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In diesem Handbuch
verwendete Symbole

VAN WARNUNG!

Kennzeichnet eine drohende Gefahr. Die
Nichtbeachtung dieser Warnung kann zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fihren.

VORSICHT!

Kennzeichnet eine moglicherweise
gefdhriiche Situation. Die Nichtbeachtung
dieser Warnung kann zu leichten
Verletzungen oder Sachschédden fihren.

[i] ANMERKUNG
Kennzeichnet Anwendungstipps und wichtige
Informationen.

Symbole auf dem

Elektrowerkzeug
\" Volt
Augenschutz tragen

/min Drehzahl

©
)54

Zu lhrer Sicherheit

Lesen Sie die Anweisungen

Entsorgungshinweise fiir die Alt-
maschine (siehe Seite 13)!

AN\ WARNUNG!
Lesen Sie folgende Informationen vor dem
Gebrauch des Elektrowerkzeugs:

— die vorliegende Betriebsanleitung,

— die ,Allgemeinen Sicherheitshinweise”
zur Handhabung von Elektrowerkzeugen
im beiliegenden Heft (Broschiire-Nr.:
315.915),

— die aktuell giiltigen Betriebsvorschriften
und die Unfallverhiitungsvorschriften.

Dieses Elektrowerkzeug befindet sich auf

dem neuesten Stand der Technik und wurde

in Ubereinstimmung mit den anerkannten
Sicherheitsvorschriften konstruiert.

Dennoch kann das Elektrowerkzeug wéhrend
der Verwendung eine Gefahr fiir das Leben
und die Gesundheit des Benutzers oder eines
Dritten darstellen oder das Elektrowerkzeug
oder andere Gegenstinde kénnen beschddigt
werden.

Die Akku-Stichsdge darf nur

—  bestimmungsgemdal3 und

— in einwandfreiem Zustand verwendet
werden.

Mangel, die die Sicherheit beeintréchtigen,

miissen unverziiglich behoben werden.

BestimmungsgemaiBe

Verwendung

Die Akku-Stichsage ist

— fir den Einsatz in Industrie und Handwerk,

— zum Schneiden in Holz, Kunststoff, Metall
vorgesehen und eignet sich fiir gerade und
gekriimmte Schnitte.

Sicherheitshinweise fiir
Stichsdagen

A\ WARNUNG!
Beachten Sie alle Warnhinweise, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten, die
diesem Elektrowerkzeug beigefiigt sind. Die
Nichtbeachtung der unten aufgefiihrten
Anweisungen kann zu Stromschldgen,
Brénden und/oder schweren Verletzungen
fiihren. Bewahren Sie alle Warn- und
Bedienhinweise fiir Nachschlagezwecke auf.
= Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen fest, wenn Arbeiten
ausgefiihrt werden, bei denen das
Schneidgerit auf verdeckte Leitungen
treffen kann. Falls das Schneidwerkzeug
einen Strom fiihrenden Leiter kontaktiert,
werden auch die frei liegenden Metallteile
des Elektrowerkzeugs stromfiihrend
und stellen fiir den Bediener somit eine
Stromschlaggefahr dar.
= Verwenden Sie Zwingen oder ein
anderes praktisches Hilfsmittel, um das
Werkstiick an einer stabilen Arbeitsfliéche
einzuspannen und abzustiitzen. Wenn
Sie das Werksttick mit der Hand oder gegen
Ihren Kérper festhalten, bleibt es instabil und
es besteht Gefahr, die Kontrolle zu verlieren.
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= Halten Sie die Hiande aus dem
Sagebereich fern. Greifen Sie nicht unter
das Werkstiick, das Sie gerade schneiden.
Es ist fur Sie nicht einsehbar, wie weit sich das
Sageblatt Ihrer Hand néhert.

m Keine stumpfen oder schadhaften
Sédgeblatter verwenden. Das Sageblatt
kann dadurch leicht abbrechen oder
RiickstoBe verursachen.

m Legen Sie das Elektrowerkzeug immer
erst ab, nachdem es vollsténdig
zum Stillstand ausgelaufen ist. Das
Anbauwerkzeug kann blockieren und dazu
fihren, dass Sie die Kontrolle Gber das
Elektrowerkzeug verlieren.

s Vermeiden Sie beim Entfernen des
Sédgeblatts aus dem Werkzeug den
Kontakt mit der Haut und tragen Sie
geeignete Schutzhandschuhe, wenn Sie
das Sdgeblatt oder Zubehor anfassen.
Das Zubehér kann nach léangerem Gebrauch
heil sein.

Gerauschpegel und
Schwingungen

Die Gerdusch- und Vibrationswerte wurden
gemaB EN 62841 ermittelt.

Der mit A bewertete Gerduschpegel des
Elektrowerkzeugs betrdgt normalerweise:

- Schalldruckpegel L,: 85 dB(A)
— Schallleistungspegel Lya: 93 dB(A)
— Unsicherheit: K=5dB

Vibrationsgesamtwert:
— Emissionswert a;, (beim Durchtrennen von
Brettern): 4.0 m/s?
— Emissionswert a,, (beim Sdgen von Blech):
3,0 m/s?
— Unsicherheit: K=1,5m/s’

VORSICHT!

Die angegebenen Messwerte beziehen
sich auf neue Elektrowerkzeuge. Durch
den tdglichen Gebrauch dndern sich die
Gerdusch- und Schwingungswerte.

[i] ANMERKUNG

Der (Die) in diesem Informationsblatt
angegebene(n) Schwingungsgesamtwert(e)
und der (die) angegebene(n)
Schallemissionsweri(e) wurde(n) im Einklang
mit der Standardpriifmethode nach EN
62841 gemessen und kann (kénnen) fir

den Vergleich zwischen Werkzeugen
herangezogen werden.

Die Werte kdnnen fiir eine vorlaufige
Expositionsbewertung verwendet werden.
Der angegebene Schwingungsemissionswert
gilt fir die Hauptanwendungen des
Werkzeugs.

Wird das Werkzeug jedoch fiir andere
Anwendungen, mit anderem Zubehér oder
schlechter Wartung eingesetzt, kann die
Schwingungsemission abweichen.

Dies kann die Belastung lUber die gesamte
Arbeitsdauer hinweg deutlich erhdhen.
Zur Einschatzung der genauen
Schwingungsexposition miissen auch die
Zeiten berlicksichtigt werden, zu denen

die Maschine ausgeschaltet oder lastfrei in
Betrieb ist.

Dies kann den Expositionswert Gber die
gesamte Arbeitsdauer hinweg deutlich
verringern.

Stellen Sie fest, mit welchen weiteren
SicherheitsmaBnahmen der Bediener vor den
Vibrationsauswirkungen geschiitzt werden
kann, z. B. durch Wartung des Werkzeugs
und des Zubehdrs, Warmhalten der Hande,
Organisation von Arbeitsablaufen.

AN\ WARNUNG:

Die beim Einsatz des Elektrowerkzeugs
entstehenden Schwingungen und
Schallemissionen kénnen von dem
angegebenen Wert abweichen.

Zum Schutz des Benutzers sollten
Handschuhe und ein Gehdrschutz wahrend
des Geréteeinsatzes getragen werden.
VORSICHT!

Tragen Sie bei einem Schalldruck dber 85
dB(A) einen Gehdrschutz.

Technische Daten

Werkzeug JSP 12-EC
Typ Stichsége
Nennspannung VDC |12
Geschwindigkeit  [spm [800-3000
Hublédnge mm |23
Schnittwinkel (links/ |, 0°.45°
rechts)
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Max. Sdgekapazitat
in Holz 90
in Aluminium mm 20
in Metall 10
Gewicht nach
b1/2003 (ohne. k9 |1:46
Akku)
AP 12/2.5
Akku 12V |AP 12/4.0
AP 12/5.0
AP 12/2.5 0,3
Gewicht des Akkus |kg |AP12/4.0 |0,4
AP12/5.0 [0,4
Betriebstemperatur |-10-40°C
Lagertemperatur  |<50°C
Ladetemperatur 4-40°C
Ladegerat CA12/18,CA12

Ubersicht (siehe Abbildung A)

Die Nummerierung der Produkteigenschaften
bezieht sich auf die Seite mit der
Geréateabbildung.

1. Schalter fiir LED-Arbeitsleuchte

2. Sé&geblatthalterung

3. LED-Arbeitsleuchte

4. Fihrungsrolle

5. Sockel

6. Einstellhebel fiir Pendelhub
7. Ein-/Aus-Schalter

8. Geschwindigkeitsregler
9. Griff

10. Sechskantschliissel

11. Staubabsaugrohr

12. Transparente Abdeckung
13. Splitterschutz

14. Abdeckplatte

Bedienung

A WARNUNG!
Entfernen Sie den Akku, bevor Sie Arbeiten
am Elektrowerkzeug durchfiihren.

Vor dem Einschalten des

Elektrowerkzeugs
Packen Sie die Akku-Stichsdge aus und
Uberprifen Sie, ob Teile fehlen oder
beschadigt sind.

ANMERKUNG
Die Akkus sind bei Auslieferung nicht
vollstindlig geladen. Laden Sie die Akkus vor
der ersten Inbetriebnahme vollstindig auf.
Siehe Bedienungsanleitung des Ladegerits.

Einsetzen/Wechseln des Akkus

m Schieben Sie den aufgeladenen Akku in das
Elektrowerkzeug, bis er hérbar einrastet
(siehe Abbildung B).

m Zum Entfernen driicken Sie den
Entriegelungsknopf (1) und ziehen den
Akku heraus (2) (siehe Abbildung C).

VORSICHT!

Wenn das Gerét nicht in Gebrauch

ist, schiitzen Sie die Akkukontakte.

Lose Metallteile kénnen die Kontakte

kurzschlieBen. Dadurch besteht Explosions-

und Brandgefahr!

Montieren und Demontieren des
Sageblatts (siehe Abbildungen D
& E)

VORSICHT!

Schalten Sie das Gerdt immer aus und
nehmen Sie den Akku ab, bevor Sie das Gerét
einstellen oder Teile anbringen.

[i] ANMERKUNG

Diese Stichsdge verwendet nur

Stichsdgeblitter mit T-Schaft.

Stellen Sie vor dem Montieren des

Stichsageblatts sicher, dass sich der

Ségeblattklemmhebel (D-1) in entriegelter

Position befindet.

Sédgeblatt montieren

m Das Ségeblatt (mit der Verzahnung in
Schneidrichtung zeigend) bis zum Anschlag
in die Aussparung der Sageblatthalterung
(2) einfiihren (siehe Abbildung D).

m Der Hebel bewegt sich in die fixierte
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Position und das Sageblatt ist verriegelt.
Stellen Sie sicher, dass die Hinterkante des
Sageblatts in die Fuhrungsrolle (4) greift.

m Ziehen Sie das S&geblatt leicht nach unten,
um zu prifen, ob das Sageblatt fest arretiert
ist.

Sédgeblatt abmontieren

m Drehen Sie den Sageblattklemmhebel (D-
1) im Uhrzeigersinn und entfernen Sie das
Sageblatt (siehe Abbildung E).

m Losen Sie den Ségeblattklemmhebel.

m Wenn die transparente Abdeckung
angebracht ist, klappen Sie die Abdeckung
hoch oder entfernen Sie sie, bevor Sie das
Sageblatt entfernen.

VAN WARNUNG

Das benutzte Sdgeblatt nicht beriihren, es kann

heiB3 sein. Es besteht Verletzungsgefahr.

Transparente Abdeckung (siehe
Abbildung F)

Abdeckung anbringen

m Entfernen Sie den Akku.

m Schieben Sie die transparente Schutzhaube
(12) von vorn auf die Sége, bis die
Rastnasen (F-1) der Schutzhaube in die
Lécher der Stichsége eingreifen.

Abmontieren der Schutzhaube

m Schieben Sie die transparente Schutzhaube
(12) nach auBen ab und |6sen Sie die
Rastnasen aus den Léchern der Stichsége.

Montieren und Entfernen der
Abdeckplatte (sieche Abbildung
G&H)

Montieren der Abdeckplatte

m Entfernen Sie den Akku.

m Haken Sie die Abdeckplatte (14) an der
Vorderseite des SagefuBes ein (sieche
Abbildung G).

m Driicken Sie die Abdeckplatte (14) hinten
nach unten und lassen Sie sie einrasten.

Abmontieren der Abdeckplatte

m Driicken Sie die Rastnasen (H-1) hinten
an der Abdeckplatte (14) nach unten und
nehmen Sie die Abdeckplatte ab (siehe
Abbildung G).

10

Splitterschutz (siehe Abbildung I)
Iﬁ ANMERKUNG

Benutzen Sie den Splitterschutz (13) nicht
beim Sdgen mit Gehrungswinkeln.

Montage des Splitterschutzes

m Entfernen Sie den Akku.

m Stecken Sie den Splitterschutz (13) von
vorne in die Abdeckplatte (14), jedoch nicht
so weit, dass er das Sageblatt berihrt.

m Bringen Sie den Akku an.

m Schalten Sie die Sage ein und driicken Sie
die Vorderseite des Splitterschutzes (13)
gegen eine Werkbank, damit das Ségeblatt
in die Schutzhaube (13) sédgen kann,
wéhrend es ganz in die Abdeckplatte (14)
gleitet.

Entfernen des Splitterschutzes

m Schalten Sie die Stichsdge aus und nehmen
Sie den Akku ab.

m Entfernen Sie das Sageblatt und ziehen Sie
den Splitterschutz (13) direkt ab.

Staubabsaugrohr (siehe
Abbildung J)

Montieren des Staubabsaugrohrs

m Entfernen Sie den Akku.

m Fiihren Sie das Staubabsaugrohr (11) in die
Offnung auf der Riickseite der Stichsége
ein, bis die Rippe (J-1) am Rohr in die
Stichsage eingreift.

Entfernen des Staubabsaugrohrs

m Heben Sie das Staubabsaugrohr (11) am
Ende an und ziehen Sie es ab.

m Das Staubabsaugrohr (11) kann an einen
Staubsaugeradapter (separat erhaltlich)
angeschlossen werden.

Aufbewahrung fiir
Sechskantschliissel (siehe
Abbildung K)

m Wenn der Sechskantschlissel (10) nicht
benotigt wird, kann er wie in Abbildung K
gezeigt aufbewahrt werden, damit er nicht
verloren geht.

Einstellen des Gehrungswinkels

%iehe Abbildung L&M)
ANMERKUNG

Bevor Sie den Gehrungswinkel am Sigeful3
einstellen, entfernen Sie das Staubabsaugrohr
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(11) und den Splitterschutz (13), falls montiert.
Am S&gefuf’ kann ein Gehrungswinkel von

0° bis 45° (nach links oder rechts) eingestellt
werden.

Einstellen des Gehrungswinkels

m Entfernen Sie den Akku.

m Drehen Sie das Werkzeug um und I6sen
Sie die Sechskantschraube (L-1) mit
dem Sechskantschliissel (10) gegen den
Uhrzeigersinn.

m Schieben Sie den Séageful3 (5) etwas vor das
Werkzeug und stellen Sie mithilfe der Skala
an der Halterung den gewtlinschten Winkel
(0° - 45°) ein. Schieben Sie den Sagefu3
dann etwas zur Riickseite des Werkzeugs
und ziehen Sie die Sechskantschraube (L-1)
im Uhrzeigersinn fest.

Geschwindigkeitsregler (siehe

Abbildung N)

Mit dem Geschwindigkeitsregler (8) kann die
Sagegeschwindigkeit stufenlos veréndert
werden. Die hdchste Geschwindigkeit

5 und die niedrigste 1. Zur Wahl der
richtigen Geschwindigkeit fiir das jeweilige
Werkstlick siehe die Tabelle. Die richtige
Geschwindigkeit hangt allerdings auch

von der Art und Dicke des Werkstticks

ab. Generell |&sst sich mit einer héheren

Geschwindigkeit schneller sdgen, aber das
Ségeblatt wird dadurch schneller abgenutzt.
Wenn der Geschwindigkeitsregler (8) auf

A gestellt ist, verringert das Werkzeug

die Leerlaufdrehzahl automatisch, um die
Vibration ohne Last einzugrenzen. Sobald das
Werkzeug belastet wird, erhéht es auf die
héchste Stufe.

Werkstiick Nummer
Holz 4-5
Weichstahl 3-5
Edelstahl 3-4
Aluminium 3-5
Kunststoffe 1-4

Pendelhubeinstellung (siehe
Abbildung O)

Zur optimalen Anpassung an die
Ségegeschwindigkeit, die Schnittleistung,
das Schnittmuster und an den zu sdgenden
Werkstoff ist die Maschine mit vier
Pendelhubeinstellungen ausgeristet.

Der Pendelhub kann mit dem Regler (6)
eingestellt werden.

Der optimale Pendelhub fiir den jeweiligen
Zweck |asst sich durch Ausprobieren am
besten ermitteln. Folgendes ist zu empfehlen:

Position Schnittfiihrung Anwendung

0 Geradlinige Schnittfiihrung Zum Sagen von Weichstahl, Edelstahl und
Kunststoffen. Fiir saubere Schnitte in Holz und
Sperrholz.

1 Geringer Pendelhub Zum S&gen von Weichstahl, Aluminium und
Hartholz

2 Mittlerer Pendelhub Zum Ségen von Holz und Sperrholz. Zum schnel-
len Sdgen von Aluminium und Weichstahl.

3 Maximaler Pendelhub Zum schnellen Sédgen von Holz und Sperrholz

Ein- und Ausschalten (siehe
Abbildung P)

Einschalten: Ein-/Ausschalter (7) nach vorne
schieben und loslassen.

Ausschalten: Ein-/Ausschalter (7) nach hinten
schieben und loslassen.

LED-Arbeitsleuchte (siehe
Abbildung Q)

Vorne am Werkzeug befindet sich eine LED-
Arbeitsleuchte (3).

Setzen Sie den Akku ein, schalten Sie die
Stichsdge ein und driicken Sie den Schalter
der LED-Arbeitsleuchte (1), um die LED (3)
einzuschalten.

Etwa 2 Sekunden nach dem Ausschalten des
Ein-/Ausschalters (7) schaltet sie sich aus.
Die LED-Arbeitsleuchte (3) verfuigt Giber
eine Memory-Funktion, die sich die letzte
Einstellung merkt.

Bei einer Uberlastung oder Uberhitzung des
Werkzeugs oder des Akkus blinkt die LED-

11
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Arbeitsleuchte (3) schnell und das Werkzeug

wird von den internen Sensoren abgeschaltet.

Lassen Sie das Werkzeug eine Zeit lang ruhen
oder legen Sie das Gerat und den Akku zum
Kihlen in einen gut belifteten Bereich ab.

Wenn der Akku nur noch wenig Kapazitat hat,
blinkt die LED-Arbeitsleuchte (3) langsam.
Akku aufladen.

Wenn die LED-Arbeitsleuchte (3) beim
Einschalten des Geréts nicht aufleuchtet
oder sich wéhrend des Betriebs plétzlich
ausschaltet, kann dies an einem internen
Kommunikationsfehler liegen. Lassen Sie
das Gerat beim Kundendienst oder einer
autorisierten Servicewerkstatt reparieren.

Sagetipps

VAN WARNUNG!

Vor dem AnschlieBBen des Akkus immer priifen,
ob der Schalter korrekt funktioniert und
beim Loslassen wieder in Ausschaltstellung
zuriickspringt.

AN\ WARNUNG!

Tragen Sie immer eine Schutzbrille mit
Seitenschutz, wenn Sie das Elektrowerkzeug
bedienen oder Staub wegblasen. Falls viel
Staub entsteht, tragen Sie aulBerdem eine
Staubmaske.

VAN WARNUNG!

Um einen Kontrollverlust und ernsthafte
Verletzungen zu vermeiden, immer darauf
achten, dass das Sdgeblatt seine volle
Sollgeschwindigkeit erreicht hat, bevor es am
Werkstiick angesetzt wird.

Die gute Werkstiickseite muss nach unten
zeigen. Das Werksttick sollte in einem
Schraubstock oder mit Zwingen eingespannt
werden.

Zeichnen Sie die Sagefiihrung als
Markierungslinien auf der Werkstiickseite

an, die lhnen zugewandt ist. Setzen Sie die
Vorderkante des SagefulBes am Werkstlick an.
Das Sageblatt muss mit der Markierungslinie
der Schnittfihrung fluchten.

Halten Sie die Stichsdge gut fest, schalten
Sie sie ein und driicken Sie sie fest an, damit
der SagefuB flach aufliegt. Fiihren Sie die
Sége dabei langsam in das Werkstiick und in
Schnittrichtung ein.

Erhéhen Sie die Schnittgeschwindigkeit
schrittweise und sédgen Sie méglichst nah

12

an der Markierungslinie (es sei denn, Sie
mo&chten mehr Material fir den spéteren
Feinschliff Gbrig lassen). Damit das Werkstiick
fest eingespannt bleibt, missen Sie es im
Schraubstock oder die Schraubzwingen unter
Umsténden versetzen. Keine Gewalt auf die
Sage ausliben. Andernfalls nutzen sich die
Z&ahne durch den starken Abrieb ab, ohne
dass Material abgetragen wird. Das Sageblatt
bricht dann eventuell ab.

Uberlassen Sie die meiste Arbeit der Sage. In
Kurven langsam sdgen, damit das Sageblatt
schrag zur Faser sdgen kann. Dadurch

bleibt die Schnittflihrung genau und es wird
verhindert, dass das Sageblatt wandert.

Sagen mit Parallelanschlag (siehe
Abbildung R)

Verwenden Sie nach Mdglichkeit ein grob
gezahntes Ségeblatt. Spannen Sie parallel
zur Schnittfithrung und biindig mit der Seite
des SagefuBes einen Parallelanschlag am
Werkstiick ein.

Markieren Sie zuerst die Schnittlinie und
spannen Sie den Parallelanschlag parallel
sowie im gleichen Abstand wie zwischen dem
Sageblatt und der Seitenkante des SagefuBes
ein, oder markieren Sie zuerst die Seitenkante
des SagefuBes und spannen Sie dann den
Parallelanschlag an der Markierung sowie
parallel zur Schnittlinie ein.

Achten Sie beim Sagen darauf, dass die
SagefuBkante biindig am Lineal anliegt und
flach auf dem Werkstiick aufliegt.

Tauchsdgen (siehe Abbildung S)
ANMERKUNG

Das Tauchsdgen mit Rollensdgeblattern ist
nicht zu empfehlen.

A\ WARNUNG!

Nicht in Metalloberflichen tauchséigen.

Das Tauchsagen spart Zeit und ist dann von
Vorteil, wenn grobe Offnungen in weicheren
Werkstoffen hergestellt werden sollen. Fur
einen Innen- oder Taschenschnitt muss vorher
kein Loch gebohrt werden.

Zeichnen Sie die gewlinschte Offnung an.
Halten Sie die Sdge gut fest und kippen

Sie sie nach vorn, sodass die Vorderkante
des SagefuBes auf dem Werkstiick ruht.

Das Sageblatt muss dabei aber noch weit
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vom Werkstlick entfernt sein. Schalten

Sie das Gerat ein und senken Sie das
Ségeblatt allméhlich ab. Die Vorderkante

des SégefuBes muss dabei weiter auf dem
Werksttick aufliegen. Sobald das Sageblatt
das Werkstlick beriihrt, tiben Sie weiter Druck
auf die SagefuBkante aus und bewegen

Sie dabei die Sdge langsam wie bei einem
Scharnier nach unten, bis das Sageblatt die
Stelle durchségt und der Sageful3 flach auf
dem Werkstlick aufliegt.

Ségen Sie lUber die markierte Schnittlinie
hinaus.

Zum Herstellen spitzer Ecken zunachst bis
zur Ecke sédgen. Dann die Sage stoppen

und etwas zuriickbewegen, bevor die Ecke
umrundet wird. Nach dem Herstellen der
Offnung jede Ecke nachbearbeiten. Dazu aus
gegeniiber liegender Richtung rechtwinklig
zusagen.

Sagen von Metall

VAN WARNUNG!

Auf keinen Fall Holzsdgebltter zum Sagen
von Metall verwenden. Andernfalls kann es zu
schweren Verletzungen kommen.

Beim Sagen in Metall muss das Material
eingespannt werden. Die Sdge muss langsam
gefihrt werden.

Mit niedriger Geschwindigkeit arbeiten.

Das Sageblatt weder verdrehen, noch
verbiegen oder starken Druck darauf
ausiiben. Falls die Sége springt oder hiipft,

ein Sageblatt mit feineren Zdhnen verwenden.

Falls sich das Sageblatt beim Sédgen von
weichem Metall zusetzt, ein Sédgeblatt mit
groberen Zdhnen verwenden.

Um das Ségen zu erleichtern, das Ségeblatt
mit Schneidwachs (sofern verfligbar)
vorbehandeln oder beim Sagen von Stahl mit
Schneiddl eindlen.

Diinnes Metall sollte zwischen zwei
Holzstlicken eingefasst werden oder an einem
Stiick Holz fest angeklemmt werden (Holz auf
dem Metall). Die Schnittlinie oder Markierung
oben auf dem Holzstiick anbringen.

Beim Sagen von Aluminium-Extrusionsteilen
oder Winkeleisen das Werkstlck in eine
Werkbank einspannen und dicht an den
Spannbacken vorbeisdgen.

Beim Sagen von Rohrleitungen mit einem

groBeren Durchmesser, fiir den die Tiefe

des Sageblatts nicht ausreicht, zuerst die
Rohrwand durchsdgen. Danach das Sageblatt
in den Schnitt einfiihren und beim Ségen das
Rohr drehen.

Wartung und Pflege

WARNUNG!
Entfernen Sie den Akku, bevor Sie Arbeiten
am Elektrowerkzeug durchfiihren.

Remlgung
m Reinigen Sie das Elektrowerkzeug und
das Gitter vor den Liftungsschlitzen
regelmaBig. Die Haufigkeit der Reinigung
ist abhangig von Material und Einsatzdauer.
m Den Gehéauseinnenraum und den Motor
regelméfBig mit trockener Druckluft
ausblasen.

Ersatzteile und Zubehor
Sonstiges Zubehor, insbesondere Werkzeuge
und Polierhilfen, siehe Kataloge der Hersteller.

Explosionszeichnungen und Ersatzteillisten
finden Sie auf unserer Homepage:
www.flex-tools.com

Entsorgungshinweise
VAN WARNUNG!

Machen Sie Elektrowerkzeuge, die nicht mehr
verwendet werden, unbrauchbar:
— akkubetriebene Elektrowerkzeuge durch
Entfernen des Akkus.

Nur EU-Lander
E Elektrowerkzeuge nicht in den

Hausmull werfen!
Gemaf der EU-Richtlinie 2012/19/EG iiber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und deren
Umsetzung in nationales Recht miissen
gebrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und umweltfreundlich recycelt
werden.

Rohstoffriickgewinnung anstatt
Abfallentsorgung.

Gerate, Zubehdr und Verpackungen
sollten umweltfreundlich recycelt werden.
Kunststoffteile werden je nach Materialart fur
das Recycling gekennzeichnet.

VAN WARNUNG!

Akkus/Batterien weder im Hausmdill
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entsorgen noch ins Feuer oder Wasser
werfen. Altbatterien/Akkus nicht éffnen.
Nur fir EU-Lander:
Gemaf der Richtlinie 2006/66/EG missen
defekte oder Alt-Batterien/Akkus recycelt
werden.

ANMERKUNG
Uber entsprechende
Entsorgungsmdglichkeiten gibt der
Fachhandel Auskunft!

( €-Konformitétserklarung

Wir erkléren in eigener Verantwortung,
dass das unter ,Technische Spezifikationen”
beschriebene Produkt den folgenden Normen
oder normativen Dokumenten entspricht:
EN 62841 in Ubereinstimmung mit den
Richtlinien 2014/30/EU, 2006/42/EG,
2011/65/EU.
Verantwortlich fir technische Dokumente:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

s Pz

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technischer Leiter Leiter Qualitdtsabteilung
(QD)

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Haftungsausschluss

Der Hersteller und sein Vertreter haften

nicht fir Schaden und entgangenen Gewinn
aufgrund von Betriebsunterbrechungen,

die durch das Produkt oder durch ein
unbrauchbares Produkt verursacht werden.
Der Hersteller und sein Vertreter haften nicht
fur Schaden, die durch unsachgeméaBen
Gebrauch des Geréats oder durch die
Verwendung des Gerats mit Produkten
anderer Hersteller verursacht wurden.

14
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Symbols used in this
manual

VAN WARNING!

Denotes impending danger. Non-observance
of this warning may result in death or
extremely severe injuries.

CAUTION!

Denotes a possibly dangerous situation. Non-
observance of this warning may result in slight
injury or damage to property.

[i] w~ore
Denotes application tips and important
information.

Symbols on the power tool

Vv Volts

Wear eye protection

Rotation rate

Read the instructions

Disposal information for the old
machine (see page 20)!

For your safety

VAN WARNING!
Before using the power tool, please read the
follow:

— these operating instructions,

— the “General safety instructions” on the
handling of power tools in the enclosed
booklet (leaflet-no.: 315.915),

—  the currently valid site rules and the
regulations for the prevention of
accidents.

This power tool is state of the art and has

been constructed in accordance with the

acknowledged safety regulations.

Nevertheless, when in use, the power tool

may be a danger to life and limb of the user
or a third party, or the power tool or other
property may be damaged.

The cordless jig saw may be used only
— asintended,

— in perfect working order
Faults which impair safety must be repaired
immediately.

Intended use

The cordless jig saw is intended

— for commercial use in industry and trade,

— for making cutting in wood, plastic, metal
and is suitable for straight and curved cuts.

Safety instructions for jig saw

A\ WARNING!

Read all safety warnings, instructions,

illustrations and specifications provided

with this power tool. Failure to follow all

instructions listed below may result in electric

shock, fire and/or serious injury. Save all

warnings and instructions for future reference.

= Hold the power tool by insulated
gripping surfaces, when performing an
operation where the cutting accessory
may contact hidden wiring. Cutting
accessory contacting a "live” wire may make
exposed metal parts of the power tool “live”
and could give the operator an electric shock.

m Use clamps or another practical way to
secure and support the workpiece to a
stable platform. Holding the workpiece by
hand or against your body leaves it unstable
and may lead to loss of control.

= Keep hands away from cutting area. Do
not reach under the material being cut.
The proximity of the blade to your hand is
hidden from your sight.

= Do not use dull or damaged blades. Bent
blade can break easily or cause kickback.

= Always wait until the power tool has
come to a complete stop before placing
it down. The application tool can jam and
cause you to lose control of the power tool.

= When removing the blade from the tool
avoid contact with skin and use proper
protective gloves when grasping the
blade or accessory. Accessories may be hot
after prolonged use.

15
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Noise and vibration

The noise and vibration values have been
determined in accordance with EN 62841.
The A evaluated noise level of the power tool
is typically:

— Sound pressure level L,: 85 dB(A)
— Sound power level Ly,: 93 dB(A)
— Uncertainty: K=5dB

Total vibration value:
— Emission value a, (cutting boards):

4.0 m/s?
— Emission value a, (cutting sheet metal):

3.0 m/s?
— Uncertainty: K=1.5m/s’

CAUTION!

The indicated measurements refer to new
power tools. Daily use causes the noise and
vibration values to change.

[i] w~orEe

The declared vibration total value(s) and

the declared noise emission level given in
this information sheet has been measured
in accordance with a measurement method
standardized in EN 62841 and may be used
to compare one tool with another.

It may be used for a preliminary assessment
of exposure. The specified vibration emission
level represents the main applications of the
tool.

However, if the tool is used for different
applications, with different cutting accessories
or poorly maintained, the vibration emission
level may differ.

This may significantly increase the exposure
level over the total working period.

To make an accurate estimation of the
vibration exposure level, it is also necessary
to take into account the times when the tool
is switched off or running but not actually in
use.

This may significantly decrease the exposure
level over the total working period.

Identify additional safety measures to
protect the operator from the effects of
vibration such as: maintain the tool and the
cutting accessories, keep the hands warm,
organization of work patterns.

VAN WARNING:

The vibration and noise emissions during
actual use of the power tool can differ from
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the declared value in which the tool is used);

In order to protect the operator, user should
wear gloves and ear protectors in the actual
conditions of use.

CAUTION!

Wear ear defenders at a sound pressure
above 85 dB(A).

Technical data

Tool JSP 12-EC
Type Jig Saw
Rated voltage |Vdc |12
Speed spm |800-3000
Stroke length |mm |23
Cutting angle |, o pE0
(left/right) 0°-45
Max.sawing
capacity
. 90
in wood
. - mm |20
in aluminium
. 10
in metal
Weight
according
to”"EPTA
Procedure kg 1.46
01/2003"
(without
battery)
AP 12/2.5
Battery 12V |AP12/4.0
AP 12/5.0
b of AP 12/2.5 0.3
Weight o
batiery kg |AP12/40 |0.4
AP12/5.0 0.4
Working -10-40°C
temperature
Storage <50°C
temperature
Charging 4-40°C
temperature
Charger CA12/18,CA12

Overview (see figure A)




JSP 12-EC

en

The numbering of the product features refers
to the illustration of the machine on the
graphics page.

1. LED worklight switch

2. Blade holder

3. LED worklight

4. Guide roller

5. Base

6. Orbital control lever
7

8

On/off switch
. Speed adjusting dial
9. Handle
10. Hex key

11. Dust extraction tube
12. Transparent cover
13. Anti-splinter guard
14. Cover plate

Operating instructions

Vi WARNING!
Remove the battery before carrying out any
work on the power tool.

Before switching on the power

tool

Unpack the cordless jig saw and check that

here are no missing or damaged parts.
NOTE

The batteries are not fully charged on

delivery. Prior to initial operation, charge the

batteries fully. Refer to the charger operating

manual.

Inserting/replacing the battery

m Press the charged battery into the power
tool until it clicks into place (see figure B).

m To remove, press the release button (1.) and
pull out the battery (2.) (see figure C).

CAUTION!

When the device is not in use, protect the

battery contacts. Loose metal parts may short

circuit the contacts, explosion and fire hazard!

Install and remove the saw blade
(see figure D&E)
CAUTION!

Always turn the tool off and remove the
battery pack before making any adjustments

or assembling parts.

[i] w~ore

This jig saw uses only T-shank jig saw blade.
Before installing the jig saw blade, make
sure that the blade clamp lever (D-1) is in the
released position.

To install the saw blade

m Insert the blade (with its teeth facing the
cutting direction) into the slot of the blade
holder (2) as far as it can go (see figure D).

m The lever moves to the fixed postion and
the blade is locked. Make sure that the back
edge of the blade fits into the guide roller
(4).

m Pull down the blade lightly to make sure
that the blade is securely locked in place.

To remove the saw blade

m Rotating the blade clamp lever (D-1)
clockwise and remove the saw blade (see
figure E).

m Release the blade clamp lever.

m [f the transparent cover is installed, flip the
cover upward or remove it before removing
the saw blade.

VAN WARNING

Do not touch used blade, it may be hot.

Personal injury may result.

Transparent cover (see figure F)
To install the cover

m Remove the battery.

m Place the transparent cover (12) in front of
the saw until the guard tabs (F-1) snap into
the holes on the jig saw.

To remove the cover

m Pull the transparent cover (12) outwards
and disengage it from the holes on the jig
saw to remove it.

Install and remove the cover
plate (see figure G&H)

To install the cover plate

= Remove the battery.

m Hook the cover plate (14) to the front of the
base (see figure G).

m Push the cover plate (14) down at the back
and allow it to click into place.

To remove the cover plate
m Press the tabs (H-1) on the back of cover
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plate (14) down and remove the cover plate
(see figure G).

Anti-splinter guard (see figure )
NOTE

Do not use the anti-splinter guard (13) when

making bevel/angle cuts.

To install the anti-splinter guard

= Remove the battery.

m Insert the anti-splinter guard (13) into the
cover plate (14) from the front, but not far
enough to touch the blade.

m Attach the battery pack.

m Turn the saw on and press the front of the
anti-splinter guard (13) against a workbench
to allow the saw blade to cut into the guard
(13) as it slides the rest of the way into the
cover plate (14).

To remove the anti-splinter guard

m Turn off the jig saw and remove the battery.

m Remove the saw blade and pull out the anti-
splinter guard (13) directly.

Dust extraction tube (see figure J)

To install the dust extraction tube

m Remove the battery.

m Insert the dust extraction tube (11) into the
opening at the rear of the jig saw until the
rib (J-1) on the tube hits the jig saw .

To remove the dust extraction tube

m Lift the end of the dust extraction tube (11)
upwards and pull out to remove it.

m The dust extraction tube (11) can be
connected to a vacuum adapter (sold
separately).

Hex key storage (see figure K)

m When not in use, store the hex key (10) as
shown in the figure K to keep it from being
loss.

Adjust the bevel angle

see figure L&M)

NOTE

Before adjusting the bevel angle of the base,
remove dust extraction tube (11) and anti-
splinter guard (13) if used.
The base can be tilted at 0° to 45° (left or
right) for bevel setting.
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To set the bevel angle

= Remove the battery.

m Turn the tool upside down and use the hex
key(10) to loosen hex screw (L-1) by turning
it counterclockwise.

m Push the base (5) slightly towards the front
of the tool and tilt it to the desired angle
(0° - 45°) by using the scale that is marked
on the bracket. Then push the base slightly
towards the back of the tool and tighten
the hex screw (L-1) by turning it clockwise.

Speed adjusting dial

(see figure N)

The tool speed can be adjusted by turing

the speed adjusting dial (8). You can get the

highest speed at 5 and the lowest speed at 1.

Refer to the table to select the proper speed

for the work piece to be cut. However, the

appropriate speed may differ with the type or
thickness of the workpiece. In general,higher
speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be
reduced.

When the speed adjusting dial (8) is in the

position A, the tool automatically reduces the

no-load speed to reduce the vibration under
no-load. Once the tool gets load, the tool
speed reaches the highest value.

Workpiece Number
Wood 4-5
Mild steel 3-5
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-5
Plastics 1-4

Orbital action settings
(see figure O)

The tool is equipped with four orbital-action
settings for optimal adaptation to the cutting
speed, cutting capacity, cutting pattem, and
the material being sawed.

The orbital action can be adjusted with the
orbital control lever (6).

The optimal orbital action setting for the
respective application can be determined
through practical testing. The following
recommendations apply:
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Position Cutting action Application

0 Straight line cutting action For cutting mild steel, stainless steel and plas-
tics. For clean cuts in wood and plywood.

1 Low orbital action For cutting mild steel, aluminum and hard wood.

2 Medium orbital action For cutting wood and plywood. For fast cutting
in aluminum and mild steel.

3 Maximum orbital action For fast cutting in wood and plywood.

Switch on and off (see figure P)
Switching ON: push the on/off switch (7)
forward and release.

Switching OFF: push the on/off switch(7)
backward and release.

LED worklight (see figure Q)
Your tool is equipped with a LED worklight (3)
located on the front of the tool.

Install the battery, switch the jig saw on and
press the LED worklight switch (1) to turn on
the LED worklight (3).

It will turn off approximately 2 seconds after
the on/off switch (7) is turned off.

The LED worklight (3) features a memory
function with saving the last setting.

The LED worklight (3) will rapidly flash

when the tool and/or battery pack becomes
overloaded or too hot, and the internal
sensors will turn the tool off. Rest the tool for
a while or place the tool and battery pack
separately under air flow to cool them.

The LED worklight (3) will flash more slowly
to indicate that the battery is at low-battery
capacity. Recharge the battery pack.

If the LED worklight (3) fails to light up when
you switch on the tool, or it turns off suddenly
during your operation, it may be caused by
the internal communication error. Please
contact customer service or an authorized
service center for assistance.

Cutting tips

VAN WARNING!

Before attaching the battery onto the tool,
always check to determine that the switch
performs properly and returns to the “OFF”
position when released.

A\ WARNING!
Always wear safety goggles or safety glasses
with side shields during power tool operation

or when blowing dust. If operation is dusty,
also wear a dust mask.

VAN WARNING!

To avoid loss of control and serious injury,
make sure that the blade reaches the full
desired speed before touching it to the
workpiece.

Face the good side of the material down and
secure it in a bench vise, or clamp it down.

Draw cutting lines or designs on the side of
the material facing towards you. Place the
front edge of the saw base on the workpiece
and align the blade with the line to be cut.

Hold the jigsaw firmly, turn it on, and press
down to keep the saw base flat against the
work as you slowly push the saw into the
workpiece in the direction of the cut.

Gradually increase the cutting speed, cutting
close to the line (unless you want to leave
stock for finish sanding). You may have to
adjust or relocate the vise or clamps as you
cut to keep the work stable. Do not force the
saw, or the blade teeth may rub and wear
without cutting and the blade may break.
Let the saw do most of the work. When
following curves, cut slowly so that the blade
can cut across the grain. This will give you an
accurate cut and will prevent the blade from
wandering.

Cutting with a straightedge

(see figure R)

Always use a rough-cut blade when possible.
Clamp a straightedge onto the workpiece
parallel to the line of cut and flush with the
side of the base.

First mark the line of cut and then position
the straightedge parallel and at the same
distance as between the blade and the side
edge of the base or first mark the side edge
of the base and then clamp the straightedge
on the mark and parallel to the cut line.
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As you cut, keep the base edge flush against
the straightedge and flat on the workpiece.

Plunge cutting(see figure S)
NOTE

We do not recommend plunge cutting with a
scroll blade.

VAN WARNING!

Do not plunge cut into metal surfaces.

Plunge cutting is useful and time-saving in
making rough openings in softer materials. It
is not necessary to drill a hole for an inside or
pocket cut.

Draw lines for the opening.

Hold the saw firmly and tilt it forward so that
the toe of the saw base rests on the work, but
with the blade remains well clear of the work.
Start the motor, and then very gradually lower
the blade while keeping the toe on the
workpiece. When the blade touches the work,
continue pressing down on the toe of the saw
base and slowly pivot the saw like a hinge
until the blade cuts through and the base
rests flat on the work.

Saw ahead on the line of cut line.

To make sharp corners, cut up to the corner,
then stop the saw and back up slightly before
rounding the corner. After the opening is
complete, go back to each corner and cut it
from the opposite direction to square it off.

Metal cutting

AN\ WARNING!

Never use the wood-cutting blade for cutting
metals. Failure to do so could result in serious
personal injury.

Clamp the material when cutting metal. Be
sure to move the saw along slowly.

Use lower speeds.

Do not twist, bend, or force the blade. If the
saw jumps or bounces, use a blade with

finer teeth.

If the blade seems clogged when cutting soft
metal, use a blade with coarser teeth.

For easier cutting, lubricate the blade with
a stick of cutting wax, if available, or with
cutting oil when cutting steel.
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Thin metal should be sandwiched between
two pieces of wood or tightly clamped onto
a single piece of wood (wood on top of the
metal). Draw the cut lines or design on the
upper piece of wood.

When cutting aluminum extrusion or angle
iron, clamp the work in a bench vise and saw
close to the vise jaws.

When sawing tubing and the diameter is
larger than the blade is deep, cut through the
wall of the tubing and then insert the blade
into the cut, rotating the tube as you saw.

Maintenance and care
WARNING!

Remove the battery before carrying out any
work on the power tool.

Cleaning

m Clean the power tool and grille in front
of the vent slots regularly. Frequency of
cleaning is dependent on the material and
duration of use.

m Regularly blow out the housing interior and
motor with dry compressed air.

Spare parts and accessories

For other accessories, in particular tools
and polishing aids, see the manufacturer’s
catalogues.

Exploded drawings and spare-part lists can
be found on our homepage:
www.flex-tools.com

Disposal information
A\ WARNING!

Render redundant power tools unusable:
—  battery operated power tool by removing
the battery.

EU countries only
Do not throw electric power tools into

the household waste!

In accordance with the European Directive
2012/19/EU on Waste Electrical and
Electronic Equipment and transposition into
national law used electric power tools must
be collected separately and recycled in an
environmentally friendly manner.

Raw material recovery instead of

waste disposal.
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Device, accessories and packaging should
be recycled in an environmentally friendly
manner. Plastic parts are identified for
recycling according to material type.

VAN WARNING!

Do not throw batteries into the household

waste, fire or water. Do not open used

batteries.

EU countries only:

In accordance with Directive 2006/66/EC

defective or used batteries must be recycled.
NOTE

Please ask your dealer about disposal

options!

( €-Declaration of conformity

We declare on our sole responsibility
that the product described in “Technical
specifications”conforms to the following
standards or normative documents:
EN 62841 in accordance with the
regulations of the directives 2014/30/EU,
2006/42/EC, 2011/65/EU.
Responsible for technical documents:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technical Director Head of Quality
Department (QD)

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

2K Declaration of Conformity

We as the manufacturer: FLEX
Elektrowerkzeuge GmbH, Business address:
Bahnhofstr. 15, 71711 Steinheim, Germany

declare under our sole responsibility, that
the product(s) described under ,Technical
specifications” fulfills all the relevant
provisions of The Supply of Machinery
(Safety) Regulations S.I. 2008/1597 and
also fulfills all the relevant provisions of the
following UK Regulations:

Electromagnetic Compatibility Regulations
S.1.2016/1091, The Restriction of the Use of
Certain Hazardous Substances in Electrical
and Electronic Equipment Regulations
S.1.2012/3032 and are manufactured in
accordance with the following designated
Standards:

BS EN 62841-1:2015+A11:2022

BS EN 62841-2-11:2016+A1:2018

BS EN IEC 55014-1:2021

BS EN IEC 55014-2:2021

Place of declaration: Steinheim, Germany.
Responsible person: Peter Lameli, Technical
Director - FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Contact details for Great Britain: FLEX Power
Tools Limited, Unit 8 Anglo Office Park,
Lincoln Road, HP 12, 3RH Buckinghamshire,
United Kingdom.

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technical Director Head of Quality
Department (QD)

1.11.2023
Exemption from liability

The manufacturer and his representative are
not liable for any damage and lost profit due
to interruption in business caused by the
product or by an unusable product.

The manufacturer and his representative are
not liable for any damage which was caused
by improper use of the product or by use

of the product with products from other
manufacturers.
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Symboles utilisés dans ce
manuel

AN\ AVERTISSEMENT !

Indique un danger imminent. Le non-respect
de cet avertissement peut entrainer la mort
ou des blessures graves.

ATTENTION !

Indique une situation potentiellement
dangereuse. Le non-respect de cet
avertissement peut entrainer des blessures
légéres ou des dommages matériels.

[i] REMARQUE

Indique des conseils et des informations
importantes.

Symboles figurant sur I'outil
électrique

\ Volts

/min

©
h5¢

Consignes de sécurité

Porter une protection oculaire

Vitesse de rotation

Lisez les instructions

Informations sur I'élimination de
I'outil usagé (voir page 28) !

Vi AVERTISSEMENT !

Avant d'utiliser l'outil électrique, veuillez lire :

— les présentes consignes dutilisation,

— les « Consignes générales de sécurité
» relatives a la manipulation des outils
électriques dans le livret fourni (brochure
n°:315.915),

— les regles applicables sur le site et la
réglementation relative a la prévention
des accidents.

Cet outil électrique est un outil de pointe

et a été congu conformément aux régles de
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sécurité reconnues.

Néanmoins, lors de l'utilisation, ['outi/
électrique peut représenter un danger pour
/a vie et l'intégrité corporelle de I'utilisateur
ou d’un tiers, ou l'outil électrique ou d'autres
biens peuvent subir des dommages.

La scie sauteuse sans fil ne peut étre utilisée

— quaux fins prévues,

—  en parfait état de fonctionnement.

En cas de défaillances pouvant compromettre

la sécurité, I'appareil doit étre réparé
immédiatement.

Utilisation prévue

Cette scie sauteuse sans fil est destinée a un

— usage commercial dans les secteurs de
I'industrie et du commerce,

— pour réaliser des coupes dans le bois, le
plastique, le métal. Elle convient aux coupes
droites et courbes.

Consignes de sécurité pour les
scies sauteuses

AN\ AVERTISSEMENT !

Lisez tous les avertissements de sécurité,

consignes, illustrations et spécifications fournis

avec cet outil électrique. Le non-respect

des consignes figurant ci-dessous peut

provoquer un choc électrique, un incendie

et/ou des blessures graves. Conservez tous

les avertissements et consignes pour pouvoir

vous y référer ultérieurement.
Tenez l'outil électrique par ses surfaces
de préhension isolées quand vous
effectuez une opération pendant laquelle
I'accessoire de coupe peut entrer en
contact avec un fil électrique non
visible. Si 'accessoire de coupe entre en
contact avec un fil électrique sous tension,
les parties métalliques non carénées de
l'outil électrique peuvent se retrouver sous
tension et l'opérateur risque de subir un choc
électrique.

m Utilisez des serre-joints ou une autre
méthode pratique pour fixer et soutenir
la piéce a travailler sur une plateforme
stable. Si vous tenez la piéce a travailler a la
main ou contre votre corps, elle sera instable
et vous risquez de perdre le controdle.

m Gardez les mains éloignées de la zone de
coupe. Ne les placez pas sous le matériau
a couper. La proximité de la lame avec votre
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main est cachée a votre vue.

m N'utilisez pas de lame émoussée ou
endommagée. Une lame pliée peut se
briser facilement ou provoquer un rebond.

m Attendez toujours I'arrét complet de
I'outil électrique avant de le poser.
L'embout de l'outil peut se coincer et vous
faire perdre le contréle de I'outil électrique.

m Lorsque vous retirez la lame de I'outil,
évitez tout contact avec la peau et utilisez
des gants de protection appropriés
pour saisir la lame ou I'accessoire. Les
accessoires peuvent étre chauds aprés une
utilisation prolongée.

Bruit et vibration

Les valeurs de bruit et de vibration ont été
déterminées conformément a la norme EN
62841.

Le niveau acoustique évalué A de l'outil est
typiquement:

- Niveau de pression acoustique L, :

85 dB(A)
— Niveau de puissance acoustique Ly, :

93 dB(A)
— Incertitude : K=5dB

Valeur de vibration totale :
— Valeur d'émission a, (planches a découper) :

4,0 m/s*
— Valeur d'émission a, (coupe de téle) :

3,0 m/s?
— Incertitude : K=1,5m/s’

ATTENTION !

Les mesures indiquées font référence a des
outils électriques neufs. Un usage quotidien
influe sur les valeurs de bruit et de vibration.

[i] REMARQUE

La ou les valeurs totales de vibration déclarée
et /e niveau d'émission sonore déclaré
indiqués ici ont été mesurés conformément a
une méthode de mesure standardisée selon
la norme EN 62841 et peuvent étre utilisés
pour comparer les outils entre eux.

Il peut aussi servir pour effectuer une
évaluation préliminaire de l'exposition. Le
niveau des émissions vibratoires spécifié se
référe aux applications principales de l'outil.
Cependant, si l'outil est utilisé pour différentes
applications, avec différents accessoires de
coupe ou s'il est mal entretenu, le niveau des
émissions vibratoires peut étre différent.

Ceci peut augmenter le niveau d'exposition
de facon significative au cours de la période
totale d'utilisation.

Pour effectuer une estimation exacte du
niveau des émissions vibratoires, il est
également nécessaire de prendre en

compte les fois ol l'outil est éteint ou en
fonctionnement a vide.

Ceci peut diminuer le niveau d’exposition

de facon significative au cours de la période
totale d'utilisation.

Identifiez des mesures de sécurité
supplémentaires pour protéger l'opérateur
des effets des vibrations, telles que : entretien
de l'outil et des accessoires de coupe,
maintien des mains au chaud, organisation du
rythme de travail.

/\  AVERTISSEMENT :

Le niveau de vibration et de bruit lors de
'utilisation réelle de I'outil peut étre différent
de la valeur déclarée en fonction de la
maniére dont 'outil est utilisé ;

Afin de protéger I'opérateur, |'utilisateur doit
porter des gants et des protections auditives
en conditions réelles d'utilisation.

ATTENTION !

Portez un casque antibruit a une pression
acoustique supérieure a 85 dB(A).

Spécifications techniques

Outil JSP 12-EC
Type Scie sauteuse
Tension nominale [Vdc [12

Vitesse spm |[800-3000
Course delalame |mm |23

Angle de coupe o o rco
(ga%che/droitr;) 0°-45

Max. capacité de 90

sciage du bois, de mm 120

I'aluminium, du
métal 10
Poids selon la «
Procédure EPTA

01/2003 » (sans |9 [1:46
batterie)
AP 12/2.5
Batterie 12V |AP 12/4.0
AP 12/5.0
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AP 12/2.5 0,3
Poids de la batterie |kg AP 12/4.0 0,4
AP 12/5.0 (0,4
Température o
d'utilisation -10-40°C
Température de <50°C
stockage
Température de 4-40°C
recharge
Chargeur CA12/18,CA12

Vue d’ensemble (voir image A)

La numérotation des parties du produit fait
référence a l'illustration de I'appareil sur la
page des schémas.

1. Interrupteur de lampe de travail LED

2. Porte-lame

3. Lampe de travail LED

4. Rouleau de guidage

5. Socle

6. Levier de réglage du mouvement
orbital

7. Interrupteur marche/arrét

8. Bouton de réglage de la vitesse
9. Poignée

10. Clé six pans

11. Tube d’extraction des poussiéres
12. Couvercle transparent

13. Protection anti-éclats

14. Capot

Consignes d'utilisation

/N  AVERTISSEMENT !
Retirez la batterie avant toute opération sur
l'outil électrigue.

Avant de mettre l'outil électrique
en marche
Déballez la scie sauteuse sans fil et vérifiez
qu'il n'y a aucune piéce manquante ou
endommagée.

REMARQUE
La batterie n'est pas entiérement chargée
a la livraison. Avant la premiére utilisation,

24

chargez la batterie entierement. Consultez le
manuel d’utilisation du chargeur.

Insertion/remplacement de la

batterie

m Enfoncez la batterie chargée dans l'outil
électrique jusqu'a ce qu'elle se mette en
place en émettant un clic (voir figure B).

m Pour la retirer, appuyez sur le bouton
d'éjection (1.) et sortez la batterie (2.) (voir
schéma C).

ATTENTION !

Lorsque vous n’utilisez pas l'outil, protégez les

bornes de la batterie. Des piéces métalliques

ldches peuvent court-circuiter les bornes ;
risque d'explosion et d’incendlie !

Installez et retirez la lame (voir
figure D&E)

ATTENTION !

Eteignez toujours l'outil et retirez sa batterie
avant d'effectuer un réglage ou d'assembler
des piéces.

[i] REMARQUE

Cette scie sauteuse utilise uniquement une
lame de scie sauteuse a tige en T.

Avant d'installer la lame de la scie sauteuse,
assurez-vous que le levier de serrage de la
lame (D-1) est en position relachée.

Pour monter la lame

m Insérez lalame (avec les dents dans le sens
de coupe) dans la fente du porte-lame (2)
aussi loin que possible (voir figure D).

m Le levier se déplace en position fixe et la
lame est verrouillée. Assurez-vous que le
bord arriere de la lame s'insére dans le
rouleau de guidage (4).

m Abaissez légérement la lame pour vous
assurer qu'elle est bien verrouillée.

Pour retirer la lame

m Tournez le levier de serrage de la lame (D-1)
dans le sens des aiguilles d'une montre et
retirez la lame (voir figure E).

m Relachez le levier de serrage de la lame.

m Sile couvercle transparent est installé,
retournez-le vers le haut ou retirez-le avant
de retirer la lame.

/\  AVERTISSEMENT

Ne touchez pas une lame utilisée, elle peut étre

chaude. Vous pourriez vous blesser.
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Couvercle transparent (voir figure
F)
Pour installer le couvercle

m Retirez la batterie.

m Placez le couvercle transparent (12)
devant la scie sauteuse jusqu'a ce que les
languettes du capot (F-1) s'enclenchent
dans les trous de la scie sauteuse.

Pour retirer le couvercle

m Tirez le couvercle transparent (12) vers
I'extérieur et dégagez-le des trous de la
scie sauteuse pour le retirer.

Installez et retirez le capot (voir
figure G&H)

Pour installer le capot

m Retirez la batterie.

m Accrochez le capot (14) a I'avant de la base
(voir figure G).

m Poussez le capot (14) vers le bas a l'arriére
et laissez-le s'enclencher.

Pour retirer le capot

m Appuyez sur les languettes (H-1) a I'arriere
du capot (14) vers le bas et retirez le capot
(voir figure G).

Protection anti-éclats (voir figure

|

|i| REMARQUE

N'utilisez pas la protection anti-éclats (13) lors
de coupes en biseau ou en angle.

Pour installer la protection anti-éclats

m Retirez la batterie.

m Insérez la protection anti-éclats (13) dans le
capot (14) par I'avant, mais pas assez loin
pour toucher la lame.

m Insérez la batterie.

m Allumez la scie et appuyez I'avant de la
protection anti-éclats (13) contre un établi
pour permettre a la lame de couper dans
la protection (13) pendant qu'elle glisse
jusqu'au bout dans le capot (14).

Pour retirer la protection anti-éclats

m Eteignez la scie sauteuse et retirez la
batterie.

m Retirez la lame de scie et retirez directement
la protection anti-éclats (13).

Tube d'extraction des poussiéres

(voir figure J)

Pour installer le tube d'extraction de

poussiére

m Retirez la batterie.

m Insérez le tube d'extraction des poussiéres
(11) dans l'ouverture a l'arriére de la scie

sauteuse jusqu'a ce que la nervure (J-1) du
tube touche la scie sauteuse.

Pour retirer le tube d'extraction des
poussiéres

m Soulevez I'extrémité du tube d'extraction
des poussiéres (11) vers le haut et tirez
pour le retirer.

m Le tube d'extraction des poussiéres
(11) peut étre connecté a un adaptateur
d'aspirateur (vendu séparément).

Rangement de la clé hexagonale

(voir figure K)

m Lorsqu'elle n'est pas utilisée, rangez la clé
hexagonale (10) comme indiqué sur la
figure K pour éviter de la perdre.

Ajustez I'angle de biseau (voir
figure L&M)

ﬂ REMARQUE

Avant de régler I'angle de biseau de la base,
retirez le tube d'extraction des poussiéres
(11) et la protection anti-éclats (13), le cas
échéant.

La base peut étre inclinée de 0° a 45° (a
gauche ou a droite) pour le réglage du
biseau.

Pour définir I'angle de biseau

m Retirez la batterie.

m Retournez |'outil et utilisez la clé hexagonale
(10) pour desserrer la vis hexagonale (L-

1) en la tournant dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre.

m Poussez [égérement la base (5) vers I'avant
de l'outil etinclinez-la a I'angle souhaité
(0° - 45°) en utilisant I'échelle marquée sur
le support. Poussez ensuite légérement la
base vers I'arriére de I'outil et serrez la vis
hexagonale (L-1) en la tournant dans le
sens des aiguilles d'une montre.
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Bouton de réglage de la vitesse Piéce a usiner Nombre

(voir figure N) Bois 4.5

La vitesse de l'outil peut étre réglée en Acier doux 3-5

tournant le bouton de réglage de la vitesse (8).  [Acier inoxydable 3-4

La vitesse la plus élevg'e est atteinte au niveau [, Go o 35

5 et la plus faible au niveau 1. Référez-vous au Plasti 142

tableau pour sélectionner la vitesse adaptée astiques -

a la piéce a scier. Notez cependant que la
vitesse adaptée peut différer en fonction

du type ou de |'épaisseur de la piéce. En
général, des vitesses élevées vous permettent
de couper des piéces plus rapidement mais
réduiront la durée de vie de la lame.

Lorsque le bouton de réglage de la vitesse
(8) est sur la position A, 'outil réduit
automatiquement le régime a vide pour
diminuer les vibrations lorsqu'il tourne a vide.
Une fois que l'outil ne tourne plus a vide, la
vitesse atteint la valeur maximale.

Parameétres du mouvement
orbital (voir figure O)

L'outil est doté de quatre paramétres de
mouvement orbital pour une adaptation
optimale a la vitesse de coupe, a la capacité
de coupe, au plan de coupe ainsi qu‘au
matériau a scier.

Le mouvement orbital peut étre réglé a l'aide
du levier de réglage du mouvement orbital
(6).

Le réglage orbital le mieux adapté a chaque
application peut étre déterminé en procédant
a des tests pratiques. Les recommandations
suivantes s'appliquent :

Position Mouvement de coupe Application

0 Ligne droite Pour couper de l'acier doux, de l'acier inoxy-
dable et des plastiques. Pour des coupes nettes
dans le bois et le contreplaqué.

1 Faible action orbitale Pour couper de l'acier doux, de I'aluminium et
du bois dur.

2 Mouvement orbital moyen Pour couper le bois et le contreplaqué. Pour des
coupes rapides dans de I'aluminium et de |'acier
doux.

3 Mouvement orbital maximal  [Pour une coupe rapide du bois et du contre-
plaqué.

Marche/arrét (voir figure P)
Mise en marche : poussez l'interrupteur
marche/arrét (7) vers I'avant et relachez -le.

Arrét : poussez l'interrupteur marche/arrét (7)
vers l'arriére et relachez-le.

Lampe de travail a LED (voir
figure Q)

Votre outil est équipé d'une lampe de travail
a LED (3) située a I'avant de I'outil.

Installez la batterie, allumez la scie sauteuse
et appuyez sur l'interrupteur de la lampe de

travail a LED (1) pour allumer la lampe de
travail a LED (3).

Elle s'éteindra environ 2 secondes aprés que

I'interrupteur marche/arrét (7) soit en position

26

arrét.

La lampe de travail a LED (3) dispose d'une
fonction mémoire avec sauvegarde du
dernier réglage.

La lampe de travail a LED (3) se met a
clignoter rapidement en cas de surcharge ou
de surchauffe de l'outil et/ou de la batterie
et les capteurs internes forcent alors l'arrét
de l'outil. Laissez l'outil reposer pendant un
certain temps ou placez l'outil et la batterie
séparément a l'air pour qu'ils refroidissent.

La lampe de travail a LED (3) clignote plus
lentement pour indiquer que la batterie est
presque vide. Rechargez la batterie.

Si la lampe de travail a LED (3) ne s'allume
pas lorsque vous allumez I'outil, ou s'il s'éteint
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soudainement pendant votre opération, cela
peut étre dii a une erreur de communication
interne. Veuillez contacter le service client ou
un centre de service agréé pour obtenir de
I'aide.

Conseils de coupe

/\  AVERTISSEMENT !

Avant de rattacher la batterie a I'outil, vérifiez
toujours que l'interrupteur fonctionne
correctement et retourne a la position « OFF »
lorsqu'il est reliché.

AN\ AVERTISSEMENT !

Lorsque vous utilisez un outil électrique ou
soufflez la poussiére, portez toujours des
lunettes de sécurité couvrantes ou a écrans
latéraux. Portez également un masque
antipoussiére si ['utilisation génére des
poussieres.

AN\ AVERTISSEMENT !

Pour éviter de perdre le contréle de l'outil et
de subir des blessures graves, veillez a ce que
la lame atteigne sa pleine vitesse avant de
toucher la piéce.

Mettez le bon c6té du matériau vers le bas et
fixez-le dans un étau ou serrez-le.

Dessinez des lignes de coupe ou des plans
de coupe sur le cété du matériau vous faisant
face. Placez le bord avant de la base de la
scie sur la piéce et alignez la lame sur la ligne
a scier.

Maintenez la scie sauteuse fermement,
allumez-la et appuyez dessus pour maintenir
la base de la scie contre la piéce tandis que
vous poussez doucement la scie dans la piéce
dans le sens de coupe.

Augmentez graduellement la vitesse de
coupe, en coupant prés de la ligne (a moins
que vous ne souhaitiez laisser un espace
pour un pongage de finition). Vous devez
éventuellement aussi régler ou déplacer I'étau
ou le serre-joints pour que la piéce reste
stable. Ne forcez pas sur la scie, les dents de
lame pourraient frotter et s'user sans couper
et la lame pourrait se briser.

Laissez la scie faire la plupart du travail. En cas
de ligne courbe, sciez doucement afin que la
lame puisse couper en travers du grain. Ceci
vous permettra d’obtenir une coupe précise
et empéchera que la lame ne dévie.

Coupe avec un guide paralléle
(voir figure R)

Utilisez toujours une lame grossiére lorsque
cela est possible. Fixez un guide paralléle sur
la piéce, parallélement a la ligne de coupe et
affleurant avec le co6té de la base.

Marquez d'abord la ligne de coupe puis
positionnez le guide paralléle parallélement
et a la méme distance qu'entre la lame et le
bord latéral du socle ou marquez d'abord le
bord latéral du socle puis bloquez le guide
paralléle sur le repére et parallelement a la
ligne de coupe.

Pendant que vous coupez, gardez le bord de
la base au ras du guide paralléle et a plat sur
la piece.

Découpe plongeante (voir figure S)
REMARQUE

Nous ne recommandons pas l'utilisation de

lame a chantourner pour réaliser des coupes

plongeantes.

/\  AVERTISSEMENT !

N'effectuez pas de coupes plongeantes dans
des surfaces métalliques.

Une coupe plongeante est utile et permet
de gagner du temps pour effectuer des
ouvertures grossiéres dans des matériaux
souples. Il n‘est pas nécessaire de percer

un trou pour une coupe intérieure ou une
encoche.

Tracez des lignes pour l'ouverture.
Maintenez la scie fermement et inclinez-la
vers l'avant de facon a ce que l'avant de la
base repose sur la piece mais que la lame en
reste bien a |'écart. Démarrez le moteur puis
abaissez trés progressivement la lame tout en
maintenant I'avant de la semelle sur la piéce.
Une fois que la lame entre en contact avec la
piéce, continuez a appuyer sur l'avant de la
base de la scie et pivotez doucement la scie
comme une charniére jusqu‘a ce que la lame
pénétre et que la base repose a plat sur la
piéce.

Continuez a scier le long de la ligne coupe.
Pour scier des angles vifs, coupez jusqu'au
coin puis arrétez la scie et reculez un peu
avant d'arrondir I'angle. Une fois ceci effectug,
retournez a chaque angle et coupez-le dans
le sens inverse pour le rendre carré.
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Coupe du métal

AN\ AVERTISSEMENT !

Nutilisez jamais de lame a bois pour couper du
meétal. Le non-respect de cette consigne peut
provoquer des blessures corporelles graves.
Fixez le matériau lors de la coupe de métal.
Déplacez la lame lentement le long du tracé.

Procédez a vitesse réduite.

Ne tordez pas la lame, ne la pliez pas et ne la
forcez pas. Si la scie saute ou rebondit, utilisez
une lame a dents plus fines.

Si la lame semble coincée lors de la coupe
de métal doux, utilisez une lame a dents plus
grossiéres.

Pour une coupe plus aisée, lubrifiez la lame
avec un baton de cire, si disponible, ou avec
une huile de coupe lors de la coupe d'acier.

Un métal fin doit &tre maintenu entre deux
piéces de bois ou étre bien serré sur une
seule piece de bois (le bois étant sur le dessus
du métal). Dessinez les lignes/plans de coupe
sur la piéce de bois du dessus.

Lors de la coupe d'aluminium extrudé ou de
corniére, fixez la piéce dans un étau et sciez
prés des machoires de I'étau.

Lors de la coupe de tube d'un diametre
supérieur a la profondeur de la lame, sciez a
travers la paroi du tube puis insérez la lame
dans la coupe et tournez le tube au fur et a
mesure du sciage.

Maintenance et entretien
/\  AVERTISSEMENT !

Retirez la batterie avant toute opération sur
l'outil électrigue.

Nettoyage

m Nettoyez |'outil électrique régulierement
ainsi que la grille située devant les fentes
d'aération. La fréquence de nettoyage
dépend du matériau et de la durée
d'utilisation.

m Nettoyez régulierement l'intérieur du
boitier et le moteur avec de I'air comprimé
sec.

Pieces de rechange et accessoires

m Pour les autres accessoires, en particulier
les outils et les accessoires de polissage,
consultez les catalogues du fabricant.
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Vous trouverez des dessins éclatés et des
listes de piéces de rechange sur notre site
internet :

www.flex-tools.com

Informations relatives a
I'élimination des déchets

Vi AVERTISSEMENT !
Rendrre les outils électriques usagés
inutilisables :
— en retirant la batterie des outils sans fil.
Pays de I'UE uniquement
E Ne jetez pas les outils électriques avec
les ordures ménageéres !
Conformément a la directive européenne
2012/19/UE relative aux déchets
d'équipements électriques et électroniques
et a sa transposition dans la législation
nationale, les outils électriques usagés
doivent étre collectés séparément et recyclés
dans le respect de l'environnement.
Récupération des matiéres premiéres a
la place de I'élimination des déchets.
L'appareil, les accessoires et I'emballage
doivent étre recyclés dans le respect de
I'environnement. Les piéces en plastique sont
identifiées pour le recyclage selon le type de
matériau.

/\  AVERTISSEMENT !
Ne jetez pas les batteries avec les ordures
ménageres, ni dans un feu ou dans l'eau.
Nouvrez pas des batteries usagées.
Pays de I'UE uniquement :
Conformément a la directive 2006/66/CE, les
batteries défectueuses ou usagées doivent
étre recyclées.

REMARQUE
N'hésitez pas a demander a votre revendeur
des informations concernant I'élimination du
produit !
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( €-Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que le produit décrit dans les «
Spécifications techniques » est conforme aux
normes ou documents normatifs suivants :
EN 62841 conformément aux
réglementations des directives 2014/30/
UE, 2006/42/CE, 2011/65/UE.
Responsable pour les documents techniques :
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Directeur Chef du Service Qualité
technique (QD)

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Exemption de responsabilité

Le fabricant et son représentant déclinent
toute responsabilité pour les dommages et
les gains manqués liés a l'interruption des
activités causée par le produit ou un produit
inutilisable.

Le fabricant et son représentant déclinent
toute responsabilité pour les dommages liés
a une mauvaise utilisation du produit ou a
une utilisation avec des produits provenant
d’autres fabricants.
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Simboli utilizzati in questo
manuale

/N\  AVVERTENZA!

Indlica un pericolo imminente. Il mancato
rispetto di questa avvertenza comporta il
rischio di morte o lesioni gravi.

ATTENZIONE!

Indlica una situazione potenzialmente
pericolosa. Il mancato rispetto di questa
avvertenza comporta il rischio d lesioni lievi o
danni materialy.

[i] wora
Indlica suggerimenti per 'uso e informazioni
importanti.

Simboli sull'utensile elettrico

\ Volt

/min

©
54

Per la propria sicurezza

/\  AVVERTENZA!

Prima di usare ['utensile elettrico, leggere e

rispettare:

— le presenti istruzioni per /'uso,

— le "Istruzioni dj sicurezza generali" sull'uso
degli utensili elettrici nel libretto incluso
(libretto n.: 315.915),

— Leleggi e le normative locali in vigore
relative alla prevenzione degli incidenti

Questo utensile elettrico dj ultima

generazione é stato costruito conformemente

alle normative dli sicurezza in vigore.

Tuttavia, quando é in funzione, /'utensile

Indossare protezioni per gli occhi

Velocita di rotazione
Leggere le istruzioni

Informazioni sullo smaltimento de-
gli apparecchi elettrici (v. pagina
36).
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elettrico comporta il rischio di lesioni, anche
mortali, all'operatore o a terze parti e il rischio
di danni all'utensile o ad altre proprieta.

Utilizzare il seghetto alternativo a batteria

— esclusivamente per gli scopi previsti
— e solo se perfettamente funzionante.
Eventuali difetti che ne compromettono la
sicurezza devono essere immediatamente
riparati.

Destinazione d'uso

Questo seghetto alternativo a batteria & stato

progettato

— per l'uso in ambito industriale e commerciale

— per eseguire tagli nel legno, plastica, metallo
ed & adatto per tagli dritti e curvi.

Istruzioni di sicurezza per il
seghetto alternativo

/N\  AVVERTENZA!

Consultare tutte le avvertenze di sicurezza, le

Istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite

insieme a questo utensile elettrico. /| mancato

rispetto delle istruzioni sotto riportate
comporta il rischio di scossa elettrica,
incendlio e/o gravi infortuni. Conservare

tutte le avvertenze e le istruzioni per futuro

riferimento.

m Tenere l'utensile elettrico esclusivamente
tramite le impugnature isolanti durante
le operazioni in cui I'accessorio di taglio
puo entrare a contatto con cavi elettrici
nascosti. Se 'accessorio di taglio tocca
un cavo elettrificato puo trasmettere la
corrente alle parti metalliche dell'utensile,
esponendo |'operatore al rischio di scossa
elettrica.

m Usare morse o altri dispositivi adatti
per supportare il materiale e fissarlo
a una piattaforma stabile. Non tenere
mai il materiale con le mani o contro il
proprio corpo perché lo rende instabile e
comporta il rischio di perdita di controllo.

m Tenere le mani lontane dall'area di taglio.
Non infilare le mani sotto il materiale
da tagliare. Altrimenti si potrebbe non
rendersi conto di quanto vicina sia la lama
alla propria mano.

= Non usare lame smussate o danneggiate.
La lama piegata pud rompersi facilmente o
provocare un contraccolpo.

m Attendere che l'utensile elettrico si arresti
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completamente prima di appoggiarlo.
L'accessorio puo incepparsi e causare la
perdita di controllo sull'utensile.

s Durante la rimozione della lama
dall'utensile, evitare il contatto con
la pelle e indossare guanti protettivi
quando si afferra la lama o I'accessorio.
L'accessorio di taglio puo essere molto
caldo dopo un uso prolungato.

Emissioni acustiche e
vibrazioni

| valori di emissione acustica e delle vibrazioni
sono stati determinati ai sensi dello standard
EN 62841.

Di seguito sono riportati i livelli di emissione
acustica A tipici dell'utensile.

- Livello di pressione sonora L,,: 85 dB(A)
— Livello di potenza sonora Ly,.: 93 dB(A)
— Incertezza: K=5dB
Valore totale delle vibrazioni:

— Valore di emissione a, (taglio di pannelli):

4,0 m/s’

— Valore di emissione a, (taglio di lamine
metalliche): 3,0 m/s?
— Incertezza: K=1,5m/s’

ATTENZIONE!

/ valori indicati sono relativi a utensili elettrici
nuovi. L'uso quotidiano puo influire sui valori
di emissione acustica e delle vibrazioni.

[i] wora

[/ valori di emissione acustica e delle vibrazioni
dichiarati sono stati misurati tramite il metodo
di collaudo standard descritto in EN 62841

e possono essere utilizzati per confrontare
l'utensile elettrico con altri prodotti analoghi.
Possono essere utilizzati anche per una
valutazione preliminare dei livelli di
esposizione. Il livello di vibrazioni dichiarato
corrisponde all'applicazione principale
dell'utensile elettrico.

Tuttavia, se |'utensile & utilizzato per
applicazioni diverse, con altri accessori

di taglio, o viene mantenuto in cattive
condizioni, il livello di vibrazioni potrebbe
differire.

Cid pud aumentare significativamente il
livello di esposizione durante il periodo di
lavoro complessivo.

Per calcolare una stima accurata del livello

di esposizione, & necessario prendere in
considerazione anche le fasi in cui ['utensile &
spento o in funzione a vuoto.

Cio puo ridurre significativamente il livello
di esposizione durante il periodo di lavoro
complessivo.

Adottare ulteriori misure di sicurezza per
proteggere l'operatore dagli effetti delle
vibrazioni, ad esempio mantenere |'utensile
e gli accessori di taglio in buone condizioni,
tenere le mani al caldo, pianificare il lavoro.

/\  AVVERTENZA!

/ valori di emissione acustica e delle vibrazioni
durante |'uso effettivo dell'utensile elettrico
possono variare rispetto al valore totale
dichiarato in base alla modalita di utilizzo
dell'utensile.

Per proteggersi, |'operatore deve indossare
guanti e dispositivi di protezione per le
orecchie in base alle condizioni di utilizzo
effettive.

ATTENZ/IONE!

Indossare protezioni per le orecchie quando
/a pressione sonora é superiore a 85 dB(A).

Specifiche tecniche

Utensile JSP 12-EC
. Seghetto
Tipo altgrnativo

Tensione nominale [V CC [12
Velocita spm [800-3000
Lunghezza della mm 123
corsa
Angolo di taglio o o rro
(sir?istra/dest%a) 045
Massimo. capacita
di taglio
nel legno mm |90
in alluminio 20
nel metallo 10
Peso aciI sensi della

rocedura EPTA
01/2003 (sonza  |K9  |1:46
batteria)

31



JSP 12-EC

AP 12/2.5
AP 12/4.0
AP 12/5.0

Batteria 12V

AP12/25 (0,3
AP12/40 |04
AP12/5.0 |04

Peso della batteria |kg

Tempe.ratura Da -10 a 40°C
operativa

TemperatL_Jra di < 50°C
conservazione

Temperatura di 4-40°C

ricarica

Caricabatteria CA12/18,CA 12

Descrizione dell'utensile
(vedere figura A)

| numeri accanto ai componenti fanno
riferimento all'illustrazione dell'utensile nella
pagma delle figure.

Interruttore per luci da lavoro a LED

2 Porta-lama

3. Lucedilavoro LED
4. Rullo guida

5. Base
6

7

8

-|

Selettore del movimento orbitale
Interruttore di avvio/arresto
Rotella di regolazione della velocita
9. Impugnatura
10. Chiave esagonale
11. Tubo estrazione polvere
12. Copertura trasparente
13. Protezione antischeggia
14. Piastra di copertura

Utilizzo

/N  AVVERTENZA!
Rimuovere la batteria prima di effettuare
qualsiasi operazione sull'utensile.

Prima di avviare l'utensile

elettrico
Estrarre il seghetto alternativo a batteria
dall'imballaggio e verificare che non ci siano
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NOTA
Le batterre incluse sono parzialmente
cariche. Prima dj usare ['utensile, ricaricarle
completamente. Consultare il manuale di
istruzioni del caricabatteria.

Inserimento e sostituzione della

batteria

m Inserire la batteria carica nell'utensile finché
non si blocca in posizione (figura B).

m Per rimuovere la batteria, premere il
pulsante dirilascio (1) ed estrarre la batteria
(2) (figura C).

ATTENZIONE!

Quando l'utensile non é in uso, proteggere i

contatti della batteria. Piccoli oggetti metallici

possono causare il corto circuito dei contatt,
con il rischio di incendio ed esplosione.

Installare e rimuovere la lama
della sega (vedere figura D&E)
ATTENZIONE!

Arrestare ['apparecchio e imuovere il
gruppo batteria prima di effettuare qualsiasi
cﬁeraz/one di regolazione o assemblaggio.

NOTA
Questo seghetto alternativo utilizza solo lame
per seghetto alternativo con attaccoa T.
Prima di installare la lama del seghetto
alternativo, assicurarsi che la leva di
bloccaggio della lama (D-1) sia in posizione
rilasciata.

ﬁr’ci mancanti o danneggiate.

Per installare la lama della sega

m Inserire la lama (con i denti rivolti nella
direzione di taglio) nella fessura del
supporto della lama (2) fino in fondo
(vedere figura D).

m Laleva si sposta nella posizione fissa e la
lama & bloccata. Assicurarsi che il bordo
posteriore della lama si inserisca nel rullo
guida (4).

m Abbassare leggermente la lama per
assicurarsi che sia bloccata saldamente in
posizione.

Per rimuovere la lama della sega

m Ruotare la leva del morsetto della lama (D-
1) in senso orario e rimuovere la lama della
sega (vedere figura E).

m Rilasciare la leva di bloccaggio della lama.

m Se ¢éinstallata la copertura trasparente,
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capovolgere la copertura verso l'alto o
rimuoverla prima di rimuovere la lama della
sega.

/\  AVVERTENZA!

Non toccare la lama usata, potrebbe essere

calda. Potrebbero verificarsi lesioni personalli.

Copertura trasparente (vedere
figura F)
Per installare la copertura

m Rimuovere la batteria.

m Posizionare la copertura trasparente (12)
davanti alla sega finché le linguette di
protezione (F-1) non scattano nei fori del
seghetto alternativo.

Per rimuovere la copertura

m Tirare la copertura trasparente (12) verso
I'esterno e sganciarla dai fori presenti sul
seghetto alternativo per rimuoverla.

Installare e rimuovere la piastra
di copertura (vedere figura G&H)

Per installare la piastra di copertura

m Rimuovere la batteria.
m Agganciare la piastra di copertura (14) alla

parte anteriore della base (vedere figura G).

m Spingere la piastra di copertura (14) verso
il basso nella parte posteriore e lasciarla
scattare in posizione.

Per rimuovere la piastra di copertura

m Premere verso il basso le linguette (H-1)
sul retro della piastra di copertura (14) e
rimuovere la piastra di copertura (vedere
figura G).

Protezione antischegge (vedere
figural)
ﬁ NOTA

Non utilizzare la protezione antischegge (13)
quando si esequono tagli obliqui/angolari.

Per installare il paraschegge

m Rimuovere la batteria.

m Inserire la protezione antischegge (13)
nella piastra di copertura (14) dalla parte
anteriore, ma non abbastanza da toccare la
lama.

m Inserire il gruppo batteria.

m Accendere la sega e premere la parte
anteriore della protezione antischegge (13)

contro un banco da lavoro per consentire
alla lama della sega di effettuare il taglio
all'interno della protezione (13) mentre
scorre per il resto nella piastra di copertura
(14).

Per rimuovere la protezione antischegge

m Spegnere il seghetto alternativo e
rimuovere la batteria.

m Rimuovere la lama della sega ed estrarre
direttamente la protezione antischegge
(13).

Tubo di aspirazione della polvere
(vedere figura J)

Per installare il tubo di aspirazione della
polvere

m Rimuovere la batteria.

m Inserire il tubo di aspirazione della polvere
(11) nell'apertura sul retro del seghetto
alternativo finché la nervatura (J-1) del tubo
non tocca il seghetto alternativo.

Per rimuovere il tubo di aspirazione della
polvere

m Sollevare |'estremita del tubo di
aspirazione della polvere (11) verso l'alto
ed estrarlo per rimuoverlo.

m |l tubo di aspirazione della polvere (11)
puo essere collegato ad un adattatore per
aspiratore (venduto separatamente).

Conservazione della chiave

esagonale (vedere figura K)

m Quando non in uso, conservare la chiave
esagonale (10) come mostrato nella figura
K per evitare che venga smarrita.

Regolare I'angolo di smussatura
vedere figure L e M)
NOTA

Prima di regolare I'angolo smussato della
base, rimuovere il tubo di aspirazione polvere
(11) e la protezione antischegge (13), se
utilizzata.

La base puo essere inclinata da 0° a 45°
(sinistra o destra) per I'impostazione della
smussatura.

Impostazione dell’angolo di taglio

m Rimuovere la batteria.
m Capovolgere lo strumento e utilizzare
la chiave esagonale (10) per allentare la

33



JSP 12-EC

vite esagonale (L-1) ruotandola in senso
antiorario.

m Spingere leggermente la base (5) verso
la parte anteriore dell'utensile e inclinarla
all'angolo desiderato (0° - 45°) utilizzando
la scala contrassegnata sulla staffa. Quindi
spingere leggermente la base verso la
parte posteriore dello strumento e serrare
la vite esagonale (L-1) ruotandola in senso
orario.

Rotella di regolazione della

velocita (vedere figura N)

La velocita dell'utensile pud essere regolata
con |'apposita rotella (8). Il numero 5
corrisponde alla velocita massima e il numero
1 alla velocita minima. Consultare la tabella
seguente per selezionare la velocita adatta

in base al materiale da tagliare. Tuttavia, la
velocita appropriata pud cambiare a seconda
dello spessore del materiale. In generale,
una maggiore velocita permette un taglio piu
rapido, riducendo pero la durata di vita della
lama.

Quando la rotella di regolazione della
velocita (8) & in posizione A, |'utensile riduce

automaticamente la velocita a vuoto per
limitare le vibrazioni in assenza di carico.
In caso di carico, la velocita dell'utensile
raggiunge il livello massimo.

Materiale in lavorazione |Numero
Legno 4-5
Acciaio dolce 3-5
Acciaio inox 3-4
Alluminio 3-5
Plastica 1-4

Impostazioni dell'azione orbitale
(vedere figura O)

L'azione orbitale dell'utensile puo essere
regolata su quattro livelli, per adattarsi alla
velocita, alla capacita, allo schema di taglio e
al materiale in lavorazione.

L'azione orbitale puo essere regolata con
I'apposita leva (6).

L'impostazione ottimale dell'azione orbitale
per una specifica applicazione puo essere
determinata tramite un test pratico. Di seguito
sono riportati alcuni suggerimenti.

Posizione |Azione di taglio Applicazione

0 Azione di taglio in linea retta  |Per il taglio di acciaio dolce, acciaio inox e plas-
tica. Per tagli netti nel legno e nel compensato.

1 Azione orbitale bassa Per il taglio di acciaio dolce, alluminio e legno
duro.

2 Azione orbitale intermedia Per il taglio di legno e compensato. Per tagli
rapidi nell'alluminio e nell'acciaio dolce.

3 Azione orbitale massima Per tagli rapidi nel legno e nel compensato.

Accensione e spegnimento

(vedere figura P)
Accensione: spingere in avanti l'interruttore
di accensione/spegnimento (7) e rilasciarlo.

Spegnimento: spingere indietro l'interruttore
di accensione/spegnimento (7) e rilasciarlo.

Luce di lavoro LED (vedere figura
Q)

Questo utensile & dotato di una lampada

da lavoro a LED (3) situata sulla sua parte
anteriore.

Installare la batteria, accendere il seghetto
alternativo e premere l'interruttore della luce
di lavoro a LED (1) per accendere la luce di
lavoro a LED (3).
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Si spegnera circa 2 secondi dopo lo
spegnimento dell'interruttore di accensione/
spegnimento (7).

La lampada da lavoro a LED (3) dispone di
una funzione di memoria con il salvataggio
dell'ultima impostazione.

Se l'utensile e/o il gruppo batteria sono
sovraccarichi o troppo caldi, la lampada da
lavoro (3) a LED lampeggera rapidamente e i
sensori interni arresteranno automaticamente
I'utensile. Lasciare riposare |'utensile, o
posizionare |'utensile e il gruppo batteria,
separatamente, sotto un flusso d'aria affinché
si raffreddino.

Quando la batteria & in esaurimento, la
lampada da lavoro (3) a LED lampeggera piu
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lentamente. Ricaricare il gruppo batteria.

Se la lampada da lavoro (3) a LED non si
accende all'avvio dell'utensile, o se si spegne
improvvisamente durante I'uso, potrebbe
essersi verificato un errore di comunicazione
interna. Contattare il servizio clienti o un
centro di assistenza autorizzato per ricevere
assistenza.

Suggerimenti per il taglio

/N\  AVVERTENZA!

Prima di inserire la batteria nell'utensile,
verificare che l'interruttore funzioni
correttamente e che ritorni nella posizione di
arresto quando viene rilasciato.

/\  AVVERTENZA!

Durante I'uso dell'utensile, indossare sempre
occhiali protettivi o occhiali di sicurezza con
protezioni laterali. Se /'ambiente é polveroso,
indossare anche una maschera antipolvere.

/\  AVVERTENZA!

Per evitare il rischio di perdita di controllo e
lesioni gravi, assicurarsi che la lama raggiunga
la velocita desiderata prima che entri a contatto
con il materiale.

Rivolgere il lato migliore del materiale verso
il basso e bloccarlo in una morsa a vite o
fissarlo in altro modo.

Marcare le linee di taglio sul lato del materiale
rivolto verso di sé. Posizionare il bordo
anteriore della base dell'utensile sul materiale
in lavorazione e allineare la lama con la linea
di taglio

Impugnare il seghetto alternativo saldamente,
avviarlo e premerlo verso il basso per
mantenere la base piatta contro il materiale in
lavorazione, spingendo |'utensile lentamente
nel materiale nella direzione del taglio.

Aumentare gradualmente la velocita del
taglio, tagliando in prossimita della linea

(a meno che non si desideri lasciare dello
spazio per la levigatura finale). Potrebbe
essere necessario regolare o riposizionare
la morsa per mantenere il materiale stabile.
Non forzare |'utensile per evitare il rischio di
rottura della lama o di usura dei denti della
lama.

Lasciare che |'utensile svolga il lavoro.
Durante il taglio curvilineo, procedere
lentamente affinché la lama possa tagliare
perpendicolarmente alla venatura del legno.

Cio permette un taglio accurato e aumenta la
stabilita della lama.

Taglio con guida parallela (vedere
figura R)

Usare sempre una lama grossolana, se
possibile. Fissare la guida sul materiale in
lavorazione parallelamente alla linea di taglio
e a filo con il bordo della base dell'utensile.

Segnare prima la linea di taglio e poi
posizionare la guida parallela e alla stessa
distanza tra la lama e il bordo laterale della
base oppure segnare prima il bordo laterale
della base e poi fissare la guida sul segno e
parallela alla linea di taglio.

Mentre si taglia, mantenere il bordo della
base a filo con la riga e piatto sul materiale in
lavorazione.

Taglio a tuffo (vedere Figura S)
mg NOTA

Si raccomanda di non effettuare il taglio a
tuffo con una lama da traforo.

/N  AVVERTENZA!

Non effettuare tagli a tuffo in materiali
metallici.

Il taglio a tuffo & utile per praticare
rapidamente aperture grezze in materiali
morbidi. Non & necessario praticare un foro
per il taglio a tuffo.

Marcare le linee dell'apertura.

Impugnare |'utensile saldamente e inclinarlo
in avanti, in modo tale che la punta della base
sia appoggiata sul materiale, ma che la lama
rimanga distante. Avviare |'utensile, quindi
abbassare gradualmente la lama mantenendo
la punta della base a contatto conil
materiale. Quando la lama tocca il materiale
in lavorazione, continuare ad applicare
pressione sulla punta della base della sega

e ruotare lentamente la sega come cardine
finché la lama non penetra nel materiale e la
base vi si appoggia sopra.

Seguire la linea di taglio.

Per effettuare angoli netti, tagliare fino
all'angolo, arrestare I'utensile e indietreggiare
lentamente. Quindi praticare il taglio dalla
direzione opposta per completare |'angolo.
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Taglio di metallo

/N\  AVVERTENZA!

Non tagliare il metallo usando lame da legno
per evitare il rischio dli lesioni gravi.

Fissare il materiale durante il taglio. Spostare
I'utensile lentamente.

Usare velocita ridotte.

Non piegare, ruotare o forzare la lama. Se
|'utensile salta o rimbalza, usare una lama con
denti pit fini.

Se la lama sembra bloccarsi durante il

taglio di metallo dolce, usare una lama piu
grossolana.

Per facilitare il taglio, lubrificare la lama con
della cera da taglio, se disponibile, o con
dell'olio da taglio nel caso dell'acciaio.

Per tagliare metalli sottili, infilarli tra due
pezzi di legno o fissarli su un singolo pezzo di
legno (con il legno sopra il metallo). Marcare
la linea di taglio sul pezzo di legno superiore.

Durante il taglio di alluminio estruso o barre
a L, fissare il materiale in una morsa a vite

e tagliare in prossimita delle ganasce della
morsa.

Durante il taglio di tubi, se il diametro &
maggiore rispetto alla profondita della lama,
tagliare attraverso le pareti del tubo, quindi
inserire la lama nel taglio, ruotando il tubo
durante il taglio.

Manutenzione e pulizia

/N\  AVVERTENZA!
Rimuovere la batteria prima di effettuare
qualsiasi operazione sull'utensile.

Pulizia

m Pulire regolarmente |'utensile e la griglia
davanti alle aperture di ventilazione. La
frequenza della pulizia dipende dal tipo
di materiale lavorato e dalla frequenza di
utilizzo.

m Pulire I'interno dell'involucro e il motore
con aria compressa.

Parti di ricambio e accessori

m Ulteriori accessori, in particolare per forare
e lucidare, sono disponibili nei cataloghi del
costruttore.

Le viste esplose e I'elenco delle parti di

ricambio sono disponibili sul nostro sito web:
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Informazioni sullo
smaltimento

/\  AVVERTENZA!

Rendere inutilizzabili gli utensili elettrici come

descritto di seguito.

—  Per gli utensili cordless: rimuovere /a
batteria.

Solo Paesi UE
Non smaltire |'utensile elettrico insieme

ai rifiuti domestici.
Ai sensi della direttiva europea 2012/19/
EU sui rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche e della sua applicazione
nella giurisdizione nazionale, gli apparecchi
elettrici devono essere raccolti separatamente
e riciclati nel rispetto dell'ambiente.
Riciclare le materie prime invece di
smaltirle insieme aj rifiuti.
L'apparecchio, gli accessori e i materiali
di imballaggio devono essere smaltiti nel
rispetto dell'ambiente. Le parti in plastica
sono riciclabili in base al tipo di materiale.

/\  AVVERTENZA!

Non gettare le batterie insieme ar rifiuti

domestici, nel fuoco o nell'acqua. Non aprire

le batterie usate.

Solo Paesi UE

Ai sensi della direttiva 2006/66/EC, le batterie

usate o difettose devono essere riciclate.
NOTA

Rivolgersi al rivenditore per informazioni sullo

smaltimento.




JSP 12-EC

( €-Dichiarazione di conformita

Si dichiara sotto propria responsabilita che
il prodotto descritto alla sezione "Specifiche
tecniche" & conforme ai seguenti standard o
documenti normativi:
EN 62841 ai sensi dei regolamenti delle
direttive 2014/30/EU, 2006/42/EC,
2011/65/EU.
Responsabile dei documenti tecnici:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Responsabile Responsabile dell'Ufficio
tecnico Qualita (UQ)

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Esonero dalla responsabilita

Il costruttore e il suo rappresentante non
sono responsabili per danni e mancato
profitto a causa dell'interruzione dell'attivita
commerciale dovuta al prodotto o a un
prodotto inutilizzabile.

Il costruttore e il suo rappresentante non
sono responsabili per danni causati dall'uso
improprio del prodotto o dall'uso del
prodotto con accessori di altri costruttori.
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Simbolos utilizados en este
manual

AN\ JADVERTENCIA!

Indica un peligro inminente. Si no se tiene en
cuenta esta advertencia puede producirse /a
muerte o lesiones muy graves.

/PRECAUCION!

Indica la posibilidad de una situacion

de peligro. Si no se tiene en cuenta esta
advertencia pueden producirse lesiones leves
o dafios materiales.

[i] wora

Indlica consejos de aplicacion e informacion
Importante.

Simbolos en la herramienta
eléctrica

\ Voltios

/min

©
h5¢

Por su seguridad

Utilizar proteccién ocular

Velocidad de giro
Lea las instrucciones

ilnformacién para la eliminacién
de la herramienta vieja (consulte la
pagina 44)!

AN\ JADVERTENCIA!

Antes de usar la herramienta eléctrica, lea los

documentos siguientes:

— estas instrucciones de funcionamiento,

— Jas «lnstrucciones generales de
seguridad» sobre el manejo de
herramientas eléctricas incluidas en e/
folleto adjunto (n.% 315.915),

— Jos reglamentos locales vigentes
actualmente y las normativas sobre
prevencion de accidentes.

Esta herramienta eléctrica incorpora la
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tecnologia mas avanzada y ha sido fabricada
cumpliendo las normativas de sequridad
reconocidas.

No obstante, cuando se utiliza la herramienta
eléctrica, podria producirse un riesgo para

/a integridad fisica y la vida del usuario y de
terceros, o dafios en la herramienta u otros
dafios materiales.

La sierra caladora inalambrica solo se puede
utilizar

— del modo previsto,

—  en perfecto estado de funcionamiento.
Los fallos que afecten a la seguridad deben
repararse inmediatamente.

Uso previsto

La sierra caladora inaldmbrica esta prevista

— para uso comercial en la industria y el
comercio,

— para realizar cortes en madera, plastico y
metal, y es adecuada para cortes rectos y
curvos.

Instrucciones de seguridad para
sierras caladoras

VAN JADVERTENCIA!

Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones

incluidas con esta herramienta eléctrica. Si no
se cumplen todas las instrucciones que se
enumeran a continuacion, pueden producirse
descargas eléctricas, incendlios o lesiones

graves. Conserve todas las instrucciones y

advertencias para poder consultarlas en e/

futuro.

= Sujete la herramienta eléctrica por
las superficies de agarre aisladas en
aquellos trabajos donde el accesorio
de corte pueda entrar en contacto con
cables ocultos. El contacto del accesorio
de corte con un cable bajo tensién podria
electrificar las piezas metalicas expuestas
de la herramienta eléctrica y causar una
descarga eléctrica al usuario.

m Sujete la pieza de trabajo a una
plataforma estable utilizando pinzas o de
otro modo que resulte practico. La pieza
de trabajo quedara inestable si la sujeta
con la mano o contra su cuerpo, pudiendo
hacerle perder el control.

= Mantenga las manos alejadas de la
zona de corte. No meta la mano debajo
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del material que se esta cortando. La
proximidad de la hoja a su mano esta
oculta a su vista.

= No utilice hojas desafiladas o dafiadas.
Una hoja doblada puede romperse
facilmente o causar un retroceso.

m Espere siempre hasta que la herramienta
eléctrica se haya detenido por completo
antes de depositarla. La herramienta
de aplicacion puede atascarse y hacer
que pierda el control de la herramienta
eléctrica.

m Alretirar la hoja de la herramienta, evite
el contacto con la piel y utilice guantes de
proteccion adecuados al agarrar la hoja o
el accesorio. Los accesorios pueden estar
calientes después de un uso prolongado.

Ruido y vibracion

Los valores de ruido y vibracion se han
determinado segun la norma EN 62841.

Un nivel de ruido con evaluacién A de la
herramienta eléctrica es tipicamente:

— Nivel de presién acustica L,,: 85 dB(A)
— Nivel de potencia acustica Ly,: 93 dB(A)
— Incertidumbre: K=5dB
Valor de vibracién total:

— Valor de emisién a,, (corte de tableros):

4,0 m/s’

— Valor de emisién a, (corte de planchas de
metal): 3,0 m/s?

— Incertidumbre: K=1,5m/s’

/PRECAUCION!

Las mediciones indicadas se refieren a
herramientas eléctricas nuevas. El uso diario
hace que cambien los valores de ruido y
vibracion.

[i] w~ora

El valor o los valores de vibracion total
declarados y el nivel de emision de ruido
especificado en esta hoja informativa han sido
medidos conforme a un método de medicion
estandarizado en la norma EN 62841 y puede
utilizarse para hacer comparaciones entre
herramientas.

También se puede usar en una valoraciéon
preliminar de la exposicidn. El nivel de
emisién de vibraciones especificado
representa las principales aplicaciones de la
herramienta.

No obstante, si la herramienta se usa para

diferentes aplicaciones, con distintos
accesorios de corte o con un mantenimiento
deficiente, el nivel de emisién de vibraciones
puede diferir.

Esto podria aumentar considerablemente

el nivel de exposicién a lo largo de todo el
periodo de trabajo.

Para hacer una estimacién precisa del nivel
de exposicidn a la vibracion, también hay que
tener en cuenta los periodos en los que la
herramienta estd apagada, o estd encendida
pero no se esta utilizando realmente.

Esto podria reducir significativamente el nivel
de exposicién a lo largo de todo el periodo
de trabajo.

Identifique medidas de seguridad adicionales
para proteger al usuario de los efectos

de la vibracién. Por ejemplo: realizar un
mantenimiento correcto de la herramienta y
los accesorios de corte, mantener las manos
calientes, organizar los procesos de trabajo.

/\  ADVERTENCIA:

Las vibraciones y el ruido generados durante
el uso real de la herramienta eléctrica pueden
dliferir del valor declarado en funcion de /a
manera en que se utilice.

Como proteccidn, el usuario deberia
utilizar guantes y protectores auditivos en
condiciones reales de uso.

/PRECAUCION!

Lleve protectores audiitivos cuando la presion
acustica sea mayor que 85 dB(A).

Datos técnicos

Herramienta JSP 12-EC
Tipo Sierra caladora
Tensiéon nominal Vece |12
Velocidad spm [800-3000
Longitud de carrera|mm |23
Angulo de corte R o a0
(izé;uierda/derecha) 0°-45
Capacidad maxima

de aserrado

en madera mm |90

en aluminio 20

en metal 10
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Peso segun el
«procedimiento
EPTA 01/2003» (sin |9 | 146
bateria)
AP 12/2.5
Bateria 12V |AP 12/4.0
AP 12/5.0
AP 12/2.5 0,3
Peso de la bateria |kg |AP12/4.0 (0,4
AP 12/5.0 0,4
:emperatu.ra de de -10 a 40 °C
uncionamiento
Temperatura de o
almacenamiento <50°C
Temperatura de de 4 2 40 °C
carga
Cargador CA12/18,CA12

Vista general (ver la figura A)

La numeraciéon de los elementos del producto
se refiere a la ilustracién de la herramienta en
la pagina de graficos.

Interruptor de la luz de trabajo LED

2. Portacuchillas

3. Luzde trabajo LED
4. Rodillo de guia

5. Base
6

7

8

-
.

Palanca de control orbital
Interruptor de encendido/apagado
. Mando de ajuste de la velocidad

9. Asa

10. Llave hexagonal

11. Tubo de extraccion de polvo

12. Cubierta transparente

13. Protector antiastillas

14. Placa de recubrimiento

Instrucciones de
funcionamiento

/\  ;ADVERTENCIA!
Quite la bateria antes de realizar cualquier
trabajo en la herramienta eléctrica.
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Antes de encender la herramienta

eléctrica

Saque la sierra caladora del embalaje y
compruebe que no falte ninguna pieza ni esté
danada.

[i] wora

Las baterias no se suministran totalmente
cargadas. Antes del primer uso, cargue las
baterias completamente. Consulte el manual
de funcionamiento del cargador.

Insertar/cambiar la bateria

m Introduzca la bateria cargada en la
herramienta eléctrica presionando hasta
que se oiga un clic (ver figura B).

m Para quitarla, presione el botén de
liberacién (1.) y saque la bateria tirando de
ella(2.) (consulte la figura C).

/PRECAUCION!

Proteja los contactos de la bateria cuando

no se esté utilizando el aparato. Las piezas

de metal sueltas pueden cortocircuitar los
terminales: jpeligro de explosion e incendio!

Instalar y retirar la hoja de sierra
(vea lafiguraD y E)
/PRECAUCION!

Apague siempre la herramienta y quite /a
bateria antes de hacer ajustes o montar
piezas.

[i] w~ora

Esta sierra caladora utiliza solo una hoja de
sierra caladlora con vdstago en T.

Antes de instalar la hoja de sierra caladora,
asegurese de que la palanca de sujecién de
la hoja (D-1) esté en la posicidn liberada.

Para instalar la hoja de sierra

m Inserte la hoja (con los dientes hacia la
direccién de corte) hasta el tope en la
ranura del portacuchillas (2) (ver figura D).

m La palanca se mueve a la posicion fijay
la hoja se bloquea. Asegurese de que el
borde posterior de la hoja encaje en el
rodillo guia (4).

m Tire de la hoja hacia abajo ligeramente
para asegurarse de que la hoja esté bien
bloqueada en su lugar.

Para quitar la hoja de sierra

m Gire la palanca de la abrazadera de la hoja
(D-1) en el sentido de las agujas del reloj y
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retire la hoja de sierra (consulte la figura E).

m Suelte la palanca de la abrazadera de la
hoja.

m Sila cubierta transparente estd instalada,
voltee la cubierta hacia arriba o retirela
antes de quitar la hoja de sierra.

/\  ADVERTENCIA

No toque la hoja usada, puede estar caliente.

Pueden producirse lesiones personales.

Cubierta transparente (ver figura
F)
Para instalar la cubierta

= Quite la bateria.

m Coloque la cubierta transparente (12)
delante de la sierra hasta que las lenglietas
protectoras (F-1) encajen en los orificios de
la sierra caladora.

Para quitar la cubierta
m Tire de la cubierta transparente (12) hacia

afuera y desenganchela de los orificios de
la sierra caladora para quitarla.

Instalar y quitar la placa de
recubrimiento (ver las figuras G y
H)

Para instalar la placa de recubrimiento

m Quite la bateria.

m Enganche la placa de recubrimiento (14) a
la parte delantera de la base (ver figura G).

m Empuje la placa de recubrimiento (14)
hacia abajo en la parte posterior y deje que
encaje en su lugar.

Para quitar la placa de recubrimiento

m Presione las lengietas (H-1) en la parte
posterior de la placa de recubrimiento
(14) hacia abajo y retire la placa de
recubrimiento (ver la figura G).

Proteccion antiastillas (ver la
figural)
ﬁ NOTA

No utilice la proteccion antiastillas (13) al
realizar cortes en bisel/angulo.

Para instalar la proteccién antiastillas

m Quite la bateria.

m Inserte la proteccion antiastillas (13) en la
placa de recubrimiento (14) desde la parte
delantera, pero no lo suficiente como para

tocar la hoja.

m Instale la bateria.

m Encienda la sierra y presione la parte
delantera de la proteccién antiastillas (13)
contra un banco de trabajo para permitir
que la hoja de sierra corte la proteccién (13)
a medida que se desliza el resto del camino
hacia la placa de recubrimiento (14).

Para quitar la proteccion antiastillas

m Apague la sierra caladora y quite la bateria.
= Quite la hoja de sierra y saque directamente
la proteccidn antiastillas (13).

Tubo de extraccion de polvo (ver
la figura J)
Para instalar el tubo de extraccién de polvo

m Quite la bateria.

m Inserte el tubo de extraccién de polvo (11)
en la abertura en la parte trasera de la sierra
caladora hasta que la nervadura (J-1) del
tubo golpee la sierra caladora.

Para quitar el tubo de extracciéon de polvo

m Levante el extremo del tubo de extraccion
de polvo (11) hacia arriba y tire hacia fuera
para quitarlo.

m Eltubo de extraccion de polvo (11)
se puede conectar a un adaptador de
aspiradora (se vende por separado).

Almacenamiento de llave

hexagonal (ver la figura K)

m Cuando no la utilice, guarde la llave
hexagonal (10) como se muestra en la
figura K para evitar que se pierda.

Ajustar el angulo de bisel (ver las

figuras Ly M)

ﬁ NOTA

Antes de ajustar el dngulo de bisel de la base,
quite el tubo de extraccion de polvo (11)y

/a proteccion antiastillas (13), si los estaba
utifizando.

La base se puede inclinar de 0° a 45°
(izquierda o derecha) para el ajuste del bisel.

Para establecer el angulo de bisel

m Quite la bateria.

m Dé la vuelta a la herramienta y use la llave
hexagonal (10) para aflojar el tornillo
hexagonal (L-1) girdndolo en sentido
antihorario.
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Empuje la base (5) ligeramente hacia

la parte delantera de la herramienta e
inclinela hasta el angulo deseado (0° - 45°)
utilizando la escala que estd marcada en

el soporte. A continuacién, empuje la base
ligeramente hacia la parte posterior de la
herramienta y apriete el tornillo hexagonal
(L-1) girdndolo en sentido horario.

Mando de ajuste de la velocidad

(ver la figura N)

La velocidad de la herramienta se puede
ajustar girando el mando de ajuste de la
velocidad (8). La velocidad maxima es el
ajuste 5y la minima el 1. Consulte la tabla
para seleccionar la velocidad adecuada

para la pieza de trabajo a cortar. Tenga en
cuenta que la velocidad apropiada puede ser
distinta en funcién del tipo de pieza o de su
grosor. En general, las velocidades mas altas
le permitirén cortar las piezas de trabajo mas
deprisa, pero se reducira la vida dtil de la
hoja.

Cuando el mando de ajuste de la velocidad (8)
esté en la posicion A, la herramienta reduce
automaticamente la velocidad sin carga para

disminuir la vibracién cuando no hay carga.
Cuando la herramienta se opera con carga,
la velocidad aumenta hasta la velocidad
maxima.

Pieza de trabajo Numero
Madera 4-5
Acero dulce 3-5
Acero inoxidable 3-4
Aluminio 3-5
Plasticos 1-4

Ajustes del movimiento orbital
(ver la figura O)

La herramienta estad equipada con cuatro
ajustes del movimiento orbital, para adaptarla
de forma éptima a la velocidad de corte, la
capacidad de corte, el patron de corte y el
material a serrar.

El movimiento orbital se puede ajustar con la
palanca de control orbital (6).

El ajuste 6ptimo del movimiento orbital para
la aplicacién respectiva se puede determinar
con una prueba practica. Se recomienda lo
siguiente:

Posicién Movimiento de corte Aplicacién

0 Corte en linea recta Para cortar acero dulce, acero inoxidable y
plasticos. Para cortes limpios en madera y con-
trachapado.

1 Movimiento orbital bajo Para cortar acero dulce, aluminio y madera dura.

2 Movimiento orbital medio Para cortar madera y contrachapado. Para corte
rapido en aluminio y acero dulce.

3 Movimiento orbital méximo Para corte rapido en madera y contrachapado.

Encender y apagar (ver figura P)
Encender: empuje el interruptor de
encendido/apagado (7) hacia delante y
suéltelo.

Apagar: empuje el interruptor de encendido/
apagado (7) hacia atras y suéltelo.

Luz de trabajo LED (ver la figura
Q)

La herramienta estd equipada con una luz de
trabajo LED (3) ubicada en la parte frontal de
la herramienta.

Instale la bateria, encienda la sierra caladora
y presione el interruptor de la luz de trabajo
LED (1) para encender la luz de trabajo LED
(3).
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Se apagard aproximadamente 2 segundos
espués de que se apague el interruptor de
encendido/apagado (7).

La luz de trabajo LED (3) cuenta con una
funcién de memoria con el almacenamiento
de la dltima configuracién.

La luz de trabajo LED (3) parpadeara
rapidamente si se sobrecarga o se calienta
demasiado la herramienta y/o la bateria, y los
sensores internos apagaran la herramienta.
Deje reposar la herramienta un rato o coloque
la herramienta y la bateria por separado en
una corriente de aire para enfriarlas.

La luz de trabajo LED (3) parpadeard mas
despacio, indicando que la capacidad de la
bateria es baja. Recargue la bateria.
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Si la luz de trabajo LED (3) no se enciende
cuando se pone en marcha la herramienta,

o si se apaga repentinamente durante el
funcionamiento, puede deberse a un error de
comunicacién interno. Pébngase en contacto
con el servicio de atencién al cliente o con un
centro de servicio autorizado para obtener
ayuda.

Consejos de corte
Vi JADVERTENCIA!

Abntes de instalar la bateria en la herramienta,
compruebe siempre que el interruptor
funciona correctamente y regresa a la posicion
«OFF» (apagado) al soltarlo.

AN\ JADVERTENCIA!

Utilice siempre gafas de seguridad o gafas
con cristales anti-impacto con pantallas de
proteccion lateral cuando use la herramienta
eléctrica o se sople polvo. Lleve también una
mdscara antijpolvo si el trabajo a realizar
genera polvo.

/\  ;ADVERTENCIA!

Para evitar una pérdida de control y lesiones
graves, asegtirese de que la hoja alcance la
velocidad plena deseada antes de tocar la
pleza de trabajo.

Coloque hacia abajo la parte buena del
material, y sujete la pieza en un tornillo de
banco o con pinzas.

Trace lineas de corte o dibujos en el lado
del material que esté mirando hacia usted.
Coloque el borde delantero de la base de
la sierra sobre la pieza de trabajo, y alinee la
hoja con la linea que va a cortar.

Sujete firmemente la sierra caladora,
enciéndala y presione hacia abajo para
mantener la base plana contra la pieza de
trabajo, a la vez que empuja la sierra para
introducirla en la pieza en la direccién del
corte.

Aumente gradualmente la velocidad,
cortando cerca de la linea (a menos que
desee dejar un borde para el lijado de
acabado). Puede que sea necesario ajustar

o cambiar de posicion el tornillo de banco o
las pinzas a medida que corta, para mantener
estable la pieza de trabajo. No fuerce la
sierra, ya que puede producirse friccion en
los dientes y desgastarse sin cortar, pudiendo
romperse la hoja.

Deje que la sierra haga la mayor parte del
trabajo. Cuando siga curvas, corte lentamente
para que la hoja pueda serrar a través de

la veta. De este modo, conseguira un corte
preciso y evitara que la hoja se desvie de su
ruta.

Cortar con una regla (ver la figura
R)

Si es posible, utilice siempre una hoja de
sierra de corte grueso. Sujete la regla con
pinzas a la pieza de trabajo, paralela a la linea
de corte, y enrasada con el lateral de la base.

Primero marque la linea de corte y, a
continuacion, coloque la regla paralelay ala
misma distancia que entre la hojay el borde
lateral de la base, o bien marque primero

el borde lateral de la base y después sujete
la regla en la marca y paralela a la linea de
corte.

A medida que corta, mantenga el borde de
la base al ras contra la regla y plano sobre la
pieza de trabajo.

Corte por inmersion (ver la figura S)
NOTA

No recomendamos el corte de incision con

una hoja de contornear.

/\  ;ADVERTENCIA!

No realice cortes de incision en superficies de
metal.

El corte de incisidn resulta util y permite
ahorrar tiempo para realizar aberturas
gruesas en materiales blandos. No es
necesario taladrar un orificio para realizar un
corte interior o de bolsillo.

Dibuje lineas para la abertura.

Sujete la sierra firmemente e inclinela hacia
delante, de modo que la puntera de la base
esté apoyada sobre la pieza, pero la hoja de
sierra no toque la pieza de trabajo. Arranque
el motory, a continuacién, baje muy poco a
poco la hoja, manteniendo la puntera sobre
la pieza de trabajo. Cuando la hoja toque

la pieza, continte presionando hacia abajo
sobre la puntera de la base de la sierra y gire
lentamente la sierra, hasta que la hoja corte y
la base esté apoyada plana sobre la pieza de
trabajo.

Sierre sobre la linea de corte.

Para hacer esquinas agudas, corte hasta la
esquina, después pare la sierra y retroceda
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ligeramente antes de redondear la esquina.
Una vez finalizada la abertura, regrese a cada
esquina y cértela desde la direccién opuesta
para cuadrarla.

Corte de metales

AN\ JADVERTENCIA!

No corte nunca metales utilizando hojas
jpara cortar madera. De /o contrario, podrian
producirse lesiones graves.

Sujete el material con pinzas cuando corte
metal. Asegurese de desplazar la sierra
lentamente.

Utilice velocidades bajas.

No retuerza, doble ni fuerce la hoja. Si la
sierra salta o rebota, use una hoja con un
dentado mas fino.

Si la hoja parece atascarse cuando corta
metal blando, use una hoja con un dentado
mas grueso.

Para facilitar el corte, lubrique la hoja con una
barra de cera de corte, si dispone de ella, o
con aceite de corte para cortar acero.

El metal fino debe colocarse entre dos piezas
de madera, o sujetarse firmemente con
pinzas sobre una sola pieza de madera (con
la madera encima del metal). Trace las lineas
de corte o el dibujo sobre la pieza superior
de madera.

Cuando corte aluminio extruido o hierro
angular, sujete la pieza de trabajo a un tornillo
de banco y sierre cerca de las mordazas del
tornillo.

Para serrar tubos con un didametro mayor que
la profundidad de la hoja, corte a través de la
pared del tubo y después inserte la hoja en el
corte, girando el tubo a la vez que sierra.

Mantenimiento y cuidado del
producto

/\  ;ADVERTENCIA!
Quite /a bateria antes de realizar cualquier
trabajo en la herramienta eléctrica.

Limpieza

m Limpie regularmente la herramienta
eléctrica y la rejilla situada delante de las
ranuras de ventilacién. La frecuencia de
limpieza depende del material y la duracién
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de uso.
m Sople regularmente con aire comprimido
seco el interior de la carcasa y el motor.

Piezas de recambio y accesorios

m Para obtener informacién sobre otros
accesorios, en particular herramientas y
medios de pulido, consulte los catalogos
del fabricante.

En nuestra pagina web encontrara planos de

despiece y listas de recambios:

www.flex-tools.com

Informacioén para la
eliminacion del producto

VAN JADVERTENCIA!

Las herramientas viejas deben dejarse
inutilizables:

—  sifuncionan con bateria, quite la baterra.

Solo paises de la UE
E iNo tire los aparatos eléctricos a la
basura doméstica!
Segun la Directiva Europea 2012/19/UE
sobre residuos eléctricos y electrénicos,
y su implementacién en las legislaciones
nacionales, los aparatos eléctricos usados
deben recogerse por separado y reciclarse
de forma respetuosa con el medio ambiente.
Recuperacion de materias primas en
lugar de eliminacion de residuos.
Los dispositivos, accesorios y embalajes
deben reciclarse de forma respetuosa con el
medio ambiente. Las piezas de plastico estan
identificadas para el reciclaje segun el tipo de
material.

/\  ;ADVERTENCIA!
No elimine las baterias tirandolas a la basura
doméstica ni arrojandolas al agua o al fuego.
No abra las baterias usadas.
Solo paises de la UE:
De acuerdo con la Directiva 2006/66/CE,
las baterias defectuosas o usadas deben
reciclarse.

NOTA
jPregunte a su distribuidor las opciones de
eliminacion!
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( €-Declaracion de conformidad

Por la presente, declaramos bajo nuestra
exclusiva responsabilidad que el producto
descrito en las «Especificaciones técnicas»
cumple las siguientes normas o documentos
estandarizados:

EN 62841 de acuerdo con las

disposiciones de las directivas 2014/30/

UE, 2006/42/CE, 2011/65/UE.
Responsable de la documentacion técnica:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Director técnico  Jefe del departamento de
calidad (QD)

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Exencion de responsabilidad

El fabricante y su representante no son
responsables de los dafios y la pérdida de
beneficio debido a la interrupcién de la
actividad causada por el producto o por un
producto que no se pueda utilizar.

El fabricante y su representante no son
responsables de los dafios provocados por
el uso indebido del producto o por el uso del
mismo con productos de otros fabricantes.
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Simbolos usados neste manual

AN Aaviso!

Existem perigos iminentes. O desrespeito
por este aviso pode dar origem a morte ou a
ferimentos extremamente graves.

CUIDADO!

Existe a possibilidade de uma situacdo
perigosa. O desrespeito por este aviso pode
dar origem a ferimentos ligeiros ou danos
patrimoniars.

[i] wora
Existem dicas de utilizacéo e informagcdo
Importante.

Simbolos na ferramenta elétrica

\ Volts

Use protecdo ocular.

Taxa de rotacéo
Leia as instrucbes

Informac&o sobre a eliminagdo de
uma maquina velha (consulte a pa-
gina 52)!

Para sua seguranca

/N  Aviso!
Antes de usar a ferramenta elétrica, leia o
seguinte:

—  Estas instrucées de funcionamento,

—  As “Instrucées gerais de sequranga” sobre
o manuseamento de ferramentas elétricas
no folheto fornecido (folheto n® 315.915),

— Asregras e normas atuais nas instalacées
quanto a prevencdo de acidentes.

Esta ferramenta elétrica € topo de gama e

foi fabricada de acordo com as normas de

seguranga conhecidas.

No entanto, durante a utilizacdo, a ferramenta
elétrica pode constituir um perigo de vida
para o utilizador ou poderd haver danos na
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ferramenta elétrica ou patrimoniais.
A serra tico-tico sem fios s6 pode ser usada

— conforme previsto,

—  num perfeito estado de funcionamento.
As falhas que impecam a seguranca tém de
ser reparadas imediatamente.

Utilizacao prevista

A serra tico-tico sem fios foi criada

— para um uso comercial na industria e
comeércio,

- para fazer cortes em madeira, plastico,
metal, e é adequada para fazer cortes retos
e curvos.

Instrucdes de seguranca da serra
tico-tico
/N Aviso!

Leia todos os avisos de seguranca, instrugoes,
ilustracées e especificacées fornecidas com
esta ferramenta elétrica. Ndo seguir todas as
instrugées apresentadas abaixo pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos
graves. Guarde todos os avisos e instru¢ées
para futuras referéncias.

m Segure a ferramenta apenas através das
superficies isoladas quando executar
uma operacio onde o acessério de corte
possa entrar em contacto com cabos
elétricos escondidos. O contacto do
acessério de corte com um cabo "vivo”
fard com que as pecas de metal expostas
da ferramenta elétrica deem um choque
ao operador.

m Utilize grampos ou outra forma pratica
de segurar e apoiar a peca de trabalho
numa plataforma estavel. Segurar a peca
a ser trabalhada com a mao ou contra o
corpo é instavel e pode conduzir a perda
de controlo.

m Mantenha as maos afastadas da area
de corte. Nao se coloque por baixo do
material a ser cortado. A proximidade da
ldmina a sua m3o ndo se vé a partir da sua
posicao.

= Nao use laminas gastas ou danificadas. As
ldminas dobradas podem partir facilmente
ou causar um ressalto.

m Espere sempre que a ferramenta elétrica
pare por completo antes de a deixar. A
ferramenta de aplicagdo pode ficar presa,
fazendo-o perder o controlo da mesma.
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= Quando retirar a ldmina da ferramenta,
evite o contacto com a pele e use luvas
de protecdo adequadas quando segurar
o acessorio. Os acessorios podem ficar
quentes apd6s uma utilizacdo prolongada.

Ruido e vibracdo

Os valores de ruido e vibragdo foram
determinados de acordo com a norma EN
62841.

O nivel de ruido avaliado A da ferramenta
elétrica é habitualmente:

- Nivel de presséo sonora Lt 85 dB(A)
— Nivel de poténcia sonora Ly,: 93 dB(A)
— Incerteza: K=5dB

Valor total da vibragao:

— Valor da emiss3o aj, (cortar placas):4,0 m/s

— Valor da emissao a, (cortar chapas de
metal): 3,0 m/s’

— Incerteza: K=1,5m/s’

CUIDADO!

As medi¢ées indicadas dizem respeito a
ferramentas elétricas novas. O uso didrio
causa a alteracdo dos valores de vibracdo e
ruido.

[i] w~ora

O valor total declarado da vibragdo e o nivel
de emissdo de ruido apresentado nesta folha
de informagcées foi medido de acordo com
um método de medicio padréo apresentado
em EN 62841, e pode ser usado para
comparar ferramentas.

Pode ser usado para uma avaliagéo preliminar
da exposi¢do. O nivel de emisséo da vibragdo
especificado representa as aplicagdes
principais da ferramenta.

No entanto, se a ferramenta for usada

para diferentes aplicacdes, com diferentes
acessdrios de corte, ou tendo uma ma
manutencgdo, os niveis de emissdo da vibracdo
podem diferir.

Isto pode aumentar significativamente o

nivel de exposicao sobre o periodo total de
funcionamento.

Para fazer uma estimativa precisa do nivel de
exposicdo da vibracdo, também tem de ter
em conta as vezes que desliga a ferramenta,
ou quando esta esta a funcionar, mas nao esta
realmente a ser utilizada.

Isto pode diminuir significativamente o

nivel de exposigdo sobre o periodo total de

funcionamento.

Identifique as medidas adicionais de
segurancga para proteger o operador

dos efeitos de vibragdo, como: Manter a
ferramenta e os acessérios de corte em bom
estado, manter as maos quentes, organizar
padrdes de trabalho.

/N  Aviso:

A emisséo de vibragées e ruido durante a
utilizagdo da ferramenta elétrica pode diferir
do valor declarado em que a ferramenta é
usada.

De modo a proteger o utilizador, este devera
usar luvas e protecdo auditiva nas condi¢bes
atuais de utilizagdo.

CUIDADO!

Use protecdo audlitiva quando a pressdo do
som estiver acima dos 85 dB(A).

Caracteristicas técnicas

Ferramenta JSP 12-EC
Tipo Serra tico-tico
Voltagem nominal |V DC [12
Velocidade spm [800-3000
E;Jtrirg:;rlmento da mm 123
(ovorda/dmena) || |05
Capacidade
méxima de serrar
madeira, mm |90
aluminio 20
e metal 10
Peso de acordo com
EFI’:'II"XCOe‘Id/IgE)eOrgc()sem kg 146
bateria)
AP 12/2.5
Bateria 12V |AP 12/4.0
AP 12/5.0
AP12/25 (0,3
Peso da bateria kg |AP12/40 |04
AP12/5.0 (0,4
encronamento,_|10-40°C

47



pt

JSP 12-EC

Temperatura de < 50°C
armazenamento

Temperatura de 4-40°C
carregamento

Carregador CA12/18,CA12

Vista pormenorizada (consulte
almagem A)

A numeracdo das funcionalidades do produto
refere-se a imagem da maquina na pagina
das imagens.

1. Interruptor da luz de trabalho LED

2. Suporte dalamina

3. Luzde trabalho LED

4. Rolo guia

5. Base

6. Alavanca de controlo orbital
7. Interruptor de ligar/desligar
8. Disco de ajuste da velocidade
9. Pega

10. Chave sextavada

11. Tubo de extracdo do po6

12. Cobertura transparente

13. Protecdo anti-farpas

14. Placa da cobertura

Instrucdes de funcionamento

/N Aviso!
Retire a bateria antes de efetuar quaisquer
trabalhos na ferramenta elétrica.

Antes de ligar a ferramenta

elétrica
Retire a serra tico-tico sem fios da caixa e
certifique-se de que n&do existem pegas em
falta ou danificadas.

NOTA
As baterias ndo vém completamente
carregadas na altura da entrega. Antes
da primeira utilizacdo, carreqgue a bateria
por completo. Consulte o manual de
funcionamento do carregador.

Inserir/Substituir a bateria
m Pressione a bateria carregada para a
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ferramenta elétrica até ficar fixada no
respetivo lugar (consulte a Imagem B).

m Para retirar a bateria, prima o botédo de
libertacdo (1) e puxe a bateria (2) para fora.
(Consulte a Imagem C).

CUIDADO!

Quando o aparelho ndo for usado, proteja

os contactos da bateria. Pegas soltas de

metal podem colocar os contactos em curto-
circuito, podendo dar origem a explosio ou
fogo!

Instalar e retirar a lamina da serra
(consulte a Imagem D e E)
CUIDADO!

Desligue sempre a ferramenta e retire a
bateria antes de fazer quaisquer ajustes ou
montar peg¢as.

[i] wora

Esta serra tico-tico usa apenas liminas de serra
emT.

Antes de instalar a [amina da serra tico-tico,
certifique-se de que a alavanca da bracadeira
da lamina (D-1) estd na posicdo de libertada.

Para instalar a lamina da serra

m Insira a lamina (com os dentes virados na
direcdo de corte) na ranhura do suporte da
lamina (2) até ao fim (consulte a Imagem D).

m A alavanca move-se para a posicdo fixada e
a lamina fica fixada. Certifique-se de que a
extremidade traseira da [amina encaixa no
rolo guia (4).

m Puxe alamina ligeiramente para baixo para
se certificar de que a lamina fica bem fixada
no respetivo lugar.

Retirar a lamina da serra

m Rode a alavanca da bracadeira da lamina
(D-1) no sentido dos ponteiros do relégio e
retire a ldamina da serra (consulte a Imagem
E).

m Liberte a alavanca da bracadeira da
lamina.

m Se a cobertura transparente estiver
instalada, vire a cobertura para cima ou
retire-a antes de retirar a lamina da serra.

/N  AvisO

Ndo toque na ldmina usada. Ela pode estar
quente. Isso pode dar origem a ferimentos.
Cobertura transparente (consulte
almagem F)
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Instalar a cobertura

m Retire a bateria.

m Coloque a cobertura transparente (12) na
frente da serra até que as abas da protecdo
(F-1) encaixem nos orificios da serra tico-
tico.

Retirar a cobertura

m Puxe a cobertura transparente (12) para
fora e liberte-a dos orificios na serra tico-
tico para a retirar.

Instalar e retirar a placa da
cobertura (consulte a Imagem G
eH)

Instalar a placa da cobertura

m Retire a bateria.

m Fixe a placa da cobertura (14) na frente da
base (consulte a Imagem G).

m Pressione a placa da cobertura (14) para
baixo na parte traseira e permita que ela
encaixe no respetivo lugar.

Retirar a placa da cobertura

m Pressione as abas (H-1) na parte traseira da
placa da cobertura (14) para baixo e retire
a placa da cobertura (consulte a Imagem
G).

Protecao anti-farpas (consulte a
Imagem |)
[i] w~ora

Nio use a protecio anti-farpas (13) quando
efetuar cortes de esquadria/angulares.

Instalar a protecdo anti-farpas

m Retire a bateria.

m Insira a protecdo anti-farpas (13) na placa
da cobertura (14) a partir da frente, mas
nao ao ponto de tocar na lamina.

m Fixe a bateria.

m Ligue a serra e pressione a frente da
protecdo anti-farpas (13) contra uma
bancada de trabalho, para permitir que a
|dmina da serra corte através da protecédo
(13) a medida que desliza o resto do
caminho até a placa da cobertura (14).

Retirar a protecdo anti-farpas

m Desligue a serra tico-tico e retire a bateria.
m Retire a [amina da serra e puxe
diretamente a protecdo anti-farpas (13).

Tubo de extracdo do po6 (consulte
a Imagem J)

Instalar o tubo de extracdo do p6

m Retire a bateria.

m Insira o tubo de extracdo do p6 (11) na
abertura na parte traseira da serra tico-tico
até que a saliéncia (J-1) no tubo contacte
com a serra tico-tico.

Retirar o tubo de extracédo do pé

m Levante a extremidade do tubo de
extracdo do pé (11) e puxe-a para a retirar.
m O tubo de extracdo do pé (11) pode
ser ligado a um adaptador de aspiracédo
(vendido separadamente).

Armazenamento da chave

sextavada (consulte a Imagem K)

m Quando ndo a usar, guarde a chave
sextavada (10) conforme apresentado na
Imagem K, para evitar perdé-la.

Ajustar o angulo de esquadria

consulte aImagem L e M)

NOTA

Antes de ajustar o dngulo de esquadria, retire
o tubo de extracdo do pé (11) e a protecéo
anti-farpas (13), caso os esteja a usar.
A base pode ser inclinada 0° a 45° (esquerda
ou direita) para definir o dngulo de esquadria.

Definir o angulo de esquadria

m Retire a bateria.

m Vire a ferramenta para baixo e use a chave
sextavada (10) para desapertar o parafuso
sextavado (L-1) rodando-o no sentido
inverso ao dos ponteiros do relégio.

m Pressione a base (5) ligeiramente na
direcdo da frente da ferramenta, e incline
para o angulo desejado (0° - 45°) usando a
escala assinalada no suporte. De seguida,
pressione a base ligeiramente para a parte
traseira da ferramenta e aperte o parafuso
sextavado (L-1) rodando no sentido dos
ponteiros do relégio.

Disco de ajuste da velocidade

(consulte a Imagem N)

A velocidade da ferramenta pode ser ajustada
rodando o disco de ajuste da velocidade (8).
Pode obter a velocidade mais elevada com 5
e a velocidade mais baixa com 1. Consulte a
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tabela para selecionar a velocidade adequada
para a peca a ser trabalhada. No entanto,

a velocidade adequada pode diferir com o
tipo ou espessura da peca a ser trabalhada.
De uma forma geral, as velocidades mais
elevadas permitem-lhe cortar pecas mais
rapido, mas o tempo de vida dtil da lamina
diminui.

Quando o disco de ajuste da velocidade (8)
estiver na posicdo A, a ferramenta diminui
automaticamente a velocidade sem carga
para reduzir a vibragdo sem carga. Quando a
ferramenta obtiver carga, a velocidade desta
atinge o valor mais elevado.

JSP 12-EC
Aco inoxidavel 3-4
Aluminio 3-5
Plastico 1-4

Definicoes da acdo orbital
(consulte a Imagem O)

A ferramenta vem equipada com quatro
defini¢des de acdo orbital para uma
adaptacdo 6tima da velocidade de corte,
capacidade de corte, padrdo de corte e do
material a ser serrado.

A acdo orbital pode ser ajustada com a
alavanca de controlo orbital (6).

A definicdo étima da acgéo orbital para a

Peca a ser trabalhada Nimero respetiva aplicacdo pode ser determinada

Madeira 4-5 através de um teste prético. Aplicam-se as

Aco macio 3-5 seguintes recomendagdes:

Posicdo Acédo de corte Aplicacdo

0 Acéo de corte de uma linha Para cortar ago macio, aco inoxidavel e plastico.

reta Para cortes limpos em madeira e contraplacado.

1 Acdo orbital baixa Para cortar ago macio, aluminio e madeira dura.

2 Acéo orbital média Para cortar madeira e contraplacado. Para cortes
rapidos em aluminio e ago macio.

3 Acdo orbital maxima Para cortes rdpidos em madeira e contraplaca-
do.

Ligar e desligar (Consulte a
Imagem P)

Ligar: Prima o interruptor de ligar/desligar (7)
para a frente e liberte.

Desligar: Prima o interruptor de ligar/desligar
(7) para tras e liberte.

Luz de trabalho LED (consulte a
Imagem Q)

A sua ferramenta vem equipada com uma luz
de trabalho LED (3) na frente da ferramenta.

Instale a bateria, ligue a serra tico-tico e prima
o interruptor da luz de trabalho LED (1) para
ligar a luz de trabalho LED (3).

Esta desliga-se passados cerca de 2 segundos
apos desligar o interruptor de ligar/desligar
(7).

A luz de trabalho LED (3) tem uma fung¢&o de
memdria que guarda a Ultima definicdo.

A luz de trabalho LED (3) pisca rapidamente
quando a ferramenta e/ou a bateria se
sobrecarregarem ou ficarem demasiado
quentes, e os sensores internos desligam a
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ferramenta. Largue a ferramenta durante um
momento, ou separe a ferramenta da bateria
e coloque as duas expostas a um fluxo do ar
que as arrefeca.

A luz de trabalho LED (3) pisca mais
lentamente para indicar que a bateria esta
fraca. Recarregue a bateria.

Se a luz de trabalho LED (3) ndo acender
quando ligar a ferramenta, ou se se desligar
de repente durante a operacéo, isso pode
dever-se a um erro de comunicag&o interno.
Contacte o servico de apoio ao cliente ou um
centro de reparacdo autorizado para obter
assisténcia.

Dicas de corte

/AN Aviso!

Antes de inserir a bateria na ferramenta,
verifique sempre se o interruptor funciona
corretamente e que volta a posicio de
desligado quando deixa de o premir.

/N\  Aviso!

Use sempre oculos de seguranca com
cobertura lateral enquanto utilizar esta



JSP 12-EC

pt

ferramenta elétrica ou quando soprar o po.
Se o funcionamento fizer muito pd, utilize
também uma mdscara para o po.

/N Aviso!

Para evitar a perda de controlo e ferimentos
sérios, certifique-se de que a ldmina atinge a
velocidade maxima antes de tocar na peca a
ser trabalhada.

Vire o lado bom do material para baixo e fixe
num torno ou com bragadeiras.

Desenhe as linhas de corte no lado

do material virado para si. Coloque a
extremidade dianteira da base da serra na
peca a ser trabalhada e alinhe a [amina com a
linha a ser cortada.

Segure firmemente a serra tico-tico e
pressione para baixo para manter a base da
serra encostada contra a peca a medida que
pressiona lentamente a serra para a peca na
direcdo do corte.

Aumente gradualmente a velocidade de
corte, cortando perto da linha (a ndo ser que
queira deixar um espaco para lixar no final).
Podera ter de ajustar ou alterar a posicdo

no torno ou nas bracadeiras a medida que
corta, para manter o trabalho estavel. Ndo
force a serra, ou os dentes da ldmina podem
desgastar-se sem cortar e a lamina pode
partir.

Deixe a serra fazer o trabalho. Quando seguir
curvas, corte lentamente, de modo a que a
l&mina possa cortar ao longo do veio. Isto
oferece um corte mais preciso e impede a
ldmina de oscilar.

Cortar com régua (consulte a

Imagem R)

Sempre que possivel, use uma lamina de
corte aspero. Fixe uma régua na pega a
ser trabalhada paralela a linha de corte, e
nivelada com a parte lateral da base.

Primeiro, assinale a linha de corte e depois
coloque a régua paralela e a mesma distancia
entre a ldmina e a extremidade lateral da
base ou primeiro assinale a extremidade
lateral da base e depois fixe a régua na marca
e paralela a linha de corte.

A medida que corta, mantenha a extremidade
da base alinhada contra a régua e plana na
peca a ser trabalhada.

Corte por imersao (consulte a
Imagem S)
NOTA

N&o recomendamos cortes por imersdo com
uma ldmina de rolagem.

VAN AVISO!

Nio efetue cortes porimersio em superficies
de metal,

O corte por imers&o é util e poupa tempo em
aberturas dsperas em materiais mais suaves.
N3&o precisa de fazer um buraco para um
corte interno ou corte de bolso.

Desenhe as linhas para a abertura.

Segure firmemente a serra e incline para

a frente de modo a que o dedo da base

da serra assente no trabalho, mas com a
lamina afastada da peca. Ligue o motor e,
gradualmente, baixe a [amina enquanto
mantém o dedo da serra na peca a ser
trabalhada. Quando a lamina tocar na peca
a ser trabalhada, continue a pressionar para
baixo no dedo da base da serra e oscile
lentamente a serra como uma dobradica, até
que a ldamina entre e a base assente plana na
peca a ser trabalhada.

Serre através da linha de corte.

Para fazer cantos apertados, corte o canto,
depois pare a serra e retroceda ligeiramente
antes de arredondar o canto. Quando a
abertura estiver completa, volte a cada canto
e corte na direcdo oposta para ajustar.

Cortar metal

/N\  Aviso!

Nunca use a Idmina de corte de madeira para
cortar metal. Ndo sequir estas instrucées
pode dar origem a ferimentos sérios.

Fixe o material quando cortar metal.
Certifique-se de que move a serra lentamente.

Use velocidades mais baixas.
N3o torca, dobre nem force a lamina. Se a

serra saltar ou oscilar, mude para uma lamina
com dentes mais finos.

Se a lamina parecer presa enquanto corta
metal suave, mude para uma ldamina com
dentes mais grossos.

Para um corte mais facil, lubrifique a lamina
com um pau de cera de corte (se disponivel),
ou dleo de corte, quando cortar aco.
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O metal fino devera ser preso entre duas
pecas de madeira, ou bem apertado numa
Unica peca de madeira (madeira por cima do
metal). Desenhe as linhas de corte na peca de
madeira superior.

Quando cortar extrusdo de aluminio ou ferro
angular, fixe a peca num torno e serre perto
do torno.

Quando serrar tubos com um diametro
superior a profundidade da lamina, corte
através da parede do tubo e depois insira a
Idmina no corte, rodando o tubo enquanto
serra.

Cuidados e manutencao

/N\  Aaviso!
Retire a bateria antes de efetuar quaisquer
trabalhos na ferramenta elétrica.

Limpeza

m Limpe regularmente a ferramenta elétrica
e a grelha na frente das ranhuras de
ventilagdo. A frequéncia da limpeza esta
dependente do material e do tempo de
utilizagéo.

m Sopre regularmente o interior da estrutura
e o0 motor com ar comprimido seco.

Pecas sobresselentes e acessérios

m Para outros acessérios, especialmente
ferramentas e acessérios de polir, consulte
os catélogos do fabricante.

As imagens pormenorizadas e lista de pecas

sobresselentes podem ser encontradas na

nossa pagina web.

www.flex-tools.com

Informacao acerca da
eliminacao

/N  aviso!

Torne as ferramentas elétricas inutilizévers no

fim:

—  Retire a bateria das ferramentas que
funcionem a bateria.

Apenas paises da UE

E N&o elimine ferramentas elétricas
juntamente com o lixo doméstico
comum!

De acordo com a diretiva europeia 2012/19/
UE relativa aos Residuos de Equipamento

52

Elétrico e Eletrdnico e transposicao para a lei
nacional, as ferramentas elétricas usadas tém
de ser recolhidas em separado e recicladas
de um modo amigo do ambiente.
Recuperacdo de matérias-primas em
vez de eliminacdo de residuos.
O aparelho, acessérios e material de
empacotamento deverdo ser reciclados de
um modo amigo do ambiente. As pecas de
plastico estdo identificadas para reciclagem
de acordo com o tipo de material.

/N Aviso!
Né&o elimine as baterias no lixo doméstico
comum, dgua ou fogo. Ndo abra baterias
usadas.
Apenas para paises da UE:
De acordo com a diretiva 2006/66/CE, as
baterias defeituosas ou gastas tém de ser
recicladas.

NOTA
Contacte o seu revendedor quanto as opgcées
de eliminacéo!

( €-Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade,
que o produto descrito em “Caracteristicas
técnicas” se encontra em conformidade
com as seguintes normas ou documentos
normativos:
EN 62841 de acordo com as normas
das diretivas 2014/30/UE, 2006/42/CE,
2011/65/UE.
Responsavel pelos documentos técnicos:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Diretor técnico Chefe do Departamento da
Qualidade

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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pt

Desresponsabilizacao

O fabricante e o seu representante ndo

se responsabilizam por quaisquer danos

ou perda de lucros devido a interrupgdo
comercial causada pelo produto ou por um
produto inutilizavel.

O fabricante e o seu representante ndo

se responsabilizam por quaisquer danos
causados por uma utilizacdo inadequada do
produto, ou do produto com produtos de
outros fabricantes.
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Gebruikte symbolen in deze
handleiding

AN\ WAARSCHUWING!
Verwijst naar dreigend gevaar. Het niet
in acht nemen van deze waarschuwing
kan leiden tot de dood of zeer ernstige
verwondingen.

OPGELET!

Verwijst naar een mogeljjk gevaarlijke
situatie. Het niet in acht nemen van deze
waarschuwing kan resulteren in gering letsel
of materiéle schade.

[i]  OPMERKING

Verwijst naar tjps en belangrijke informatie.

Symbolen op het elektrisch
gereedschap

\ Volt

/min

©
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Voor uw eigen veiligheid

N\ WAARSCHUWING!
Voor het gebruik van het elektrisch
gereedschap eerst het volgende lezen:

— deze gebruiksaanwijzing,

— de "Algemene veiligheidsinstructies” over
de omgang met elektrisch gereedschap
in de bijgesloten brochure (brochurenr.:
315.915),

— de actueel geldige regels en wetgevingen
voor het voorkomen van ongevallen op
de plaats van gebruik.

Dit elektrisch gereedschap is gemaakt

Draag oogbescherming

Draaisnelheid
Lees de instructies

Informatie over het verwijderen
van oude machines (zie pagina
60)!
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volgens de nieuwste technieken en
/n overeenstemming met de erkende
veiligheidsvoorschriften.

Desalniettemin kan het elektrisch
gereedschap tijdens het gebruik een
gevaar voor ljjf en leven van de gebruiker
of derden veroorzaken en kan het elektrisch
gereedschap materiéle schade veroorzaken.

De accudecoupeerzaag mag uitsluitend
worden gebruikt

— volgens het beoogde gebruik,

— in een perfecte staat.

Storingen die de veiligheid verminderen
moeten direct worden gerepareerd.

Beoogd gebruik

De accudecoupeerzaag is bestemd

— voor commercieel gebruik in de industrie en
handel,

— voor het zagen in hout, kunststof, metaal
en is geschikt voor rechte en gebogen
zaagsneden.

Veiligheidsinstructies voor
decoupeerzagen

VAN WAARSCHUWING!
Lees alle veiligheidswaarschuwingen,
instructies, illustraties en specificaties die met
dit elektrisch gereedschap zijn meegeleverd.
Het niet opvolgen van alle onderstaande
instructies kan leiden tot elektrische
schokken en/of ernstig letsel. Bewaar
alle waarschuwingen en instructies voor
toekomstig gebruik.
= Houd het elektrisch gereedschap
vast aan de geisoleerde grepen, als
u een handeling uitvoert waarbij
het zaaggereedschap in contact kan
komen met verborgen bedrading.
Zaagkettingen die met een draad onder
stroom in aanraking komen kunnen de
blootgestelde metalen onderdelen van het
handgereedschap onder stroom zetten en
de gebruiker een elektrische schok geven.
s Gebruik klemmen of een andere handige
manier om het werkstuk vast te zetten of
te ondersteunen op een stabiel platform.
Het werkstuk met de hand vasthouden
of het tegen het lichaam drukken zorgt
ervoor dat het niet stabiel is wat tot een
controleverlies kan leiden.
= Houd uw handen uit de buurt van het
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zaaggebied. Reik niet onder het materiaal
dat wordt gezaagd. De nabijheid van de
zaag tot uw hand is niet zichtbaar.

m Gebruik geen botte of beschadigde
zaagbladen. Een gebogen zaag kan
makkelijk breken of een terugslag
veroorzaken.

= Wacht altijd tot het elektrisch
gereedschap volledig tot stilstand is
gekomen voordat u het neerlegt. Het
toepassingsgereedschap kan vastlopen en
ervoor zorgen dat u de controle over het
elektrisch gereedschap verliest.

= Vermijd contact met de huid bij het
verwijderen van het zaagblad uit het
gereedschap en gebruik gepaste
veiligheidshandschoenen bij het
vastpakken van het zaagblad of
accessoire. De accessoires kunnen heet
zijn na een langdurig gebruik.

Geluid en trilling

Het geluidniveau en trillingswaarden werden
bepaald in overeenstemming met EN 62841.
Het A-geévalueerde geluidniveau van het
elektrisch gereedschap is typisch:

- Geluidsdruk L, 85 dB(A)
— Geluidsvermogen Ly, 93 dB(A)
— Onzekerheid: K=5dB

Totale trillingswaarde:
— Emissiewaarde a, (zagen van planken):

4,0 m/s’
— Emissiewaarde a,, (zagen van plaatstaal):

3,0 m/s’
— Onzekerheid: K=1,5m/s’

OPGELET!

De aangegeven waarden hebben betrekking
op nieuwe elektrische gereedschappen.
Door het dageljjks gebruik kunnen het
geluidniveau en trillingswaarden veranderen.

li]  OPMERKING

De opgegeven totale trillingswaarde(n)

en de opgegeven geluidsemissiewaarde

in dlit informatieblad werden gemeten

in overeenstemming met een
gestandaardiseerde meetmethode conform
EN 62841 en kunnen worden gebruikt voor
vergelijkingen met ander gereedschap.

Dit kan worden gebruikt voor een voorlopige
beoordeling van de blootstelling. Het
gespecificeerde trillingsemissiewaardeniveau

representeert de primaire toepassingen van
het gereedschap.

Als het gereedschap echter voor andere
toepassingen wordt gebruikt, met andere
snijdaccessoires of als het slecht wordt
onderhouden, kan de trillingsniveau afwijken.
Dit kan het blootstellingsniveau significant
verhogen tijdens de werkduur.

Om een nauwkeurige inschatting van de
het blootstellingsniveau aan trillingen te
maken, is het ook noodzakelijk rekening te
houden met de tijd waarin het gereedschap
is ingeschakeld of ingeschakeld maar niet in
gebruik is.

Dit kan het blootstellingsniveau significant
verlagen tijdens de werkduur.

Bepaal ook aanvullende
veiligheidsmaatregelen om de gebruiker te
beschermen tegen de effecten van trillingen
zoals: onderhoud van het gereedschap en
de accessoires, de handen warmhouden,
werkpatronen organiseren, etc.

Vi WAARSCHUWING:

De trillings- en geluidsemissie tjjdens
het werkelijk gebruik van het elektrisch
gereedschap kunnen verschillen van de
opgegeven totale waarde,;

Om de gebruiker te beschermen dient de
gebruiker tijdens het gebruik handschoenen
en gehoorbescherming te dragen.

OPGELET!

Draag gehoorbescherming bij een
geluidsdruk van meer dan 85 dB(A).

Technische gegevens

Gereedschap JSP 12-EC
Type Decoupeerzaag
Nominale spanning  |Vdc |12
Snelheid spm [800-3000
Slaglengte mm |23
Zaaghoek (links/ o 0°.45°
rechts)
Max. zaagcapaciteit in
hout 90

- mm
aluminium 20
en metaal 10
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Gewicht in
overeenstemming
met de 'EPTA kg |1,46
procedure 01/2003'
(zonder accu)
AP 12/2.5
Accu 12V |AP 12/4.0
AP 12/5.0
AP 12/2.5 (0,3
Gewichtvan de accu |kg |AP 12/4.0 |0,4
AP 12/5.0 |0,4
Gebruikstemperatuur [-10-40°C
Opslagtemperatuur  |< 50°C
Oplaadtemperatuur  |4-40°C
Lader CA12/18,CA12

Overzicht (zie afbeelding A)

De nummering heeft betrekking tot de
illustratie van de machine op de pagina met
afbeeldingen.

. LED-werklampschakelaar

2. Zaagbladhouder
3. LED-werklamp
4. Geleiderol

5. Zaagvoet
6

7

8

-

Orbitale bedieningshendel
Aan/uit-schakelaar
. Snelheidsregelaar

9. Handgreep

10. Inbussleutel

11. Stofafzuigbuis

12. Transparante beschermkap

13. Anti-splinterscherm

14. Afdekplaat

Gebruiksinstructies

VAN WAARSCHUWING!
Verwijder de accu voordat u werkzaamheden
aan uw elektrisch gereedschap uitvoert.

Voor het inschakelen van het
elektrisch gereedschap
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Pak de accudecoupeerzaag uit en controleer
of er onderdelen ontbreken of defect zijn.
OPMERKING
De accu’s zijn bif levering niet volledig
opgeladen. Voorafgaand aan het eerste
gebruik moeten de accu’s volledig worden
opgeladen. Raadpleeg de gebruiksaanwijzing
van de oplader.

Plaatsen/vervangen van de accu

m Druk de opgeladen accu in het elektrisch
gereedschap totdat hij vastklikt (zie
afbeelding B).

s Om hem te verwijderen drukt u op de
vrijgaveknop (1) en trekt u de accu (2) eruit
(zie afbeelding C).

OPGELET!

Als het gereedschap niet wordt gebruikt,

moeten de accucontacten worden

beschermd. Losse metalen delen kunnen de
contacten kortsluiten,; gevaar voor explosie
en brand!

Het zaagblad installeren en
verwijderen (zie afbeelding D&E)
OPGELET!

Schakel het gereedschap altijd uit en
verwijder het accupack voordat u instellingen
uitvoert of onderdelen monteert.

[i]  OPMERKING

Deze decoupeerzaag maakt alleen gebruik
van het decoupeerzaagblad met T-schacht.
Voordat u het decoupeerzaagblad installeert,
zorg ervoor dat de zaagbladklemhendel (D-1)
in de ontgrendelde stand staat.

Het zaagblad installeren

m Steek het zaagblad (met de tanden
in de zaagrichting) in de sleuf van de
zaagbladhouder (2), zo ver als het gaat. (zie
afbeelding D).

m De hendel beweegt naar de vaste positie
en het zaagblad zit vast. Zorg ervoor dat
de achterkant van het zaagblad in de
geleiderol (4) zit.

m Trek het zaagblad lichtjes naar beneden
om er zeker van te zijn dat het zaagblad
goed op zijn plaats vastzit.

Het zaagblad verwijderen

m Draai de zaagbladklemhendel (D-1) met
de klok mee en verwijder het zaagblad (zie
afbeelding E).
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m Laat de zaagbladklemhendel los.

m Als de transparante beschermkap is
geinstalleerd, klap de beschermkap
omhoog of verwijder deze voordat u het
zaagblad verwijdert.

WAARSCHUWING

Raak het gebruikte zaagblad niet aan, het kan

heet zjjn. Dit kan leiden tot persoonlijk letsel.

Transparante beschermkap (zie
afbeelding F)

De beschermkap te installeren

m Verwijder de accu.

m Plaats de transparante beschermkap (12)
voor de zaag totdat de lipjes (F-1) in de
gaten op de decoupeerzaag klikken.

De beschermkap verwijderen

m Trek de transparante beschermkap (12)
naar buiten en maak deze los uit de
gaten in de decoupeerzaag om deze te
verwijderen.

De afdekplaat installeren en
verwijderen (zie afbeelding G&H)

De afdekplaat installeren

m Verwijder de accu.

m Haak de afdekplaat (14) aan de voorkant
van de zaagvoet (zie afbeelding G).

m Duw de afdekplaat (14) aan de achterkant
naar beneden totdat deze vastklikt.

De afdekplaat verwijderen

m Druk de lipjes (H-1) aan de achterkant
van de afdekplaat (14) naar beneden en
verwijder de afdekplaat (zie afbeelding G).

Anti-splinterscherm (zie
afbeelding I)

OPMERKING
Gebruik het anti-splinterscherm (13) niet bij
het maken van schuine zaagsneden.

Het anti-splinterscherm installeren

m Verwijder de accu.

m Steek het anti-splinterscherm (13) vanaf de
voorkant in de afdekplaat (14), maar niet te
ver zodat de zaag niet wordt aangeraakt.

m Plaats het accupack.

m Schakel de zaag in en druk de voorkant
van het anti-splinterscherm (13) tegen
een werkbank zodat het zaagblad in het

scherm (13) kan zagen terwijl het de rest
van de weg in de afdekplaat (14) schuift.

Het anti-splinterscherm verwijderen

m Schakel de decoupeerzaag uit en verwijder
de accu.

m Verwijder het zaagblad en trek het anti-
splinterscherm (13) direct uit.

Stofafzuigbuis (zie afbeelding J)

De stofafzuigbuis installeren

m Verwijder de accu.

m Steek de stofafzuigbuis (11) in de opening
aan de achterkant van de decoupeerzaag
totdat de ribbel (J-1) op de buis de
decoupeerzaag raakt.

De stofafzuigbuis verwijderen

m Til het uiteinde van de stofafzuigbuis (11)
omhoog en trek om deze te verwijderen.

m De stofafzuigbuis (11) kan worden
aangesloten op een stofzuigeradapter
(afzonderlijk verkrijgbaar).

Opbergruimte voor inbussleutel
(zie afbeelding K)

m Wanneer u de inbussleutel (10) niet
gebruikt, berg deze dan op zoals
weergegeven in de afbeelding K om
verlies te vermijden.

De schuine hoek aanpassen (zie
afbeelding L&M)
OPMERKING

Voordat u de schuine hoek van de zaagvoet
aanpast, verwijder de stofatzuigbuis (11)

en het anti-splinterscherm (13), wanneer in
gebruik.

De zaagvoet kan worden gekanteld van 0°
tot 45° (links of rechts) voor een schuine
instelling.

De schuine hoek instellen

m Verwijder de accu.

m Draai het gereedschap ondersteboven
en gebruik de inbussleutel (10) om de
zeskantschroef (L-1) tegen de klok in los te
draaien.

m Duw de zaagvoet (5) lichtjes naar de
voorkant van het gereedschap en kantel
deze in de gewenste hoek (0° - 45°) met
behulp van de schaalverdeling die op de
beugel is aangegeven. Duw vervolgens
de zaagvoet lichtjes naar de achterkant
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van het gereedschap en draai de Werkstuk Cijfer
zeskantschroef (L-1) met de klok mee vast. Hout 4.5
Snelheidsregelaar (zie afbeelding |Zacht staal 3-5
N) Roestvrij staal 3-4
De snelheid van het gereedschap kan worden  |Aluminium 3-5
aangepast door aan de snelheidsregelaar (8)  [Kunststoffen 14

te draaien. De hoogste snelheid is op stand

5, de laagste op stand 1. Zie de tabel voor

de keuze van de juiste snelheid voor het
werkstuk dat u moet bewerken. De geschikte
snelheid kan echter afwijken afhankelijk

van het soort en de dikte van het werkstuk.
Over het algemeen kunt u met de hogere
snelheden werkstukken sneller zagen, maar
neemt de levensduur van het zaagblad af.
Als de snelheidsregelaar (8) op positie A staat,
vermindert het gereedschap de snelheid
zonder belasting om de trilling zonder
belasting te verlagen. Zodra het gereedschap
wordt belast, bereikt de snelheid van het
gereedschap de hoogste waarde.

Orbitale actie-instellingen (zie
afbeelding O)

Het gereedschap is voorzien van vier
orbitale actie-instellingen voor een
optimale aanpassing van de zaagsnelheid,
zaagcapaciteit, zaagpatroon en het te zagen
materiaal.

De orbitale actie kan worden aangepast met
de orbitale bedieningshendel (6).

de optimale instelling van de orbitale actie
voor de respectievelijke applicatie kan
worden vastgesteld aan de hand van een
praktische test. De volgende aanbevelingen
zijn van toepassing:

Positie Zaagactie Toepassing

0 Rechte lijn zaagactie Voor het zagen in zacht staal, roestvrij staal en
kunststof. Voor zuivere zaagsneden in hout en
multiplex.

1 Lage orbitale actie Voor het zagen in zacht staal, aluminium en hard
hout.

2 Medium orbitale actie Voor het zagen in hout en multiplex. Voor snelle
zaagsneden in aluminium en zacht staal.

3 Maximale orbitale actie Voor het snel zagen in hout en multiplex.

In- en uitschakelen (zie
afbeelding P)

Inschakelen: duw de aan/uit-schakelaar (7)
naar voren en laat los.

Uitschakelen: duw de aan/uit-schakelaar (7)
naar achteren en laat los.

LED-werklamp (zie afbeelding Q)
Uw gereedschap is uitgerust met een LED-
werklamp (3) aan de voorkant van het
gereedschap.

Installeer de accu, schakel de decoupeerzaag
in en druk op de LED-werklampschakelaar (1)
om de LED-werklamp (3) aan te zetten.

Deze wordt uitgeschakeld ongeveer 2
seconden nadat de aan/uit-schakelaar (7) is
uitgeschakeld.

De LED-werklamp (3) beschikt over een
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geheugenfunctie waarbij de laatste instelling
wordt opgeslagen.

De LED-werklamp (3) knippert snel als het
gereedschap en/of accupack overbelast
raken of te heet worden en de interne
sensoren schakelen het gereedschap uit.
Laat het gereedschap een poosje afkoelen
en plaats het gereedschap en de accu apart
onder een luchtstroom om ze af te koelen.

De LED-werklamp (3) knippert langzamer

om aan te geven dat de accu nog maar een
geringe capaciteit heeft. Laad het accupack
op.

Als de LED-werklamp (3) niet oplicht wanneer
u het gereedschap inschakelt of als het tijdens
de werking plotseling wordt uitgeschakeld,
kan dit worden veroorzaakt door een interne
communicatiefout. Neem voor hulp contact
op met de klantenservice of een erkend
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servicecentrum.

Zaagtips

AN\ WAARSCHUWING!

Voordat u de accu bevestigd op het
gereedschap, moet u altjjd controleren of
de schakelaar naar behoren werkt en terug
gaat naar de ,,UIT” positie als deze wordt
losgelaten.

VAN WAARSCHUWING!

Voordat u dit product gebruikt, draag altjjd
een veiligheidsbril met zijjschermen tijjdens
het gebruik van het elektrisch gereedschap
of als uw stof wegblaast. Als het gebruik stof
veroorzaakt, draag dan een stofmasker.

VN WAARSCHUWING!

Om een verlies van controle en ernstig letsel
te voorkomen, moet u ervoor zorgen dat het
zaagblad de volledige snelheid heeft bereikt
voordat het het werkstuk aanraakt.

Richt de goede zijde van het materiaal

naar beneden en maak het vast met een
bankschroef of een klem.

Teken zaaglijnen of ontwerpen aan de zijkant
van het materiaal, naar u toe gericht. Plaats
de voorkant van de zaagvoet op het werkstuk
en lijn het zaagblad uit met de lijn die moet
worden gezaagd.

Houd de decoupeerzaag stevig vast, schakel
deze in en druk de zaag naar beneden om de
zaagvoet vlak tegen het werkstuk te houden
terwijl u de zaag voorzichtig in het werkstuk
in de richting van de zaagsnede drukt.

Verhoog geleidelijk de zaagsnelheid, zaag
dicht bij de lijn (tenzij u nog een stukje wilt
overlaten voor het schuren aan het einde).

U moet de klemmen of de bankschroef
misschien opnieuw aanbrengen naarmate

u verder komt om het werkstuk stabiel te
houden. Forceer de zaag niet, omdat de
tanden van het zaagblad kunnen schuren en
slijten zonder te zagen en het zaagblad kan
breken.

Laat de zaag het meeste werk doen. Als u
bochten moet maken, zaag dan langzaam
zodat het zaagblad ook tegen de nerf kan
zagen. Hierdoor ontstaat een nauwkeurige
zaagsnede en dit voorkomt dat het zaagblad
begint te dwalen.

Zagen met een liniaal (zie
afbeelding R)

Gebruik altijd een ruw zaagblad indien dit
mogelijk is. Klem een liniaal op het werkstuk,
parallel aan de zaaglijn en leg hem gelijk aan
de zijkant van de zaagvoet.

Markeer eerst de zaaglijn en plaats
vervolgens de liniaal evenwijdig en op
dezelfde afstand tussen het zaagblad en de
zijkant van de zaagvoet of markeer eerst de
zijkant van de zaagvoet en klem vervolgens
de liniaal vast op de markering en evenwijdig
aan de zaaglijn.

Houd tijdens het zagen de rand van de
zaagvoet vlak tegen de liniaal en plat op het
werkstuk.

Invallend zagen (zie afbeelding S)
OPMERKING

Wij raden het niet aan een inval zaagsnede te
maken met een schuifblad.

AN\ WAARSCHUWING!

Voer geen inval zaagsneden uit in metalen
opperviakken.

Inval zagen is een handige en tijdbesparende
manier om ruwe openingen in zachte
materialen te maken. Het is niet nodig om
eerst een gat te boren voor het zagen van
binnenuit of een zaksnede.

Teken lijnen voor de opening.

Houd de zaag stevig vast en kantel hem naar
voren zodat de teen van de zaagvoet op

het werkstuk rust, maar het zaagblad nog
niet op het werkstuk. Start de motor en laat
het zaagblad vervolgens geleidelijk zakken
terwijl u de teen op het werkstuk houdt. Als
het zaagblad het werkstuk raakt, ga door met
het naar beneden drukken van de teen van
de zaagvoet en draai de zaag zachtjes als een
scharnier totdat het zaagblad er doorheen
zaagt en de zaagvoet vlak op het werkstuk
ligt.

Zaag naar voren langs de lijn van de zaaglijn.

Om scherpe randen te maken, zaagt u tot

aan de hoek, stopt de zaag en gaat een klein
stukje terug voordat u de hoek afrondt. Nadat
de opening compleet is, gaat u terug naar
elke hoek en zaagt u het vanaf de andere
zijde om rechthoekig te maken.
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Zagen in metaal

Vi WAARSCHUWING!

Gebruik nooit het zaagblad voor het zagen
van hout om hiermee in metaal te zagen. Als u
deze instructies negeert, kan dit resulteren in
ernstig persoonlijk letsel.

Klem het materiaal vast terwijl u metaal zaagt.
Zorg ervoor dat u de zaag langzaam beweegt.

Gebruik lage snelheden.

Draai, buig en forceer het zaagblad niet.
Als de zaag springt of stuitert, moet u een
zaagblad met fijnere tanden gebruiken.

Als het zaagblad lijkt vast te zitten tijdens het
zagen in zacht metaal, moet u een zaagblad
met grovere tanden gebruiken.

Voor het eenvoudiger zagen, smeer het
zaagblad met een stick zaagwayx, indien ter
beschikking, of zaag met zaagolie tijdens het
zagen van staal.

Dun metaal moet worden geklemd tussen
twee stukken hout of stevig worden
vastgesteld op een enkel stuk hout (hout
aan de bovenkant van het metaal). Teken de
zaaglijnen of het ontwerp op het bovenste
stuk hout.

Tijdens het zagen van aluminiumextrusie of
hoekijzer, klemt u het werkstuk vast in een
werkbank en zaagt u dichtbij de bakken van
de werkbank.

Tijdens het zagen van buizen waarvan de

diameter groter is dan de diepte van het blad,

zaagt u door de buitenkant van de buis en
laat u het zaagblad in de zaagsnede vallen,
waarna u de buis tijdens het zagen draait.

Onderhoud en verzorging

AN\ WAARSCHUWING!
Verwijder de accu voordat u werkzaamheden
aan uw elektrisch gereedschap uitvoert.

Relmgmg
m Reinig het elektrisch gereedschap en
de luchtopeningen regelmatig. Het
reinigingsinterval is afhankelijk van het
materiaal en de duur van het gebruik.

m Blaas het binnenste van de behuizing en
de motor regelmatig schoon met droge
perslucht.

Reserveonderdelen en
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accessoires

m Voor andere accessoires, in het bijzonder
gereedschap en polijsthulpmiddelen, zie
de catalogi van de fabrikant.

Opengewerkte tekeningen en lijsten met

reserveonderdelen zijn terug te vinden op

onze homepage:

www.flex-tools.com

Informatie over de afvoer

AN\ WAARSCHUWING!

Zorg dat defect en afgedankt elektrisch
gereedschap niet gebruikt kan worden:
—  Verwijder de accu.

Alleen EU-landen
ﬁ Gooi het elektrisch gereedschap niet
bij het huishoudelijk afval!
In overeenkomst met de Europese Richtlijn
2012/19/EU betreffende afgedankte
elektrische en elektronische apparatuur en
omzetting naar nationale wetgeving moet
afgedankt elektrisch gereedschap apart
worden ingezameld en gerecycled op een
milieuvriendelijke manier.
Grondstoffen terugwinnen in plaats
van afval verwijderen.
Apparaten, accessoires en verpakking moeten
worden gerecycled op een milieuvriendelijke
manier. Plastic onderdelen kunnen aan
de hand van het materiaaltype worden
gerecycled.

VAN WAARSCHUWING!
Gooi accu’s nooit met het huishoudelijk afval
weg. Gooi accu’s niet in het water of in vuur.
Open verbruikte accu’s nooit.
Alleen voor EU-landen:
In overeenstemming met de Richtlijn
2006/66/EC moeten defecte of verbruikte
accu’s worden gerecycled.

OPMERKING
Vraag uw dealer naar de
verwijderingsmogeljjkheden!
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( €&-Conformiteitsverklaring

Hierbij verklaren wij dat het product
beschreven in de 'Technische specificaties'
conform de volgende standaarden en
normatieve documenten is:
EN 62841 in overeenstemming met de
regelgevingen van de Richtlijnen 2014/30/
EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU.
Verantwoordelijk voor de technische
documentatie:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technisch Hoofd van de
Directeur kwaliteitsafdeling (QD)

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Uitsluiting van de
aansprakelijkheid

De fabrikant en zijn vertegenwoordigers zijn
niet verantwoordelijk voor schade of gederfde
winst als gevolg van werkonderbrekingen
veroorzaakt door het product of door een
onbruikbaar product.

De fabrikant en zijn vertegenwoordigers zijn
niet verantwoordelijk voor schade veroorzaakt
door onjuist gebruik van het product of door
het gebruik van het product met producten
die afkomstig zijn van andere fabrikanten.
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Symboler, der bruges i denne
brugsanvisning

/\  ADVARSEL!

Betyder forestaende fare. Manglende
overholdelse af denne advarsel, kan fore til
dodsfald eller ekstremt alvorlige skader.

FORSIGTIG!
Betyder mulig farlig situation. Manglende
overholdelse af denne advarsel, kan fore til

mindre personskader eller skade pa ejendom.

[i] BEMAERK
Betyder at der er tjps og vigtige oplysninger om
apparatet.

Symboler pa elvaerktgjet

\% Volt

Brug gjenbeskyttelse

Drejehastighed

Laes instruktionerne

Oplysninger om bortskaffelse af
gamle apparater (se side 67)!

q

Af hensyn til din sikkerhed

/\  ADVARSEL!

Laes venligst folgende, inden elvaerktajet

tages i brug:

—  Disse brugsanvisninger,

— afsnittet »Generelle
sikkerhedsanvisninger« om handtering af
elvaerktojet i den medfolgende brochure
(brochurenummer: 315.915),

—  Geldende regler pa stedet, hvor
produktet bruges, for at undgd ulykker.

Dette elvaerktojet er af hoj kvalitet, og det

er fremstillet i henhold til de vedstaende

sikkerhedsforordninger.

Men nar vaerktojet er i brug, kan det stadig
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vaere en fare for brugerens eller en tredjeparts
liv og lemmer, eller elvaerktajet eller anden
ejendom kan blive beskadiget.

Den batteridrevne stiksav ma kun bruges til
dens

—  tiltaenkte formadl,

— og den skal altid vaere i god tilstand.
Skader og fejl, der pavirker sikkerheden, skal
straks repareres.

Anvendelsesformal

Den batteridrevne stiksav er beregnet

— til erhvervsbrug inden for industri og handel,

— til skeering i tree, plast og metal, og den er
velegnet til lige og buede snit.

Sikkerhedsinstruktioner til
stiksaven

/\  ADVARSEL!

Laes alle sikkerhedsadvarsler, anvisninger,

billeder og specifikationer, der folger med

dette elvaerktoj. Hvis anvisningerne nedenfor
ikke folges, kan det fore til elektrisk stod,
brand og/eller alvorlig personskade. Gem
alle advarsler og instruktioner til fremtidig
reference.

= Hold kun elvaerktgjet pa de isolerede
gribeflader, hvis det bruges pa steder,
hvor det kan komme i kontakt med
stromforende ledninger. Hvis saven
rammer en streamferende ledning,
kan metaldelene pa saven blive
"stremferende”, hvilket kan give brugeren
elektrisk stad.

m Spaend emnet fast pa en stabil platform
med skruetvinger eller et andet praktisk
veerktgj. Hvis emnet holdes i handen eller
mod kroppen, er det ustabilt, hvilket kan
gere at du mister kontrol over veaerktgjet.

= Hold haenderne vak fra skaereomradet.
Raek ikke ind under det materiale, der
skaeres. Knivens naerhed til din hand er
skjult for dit syn.

m Brug ikke slove eller beskadigede
klinger. En bgjet klinge kan let knaekke
eller forarsage tilbageslag.

= Vent altid, indtil elvaerktgjet er standset
helt, for den laegges ned. Vaerktgjet kan
saette sig fast, s& du kan miste kontrollen
over elvaerktgjet.

= Undga kontakt med huden, nar du fjerner
klingen fra vaerktgjet, og brug egnede
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beskyttelseshandsker, nar du tager fat i
klingen eller tilbehgret. Tilbeher kan blive
varmt efter laengere tids brug.

Stej og vibrationer

Stgj- og vibrationsvaerdierne er blevet
bestemt i henhold til EN 62841.
Elveerktgjets A-evaluerede stajniveau er
typisk:

- Lydtrykniveau L,: 85 dB(A)
— Lydeffektniveau Ly,: 93 dB(A)
— Usikkerhed: K=5dB

Samlet vibrationsvaerdi:
— Emissionsvaerdi a, (savning i trae):

4,0 m/s’
— Emissionsveerdi a, (savning i plademetal):
3,0 m/s?
— Usikkerhed: K=1,5m/s’

FORSIGTIG!

De indikerede malinger refererer til nye
elvaerktojer. Stoj- og vibrationsvaerdierne
a&ndres med tiden ved daglig brug.

[i] BEMA&ZRK

De erklaerede vibrationsvaerdier og det
erklzeret stojemissionsniveau, der er

angivet i dette oplysningsskema, er malt i
overensstemmelse med en malemetode, der
er standarden, som er angivet i EN 62841, og
som kan bruges til at sammenligne et vaerktoy
med et andet.

Den kan bruges til en forelgbig vurdering

af eksponeringen. Den angivne
vibrationsemission er fra normal brug af
veerktgjet.

Men hvis vaerktgjet bruges til forskellige

ting, med forskelligt boretilbehgr eller

hvis det er darligt vedligeholdt, kan
vibrationsemissionerne vaere forskellige.
Dette kan forage eksponeringsniveauet
markant over den samlede driftstid.

For at foretage en ngjagtig vurdering af
vibrationseksponeringsniveauet, skal tiden,
hvor veerktgjet er slukket eller karer, men ikke
eribrug, tages i betragtning.

Dette kan reducere eksponeringsniveauet
markant over den samlede driftstid.

Brug yderligere sikkerhedsforanstaltninger
for at beskytte brugeren mod virkningerne

af vibrationerne, sasom: Vedligeholdelse af
vaerktajet og boretilbehgr. Og hold haenderne
varme og organiser arbejdsmgnstrene.

AN

ADVARSEL:

Vibrations- og stojemissionen ved faktisk brug
af elvaerktojet kan afvige fra den angivne
veerdj, hvor vaerktajet bruges.

For at beskytte brugeren, skal brugeren
baere handsker og hgrevaern i de faktiske

brugsforhold.

FORSIGTIG!

Brug horevaern, nar lydtrykket kommer over

85 dB(A).
Tekniske data
Veerktaj JSP 12-EC
Type Stiksav
Nominel spaending |Vdc |12
Hastighed spm (800-3000
Klingelaengde mm |23
ﬁk‘fzerevmkel (venstre/ |, 0°.45°
ojre)
Maks. saveevne
itree 90
mm
i aluminium 20
i metal 10
Vaegt i henhold til
»EPTA Procedure
01/2003« (uden kg |1.46
batteri)
AP 12/2.5
Batteri 12V |AP 12/4.0
AP 12/5.0
AP 12/2.5 |0,3
Batteriets vaegt kg |AP12/4.0 |0,4
AP 12/5.0 |0,4
Driftstemperatur -10-40°C
Opbevarings- <50°C
temperatur
Opladnings- 4-40°C
temperatur
Oplader CA12/18,CA12
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Oversigt (se figur A)

Nummereringen af produktegenskaberne
refererer til billedet af maskinen pa
grafiksiden.

1. LED-lygtekontakt

2. Klingeholder

3. LED-arbejdslygte

4. Styrerulle

5. Nedre del

6. Drejestyrehandtag

7. Teend/sluk-knap

8. Knap til hastighedsjustering
9. Handtag

10. Unbrakonggle

11. Stovudsugningsror
12. Gennemsigtigt daeksel
13. Vaern mod splinter

14. Dz=kplade

Brugsanvisninger

/\  ADVARSEL!
Tag batteriet ud, for der udfores nogen form
for arbejde pa elvaerktojet.

Inden elvaerktgjet teendes
Pak den batteridrevne stiksav ud, og serg for
at der ikke mangler nogen dele, og atingen
af delene er beskadiget.

BEMAERK
Batterierne er ikke ladet helt op, nar
de leveres. Lad batterierne helt op,
inden produktet tages i brug. Se
opladningsoplysningerne i brugsanvisningen.

Iszetning og udskiftning af

batteriet

m Tryk det opladet batteri i elvaerktgjet, indtil
det klikker pa plads (se figur B).

m Batteriet (2) tages ud ved at trykke pa
frigivelsesknappen (1), hvorefter det kan
traekkes ud (se figur C).

FORSIGTIG!

Naér enheden ikke er i brug, skal du beskytte

batterikontakterne. Lose metaldele kan

kortslutte kontakterne, som kan fore til
eksplosion eller brand!
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Monter og afmonter savklingen
(se figur D og E)

FORSIGTIG!

Sorg altid for at slukke vaerktajet og tage
batteriet ud, inden du saetter dele pa
veerktojet eller justerer det.

BEMAZERK

Denne stiksav bruger kun stiksavklinger med
Tskaft. For du monterer stiksavklingen, skal
du sorge for, at klingeklemmehandtaget (D-1)
er / frigivet position.

Sadan monteres savklingen

m Saet klingen (med teenderne mod
savretningen) i rillen pa klingeholderen (2),
sa langt ind, som den kan komme (se figur
D).

m Handtaget bevaeger sig til den faste
position, og klingen lases fast. Serg for, at
klingens bagkant passer ind i styrerullen
(4).

m Trzek let ned i klingen for at sikre, at den er
last sikkert pa plads.

Sadan afmonteres savklingen

m Drej klingeklemmehandtaget (D-1) med
uret, og fjern savklingen (se figur E).

m Friger klingeklemmens handtag.

m Hvis det gennemsigtige daeksel er
monteret, skal du vende daekslet opad
eller fjerne det, for du fjerner savklingen.

/\  ADVARSEL

Ror ikke ved den brugte klinge, den kan vaere

varm. Dette kan medfore personskade.

Gennemsigtigt daeksel (se figur F)

Sadan monteres dakslet

m Fjern batteriet.

m Placer det gennemsigtige deeksel (12)
foran saven, indtil vaernets flige (F-1)
klikker ind i hullerne pa stiksaven.

Sadan afmonteres dakslet

m Traek det gennemsigtige daeksel (12) udad,
og friger det fra hullerne pa stiksaven for
at fjerne det.

Monter og fjern deekpladen (se

figur G og H)

Sadan monteres daekpladen

m Fjern batteriet.
m Heegt daekpladen (14) fast pa forsiden af
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basen (se figur G).

m Skub daekpladen (14) ned pa bagsiden, og
lad den klikke pa plads.

Sadan afmonteres daekpladen

m Tryk fligene (H-1) pa bagsiden af
daekpladen (14) ned, og fjern deekpladen
(se figur G).

Vaern mod splinter (se figur )
BEMAERK

Brug ikke vaernet mod splinter (13), nar du

laver skra/vinklede snit.

Sadan monteres vaernet mod splinter

m Fjern batteriet.

m Indsaet vaernet mod splinter (13) i
daekpladen (14) fra fronten, men ikke sa
langt, at det rarer klingen.

m Saet batteripakken i.

m Teend for saven, og tryk den forreste
del af vaernet mod splinter (13) mod en
arbejdsbaenk, sa savklingen kan skaere ind
i vaernet (13), nar det glider resten af vejen
ind i deekpladen (14).

Sadan afmonteres vaernet mod splinter

m Sluk stiksaven, og fjern batteriet.

m Fjern savklingen, og trek veernet mod
splinter (13) direkte ud.

Stovudsugningsrer (se figur J)

Sadan monteres stovudsugningsroret

m Fjern batteriet.

m For stovudsugningsreret (11) ind i
abningen pa bagsiden af stiksaven, indtil
ribben (J-1) pa reret rammer stiksaven.

Sadan afmonteres stevudsugningsrgret

m Loft enden af stevudsugningsreret (11)
opad, og treek det ud for at fjerne det.

m Stevudsugningsreret (11) kan tilsluttes en
vakuumadapter (szelges separat).

Opbevaring af sekskantnggle (se

figur K)

m Opbevar sekskantngglen (10) som vist i
figur K, nar den ikke er i brug, sa den ikke
gar tabt.

Juster affasningsvinklen (se figur

Log M)

(il  BEMAERK

Fjern stovudsugningsreret (11) og vaernet
mod splinter (13), hvis de bruges, for du

Justerer basens smigvinkel.

Basen kan vippes fra 0° til 45° (venstre eller

hgjre) for indstilling af smig.

Sadan indstilles smigvinklen

m Fjern batteriet.

m Vend vaerktgjet pa hovedet, og
brug sekskantngglen (10) til at losne
sekskantskruen (L-1) ved at dreje den mod
uret.

m Skub basen (5) lidt mod forsiden af
vaerktgjet, og vip den til den gnskede
vinkel (0°-45°) ved hjzlp af skalaen, der
er markeret pa beslaget. Skub derefter
basen lidt ind mod bagsiden af veerktgjet,
og stram sekskantskruen (L-1) ved at dreje
den med uret.

Knap til hastighedsjustering (se figur N)

Vaerktgjets hastighed kan justeres med

knappen til hastighedsjustering (8).

Den hurtigste hastig er 5 og den laveste

hastighed er 1. Hastighederne til forskellige

arbejdsemner kan ses i tabellen. Men den
passende hastighed kan vaere forskellig,
afhaengig af emnets tykkelse. Generelt

saves emner hurtigere over med hgjere

hastigheder, men dette reducerer savklingens

livetid.

Nar knappen til hastighedsjustering (8)

star pa A, reducerer vaerktgjet automatisk

hastigheden, nar vaerktgjet ikke belastes, for at

reducere vibrationer. Nar vaerktgjets belastes,
skruer vaerktajet helt op for hastigheden.

Emne Nummer
Trae 4-5
Mild stal 3-5
Rustfrit stal 3-4
Aluminum 3-5
Plast 1-4

Kredslgbsindstillinger (se figur
0)

Veerktgjet er udstyret med fire
kredslgbsindstillinger for optimal tilpasning til
savehastigheden, saveevnen, savemgnsteret
og materialet, der saves i.
Kredslgbshandlingen kan justeres med
styrehandtaget til kredslgbshandling (6).
Den optimale kredslgbsindstilling til den
respektive anvendelse, kan bestemmes med
en praktisk test. Falgende anbefalinger er
geeldende:
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Indstilling |Savninger Brug

0 Savning i lige linje Til savning i mild stal, rustfrit stal og plastik. Til
rene snit i tree og krydsfiner.

1 Lav kredslgbshandling Til savning i mild stal, aluminium og hardt trze.

2 Medium kredslgbshandling Til savning i trae og krydsfiner. Til hurtig savning
i aluminium og mild stal.

3 Maksimal kredslgbshandling  [Til hurtig savning i tree og krydsfiner.

Teend og sluk (se figur P)

Teending: Skub teend/sluk-knappen (7)
fremad, og slip den.

Slukning: Tryk teend/sluk-knappen (7) bagud,
og slip den.

LED-lygte (se figur Q)

Dit veerktej er udstyret med en LED-lygte (3),
der sidder foran pa veerktgjet.

Monter batteriet, teend stiksaven, og tryk pa
LED-lygtens kontakt (1) for at taeende LED-
lygten (3).

Den slukker ca. 2 sekunder efter, at taend/
sluk-knappen (7) slukkes.

LED-lygten (3) har en hukommelsesfunktion,
der gemmer den seneste indstilling.
LED-lygten (3) blinker hurtigt, nar veerktgjet
og/eller batteripakken overbelastes eller

bliver for varm, og de interne sensorer slukker

for veerktgjet. Giv veerktgjet en pause, eller
anbring vaerktgjet og batteripakken separat
under en luftstrem for at afkele dem.

LED-lygten (3) blinker langsommere for at
vise, at batteriet er ved at vaere brugt op.
Oplad batteripakken.

Hvis LED-lygten (3) ikke lyser, nar du teender
for veerktgjet, eller det pludseligt slukker
under brug, er der muligvis opstaet en
intern kommunikationsfejl. Kontakt venligst

du ogsd bruge en stovmaske.

/\  ADVARSEL!

For at undgd tab af kontrol og alvorlige
personskader, skal du sorge for, at klingen
korer pd onskede hastighed, inden du saver i
emnet.

Vend materialets gode siden nedad, og
spaend det fast i en drejebaenk eller med en
skruetvinge.

Tegn savelinjerne eller designet pa siden

af materialet, der vender mod dig selv. Saet
savbasens forende mod emnet, og serg for at
klingen passer med savelinjen.

Hold godt fast i stiksaven, teend den, og
tryk den ned, sa savbasen holdes fladt mod
emnet, nar du langsomt fgrer saven ind i
emnet i den gnskede retning.

Foreg savehastigheden gradvist sa taet pa
linje, som muligt (medmindre du gnsker

at efterlade lidt plads til slibning). Du

bliver muligvis ngd til at justere eller szette
skruestikket eller skruetvingen et andet sted
nar du saver, sa emnet holdes ordentligt
fastspaendt. Undga, at tvinge saven, da dette
kan slide pa klingens teender uden rigtigt at
save, og det kan ogsa gdelaegge klingen.

Lad saven ggre arbejdet. Hvis du saveri en
bue, skal du save langsomt, sa klingen kan

save over arerne. Dette giver dig et praecist
snit, og ger at klingen ikke saver forkert.

kundeservice eller et autoriseret servicecenter

for hjzelp.

Tip til savning
/\  ADVARSEL!
For du monterer batteriet pd vaerktojet, skal

du altid serge for, at taend/sluk-knappen virker

ordentligt, og at den gdr tilbage til “sluk”-
positionen, nar den slippes.

/\  ADVARSEL!

Brug beskyttelsesbriller eller sikkerhedsbriller

med sideskaerme, nar du bruger elvaerktojer
eller blaeser stov. Hvis arbejdet er stovet, skal
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Savning med en retholt (se figur
R)

Brug altid en klinge til grovsavning, hvis
muligt. Spaend en retholt pa emnet, sa den er
parallel med savelinjen, og plan med siden af
basen.

Markér farst savelinjen, og placer derefter
retholten parallelt med og i samme afstand
som mellem klingen og basens sidekant, eller
markér forst basens sidekant, og fastspaend
derefter retholten pa markeringen og parallelt
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med savelinjen.

Nar du skaerer, skal du holde basekanten
parallelt med retholten og fladt pa
arbejdsemnet.

Dykskaering (se figur S)
d BEMAERK

Vi anbefaler ikke at bruge en rulleklinge ti/
dyksavning.

/\  ADVARSEL!

Du ma ikke dyksave i metaloverflader.
Dyksavning er nyttig og tidsbesparende, hvis
du skal lave ru dbninger i bledere materialer.
Det er ikke ngdvendigt at bore et hul til et
indersidehul eller lommeskaering.

Tegn linjerne til abningen.

Hold godt fast i saven, og vip den fremad,

sa savbasens ta hviler pd emnet, men med
klingen pa god afstand af emnet. Start
motoren, og saenk derefter klingen meget
gradvist, mens du holder tden pa emnet. Nar
klingen rarer emnet, skal du fortszette med at
trykke pa savbasens ta. Drej langsomt saven
som et haengsel, indtil klingen saver igennem
emnet, og basen hviler fladt pa emnet.

Sav nu langs savelinjen.

For at lave skarpe hjarner, skal du save op til
hjernet og stop derefter saven. Treek saven
lidt tilbage, inden du afrunder hjgrnet. Nar du
har savet abningen, skal du ga tilbage til hvert
hjerne og save det fra modsatte retning, for at
fa rette hjegrner.

Savning i metal

/\  ADVARSEL!

Du md aldrig bruge save i metal med
traeklinger. Hvis du gor dette, kan det fore til
alvorlige personskader.

Spaend emnet fast, nar du saver i metal. Sav
langsomt med saven.

Brug langsomme hastigheder.

Undga, at vride, bgje og tvinge klingen. Hvis
saven hopper eller springer, skal du bruge en
klinge med finere teender.

Hvis klingen virker tilstoppet, nar du saver
i bledt metal, skal du bruge et klinge med
grovere teender.

For lettere at save, skal du smgre klingen med
en stang skaerevoks, hvis muligt, eller med
skaereolie, nar du saver i stal.

Tyndt metal skal klemmes sammen mellem
to traestykker eller spaendes godt fast pa

et enkelt stykke trae (med traeet oven pa
metallet). Tegn savelinjerne eller designet pa
det gverste traestykke.

Nar du saver aluminiumekstrudering eller
vinkeljern, skal emnet spaendes fast i en
drejebaenk eller brug en skruetvinge, og sav
teet pa den.

Nar du saver i rgr, hvor diameteren er storre
end klingens lzengde, skal du save et styk ind
pa siden af reret. Stik derefter klingen ind i
snittet, og drej rgret, nar du saver.

Vedligeholdelse og pleje
/\  ADVARSEL!

Tag batteriet ud, for der udfores nogen form
for arbejde pa elvaerktojet.

Rengering

m Renger regelmaessigt elveerktojet og
skaermen foran ventilationsabningerne.
Rengeringshyppigheden afhaenger af
materialet, og hvor meget veerktgjet bruges.

m Blaes regelmaessigt kabinettet indeni og
motoren med ter trykluft.

Reservedele og tilbehgr

m For andet tilbeher, isaer vaerktgjer og
poleringsudstyr, bedes du se producentens
kataloger.

Tegninger og lister over reservedele kan

findes pa vores hjemmeside:

www.flex-tools.com

Oplysninger om bortskaffelse

/\  ADVARSEL!

Gor opbrugte elvaerktajer ubrugelige ved at:

— fjerne batteriet pa batteridrevne
elvaerktojer.

Kun EU-lande
E Elveerktej ma ikke smides ud sammen

med husholdningsaffald!
| overensstemmelse med europaeisk
direktiv 2012/19/EU om affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og gennemfgrelse i
national ret, skal elveerktgj indsamles separat
og genanvendes pa en miljgvenlig made.
Genbrug af ramaterialer i stedet for
bortskaffelse af affald.
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Enheden, tilbehgret og emballagen skal
genbruges pa en miljgvenlig made. Plastdele
separeres til genbrug efter materialetype.

/\  ADVARSEL!

Batterier ma ikke smides ud sammen med
husholdningsaffald. Og de ma ikke breendes
eller smides i vandet. Abn ikke brugte
batterier.

Kun EU-lande:

| overensstemmelse med direktiv 2006/66/
EF skal defekte og opbrugte batterier

enbruges.
&I BEMAERK

Sporg din forhandler om dine
bortskaffelsesmuligheder!

( €-Overensstemmelseserklzaering

Vi erklaerer under eget ansvar at produktet,
der er beskrevet under "Tekniske
specifikationer" overholder falgende
standarder eller normative dokumenter:
EN 62841 i overensstemmelse med
forskrifterne i direktiverne 2014/30/EU,
2006/42/EF, 2011/65/EU.
Ansvarlig for tekniske dokumenter:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Teknisk direkter ~ Chef for kvalitetsafdeling
(@D)

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Ansvarsfraskrivelse

Fabrikanten og dennes repraesentant er
ikke ansvarlige for nogen skader eller

tabt fortjeneste pa grund af afbrydelser i
forretninger, forarsaget af produktet eller et
ubrugeligt produkt.

Fabrikanten og dennes repraesentant

er ikke ansvarlige for nogen skader, der
skyldes forkert brug af produktet eller ved
brug af produktet med produkter fra andre
fabrikanter.

68



JSP 12-EC

Symboler som brukes i denne
handboken

/\  ADVARSEL!

Betegner en umiddelbar fare. Unnlatelse av a
folge denne advarselen kan fore til dod eller
alvorlige personskader.

OBS!

Betegner en mulig farlig situasjon. Manglende
overholdelse av denne advarselen kan fore til
lettere personskade eller skade pa eiendom.

[i]  MERK
Angir brukertijps og viktig informasjon.

Symboler pa elektroverktgyet

Y Volt

Bruk gyevern

Rotasjonshastighet

Les instruksjonene

Avhendingsinformasjon for den
gamle maskinen (se side 75)!

For din sikkerhet

/\  ADVARSEL!
Les folgende for du bruker verktoyet:

— disse driftsinstruksjonene,

—  “Generelle sikkerhetsinstruksjoner” om
handltering av elektroverktoy i vedlagte
hefte (brosjyre-nr.: 315.915),

— gjeldende omraderegler og regelverket
for forebygging av ulykker.

Dette elektroverktoyet er utformet med

modlerne teknologi, og er blitt konstruert i

henhold til gjeldende sikkerhetsreguleringer.

Likevel, ndr det er i bruk, kan elektroverktoyet
utgjore en fare for liv og lemmer for brukeren
eller en tredjepart, eller elektroverktoyet eller
annen eiendom kan bli skadet.

Den batteridrevne stikksagen kan kun brukes

- som ment,

— [ perfekt stand.

Feil som svekker sikkerheten ma utbedres
umiddelbart.

Tiltenkt bruk

Den batteridrevne stikksagen er beregnet

— for kommersiell bruk i industri og handel,

— for skjeering i tre, plast, metall og egner seg
for rette og buede kutt.

Sikkerhetsinstruksjoner for
stikksag

ADVARSEL!

Les alle sikkerhetsadvarsler, instruksjoner,

illustrasjoner og spesifikasjoner som folger

med dette elektroverktoyet. Unnlatelse av a

folge alle instruksjonene nedenfor kan fore til

elektrisk stot, brann og/eller alvorlig skade.

Lagre alle advarsler og instruksjoner for

fremtidig referanse.

= Hold elektroverktoyet kun pa de
isolerte gripeflatene, da skjeerebladet
kan komme i kontakt med skjulte
ledninger. Kuttetilbehar som kommer i
kontakt med en “stremferende” ledning kan
gjere utsatte metalldeler pa elektroverktoyet
“stremfgrende” og kan gi operateren et
elektrisk stot.

m Bruk klemmer eller en annen praktisk
mate a feste og stotte arbeidsstykket
til en stabil plattform. Nar du holder
arbeidsstykket med handen eller mot
kroppen, kan det vaere ustabilt og kan fere til
tap av kontroll.

= Hold hendene unna skjzereomradet. lkke
grip under materialet som kuttes. Bladets
naerhet til handen din er skjult for synet.

m lkke bruk slagve eller skadede kniver.
Boyd blad kan lett knekke eller forarsake
tilbakeslag.

= Vent alltid til elektroverktgyet har
stoppet helt for du legger det ned.
Pafaringsverktoyet kan sette seg fast
og fere til at du mister kontrollen over
elektroverktoyet.

= Nar du fjerner bladet fra verktoyet,
unnga kontakt med huden og bruk
egnede vernehansker nar du tar tak i
bladet eller tilbehgret. Tilbehor kan vaere
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varmt etter langvarig bruk.

Stoy og vibrasjoner

Stey- og vibrasjonsverdiene er fastsatt i
henhold til EN 62841.

A evaluert steyniva for elektroverktayet er
vanligvis:

— Lydtrykkniva L, 85 dB(A)
- Malt lydeffektniva Ly,: 93 dB(A)
- Usikkerhet: K=5dB
Total vibrasjonsverdi:
— Utslippsverdi a, (skjaerebrett): 4,0 m/s’
— Utslippsverdi a,

(skjzerende metallplater): 3,0 m/s’
— Usikkerhet: K=1,5m/s

OBS!

De indikerte malingene henviser til nye
elektroverktoy. Daglig bruk forer til at stoy-
og vibrasjonsverdiene endres.

[i] MERK

Den oppgitte totale vibrasjonsverdien(e) og
det deklarerte stoyutsljppsnivaet gitt i dette
informasjonsbladet er malt i samsvar med en
madalemetode standardisert i EN 62841 og kan
brukes til 8 sammenligne ett verktoy med et
annet.

Den kan brukes til en forelgpig vurdering av
eksponering. Det angitte vibrasjonsnivaet
representerer hovedapplikasjonene til
verktoyet.

Men hvis verktayet brukes til forskjellige
bruksomrader, med forskjellig

skjeertilbeher eller darlig vedlikeholdt, kan
vibrasjonsutslippsnivaet variere.

Dette kan ske eksponeringsnivaet betydelig
over den totale arbeidsperioden.

For a gjere et ngyaktig estimat av
vibrasjonseksponeringsnivaet, er det ogsa
nedvendig a ta hensyn til tidspunktene nar
verktoyet er slatt av eller gar, men faktisk ikke
eribruk.

Dette kan redusere eksponeringsnivaet
betydelig i lapet av den totale
arbeidsperioden.

Identifiser ytterligere sikkerhetstiltak for a
beskytte operateren mot virkningene av
vibrasjoner som: vedlikehold av verktoyet
og skjeeretilbehgret, hold hendene varme,
organisering av arbeidsmenstre.
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/\  ADVARSEL:

Vibrasjons- og steyutslippene under faktisk
bruk av elektroverktoyet kan avvike fra den
oppagitte verdien som verktoyet brukes i; For
d beskytte operatoren bor brukeren bruke
hansker og horselvern under de faktiske
bruksforholdene.

OBS!

Bruk haorevern med et lydtrykk over 85 dB(A).

Tekniske data

Verktoy JSP 12-EC
Type Stikksag
Merkespenning |Vdc [12
Hastighet spm |800-3000
Slaglengde mm |23
Kuttevinkel o o Aco
(venstre/hoyre) 0°-45
Maks.
sagekapasitet 90
itre mm |20
i aluminium 10
i metall
Vekt i henhold til
.EPTA-prosedyre
01/2003" (uten |<9  |1+46
batteri)
AP 12/2.5
Batteri 12V |AP 12/4.0
AP 12/5.0
AP 12/2.5 0,3
Vekt pa batteri | kg |AP 12/4.0 04
AP 12/5.0 0,4
Arbeid- -10-40°C
stemperatur
Lagring- <50°C
stemperatur
Ladetemperatur |4-40°C
Lader CA12/18,CA12
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Oversikt (se figur A)

Nummereringen av produktfunksjonene
refererer til illustrasjonen av maskinen pa
grafikksiden.

1. LED arbeidslysbryter

2. Bladholder

3. LED arbeidslys

4. Forerulle

5. Utgangspunkt

6. Orbital kontrollspak

7. Pa/av bryter

8. Hastighetsjusteringsskive
9. Handtak

10. Sekskantngkkel

11. Stevavsugsrer

12. Gjennomsiktig deksel
13. Anti-splinterbeskyttelse
14. Dekkplate

Bruksanvisning

/\  ADVARSEL!

Ta ut batteriet for du utforer noe arbeid pa
elektroverktoyet.

For du slar pa elektroverktoyet
Pakk ut den batteridrevne stikksagen og sjekk
at her ikke mangler eller er skadde deler.

MERK

Batteriene er ikke fulladet ved levering. Lad
batteriene helt opp for forste gangs bruk. Se
laderens bruksanvisning.

Sette inn/bytte batteri

m Trykk det ladede batteriet inn i
elektroverktoyet til det klikker pa plass (se
figur B).

m For afjerne, trykk pa utleserknappen (1.) og
trekk ut batteriet (2.) (se figur C).

OBS!

Beskytt batterikontaktene nar enheten ikke
eri bruk. Lose metalldeler kan kortslutte
kontaktene, eksplosjons- og brannfare!

Installer og fjern sagbladet (se
figur D&E)
OBS!

Sla alltid av verktayet og fiern batterijpakken
for du foretar justeringer eller setter sammen
deler.

[i] MEerx

Denne stikksagen bruker kun T-skaft
stikksagblad. For du installerer stikksagbladet,
sorg for at bladklemmespaken (D-1) er i utlgst
stilling.

For a installere sagbladet

m For bladet (med tennene vendt mot
skjeereretningen) inn i sporet pa
bladholderen (2) sa langt det kan komme
(se figur D).

m Spaken flyttes til fast posisjon og bladet
lases. Pass pa at den bakre kanten av
bladet passer inn i styrerullen (4).

m Trekk ned bladet lett for a sikre at bladet er
sikkert last pa plass.

For a fjerne sagbladet

= Roter bladklemmespaken (D-1) med
klokken og fjern sagbladet (se figur E).

m Slipp bladklemmespaken.

= Hvis det gjennomsiktige dekselet er
installert, vipp dekselet opp eller fjern det
for du fjerner sagbladet.

/\  ADVARSEL

Ikke beror brukt blad, det kan vaere varmt. Det
kan fore til personskade.

Gjennomsiktig deksel (se figur F)
For a installere dekselet

m Ta ut batteriet.

m Plasser det gjennomsiktige dekselet (12)

foran sagen til beskyttelsestappene (F-1)
klikker inn i hullene pa stikksagen.

For a fjerne dekselet
m Trekk det gjennomsiktige dekselet

(12) utover og lgsne det fra hullene pa
stikksagen for & fjerne det.

Monter og fjern dekkplaten (se
figur G&H)

For a installere dekkplaten
m Ta ut batteriet.
m Hekt dekkplaten (14) til forsiden av basen
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(se figur G).
m Skyv dekkplaten (14) ned pa baksiden og la
den klikke pa plass.

For a fjerne dekkplaten
m Trykk tappene (H-1) pa baksiden av

dekkplaten (14) ned og fjern dekselplaten
(se figur G).

Anti-splinterbeskyttelse

&e figurl)
MERK
Ikke bruk splintbeskyttelsen (13) ved
skréa-/vinkelkutt.

For a installere splintbeskyttelsen

= Ta ut batteriet.

m Sett splintbeskyttelsen (13) inn i dekkplaten
(14) fra forsiden, men ikke langt nok til a
bergre bladet.

m Fest batteripakken.

m SI3 pa sagen og press fronten av
splintbeskyttelsen (13) mot en arbeidsbenk
for & la sagbladet skjzere inn i beskyttelsen
(13) mens det glir resten av veien inn i
dekkplaten (14).

For a fjerne splintbeskyttelsen

m Sla av stikksagen og ta ut batteriet.

m Fjern sagbladet og trekk ut
splintbeskyttelsen (13) direkte.

Stovavsugsrer (se figur J)

For a installere stovavsugsroret

= Ta ut batteriet.

m Sett stovavsugsreret (11) inn i apningen pa
baksiden av stikksagen til ribben (J-1) pa
roret treffer stikksagen.

For a fjerne stovavsugsroret

m Loft enden av stevavsugsreret (11)
oppover og trekk ut for a fjerne det.

m Stovavsugsreret (11) kan kobles til en
vakuumadapter (selges separat).

Oppbevaring av sekskantngkkel
(se figur K)
m Nar den ikke eri bruk, oppbevar

unbrakongkkelen (10) som vist i figur K for
a unnga at den gar tapt.
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Juster skravinkelen (se figur
L&M)
[i] MEerx

For du justerer skravinkelen pa basen, fiern
stovavsugsroret (11) og splintbeskyttelsen
(13) hvis brukt.

Basen kan vippes 0° til 45° (venstre eller
hayre) for skrainnstilling.

For a stille inn skravinkelen

= Ta ut batteriet.

= Snu verkteyet opp ned og bruk
unbrakongkkelen (10) for & lgsne
unbrakongkkelen (L-1) ved & vri den mot
klokken.

m Skyv basen (5) litt mot fronten av verktoyet
og vipp den til ansket vinkel (0° - 45°)
ved a bruke skalaen som er merket pa
braketten. Skyv sa basen litt mot baksiden
av verktgyet og stram til sekskantskruen (L-
1) ved & vri den med klokken.

Hastighetsjusteringsskive (se
figur N)

Verktoyhastigheten kan justeres ved a dreie
pa hastighetsjusteringsskiven (8). Du kan fa
hoyeste hastighet ved 5 og laveste hastighet
ved 1. Se tabellen for a velge riktig hastighet
for arbeidsstykket som skal kuttes. Den
passende hastigheten kan imidlertid variere
med type eller tykkelse pa arbeidsstykket.
Generelt vil hayere hastigheter tillate deg a
kutte arbeidsstykker raskere, men levetiden til
bladet vil bli redusert.

Nar hastighetsjusteringsskiven (8) er i
posisjon A, reduserer verktgyet automatisk
tomgangshastigheten for a redusere
vibrasjonen under tomgang. Nar verktoyet
far belastning, nar verktgyets hastighet den
hoyeste verdien.

Arbeidsstykke Nummer
Trestykke 4-5
Mildt stal 3-5
Rustfritt stal 34
Aluminum 3-5
Plast 1-4
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Orbital handlingsinnstillinger (se
figur O)

Verktayet er utstyrt med fire orbital-
aksjonsinnstillinger for optimal tilpasning

til skjeerehastighet, skjeerekapasitet,
skjeeremanster og materialet som sages.
Orbitalbevegelsen kan justeres med
orbitalkontrollspaken (6).

Den optimale innstillingen for orbital
action for den aktuelle applikasjonen kan
bestemmes ved praktisk testing. Falgende
anbefalinger gjelder:

Posisjon Klippeaksjon Applikasjon

0 Rett kutteaksjon For kutting av stal, rustfritt stal og plast. For rene
kutt i tre og kryssfiner.

1 Lav orbital handling For kapping av blgtt stal, aluminium og hardt
tre.

2 Middels orbital handling For kapping av tre og kryssfiner. For rask sk-
jeering i aluminium og blgtt stal.

3 Maksimal orbital handling For rask kapping i tre og kryssfiner.

Sla pa og av (se figur P)

Sla PA: skyv av/pa-bryteren (7) forover og
slipp.

Sla AV: skyv av/pa-bryteren (7) bakover og
slipp.

LED arbeidslys (se figur Q)
Verktoyet ditt er utstyrt med en LED-
arbeidslykt (3) plassert foran pa verktaoyet.

Sett inn batteriet, sla pa stikksagen og trykk
pa LED-arbeidslysbryteren (1) for a sla pa
LED-arbeidslyset (3).

Den slas av ca. 2 sekunder etter at av/pa-
bryteren (7) er slatt av.

LED-arbeidslyset (3) har en minnefunksjon
med lagring av siste innstilling.

LED-arbeidslyset (3) vil blinke raskt nar
verktayet og/eller batteripakken blir
overbelastet eller for varmt, og de interne
sensorene vil sla av verktgyet. Hvil verktoyet
en stund eller plasser verktgyet og
batteripakken separat under luftstrem for a
avkjele dem.

LED-arbeidslyset (3) vil blinke saktere for a
indikere at batteriet har lav batterikapasitet.
Lad opp batteripakken.

Hvis LED-arbeidslyset (3) ikke lyser nar du slar
pa verktoyet, eller det slar seg plutselig av
under operasjonen, kan det vaere forarsaket
av den interne kommunikasjonsfeilen. Kontakt
kundeservice eller et autorisert servicesenter
for assistanse.

Tips for klipping

/\  ADVARSEL!

For du fester batteriet pd verktoyet, kontroller
alltid at bryteren fungerer som den skal og gar
tilbake til,,AV"-posisjon nar den slippes.

/\  ADVARSEL!

Bruk alltid vernebriller eller vernebriller med
sideskjold under bruk av elektroverktoyet eller
nar du bldser stov. Hvis det er stovete ved
bruk, bruk ogsd en stovmaske.

/\  ADVARSEL!

For 4 unnga tap av kontroll og alvorlig
personskade, ma du forsikre deg om at
bladet nar full onsket hastighet for du berorer
arbeidsstykket.

Vend den gode siden av materialet ned og
fest det i en benkskrue, eller klem det ned.

Tegn skjeerelinjer eller design pa siden av
materialet som vender mot deg. Plasser
forkanten av sagbunnen pa arbeidsstykket og
juster bladet med linjen som skal kuttes.

Hold stikksagen godt, sla den pa og trykk
ned for a holde sagbunnen flatt mot
arbeidet mens du sakte skyver sageninni
arbeidsstykket i snittretningen.

Ok skjeerehastigheten gradvis og skjaer naer
linjen (med mindre du vil legge igjen lager
for & slipe). Det kan hende du ma justere eller
flytte skruen eller klemmene mens du kutter
for & holde arbeidet stabilt. Ikke tving sagen,
ellers kan bladetennene gni og slite uten a
kutte, og bladet kan ga i stykker.
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La sagen gjere det meste av arbeidet. Nar
du felger kurver, kutt sakte slik at bladet
kan skjaere over kornet. Dette vil gi deg

et ngyaktig kutt og vil forhindre bladet i a
vandre.

Skjeering med en rettekant (se
figur R)

Bruk alltid et grovkuttet blad nar det er mulig.

Klem en rettkant pa arbeidsstykket parallelt
med skjeerelinjen og flush med siden av
basen.

Marker farst skjeerelinjen og plasser deretter
rettekanten parallelt og i samme avstand
som mellom bladet og sidekanten pa basen,
eller merk forst sidekanten pa basen og klem
deretter rettekanten pa merket og parallelt
med kuttet linje.

Mens du kutter, hold bunnkanten i flukt med
rettekanten og flat pa arbeidsstykket.

Dykkskjzering (se figur S)
MERK
Vi anbefaler ikke dykkskjzering med rulleblad.

ADVARSEL!
Ikke dykikskjaer i metalloverflater.
Dykkskjeering er nyttig og tidsbesparende for
a lage grove apninger i mykere materialer.
Det er ikke ngdvendig a bore et hull for
innside- eller lommekutt.
Tegn linjer for dpningen.
Hold sagen godt og vipp den fremover
slik at taen pa sagbunnen hviler pa verket,
men med bladet forblir godt unna arbeidet.
Start motoren, og senk deretter bladet
veldig gradvis mens du holder taen pa
arbeidsstykket. Nar bladet bergrer verket,
fortsett a trykke ned pa taen til sagbasen
og vri sagen sakte som et hengsel til bladet
skjeerer gjennom og basen hviler flatt pa
verket.
Sag fremover pa skjaerelinjen.
For & lage skarpe hjarner, kutt opp til hjgrnet,
stopp sa sagen og rygg litt fer du runder
hjernet. Etter at apningen er fullfert, gar du
tilbake til hvert hjgrne og skjeerer den fra
motsatt retning for a firkante den.
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Metallkutting

ADVARSEL!
Bruk aldri treskjaerebladet til 3 kutte metaller.
Unnlatelse av & gjore dette kan fore til alvorlig
personskade.
Klem fast materialet nar du kutter metall. Serg
for a flytte sagen langsomt.
Bruk lavere hastigheter.
Ikke vri, by eller tving bladet. Hvis sagen
hopper eller spretter, bruk et blad med finere
tenner.
Hvis bladet virker tilstoppet nar du kutter
mykt metall, bruk et blad med grovere tenner.
For lettere a kutte, smor bladet med en pinne
med skjaerevoks, hvis tilgjengelig, eller med
skjeereolje nar du kutter stal.
Tynt metall bar klemmes mellom to trebiter
eller klemmes fast pa et enkelt treverk (tre
pa toppen av metallet). Tegn kuttlinjene eller
designen pa det gvre treverket.
Nar du skjeerer aluminiumsekstrudering
eller vinkeljern, ma du klemme arbeidet i en
benkskrue og sagen nzer skaftbenene.
Ved saging av ragr og diameteren er starre enn
bladet er dypt, kutter du gjennom veggen pa
reret og sett deretter bladet inn i kuttet, og
roter reret mens du sager.

Vedlikehold og pleie

/\  ADVARSEL!

Ta ut batteriet for du utforer noe arbeid pa
elektroverktoyet.

Reng joring
Rengjoer elektroverktoyet og gitteret
foran ventilasjonsapningene regelmessig.
Hyppigheten av rengjeringen er avhengig
av materialet og bruksvarigheten.

m Blas regelmessig ut innsiden av huset og
motoren med tarr trykkluft.

Reservedeler og tilbehor

For annet tilbehear, spesielt verktay og
poleringshjelpemidler, se produsentens
kataloger.

Forsterrede tegninger og lister over
reservedeler finner du pa hjemmesiden var:
www.flex-tools.com
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Informasjon om
avfallshandtering

/\  ADVARSEL!
Gjor overflodige elektroverktoy ubrukelige:
—  batteridrevne verktoy ved a ta ut batteriet.
Bare EU-land
E Ikke kast elektroverktay med
husholdningsavfall!
| henhold til EU-direktiv 2012/19/EU om
kassering av elektrisk og elektronisk utstyr
og innarbeiding i nasjonal lovgivning, skal
brukte elektroverktey samles inn separat og
resirkuleres pa en miljgvennlig mate.
Gjenvinning av rdvarer i stedet for
avfallshandtering.
Enheten, tilbehgret og emballasjen skal
resirkuleres pa en miljgvennlig mate.
Plastdeler skal resirkuleres i henhold til
materialtype.

/\  ADVARSEL!
lkke kast batterier i husholdningsavfall, ild
eller vann. lkke apne brukte batterier.
Kun EU-land:
I henhold til direktiv 2006/66/EF ma defekte
eller brukte batterier resirkuleres.

MERK
Sper forhandleren din om hvilke alternativer
du har for avfallshandtering!

( €-Samsvarserklzering

Vi erklzerer pa eget ansvar at produktet
beskrevet i “Tekniske spesifikasjoner” er
i samsvar med felgende standarder eller
normative dokumenter:
EN 62841 i henhold til forskriftene i
direktivene 2014/30/EU, 2006/42/EC,
2011/65/EU.
Ansvarlig for tekniske dokumenter: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D

Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Teknisk sjef Leder for
kvalitetsavdelingen (QD)

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Fritak fra ansvar

Produsenten og produsentens representant er
ikke ansvarlig for skade og tapte fortjeneste
pa grunn av avbrudd i virksomheten
forarsaket av produktet eller av et ubrukbart
produkt.

Produsenten og hans representant er ikke
ansvarlig for skader som er forarsaket av

feil bruk av produktet eller ved bruk av
produktet sammen med produkter fra andre
produsenter.
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Symboler som anvands i
denna manual

AN\ VARNING!

Indikerar 6verhdngande fara. Om inte dessa
varningar f6lfs kan det resultera i dédsfall
eller extremt allvarliga skador.

FORSIKTIGHET!

Indikerar en eventuell farlig situation. Om inte
dessa varningar foljs kan det leda till lattare
skador eller skador pa egendom.

NOTERA

Indikerar programtips och viktig information.

Symboler pa elverktyget

\ Volt

Anvand skyddsglaségon

Varvtal

Las instruktionerna

Avyttringsinformation fér den
gamla maskinen (se sidan 81)!

)4

For din sdkerhet

AN\ VARNING!

Innan elverktyget anvénds, lds igenom och

ol:

— dessa driftinstruktioner,

— de "Allménna sdkerhetsinstruktionerna”
om hantering av elverktyg i bifogad
broschyr (héfte nr.: 315.915),

— nuvarande giltiga anldggningsregler
och bestimmelserna for att 7orhindra
olyckor.

Detta elverktyg &r toppmodernt och

har skapats i enlighet med godkénda

sdkerhetsbestdmmelser.

Oavsett detta, under anvéndning av
elverktyget kan det utgdra en livsfara for
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anvéndaren eller tredje part eller sa kan
elverktyget eller egendom skadas.

Den sladdlésa sticksagen far endast anvéandas
—  sdsom avsetts,

— [ perfekt fungerande skick.

Fel som pdverkar sékerheten skall repareras
omedelbart.

Avsedd anvandning

Den sladdl|6sa sticksagen ar avsedd

— fér kommersiell anvandning inom industri
och handel,

— foérsagning i tra, plast, metall och ldmpar sig
for raka och béjda snitt.

Sakerhetsanvisningar for sticksag

N\ VARNING!

L3s igenom alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och specifikationer

som medféljer detta elverktyg. Underlstenhet
att folja alla instruktioner som listas nedan kan
resultera i elektriska stotar, brand och/eller
allvarliga personskador. Spara alla varningar
och instruktioner for framtida referens.

m Hall endast elverktyget i de isolerade
greppytorna nér arbete utfors dar
sagtillbehéret kan komma i kontakt
med dolda elledningar. Sagtillbehér som
kommer i kontakt med en strémférande
ledning kan géra att exponerade metalldelar
hos elverktyget blir stromférande och kan ge
anvandaren en elektrisk stot.

= Anvand klammor eller andra praktiska
satt att sdkra och stédja arbetsstycket pa
en stabil plattform. Att halla arbetsstycket
i handen eller mot kroppen gér det hela
ostabilt och kan leda till att kontrollen
forloras.

m Hall hinderna borta fran sdigomradet.
Stréck dig inte under materialet som
sagas. Narheten av handen mot bladet ar
inte synligt.

m Anvand inte sl6a eller skadade blad. Bojt
blad kan latt ga sonder eller orsaka rekyler.

m Vénta alltid tills maskinen helt har
stannat helt innan du lagger ner den. Det
anvanda verktyget kan fastna och fa dig att
tappa kontrollen 6ver elverktyget.

= Undvik hudkontakt nér du tar bort
bladet fran verktyget och anvind
lampliga skyddshandskar nér du griper
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tag i bladet eller tillbehoret. Tillbehoren
kan bli varma efter langvarig anvéndning.

Buller och vibrationer

Buller- och vibrationsvarden har avgjorts i
enlighet med EN 62841.

Den varderade bullernivan fér elverktyg ar
vanligtvis:

— Ljudtrycksniva L,: 85 dB(A)
— Ljudeffektniva Lya: 93 dB(A)
— Osékerhet: K=5dB
Totalt vibrationsvarde:
— Emissionsvérde a,

(sagning av skivor): 4,0 m/s’

— Emissionsvarde a;, (sagning av metallplat):
3,0 m/s’
— Osskerhet: K=1,5m/s’

FORSIKTIGHET!

De angivna métvérdena refererar till nya
elverktyg. Daglig anvéndning gor att buller-
och vibrationsvérdena dndras.

[i] NOTERA

Det deklarerade totala vibrationsvérdet och
den deklarerade ljudnivan som anges i detta
informationsblad har uppmatts i enlighet
med en méatmetod som &r standardiserad i
EN 62841 och kan anvéndas for att jémféra
ett verktyg med ett annat.

Det kan anvéandas for ett preliminar
uppskattning av exponeringen. Den
specificerade nivan for vibrationsutstralningen
representerar huvudanvéndning av verktyget.
Emellertid om verktyget anvands for olika
arbeten med olika tillbehér eller &r daligt
underhallet kan vibrationsvardet skilja sig at.
Det kan signifikant 6ka exponeringsnivan
Sver den totala arbetsperioden.

For att géra en korrekt bedémning av
exponeringsnivan for vibrationer ar det ocksa
nédvéndigt att dven rakna med tiden som
verktyget ar avstangt eller kérs med faktiskt
inte anvénds.

Det kan signifikant minska exponeringsnivan
over den totala arbetsperioden.

Identifiera ytterligare sékerhetsatgérder for
att skydda operatéren fran effekterna av
vibrationer sasom: bibehalla verktyget och
tillbehdren, hall hdnderna varma, organisation
av arbetsmonstret.

A\ VARNING:

Vibrations- och bullerutstralningen under
verklig anvdndning av elverktyg kan skilja sig
fran det deklarerade vérdet i vilken verktyget
anvénds. For att skydda anvédndaren skall
skyddshandskar och horselskydd anvéndas
under faktiska anvdndningsférhallandet.

FORSIKTIGHET!

Anvénd hérselskydd vid ljudnivder 6ver 85
dB(A).

Tekniska data

Verktyg JSP 12-EC
Typ Sticksag
Mérkspanning [Vdc |12
Hastighet spm |800-3000
Slaglédngd mm |23
Sagvinkel o o_gE0
(vanster/hdger) 0°-45
Max.
sagkapacitet 90
itra mm 20
E aluminium 10
i metall
Vikt enligt
"EPTA Procedur
01/2003" (utan |9 |1+46
batteri)
AP 12/2.5
Batteri 12V |AP12/4.0
AP 12/5.0
AP 12/2.5 0,3
Vikt for batteri  |kg AP 12/4.0 0,4
AP 12/5.0 04
Arbets- 10-40°C
temperatur
Foérvaring- <50°C
stemperatur
Laddning- 4-40°C
stemperatur
Laddare CA12/18,CA 12
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Oversikt (se bild A)

Numreringen av produktfunktionerna
refererar till illustrationen pa maskinen pa den
grafiska sidan.

Strombrytare LED-arbetsbelysning

2. Bladhallare

3. LED-arbetslampa
4. Styrrulle

5. Bas
6

7

8

-
.

Orbital Kontrollspak
Strombrytare
. Ratt foér hastighetsjustering

9. Handtag

10. Insexnyckel

11. Dammutsugningspase

12. Transparent hélje

13. Splitterskydd

14. Tackplatta

Driftinstruktioner

VAN VARNING!
Ta bort batteriet innan nagot arbete utfors pa
elverktyget.

Innan elverktyget slas pa
Packa upp den sladd|6sa sticksagen och

kontrollera att inga delar saknas eller ar
skadade.

[i] WNOTERA

Batterierna dr inte laddade fullt vid
leveransen. Innan forsta anvdndning, ladda
batterierna fullt. Se laddarens bruksanvisning.

Satta i/byta batteriet

m Tryckin det laddade batteriet i elverktyget
tills det klickar pa plats, (se bild B).

m For att ta bort, tryck pa lasknappen (1.) och
dra ut batteriet (2.) (se bild C).

FORSIKTIGHET!

Né&r enheten inte anvénds, skydda batteriets

kontakter. L6sa metalldelar kan kortsluta

kontakterna, risk fér explosion och brand!

Montera och ta bort sagbladet (se
bild D och E)
FORSIKTIGHET!
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Sténg alltid av verktyget och ta bort
batteripaketet innan nagra justeringar gérs
eller delar monteras.

[i] WNOTERA

Denna sticksdg anvénder endast
sticksdgsblad med T-skaft. Innan du installerar
sticksagsbladet, se till att bladkldmmans spak
(D-1) &r i frigjort ldge.

Installera sagbladet

m Sattibladet (med tanderna riktade
i sagriktningen) i 6ppningen pa den
verktygsfria bladhallaren (2) sa langt som
det gar. (se bild D).

m Spaken flyttas till det fasta laget och bladet
lases. Se till att bladets bakkant passar in i
styrrullen (4).

m Dra bladet l&tt nedat for att kontrollera att
bladet ar sakert last pa plats.

For att ta bort sagbladet

m Vrid bladklammans spak (D-1) medurs och
ta bort sagbladet (se bild E).

m Slapp bladklammans spak.

m Om det genomskinliga locket &r installerat,
fall locket uppat eller ta bort det innan du
tar bort sagbladet.

A\ VARNING
Rér inte vid anvént blad, det kan vara varmt.
Personskada kan bli féljden.

Transparent lock (se bild F)

For att installera kapan

m Ta ut batteriet.

m Placera det genomskinliga locket (12)
framfor sagen tills skyddsflikarna (F-1)
sndpper in i halen pa sticksagen.

For att ta bort locket

m Dra det genomskinliga locket (12) utat och

lossa det fran halen pa sticksagen for att ta
bort det.

Montera och ta bort tiackplaten
(se bild G och H)

For att installera tackplattan

m Ta ut batteriet.

m Haka fast tackplattan (14) pa framsidan av
basen (se bild G).

m Tryck ned téckplattan (14) pa baksidan och
lat den klicka pa plats.
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For att ta bort tickplattan

m Tryck ned flikarna (H-1) pa baksidan av
tackplattan (14) och ta bort tackplattan (se
bild G).

Splitterskydd (se bild I)

[i] NOTERA
Anvénd inte splitterskyddet (13) nér du gér

fas-/vinkelsnitt.

For att installera splitterskyddet

m Ta ut batteriet.

m Sattin splitterskyddet (13) i tdckplaten (14)
framifran, men inte sa langt att det vidrér
bladet.

m Fast batteripaketet.

m Sla pa sagen och tryck splitterskyddets
(13) framsida mot en arbetsbank s att
sagbladet skar in i skyddet (13) nér det
gliderin i tackplaten (14) resten av vagen.

For att ta bort splitterskyddet
m Stdng av sticksagen och ta bort batteriet.

m Ta bort sagbladet och dra ut splitterskyddet
(13) direkt.

Dammutsugningsuttag (se bild J)
For att installera dammutsugningsroret

m Ta ut batteriet.

m S&ttin dammutsugningsroret (11) i

Sppningen pa baksidan av sticksagen tills
ribban (J-1) pa réret tréffar sticksagen.

For att ta bort dammutsugningsroret

m Lyft anden avdammsugarréret (11) uppat
och dra ut fér att ta bort det.

m Dammutsugsroret (11) kan anslutas till en
dammsugaradapter (séljs separat).

Insexnyckelférvaring (se bild K)

m Nér den inte anvands, férvara insexnyckeln
(10) som visas i bild K sa att den inte
tappas bort.

Justera fasvinkeln (se bild L och
M)

[i] NOTERA

Innan du justerar basens fasvinkel, ta

bort dammutsugningsréret (11) och
splitterskyddet (13) om det anvénds.

Basen kan lutas 0° till 45° (vanster eller hger)
for fasinstallning.

For att stélla in fasvinkeln

m Ta ut batteriet.

m Vand verktyget upp och ner och
anvand insexnyckeln (10) for att lossa
sexkantskruven (L-1) genom att vrida den
moturs.

m Skjut basen (5) latt mot verktygets framsida
och luta den till dnskad vinkel (0° - 45°) med
hjalp av skalan som &r markerad pa fastet.
Tryck sedan basen nagot mot baksidan av
verktyget och dra at sexkantskruven (L-1)
genom att vrida den medurs.

Hastighetsjusteringsratt (se bild
N)

Verktyget hastighet kan justeras genom att
vrida pa ratten for hastighetsjustering (8).

Du kan fa den hoégsta hastigheten pa 5 och
den lagsta hastigheten pa 1. Se tabellen for
att valja korrekt hastighet for arbetsstycket
som skall sagas. Emellertid kan den lampliga
hastigheten variera beroende pa typ eller
tjocklek pa arbetsstycket. Generellt kommer
en hégre hastighet géra att du kan saga
arbetsstycken snabbare med livslangden fér
bladet kommer att reduceras.

Nar hastighetsjusteringsratten (8) &r i position
A kommer verktyget automatiskt att reducera
den obelastade hastigheten for att minska
vibrationerna under icke-belastning. Nar
verktyget belastas nar verktyget det hégsta
vardet.

Arbetsstycke Artikelnummer
Tra 4-5
Mjukt stal 3-5
Rostfritt stal 34
Aluminium 3-5
Plast 1-4

Instéllningar fér omloppsroérelse
(se bild O)

Ditt verktyg &r utrustat med fyra
instéllningar fér svangningsfunktion fér
optimal anpassning till saghastigheten,
sagkapaciteten, sagmonstret och materialet
som sagas.

Svangningsfunktionen kan justeras med
kontrollspaken (6).

Den optimala svangningsfunktionen for
respektive anvandning kan avgéras genom
praktiskt test. Féljande rekommendationer
galler:
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Position Sagarbete Anvéndning

0 Sagning i rak linje For sdgning i mjukt stal, rostfritt stal och plast.
For ren sagning i tré och plywood.

1 Lag orbitalverkan For sdgning i mjuk stal, aluminium och hart tra.

2 Medium svangningsfunktion  |For sagning i tré och plywood. Fér snabb sagn-
ing i aluminium och mjukt stal.

3 Maximal svéngningsfunktion  |Fér snabb kapning i tré och plywood.

Sla pa och av (se bild P)

Sla PA: tryck strombrytaren (7) framéat och
slépp.

Avsténgning: tryck strémbrytaren (7) bakat
och slapp.

LED-arbetslampa (se bild Q)
Ditt verktyg &r utrustat med en LED-
arbetslampa (3) placerad pa framsidan av
verktyget.

Séatt i batteriet, satt pa sticksagen och tryck pa
LED-arbetsstralkastaren omkopplare (1) for
att tanda LED-arbetslampan (3).

Den sténgs av cirka 2 sekunder efter att
strémbrytaren (7) stangs av.

LED-arbetslampan (3) har en minnesfunktion
som sparar den senaste instéllningen.

LED-arbetslampan (3) kommer att blinka
snabbt nar verktyget och/eller batteripaketet
blir 6verbelastat eller alltfér hett och en
interna sensorn kommer att stinga av
verktyget. Lat verktyget vila en stund

eller placera verktyget och batteripaketet
separerade under luftfléde for att de skall
svalna.

Arbetslampan (3) kommer att blinka saktare
for att indikera att batteriets kapacitet &r lagt.
Ladda batteripaketet.

Om LED-arbetslampan (3) inte lyser nar du
slar pa verktyget, eller om den plétsligt stangs
av under arbetet, kan det bero pa det interna
kommunikationsfelet. Kontakta kundtjanst
eller ett auktoriserat servicecenter for hjalp.

Sagtips

AN\ VARNING!

Innan batteripaketet sétts fast i verktyget,
kontrollera alltid att omkopplarna fungerar

korrekt och atergadr till positionen “OFF” nar
den slipps.
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VARNING!
Anvénd alltid skyddsglaségon eller
skyddsglaségon med sidoskydd nér elverktyg
anvdénds eller ndr damm bldses. Anvénd alltid
en ansiktsmask om anvdndningen &r dammig.

VAN VARNING!

For att undvika att kontrollen forloras och
allvarliga skador uppstsr, se till att bladet
nar full 6nskad hastighet innan det kommer i
kontakt med arbetsstycket.

Rikta den fina sidan av arbetsstycket nedat
och fast den med bankskruvstycke eller fast
med klammor.

Rita saglinjer eller tecken pa sidan av
materialet som &r riktat mot dig. Placera
framkanten pa sdgbasen pa arbetsstycket och
rikta in bladet mot linje som skall sagas.

Hall fast sticksagen och sla pa den och tryck
ned for att halla sagbasen plant mot arbetet
och skjut sakta sagen in i arbetsstycket i
sagriktningen.

Oka successivt sdghastigheten, sdga nara
linjen savida inte du vill lamna en bit att fila
bort). Du kan justera eller &ndra skruvstycket
eller klammorna allt eftersom du sagar for
att halla arbetet stadigt. Tvinga inte sagen
eftersom sagtédnderna kan slipas och slitas
utan att sdga och bladet kan da sénder.

Lat sagen gora arbetet. Nar kurvor féljs

saga sakta sa att bladet kan saga langs med
fiberriktningen. Detta ger ett korrekt snitt och
kommer att férhindra att bladet vandrar.

Sagning med en vinkelhake (se
bild R)

Anvénd alltid ett grovt sagblad nar sa

ar mojligt. KIam fast en vinkelhake pa
arbetsstycket parallellt med linjen som skall
sagas och i kant med sidan pa sagbasen.

Markera forst snittlinjen och placera sedan
vinkelhaken parallellt och pa samma avstand
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som mellan bladet och basens sidokant eller
markera férst basens sidokant och kldam sedan
fast vinkelhaken pa market och parallellt med
saglinjen.

Nar du sagar, hall baskanten jamnt med
vinkelhaken och platt mot arbetsstycket.

Instickssagning (se bild S)
NOTERA

Vi rekommenderar inte att instickssagning
med konturblad.

VAN VARNING!

GOor inga instickssdgningar i metallytor.
Instickssagning ar anvandbart och
tidsbesparande nédr man ska géra stora
Sppningar i mjukare material. Det &r inte
nédvandigt att borra hal fér en inre sagning
eller ficksagning.

Rita linjer for 6ppningen.

Hall sagen fast och luta den framat sa att tan
pa sagbasen vilar mot arbetet medan bladet
halls fritt fran arbetet. Starta motorn och
sénk sedan gradvis ned bladet medan tan
halls kvar pa arbetsstycket. Nar bladet vidror
arbetet, fortsatt att trycka nedat pa tan pa
sagbasen och svéng sagen langsamt sasom
ett gangjarn tills bladet sdgar genom och
basen vilar plant mot arbetet.

Saga langs med saglinjen.

For att skapa skarpa hérn, saga fram till
hérnet, stoppa sagen och backa nagot innan
hérnet rundas. N&ér 6ppningen ar klar, ga
tillbaka till varje hérn och saga det i motsatt
riktning for att géra det fyrkantigt.

Metallsagning

Vi VARNING!

Anviénd aldrig trisagblad for att sdga i metall.
Om sd gérs finns det risk for allvarliga
personskador.

Klam fast materialet vid sagning i metall. Se
till att flytta sdgen langsamt.

Anvand lag hastighet.

Vrid inte, bdj eller tvinga bladet. Om sagen
hoppar eller studsar, anvénd ett blad med
finare tander.

Om bladet verkar tilltdppt vid sagning i mjuk
metall, anvénd ett blad med grovre téander.
For enklare sagning, smérj bladet med en bit
sagvax om tillgéngligt eller sdgolja nar metall
sagas.

Tunn metall skall laggas mellan med tva

bitar trd och klammas fast tight pa en trébit
(trd ovanpa metallen). Rita saglinjen eller
designen pa den &vre trébiten.

Vid sagning av aluminium eller vinkeljarn,
klam fast arbetet i ett béankskruvstycke och
saga langs med skruvstyckets kaftar.

Vid sagning av rérledningar och diametern ar
stérre an bladet ar djupt, sdga genom vaggen
pa réret och sétt sedan in bladet i 6ppningen
och vrid réret medan du sagar.

Underhall och skotsel
A VARNING!

Ta bort batteriet innan nagot arbete utfors pa
elverktyget.

Rengoring

m Rengodr elverktyget och gallret framfér
ventilationsdppningarna regelbundet.
Frekvensen fér rengéring beror pa anvant
material och hur lange den anvants.

m Blas regelbundet ur héljets inre delar med
torr tryckluft.

Reservdelar och tillbehor

For att tillbehor, sarskilt verktygs- och
poleringshjélp, se tillverkarens kataloger.
Spréangritningar och reservdelslistor kan hittas
pa var hemsida:

www.flex-tools.com

Information om avyttring

VAN VARNING!
Gor férbrukade elverktyg obrukbara:
— genom att ta bort batteriet fran
batteridrivna elverktyg.
Endast EU-lander
E Kasta inte elektriska elverktyg i
hushallssopornal
| enlighet med Europeiska direktivet 2012/19/
EU om hantering av elektriskt och elektroniskt
avfall och 6verfért till nationella lagar maste
dessa samlas in separat och atervinnas pa ett
miljévanligt satt.
Ramaterial dteranvénds istillet for att
kastas som avfall.
Enheter, tillbeh6r och férpackning skall
atervinnas pa ett miljévanligt satt. Plastdelar
identifieras for atervinning enligt materialtyp.
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AN\ VARNING!

Kasta inte batterier i hushallssoporna, i

en éppen eld eller i vatten. Oppna inte

forbrukade batterier.

Endast EU-lander:

| enlighet med direktiv 2006/66/EG maste

defekta och férbrukade batterier atervinnas.
NOTERA

Fraga din aterforséljare om alternativ fér

avyttring!

( €e-Deklaration om
overensstammelse

Vi deklarerar under vart exklusiva ansvar att
produkten som beskrivs under “Tekniska
specifikationer” uppfyller féljande standarder
eller normgivande dokument:
EN 62841 i enlighet med bestdmmelserna
i direktiv 2014/30/EU, 2006/42/EG,
2011/65/EU.
Ansvarig for tekniska dokumenten: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Teknisk direktér ~ Chef for
Quality Department (QD)

1 november, 2023; FLEX-Elektrowerkzeuge
GmbH Bahnhofstrasse 15, D-71711
Steinheim/Murr
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Undantag fran ansvar

Tillverkaren och dess representanter

ar inte ansvariga far nagra skador och

foérlust av fértjanst pa grund avbrott i
affarsverksamheten orsakat av produkten
eller av en oanvandbar produkt.

Tillverkaren och dess representant ar inte
ansvarig fér nagra skador som orsakats av
felaktig anvéndning av produkten eller av
anvandning av produkten med produkter fran
andra tillverkare.
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Kayttooppaassa kaytetyt
symbolit

A VAROITUS!

llmaisee uhkaavaa vaaraa. Témén varoituksen
noudattamatta jéttdminen voi johtaa
kuolemaan tai erittdin vakaviin vammoihin.

HUOMI/O!

lImaisee mahdollisesti vaarallisen tilanteen.
T&mdén varoituksen noudattamatta
Jattéminen voi johtaa lieviin vammoihin tai
omaisuusvahinkoihin.

[i] HuomAuTUS

llmaisee kdyttévinkkeja ja tirkeitd tietoja.

Sahkotyokalussa olevat
symbolit

Y Volttia

Kéyta silmiensuojaimia
Py6rimisnopeus

Lue ohjeet

Vanhan koneen havittdémisohjeet
(katso sivu 89)!

Turvallisuutesi takia

VAN VAROITUS!

Ennen séhkétydkalun kéyttimistd lue

seuraavat:

—  ndmd kdyttéohjeet,

- "Yleiset turvallisuusohjeet”
sdhkdtydkalujen kdsittelyyn mukana
tulevasta lehtisests (julkaisunumero:
315.915),

— nykyiset voimassa olevat tydpaikan saa/2-
N0t ja onnertomuuksien ehkaisemssts
Koskevat saannot.

Témd tydkalu on uusinta teknitkkaa

Ja se on rakennettu hyvéksyttyjen

turvallisuusmdééaréysten mukaisesti.

Séhkotyckalun kdytts saattaa

kuitenkin aiheuttaa hengenvaaran tai
loukkaantumisvaaran kdyttdjélle tai
kolmannelle osapuolelle tai séhkotydkalu tai
muu omaisuus voi vaurioitua.

Akkukdyttoistd pistosahaa saa kdyttdd vain

—  sen kdyttétarkoituksen mukaisesti,
—  tdydellisessd toimintakunnossa.
Turvallisuuteen vaikuttavat hairiét on
korjattava valittdmasti.

Kayttotarkoitus

Akkukayttdinen pistosaha on tarkoitettu

— ammattikdyttéon teollisuudessa ja kaupan
alalla,

— puun, muovin, metallin leikkaamiseen ja se
soveltuu suoriin ja kaareviin leikkauksiin.

Pistosahan turvallisuusohjeet

Vi VAROITUS!

Lue kaikki timan séhkotyokalun mukana

tulleet turvallisuusvaroitukset, ohjeet,

plirustukset ja tekniset tiedot. Jos kaikkia

alla olevia ohjeita ei noudateta, seurauksena

saattaa olla séhkdisku, tulipalo ja/tai vakava

loukkaantuminen. S&ilytd kaikki varoitukset ja
ohjeet mychempdd kdyttod varten.

m Pida sihkotydkalua tyéskentelyn aikana
vain eristetyistd tartuntapinnoista, koska
leikkaava tera voi osua piilossa oleviin
johtoihin. Leikkuuvélineen kosketus
"jannitteiseen” johtoon saattaa tehda
sdhkotyokalun metalliosat “jannitteisiksi” ja
aiheuttaa sdhkéiskun kayttsjalle.

m Kiinnita ja tue tyékappale tukevalle
alustalle puristimilla tai muulla katevalla
tavalla. Tyékappaleen pitédminen kadessa
tai vartaloa vasten j&ttd3a sen epéavakaaksi ja
saattaa aiheuttaa hallinnan menettdmisen.

m Pida kddet etdilla sahausalueesta. Ala
kurkottele leikattavan materiaalin alle.
Terén etdisyys kateesi on piilossa nakyvista.

m Ald kéyta tylsid tai vaurioituneita teria.
Taipunut teré voi rikkoutua helposti tai
aiheuttaa takapotkun.

m Odota aina sdhkétydkalun téydellista
pysdhtymistd, ennen kuin lasket sen
alas. Kayttotyokalu voi juuttua ja aiheuttaa
séhkotydkalun hallinnan menettadmisen.

= Kun irrotat terda tyokalusta, valta terdn
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kosketusta ihoon ja kdytd asianmukaisia
suojakasineitd, kun tartut terdin tai
lisdvarusteeseen. Lisavarusteet voivat
kuumentua pitkaaikaisen kéyton jélkeen.

Melu ja tarina

Melu- ja térindarvot on mitattu standardin EN
62841 mukaan.

Sahkoétydkalun A-painotettu melutaso on
tyypillisesti:

— Aénenpainetaso L, 85 dB (A)
— Aénitehotaso Ly: 93 dB (A)
- Epévarmuus: K=5dB

Kokonaistarindarvo:
— Paastdarvo a, (lautojen sahaus): 4,0 m/s
- Pa3stbarvo a, (metallilevyjen sahaus):

3,0 m/s?
- Epéavarmuus: K= 1,5 m/s’

HUOMI/O!

llmoitetut mittausarvot koskevat uusia
sdhkétydkaluja. Péivittdisessd kdytossd melu-
Ja tarinaarvot muuttuvat.

[i] Huomaurus

Téssd tietolehdessd ilmoitetut tarindn
kokonaisarvot ja iimoitettu melupdédstétaso on
mitattu standardissa EN 62841 normitetulla
mittausmenetelmdlld ja sitd voidaan kdyttdd
sdhkétydkalujen keskindiseen vertailuun.

Se soveltuu my®os altistuksen alustavaan
arviointiin. Maéritetty tarinataso tarkoittaa
altistumisen tasoa tydkalun paaasiallisessa
kayttotarkoituksessa.

Jos tydkalua kaytetdan muihin
kayttotarkoituksiin, erilaisilla terdvarusteilla
tai sita ei ole huollettu riittavasti, tarinataso
saattaa poiketa ilmoitetusta.

Talléin koko tydaikaa koskeva tarindaltistus
voi olla selvasti suurempi.

Tarinélle altistumistason tarkassa arvioinnissa
on otettava huomioon my®&s jaksot, kun
tySkalu on kytketty pois paalta tai kun se kay,
mutta silld ei varsinaisesti tyoskennella.
Tallsin koko tybaikaa koskeva tarin&altistus
voi olla selvasti pienempi.

Maéarittakaa lisdtoimenpiteet koneen
kayttdjan suojaamiseksi térindn vaikutuksilta,
kuten esimerkiksi: tydkalun ja lisdvarusteiden
huolto, kédsien suojaaminen kylmalta,
tyonkulun suunnittelu.

/AN VAROITUS:
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Tybkalun kdyton aikana mitatut todelliset
tdrind- ja melupddstot voivat poiketa
iImoitetuista arvoista tyékalun kdyttétavasta
Johtuen. Kéyttdjén suojaamiseksi tulee kdyttdd
kdsineitd ja kuulosuojaimia todellisissa
kéyttéolosuhteissa.

HUOMIO!

Kéytsd kuulonsuojaimia melutason ylittdessd
85 dB (A).

Tekniset tiedot
Tyokalu JSP 12-EC
Tyyppi Pistosaha
Nimellisjannite VDC |12
Nopeus spm |800-3000
Iskun pituus mm |23
S..ahauskulma (vasen/ |, 0°_45°
oikea)
Maks.
sahauskapasiteetti 90
puuhun, mm |20
alumiipiin, 10
metalliin
Paino "EPTA-
menettelyn 01/2003"
mukaisesti (ilman kg 1.46
akkua)
AP 12/2.5
Akku 12V |AP 12/4.0
AP 12/5.0
AP 12/2.5 |0,3
Akun paino kg |AP12/4.0 |0,4
AP 12/5.0 (0,4
Kayttélampétila -10-40 °C
Varastointilampétila |< 50 °C
Latauslampétila 4-40°C
Laturi CA12/18,CA12
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Yleiskatsaus (katso kuva A)

Tuotteen ominaisuuksien numerointi viittaa
koneen kuvaan grafiikkasivulla.
1. LED tydévalon kytkin

2. Terédnpidin

3. LED-tyévalo

4. Ohjainrulla

5. Jalusta

6. Heiluritoiminnon ohjausvipu
7. Virtakytkin

8. Nopeuden sdatoévalitsin
9. Kahva

10. Kuusiokoloavain

11. Poélynpoistoputki

12. Lapindkyva kansi

13. Halkeamisenestosuoja
14. Suojalevy

Kayttéohjeet

N\ VAROITUS!
Irrota akku ennen minkdén toimenpiteiden
suorittamista sdhkétyokalulle.

Ennen sahkotyokalun
kaynnistamista
Ota akkukayttéinen pistosaha pois pak-
kauksesta ja tarkista, ettei toimituksesta
puutu mitdan osia eikd mikdan osa ole
vaurioitunut.

[i] HuomAurUs

Akkuja ef ole ladattu tiyteen toimitettaessa.
Lataa akut tdyteen ennen kdyton aloittamista.
Katso laturin kdyttéopas.

Akun asentaminen/vaihtaminen
m Paina ladattua akkua sdhkétydkaluun,
kunnes se napsahtaa paikalleen (katso kuva
B).
] In)'ota painamalla vapautuspainiketta (1) ja
vetamalla akku (2) ulos (katso kuva C.
HUOMIO!
Kun laite ei ole kdytbssé, suojaa akun
koskettimet. Irralliset metalliosat voivat
aiheuttaa oikosulun koskettimiin; r&j&h-
dys- ja palovaara!

Sahanteran asentaminen ja
irrottaminen (katso kuvat D ja E)

HUOMIO!

Kytke tyckalu aina pois pdélta ja irrota akku
ennen kuin teet mitién sdatdja tai osien
asentamisia.

[i] HuomAurTUS

Tassa pistosahassa kdytetdin vain T-vartista
pistosahanterda. Ennen kuin asennat
pistosahanterdn, varmista, etta teran
kiinnitysvipu (D-1) on vapautetussa
asennossa.

Sahanterdn asentaminen

m Tydnna terd (hampaat sahaussuuntaan)
terénpitimen (2) uraan niin pitkalle kuin se
voi menna. (katso kuva D).

= Vipu siirtyy kiintedan asentoon ja tera
lukittuu. Varmista, ettd terén takareuna sopii
ohjainrullaan (4).

m Veda terda hieman alaspéin varmistaaksesi,
ettd terd on kunnolla lukittunut paikoilleen.

Sahanterén irrottaminen

m Kaanna teran kiinnitysvipua (D-1)
my&tépaivaan ja irrota sahantera (katso
kuva E).

= Vapauta teran kiinnitysvipu.

m Jos lapinakyva kansi on asennettu, kddnna
kansi yl8s tai poista se ennen sahanteran
poistamista.

VAROITUS
A3 koske kdytossa olleeseen terdan, se voi olla
kuuma. Se voi aiheuttaa henkilévahingon.

Lapinakyva kansi (katso kuva F)

Kannen asentaminen

= Poista akku.

m Aseta lapindkyva kansi (12) sahan eteen,
kunnes suojakielekkeet (F-1) napsahtavat
pistosahan reikiin.

Kannen poistaminen

m Veda lapindkyvad kantta (12) ulospéin
ja irrota se pistosahan rei'ista sen
poistamiseksi.

Kansilevyn asentaminen ja

irrottaminen (katso kuvat G ja H)

Kansilevyn asentaminen

m Poista akku.
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m Ripusta kansilevy (14) alustan etuosaan
(katso kuva G).

m Paina kansilevyé (14) alas takaa ja anna sen
napsahtaa paikalleen.

Kansilevyn poistaminen

m Paina kansilevyn (14) takana olevat
kielekkeet (H-1) alas ja irrota kansilevy
(katso kuva G).

Halkeamisenestosuoja (katso
kuval)

HUOMAUTUS
Ald kdytd halkeamisenestosuojaa (13) viiste-/
kulmaleikkauksia tehdessdsi.

Halkeamisenestosuojan asentaminen

m Poista akku.

m Aseta halkeamisenestosuoja (13)
suojalevyyn (14) edestd, mutta ei niin
pitkalle, ettd se koskettaa teraa.

m Akun kiinnittdminen.

m Kytke saha paalle ja paina
halkeamisenestosuojan (13) etuosa
tyépenkkia vasten, jotta sahantera sahaa
suojukseen (13), kun se liukuu lopun matkan
kansilevyyn (14).

Halkeamisenestosuojan poistaminen

m Kytke pistosaha pois p&alté ja poista akku.

m Irrota sahantera ja veda
halkeamisenestosuoja (13) suoraan ulos.

Poélynpoistoputki (katso kuva J)

P6lynpoistoputken asentaminen

m Poista akku.

= Tydnné pélynpoistoputki (11) pistosahan
takana olevaan aukkoon, kunnes putken
ripa (J-1) osuu pistosahaan.

Pélynpoistoputken poistaminen

= Nosta pdlynpoistoputken (11) paata
yl8spain ja poista vetamalla se ulos.

m Polynpoistoputki (11) voidaan liittda
imusovittimeen (myydé&éan erikseen).

Kuusiokoloavaimen sdilytys

(katso kuva K)

= Kun kuusiokoloavain (10) ei ole kaytoss3,
sailyta se kuvan K mukaisesti, jotta se ei
katoa.

Viistekulman siadtdminen (katso
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kuvat L ja M)
[i] HuomAurUs

Ennen kuin sdédat jalustan viistekulmaa,
poista pblynpoistoputki (11) ja
halkeamisenestosuoja (13), jos kdytdssa.
Jalustaa voidaan kallistaa 0°-45° (vasemmalle
tai oikealle) viisteen saatoa varten.

Viistekulman asettaminen

m Poista akku.

m K3anna tydkalu yldsalaisin ja [6ysaa
kuusioruuvia (L-1) kuusiokoloavaimella (10)
kaantamalla sitd vastapaivaan.

m Tydnné jalustaa (5) hieman tydkalun
etuosaa kohti ja kallista se haluttuun
kulmaan (0°-45°) kayttamalla kannattimeen
merkittya asteikkoa. Tyénna sitten jalustaa
hieman tydkalun takaosaa kohti ja
kiristd kuusioruuvi (L-1) kiertamalla sita
myotapaivaan.

Nopeudensaitovalitsin (katso
kuva N)

Tyokalun nopeutta voidaan saataa
kaantamalla nopeuden saatovalitsinta (8).
Nopein nopeus on asennossa 5 ja hitain
nopeus asennossa 1. Katso taulukosta oikea
nopeus sahattavalle tykappaleelle. Oikea
nopeus riippuu kuitenkin myés tydkappaleen
tyypista ja paksuudesta. Yleisesti nopeammat
nopeudet sahaavat tydkappaleen
nopeammin, mutta terdn kayttoika lyhenee.
Kun nopeuden saatdvalitsin (8) on asennossa
A, tydkalu pienentédd automaattisesti
tyhjakayntinopeutta tyékalun térindn
vahentamiseksi. Heti kun tyékalu
kuormitetaan, tyékalun nopeus saavuttaa
nopeimman arvon.

Ty6kappale Numero
Puu 4-5
Pehmea teras 3-5
Ruostumaton teras 3-4
Alumiini 3-5
Muovi 1-4

Heiluritoiminnon asetukset (katso
kuva O)

Tyokalu on varustettu neljalla
heiluritoimintoasetuksella, jotta
sahausnopeutta, sahauskapasiteettia,
sahauskuvioita ja sahattavia materiaaleja



JSP 12-EC

voidaan mukauttaa optimaalisesti.
Heiluritoimintoa voidaan s&ataa
heiluritoiminnon ohjausvivulla (6).
Optimaalinen heiluritoiminnon asetus
kussakin kayttétarkoituksessa voidaan

maarittda kaytannon kokeilujen avulla.
Seuraavat asetukset ovat suosituksia:

Asento Sahaustoiminto Kaytto

0 Suora sahaustoiminto Pehmean terdksen, ruostumattoman teréksen ja
muovin sahaamiseen. Sahaamiseen puuhun ja
vaneriin.

1 Alhainen heiluritoiminto Pehmeén terdksen, alumiinin ja kovan puun
sahaamiseen.

2 Keskitason heiluritoiminto Puun ja vanerin sahaamiseen. Alumiinin ja peh-
mean terdksen nopeaan sahaamiseen.

3 Maksimaalinen heiluritoiminto |Puun ja vanerin nopeaan sahaamiseen.

Kytkeminen paille ja pois paalta
(katso kuva P)

Paalle kytkeminen: tyénna virtakytkinta (7)
eteenpain ja vapauta.

Kytkeminen pois paélta: paina virtakytkinta (7)
taaksepadin ja vapauta.

LED-ty6valo (katso kuva Q)
Tydkalusi on varustettu LED-tydvalolla (3),
joka sijaitsee tydkalun etuosassa.

Asenna akku, kytke pistosaha péaalle ja paina
LED-tydvalon kytkinta (1) kytkeaksesi LED-
tyovalon (3) paalle.

Se sammuu noin 2 sekuntia sen jalkeen, kun
virtakytkin (7) on kytketty pois paalta.
LED-tydvalossa (3) on muistitoiminto, joka
tallentaa viimeisimman asetuksen.

LED-ty6valo (3) alkaa vilkkua nopeasti, kun
tyodkalu ja/tai akku ylikuormittuu tai tulee liian
kuumaksi ja sisdiset anturit kytkevat tydkalun
pois paalta. Anna tydkalun levaté vahan aikaa
tai aseta tyokalu ja akku erillaén jadhtymaan
ilmavirtaukseen.

LED-tydvalo (3) vilkkuu hitaammin ilmaisten,
ettd akun varaus on vahissa. Lataa akku
uudelleen.

Jos LED-tydvalo (3) ei syty, kun kdynnist&t
tydkalun, tai se sammuu &killisesti

kayton aikana, kyseessé voi olla

sisdinen tiedonsiirtovirhe. Ota yhteytta
asiakaspalveluun tai valtuutettuun
huoltoliikkeeseen avun saamiseksi.

Sahausvinkkeja
AN\ VAROITUS!

Ennen akun kiinnittdmista tyokaluun, tarkista
aina kytkimen oikea toiminta, jotta se palautuu
“OFF"-asentoon vapautettaessa.

AN\ VAROITUS!

Ka&yts aina suojalaseja tai suojalaseja, joissa

on sivusuojat, kun kdytat sdhkétyokaluja tai
puhallat pélys. Jos tyé on pSlyists, kdytd myos
hengityssuojainta.

AN\ VAROITUS!

Hallinnan menettimisen ja vakavien
vammojen vélttimiseksi, varmista, ettd terd
saavuttaa tiyden nopeuden. ennen kosketusta
tyokappaleeseen.

Aseta materiaalin parempi puoli alaspéin ja
kiinnita se ruuvipihdeilla tai puristimilla.

Piirré sahauslinja tai malli materiaaliin sille
puolelle, joka on itseesi p&in. Aseta sahan
alustan etureuna tyékappaleen paalle ja
kohdista tera sahauslinjaan.

Pida pistosahaa tukevasti, kytke se paalle ja
paina alaspain, jotta sahan alusta on tasaisesti
tybkappaletta vasten samalla, kun tyénnat
sahaa ty6kappaleessa.

Nosta sahausnopeutta asteittain, sahaa
Iahella linjaa (ellet halua j&ttaa varaa
viimeistelyhiontaan). Voit joutua sd8tdmaéan
tai siirtdmaéan ruuvipihteja tai puristimia
sahauksen aikana, jotta tydkappale pysyy
paikallaan. Ald pakota sahaa tai terén
hampaat voivat hankautua ja kulua ja terd voi
rikkoutua.
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Anna sahan tehdé suurin ty6. Kun sahaat
kaaria, sahaa hitaasti, jotta terd sahaa syitad
vastaan. Tama takaa tarkan sahauksen ja estaa
teran heilahtelut.

Sahaus viivaimen avulla (katso
kuva R)

Kayta aina karkeaa terdd, mikali mahdollista.
Kiinnita viivain tydkappaleen paalle
samansuuntaisesti sahauslinjan kanssa ja
tasan sahan alustan sivun kanssa.

Merkitse ensin sahauslinja ja aseta sitten
viivain samansuuntaisesti ja samalle
etéisyydelle kuin teran ja alustan sivureunan
vali tai merkitse ensin alustan sivureuna

ja kiinnita sitten viivain merkkiin ja
samansuuntaisesti sahauslinjan kanssa.
Sahaamisen aikana pida alustan reuna
tasaisesti viivainta vasten ja tasaisesti
tyokappaleen paalla.

HUOMAUTUS
Emme suosittele upotussahausta
vieritysteralla.

AN\ VAROITUS!

Al tee upotussahausta metalliin.
Upotussahaus on kateva ja aikaa saastava
tapa tehda karkeita aukkoja pehmeisiin
materiaaleihin. Reidn poraaminen sisédpuolen
tai taskun sahaamista varten ei ole tarpeen.
Piirra reian aariviivat.

Pida sahaa tukevasti ja kallista sita

eteenpain siten, ettd sahan alustan karki
lepaa tydkappaleella, mutta terd ei kosketa
tyokappaletta. Kdynnistéd moottori ja laske
terda asteittain pitden samalla karkea
tyokappaleen paalla. Kun terd koskettaa
tyokappaletta, jatka painamista alaspéin
sahan alustan karjella ja kdanna sahaa hitaasti
saranan tavoin, kunnes teré leikkaa lpi ja
alusta on tasaisesti tydkappaleen paalla.
Sahaa eteenpain sahauslinjaa pitkin.

Saat tarkat nurkat sahaamalla nurkkaan asti,
pysayttamalla sahan ja peruuttamalla hieman
ennen nurkan pydristamisté. Kun aukko on
valmis, siirry takaisin jokaiseen nurkkaan ja
sahaa sité vastakkaisesta suunnasta.

|U1[]:otussahaus (katso kuva S)
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Metallin sahaaminen

VAROITUS!
Ald koskaan kéytd puulle tarkoitettua
terdd metallien sahaukseen. 7&méan ofyfeen
rouaaniamana /&aliannen saataa aneuliaa
vakavarn henkiiovannmgon.
Kiinnitd materiaali sahatessasi metallia.
Varmista, ettd siirrdt sahaa hitaasti.
Kayta hitaimpia nopeuksia.
Ala vdann4, taivuta tai pakota terda.
Jos saha hyppaa tai ponnahtaa, kayta
hienohampaisempaa teraa.
Jos teréd tuntuu juuttuvan, kun sahaat pehmeaa
metallia, kdytd karkeahampaisempaa terda.
Sahausta helpottaa, kun terdan laittaa
sahausvahaa, mikali saatavilla, tai
lastuamisdljyé sahattaessa terasta.
Ohut metalli taytyy asettaa kahden
puukappaleen véliin tai kiinnittaa tukevasti
yhteen puukappaleeseen (puu metallin
paalla). Piirra sahauslinja tai mallit puun
ylékappaleeseen.
Kun sahaat puristettua alumiinia tai
kulmarautaa, kiinnita tydkappale
ruuvipihteihin ja sahaa ldhelta pihtien leukoja.
Kun sahaat putkia ja halkaisijoita, jotka
ovat suurempia kuin terén syvyys, sahaa
putken seindman lapi ja tydnna tera sitten
sahaukseen pyérittéden putkea, kun sahaat.

Huolto ja hoito
AN\ VAROITUS!

Irrota akku ennen minkdan toimenpiteiden
suorittamista séhkotySkalulle.

Puhdistaminen

m Puhdista sédhkétydkalu ja tuuletusaukkojen
edessa oleva ritila sdanndllisesti.
Puhdistusvali riippuu materiaalista ja
kayttéajan pituudesta.

m Puhalla kotelon sisatila ja moottori
puhtaaksi kuivalla paineilmalla sdannéllisin
vélein.

Varaosat ja lisdtarvikkeet

Katso muut lisatarvikkeet, etenkin
tyokalut ja kiillotustarvikkeet, valmistajan
tuoteluetteloista.

R&jaytyskuvat ja varaosaluettelot 16ydéat
kotisivuiltamme:
www.flex-tools.com
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Havittamista koskevat tiedot

( €-Vaatimustenmukaisuusvakuutus

VAN VAROITUS!

Tee kdytdstd poistetut séhkétyokalut
kéyttékelvottomiksi:

—  akkukdyttbiset poista akku.

Vain EU-maat
Al3 hévita sédhkotyokaluja
kotitalousjatteen joukossa!

Vanhoja séhko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan eurooppalaisen direktiivin
2012/19/EU ja sen maakohtaisten
sovellusten mukaisesti kaytetyt sdhkotyokalut
on kerattava erikseen ja kierratettava
ympéristoystavéllisella tavalla.
Raaka-aineiden hyédyntiminen
Jjatteend havittimisen sijaan.
Laitteet, lisdvarusteet ja pakkaukset pitaa
kierrattad ymparistoystavallisella tavalla.
Muoviset osat on merkitty kierratykseen
materiaalityypin mukaisesti.

VAROITUS!
Al& hévitd akkuja tai paristoja kotitalousjétteen
seassa, polttamalla tai heittdmalld veteen. Ald
avaa kéytettyjd akkuja tai paristoja.
Vain EU-maat:
Direktiivin 2006/66/EY mukaan vialliset tai
kaytetyt akut ja paristot on kierratettava.
Er HUOMAUTUS
Kysy jélleenmyyjélts tietoa
hévitysvaihtoehdoista!

Vakuutamme yksinomaan omalla
vastuullamme, etta kohdassa “Tekniset tiedot"
kuvattu tuote tayttda seuraavien standardien
tai normatiivisten asiakirjojen vaatimukset:
EN 62841-standardin, direktiivien
2014/30/EU, 2006/42/EY, 2011/65/EU
maéaraykset.
Teknisistd asiakirjoista vastaava: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Tekninen johtaja  Laatuosaston
paallikko (QD)

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

4

Vastuun poissulkeminen

Valmistaja ja valmistajan edustaja eivat vastaa
vahingoista tai voiton menetyksest3, joiden
syyna on liiketoiminnan keskeytyminen
johtuen tuotteesta tai siitd, ettei tuotetta
mahdollisesti voida kayttaa.

Valmistaja ja valmistajan edustaja eivat
vastaa vahingoista, joiden syyn& on ohjeiden
vastainen kaytto tai tuotteen kaytté muiden
kuin valmistajan tuotteiden kanssa.
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ZUpBoAa nou
XPNoiponoioUvTal O€ AUuTO TO
gyxeipidio

AN\ TTPOEIAOINOIHZH!

YnodnAcover emikeiuevo kivoduvo. H un trjpnon
QUTIIS TNG MPOEISONOINTNG LNOPEl VAl
odnyrjoer o Bavaro 1j o€ e€aipeTikd oofapd
TOQUUATIOUO.

[MPOSOXH!

YnodnAcover to evdeyouevo uiag emikivéuvng

karaoraong. H un rrpnon autrng e
npoe1dornoinong Unopel va odnyroel oe

elappu Tpauuatioud r vAikég NIES.

[i]  SHMEIQzH
YnodnAcover ouufoules xpriong kar

ONUAVTIKES NANPOPOPIES.

2UpBoAa endavw oTo
nAskTpIKd gpyalsio

\ Volt

/min

©
hi¢

MNa tn 8ikn cag acpaisia

®DopdTe NPOOTATEUTIKA YuaNid
TayxUTnTa NePIOTPOPNG
AiafdoTe TIg 08nyigg

O&nyieg 81dBsong Tou axpnoTou
nAekTpikou epyaleiou (BA. oehida
97)

/\  MPOEIAOIMOIHEH!

T and tn xpron tou nAekTpikou

gpyaleiou, diafdoTe kai TnPEITe:

—  TIG TQPOUTES 0ONYIES XPHOTS,

— 115 «[evikEG 0dnyieg aopaleiagy yia To
XEIPIOUO NAEKTPIKCOV Epyaleiwv oTo
BiBAiapaki nouv nepidauBaverar orn
ovokevaoia (aplb. pulladiouv: 315.915),

—  TOUG KQVOVEG 10U ICXUOUV OTNV
E£yKATAOTAOT), KQI TOUS KQVOVIOHOUS

90

npoAnyng aruxnuaTwy.
AuTtd 1o nlekTpIkd epyaleio avranokpiverar
oTnv 1o ouyxpovn TExvoloyia kai
EXEI KATAOKEUQOTEI OULPOVA LIE TOUG
aQvayvwpIoUEVOUS KaVoVIOOUS AoPaleiag.
Qoroo0o, OTaV XPNOoIONOIEITAlI TO NAEKTPIKO
gpyaleio unopei va anote)éoer kivduvo yia
11 {ewrj KQI T1) OWUATIKI) GKEPAIOTNTA TOU
XPHoTn 1} TPITOU, 6w Kar va rnpokAnBsi
vAikn {nuia oo nAekTpiko pyaleio np oe
dAAn neprouvoia.
H aoupuarn ogya unoper va ypnoipomnoisirai
HOVOo
—  oupgwva ue tnv npofAsnousvn xprion,
— &@pooov glval o 4pIoTn KATAOTAON
Agiroupyiag.
BAd&Beg pe eninTtwon otnv aocpdleia Ba
npenei va anokabioTavral apéowg.

MpoBAenopevn xprnon

H acuppatn ogya npoopileTal

— yIO EPNOPIKY) XPHRon ot Biopnxavia kai To
gpnopio,

- yia konr) og EUAo, NAACTIKO, PETANNO Kal
gival KaTAANAN yia euBeieg Kal KAPNUAeG
KOMEG.

Odnyisg acpaleiag yia TV otya

AN\ TTPOEIAOINOIHZH!

MeAerijore 6Aeg TI¢ npoeidonolroeis

aopdAsiag, Ti¢ 0dnyIsS, TIC EIKOVES KA TIS

npodiaypapeg mou ouvoSsUouV auTo To
nAskTpIKO gpyalsio. Edv Sev TnonBouv dleg

o1 08N YIES TOU aVapEPOVTAl MAPAKATw,

propei va npokAnBsi nAsktponlnéia,

nupkayid kai/n ooBapos§ TeaUUATIOUOS.

Quldéte 6Aeg Tig npoegidonoiioeis kar TIg

odnyieg yia puerdovtikrn avapopd.

] Kpcn'ars TO n)\sl('rpu(o spyq)\sm povo
ano Tig povasvsg Aaﬁsg, yiatin
Asnida konTikoU pnopei va £pOsi o
enacpr e KPUPEG KAAWSIWoEIG. Av eva
e§aptnua Tou npiloviol £pBel og enapn
pe nAekTpopopa kaAwdia, evdéxeTal Ta
MeTAANIKG pEPN TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou
VA KATAOTOUV KAl duTA nAeKTPOpOpa
Kal va npokaAéoouv nAekTponAn§ia oTtov
XEIPIOTH.

= XpnoiponoioTe oPIykThpeg i GAAo
NPAKTIKO TPONO yia va aopaliceTe Kal
va unooTnpi§eTs To Karepyalopsvo
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Tepayio os otaOepr nAaTpoppa.
SuyKkpaTwvTag To Katepyalopevo
TEPAYIO HE TO XEPI N TO OWwHaA 0ag, dev TO
KpaTaTe oTaBepo Kal pnopei va odnynoel
oe anwAeia eAeyxou.

= Alatnpsite Ta X£PIa HAKPIA and TRV
nepioxr konrg. Mnv ekTeiveoTs KATW
and To uAiké nou koferal. H eyyutnTa
NG Aenidag npog To XEp! oag KpuReTal
ano TNV onTIKr 0ag enNagn.

= Mn XpnoiponoisiTe GCTONWHEVEG fy
pOappéveg Adpeg. Mia Auyiopévn Aenida
pnopei va ondcel eUKOAA 1) va NPOKAAETE!
avanndnon.

m Mepipévers navrore wonou va
akivnronoin®ei nAfpwg To NAEKTPIKS
epyaleio npoTou va To anodsosTe oTO
£€8aog. To epyaleio eqpappoynG HNoOpEi
va PNAOKAPEI, YE CUVENEIA VA XAOETE TOV
£A\eyxo Tou NAekTPIKOU gpyaleiou.

m 'Ortav apaipeire Tn Aenida and To
epyaleio, anogpUysTe enagm ue To
S8&¢ppa kai xpnoiponoisite katdAAnAa
NPOOCTATEUTIKA YAVTIa OTAV NIAVETE
Tn Acnida ) To napsAkoépevo. Ta
napeAKOPEVA PMNopei va gival KauTd YeTd
ano NapaTeTaApévn XPnon.

©6pufog kai Sovnon

O tpég Bopufou kat Sévnong éxouv
npocSloplotel cupPwva pe to mpdtumo EN
62841.

To a&loAoynpuévo eninedo BopuBou A tou
NAektpLkoL epyaleiou eivat TUTILKA:

— 27a0pn nxnTikng nisong L,a: 85 dB(A).
— 21a0un nxnTikNG 1oxUog Lya: 93 dB(A).
— ABeaiotnra: K=5dB.

2uvoNIKkn Tipr) dovnong:
— Tipn eknopnng a, (konn cavidwv):4,0 m/s
— Ty eknopnng a, (konrn Aapapivev):

3,0 m/s’
K=1,5m/s’

2

- ABepaiotnra:
[TPOZOXH!
Ot avagpepOUEVES TILUES agopoUV Katvouptla
nAextowrd gpyaleia. H kaBnuepivii xprion
npokalel aldayes otis tiues BopuBou kau
Kkpadaouwv.

[i]  sHMEIQsH

Or1 Sndwuéves ouvolikes TiueS uetadoons
éovnongs kat to SnAdwuévo eriredo
exmournrisc Bopufou mov avagEpeTat oro

POV evnuepwTIKS YUuAAdo Exouv uetonBel
ovupwva ue pia tumrormolnuevn ueBodo
HETONONS Kata Tto mpdtumo EN 62841
kat umopouv va ypnowuomotnBouv yia tn
ouykpton epyaleiwv petaé tous.
Mropei va xpnotpomotnBei yia pa
TPOKATAPKTLKA agloAdynon €kBeong.
To npooSioplopévo eminedo ekmounng
KPASAC WY AVTATIOKPIVETOL OTLG KUPLEG
ePaAPUOYEG TOU epyaAeioun.
Qotdoo, edv To epyaleio xpnoiponoindei
yia AAAeG EpAPHOYEG, HE DIapOpPETIKA
napeAKOUEVa KOMNG 1 uno eNAINn
OuvVTRPNON, TOTE TO €MiNed0 EKMOMMNG
Kpadaopwyv eviEXeTal va JlapEPEL.
AuTo pnopsi va au§noel onpavTika To
eninedo £ékBeong kaTd Tn didpkeia Tng
OUVOAIKNG NEPIGSOU gpyaciag.
Mpokewpévou va ektipnBel pe akpifeia to
eninedo €kBeong oe kpadaopoug, Ba mpémnel
va AapBévetarl emiong urtdPn o XPOVog Tou
To gpyaleio eival amevepyormotnpévo A o
Aettoupyia xwpig va xpnotpomoteitat.
AuTd pmopei val HELWOEL GNUAVTIKA TO
eninedo €kBeong katd tn SLdpkeLla TG
OUVOALKNAG tepLdSou gpyaoiag.
Mpoodiopiote emnmpdobeta pétpa
AoPAAELOG VLA TNV IPOCTACIA TOU XELPLOTH
amo g ouVETELEG TNG SOvnong, OMwg:
ouvtnpeite to epyaleio kat ta e§aptApata
kot g, Statnpeite ta xépla {eotd, Kat
dnuioupynoTe NpoTUNA EPYATiag.
TTPOEIAOINOIHZH:
H usradoon dovnong kar n eknopnrn
BopuBou kard T SIGPKEIQ TNG MPAYUATIKIIG
xpnong rou nAektpikou epyalsiou unopei
va Siapgpouv and 1is Snlwleioss TIUES
OTIG OIOIEG XPNOIUOMOIEITAI TO EpYyaAAgio.
[la Tnv npooracia Tou XEpIoT Uno
npayuaTikeég oUuVBIKeS Xprong, npensr va
XpPnoiuonoiouvral yavria Kal wToaorioss.

[MPOSOXH!

Qopdre wroaonidsg oTav n nxnNTIKNY Migon
eivar avew Towv 85 dB(A).

Texvika XapakTnpioTiKa

Epyaleio JSP 12-EC
Tunog 2éya
OvopaoTikh Taon  |Vde [12

91



el JSP 12-EC
TaxutnTa spm [800-3000 8. Emidoyzag pUBuiong TaxuTnTag
Mnkog diadpoprig  |mm |23 9. AaBn
Fwvia konng o 0°-45° 10. E§aywvo kAzidi
(apioTepa/Segid) 11. SwAfvag avappopnong okdvng
MéyioTn ikavoTnTa 90 12. Aiapaveg kdAuppa
nplovioparog 13. MpPooTATEUTIKO KATA TWV OpaAUCHATWVY
oe §UMo, mm 120 14. NAdka kdAuypng
og aloupivio, 10
oe yeTaiho osnvlsg xplllo.ng
VAN TTPOEIAOIMOIHEH!
Bapog cupgpwva pe AalpeiTe TNV ynatapia npiv ano
Bq/«on'gg'K(Gc'G,EPTA kg |1,46 TNV ekTéAeCT onolaodrnoTe £pyaci-
» (XwWPEIG 1 '
unaTapia) ag oTo NAeKTPIKO epycﬁ\ao.l
Mpiv andé Tnv evepyonoinon Tou
AP 12/2.5 q}i\smpmoq spya)\su?u '
‘ NMOCUOKEUAOTE TNV AoUPUATH CEya
Mnarapia 12V [AP12/4.0 kal BePaiwBeite 611 Sev Asinouv r| dev
AP 12/5.0 undpyouv xaAaopéva eEapTripaTa.
AP 12/2.5 |0,3 m SHMEIOSH
Bapog pnatapiag  |kg  |AP 12/4.0 |0,4 O1 ynaTtapieg dev gival popTIoHEVEG
AP 12/5.0 |04 nAfpPwg kaTa Tnv napadoon. MNpiv anod
Oeppokpacia 10-40°C TNV apxIKf XPron, popTIoTE TIG NaTa-
AerToupyiag pieg NANpwg. AvaTpéEte oTo gYXEIpidio
©eppokpacia <50°C TOU (POPTIOTH.
anoBrkeuong , ,
BeppoKkpaoia 120°C Tonoes'lrncn/uvru(amcn'aan ™mg
popTIONg pnr?"raplag . o
, m [MigoTe T popTiopévn pnaTapia pe€oa oTo
DoprioTng CA12/18,CA12 NAeKTPIKO gpyaleio, uéxpl va akouoTei va

Fevikn emiokonnon (BA. eikova
A)

H apiBunon Twv xapakTnpIioTIKGV Tou
NPOIOVTOG AVAPEPETAI TNV ANEIKOVION
Tou r]?\SKTleot'J epyaleiou oTn oghida pe Ta

ypagIka.
1. Aiakéntng Auxviag epyaciag LED

MoxAo6g eAéyyou EéAAsIyng
AlakénTng svepyonoinong/
ansvepyonoinong

2. Baon Asnidag

3. Quwg epyaoiag LED
4. KuAivSpog odriynong
5. Baon

6.

7.

KAIK &1 pnifke otn Bgon Tng (BA. eikdva B).
lMa va TNV apaip&oeTe, NIECTE TO KOUWMI
anodéopeuong (1.) kai Tpafn&re Tnv
pnaTapia (2.) npog Ta €&w (PA. oxnpa C).
MPOXOXH!

Orav n ovokeur) 8 ypnoiuonoieitai,
NPOOTATEVETE TIS ENAPES TNG UNATAPIAS.
Aouvdera ustaldikd pgon unopouv va
BoaxukukAdoouv Tig ENaPES kar EVEXE!
kivéuvog ekpnéng kar nupkayids!

Tonoes'rnon Kal qcpmpsar] ™g
Aenidag otyag (dsite sikdvVa

D&E)
TPOXOXH!

[ldvra va anevepyonoleite To epyaleio
Kal va apaipeiTe oUTTOIXIA UNAaTAPIOV
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rpoToU va KAVeTe onoiadrnore pubuion 1
ouvapuoAoyrioeTe o Tou.

ZHMEIQZH
e aurij ) o€ya xpnoiuonoisiral uovo Asmida
ogyag oreAéxous T. [lpiv and tnv ronoBsrnon
¢ Aenidag Tou npioviou, LefarcwBsiTe
o711 0 poxAog ovowiéng Tng Aenidag (D-1)
Bpiokerar otn Bgon anelevBepwong.
TonoOiTnon Tng Aenidag
m Eicayete Tn Aenida (pe TIg 0dovTwoelg
va BA&nouv npog Tnv kaTeuBuvon Konng)
pE€oa oTtnv ecoxr TG Baong Aenidag (2)
600 pnopei va eicayBei (Site Tnv eikova

m O poxAog perakiveital otnv otabepr| Bon
kai n Aenida kAeidwvel. BeBaiwbeite 6T n
niow akpn Tng Aenidag epappolel oTov
KUAIVEpo 0dr)ynong (4).

m TpaPn&re ehappd T Aenida npog Ta KATw
yia va BePaiwBeite 0TI £xel aopalioel
KaA& otn Béon Tne.

MNa va agpaipécere Tnv Aenida

m [epioTpéyTe TO HOXAO CUCPIENG TNG
Aenidag (D-1) de€i60Tpopa kal apaipeaTe
T Aenida Tou npioviou (deite eikdva E).

m AngheuBepwoTe To HOXAO oUOPIENG TNG
Aenidag.

m Edv éxel TonoBeTnOei To diapaveg
KaAuppa, avanodoyupioTe To KAAUPA
NPEOG TA NAVW I APAIPETTE TO NPIV
agpaipeoeTe TNV Aenida.

Vi [TIPOEIAOIMNOIHEH

Mnv ayyiCere ) xpnoonomuévn Asnida,

Mropei va sivar kaurrj. Mropesi va npoxAnBsi

ATOWIKOG TPAUMATIONOG.

Alapavig KaAuppa (Seite sikdva

F)

Tono©£tnon Tou kKaAbpparog

= A@aipgoTe TN ynaTapia.

m TonoBetr\oTe TO dlagpaveg kKaAuppa
(12) pnpooTd anod To NpPIoVI, HEXPI
o1 NpooTaTeuTIKEG YAwTIdeG (F-1) va
aopalicouv OTIG ONEG TNG OLYAG.

Aqaipson Tou KAAUppATOG

m Tpafnsrte To diagpaveg kaAuppa (12) npog
Ta £€§w KAl ANocuvOEDTE TO ANO TIG ONEG
TNG O£YAG YIA VA TO APAIPETETE.

Tono©£Tnon kai anopakpuvorn
NG nAdkag kaAUpparog (deite
TNV eikova G&H)

Tono©étnon Tng nAdkag KaAUpparTog

m AaipgoTe TN pnaTapia.

m  AyKIOTP®WOTE TNV NAAKA KaAuppaTog (14)
OTO PNPOCTIVO HEPOG TNG Baong (Seite TNV
sikova G).

m QOroTe Tnv nAdka kaAuppaTtog (14) npog
TA KATW OTO NiOW PHEPOG KAl APOTE TO va
Koupnwoel oTn Bgon Tou.

Agaipson Tng nAdkag kaAUppaTog

m MéoTe KaTW TIG YAwTIdEG (H-1) oTO Nicw
HEPOG TNG NAAKAGg KaAuppaTog (14) kal
agaipeoTe TNV NAdKa KaAUppaTog (Seite
Tnv eikova G).

MpooTATEUTIKO KATA TWV
Opaucparwyv (dsite Tnv gikéval l)
ﬁ SHMEIQSH

Mn XpnoiuonoIeiTe To MPOOTATEUTIKO

kara twv Bpauvouarwy (13) oTav kavere

Aoéorouss/ywviakeég koneg.

EykardoTraorn Tou npooTaTeuTikou KaTd TawV

Bpauvoudrwv

Agaip£oTs TH pnarapia.

m EiodyeTe TO NpooTATEUTIKO KATA TWV
Bpauopdrtwv (13) pgoa ornv NAdka
KaAuwng (14) and pnpooTd, aA\a oxI TOco
WOTE va akoupnael oTn Aenida.

m [lpoodpTnon Tng cucToIXiag HNaTapicv.

m EvepyonoiroTe To npiovi kal nigoTe To
HNPOOCTIVO HEPOG TOU NPOCTATEUTIKOU
KaTd Twv BpavopdTwv (13) ndvw oe evav
ndyko gpyaciag, woTte n Aenida va kéPel
pEoa oTo NpooTaTeuTIKO (13) KaBddg
yMioTpdel otnv undloinn diadpopn peoa
otnv nAaka kaAUpparog (14).

Aq@aipson Tou NPOOTATEUTIKOU KATA TWV

Opaucparwv

m  AnevepyonolroTeE Tr C£yd KAl APAIPECTE
TNV pnartapia.

m AgpaipéoTe Tn Aenida kai Tpafngre
aneuBeiag £&§w To NPOoTATEUTIKS KATA
Twv Bpauvcpatwv (13).

93



el

JSP 12-EC

ZwAnvag avappogpnong oKovng
(Seite e1koVa J)

EykardoTaon Tou cwAva avappopnong

oKOvNG

m A@aipéoTe TN ynarapia.

m EiocdyeTe To cwAnva avappdpnong
okovng (11) oTo avolypa oTo Nicw PEPOG
NG oéyag PEXPI N veupwon (J-1) Tou
OWAVa va NpooKPOoUCEl OTNV CEYa.

Agaipson Tou owAnva avappopnong

oKovng

m 3nNKWOTE TO AKPO TOU OwARva
avappodpnong okovng (11) npog Ta ndvw
kal Tpafn&re To npog Ta £&w yia va Tov
ApAIPECETE.

m O owAnvag avappopnong okovng (11)
pnopei va cuvdeBei oe npocapuoyea
NAEKTPIKAG oKoUNag (NwAeiTal XwpIoTa).

AnoOnkeuon e§aywvikou

kA£18100 (SsiTe TRV s1kdVa K)

m ‘Otav 8ev To Xpnoiponoieite, anoBnkeuoTe
To e§aywvo kAeidi (10) 6nwg paiveral
otnv eikéva K yia va pnv 1o XAoeTe.

PUOpION ywviag Ao§oTopng

Seite sik6va L&M)
ZHMEIQZH

lMoiv puBuicete n yewvia Adoforouris Tng

Bdong, apaipote To owAriva avappopnons

oxovng (11) kar To MPOOTATEUTIKO KATA TWV

Bpavoudrwy (13), eav xpnoiuonoisitar.

H Bdon pnopei va yépvel anod 0° ewg 45°

(apioTepad ) 8e&1d) yia T puBpion Tng

Ao&oTopng.

PUBpIon ywviag Ao&oToung

AgaipéoTs TH pnarapia.

m [upioTe To epyaleio avanoda kai
xpnoiponoinoTe To e€dywvo kAeidi (10)
yia va xaAapwoeTe Tnv €§dywvn Bida (L-1)
NEPICTPEPOVTAG TNV APICTEPOCTPOPA.

m 3npw&Tte eNagppd Tn Baon (5) npog To
HNPooTIVO HEPOG TOU Epyaleiou Kal
YeipeTE TO oTNV eMBUPNTH Yoovia (0° -
45°) xpnoIgonolevTag TNV KAipaka nou
avaypdApeTal OTO OTAPIYHA. 2T CUVEXEIQ,
onpw&Te TN Baon eAagppwg Npog To
niow PEPOG 0TO gpyaleio Kal oPi§Te TNV
e&aywvn Bida (L-1) nepioTpepovTdg Tnv

94

de&looTpoPa.
Enmidoy€ag puBOuiong TaxuTnTag
(deiTe eikéva N)
H TaxuTtnTa Tou epyaleiou pnopei va
puBpioTei nepioTpépovTag Tov emAoyea
puBuiong TaxuTnTag (8). H uwnAoTepPn
TayxuTnTa gival oTo 5 Kai n xapnAoTepn
TaxuTtnta oto 1. Avatpe€re oTov nivaka
yla va eniNé&eTe TN owoTr TaxuTnTa yia
To KaTepyalduevo TEPAXIO YIa KOMH.
QoT600, N KATAAANAN TaXUTNTA PNopPEi va
Siapépel avaloya Tov TUNO 1) TNV NAX0G
Tou katepyalopevou Tepayiou. Mevika,
uywnAoTepeg TaxuTnTeG Oa 0ag eENITpEYouv
vVa KOWETE ypnyopoTepa Ta katepyalopeva
Tepdyia alkd n didpkeia {wng TngG Aenidag
Oa peiwbei.
‘Otav o emdoyeag puBuiong TaxuTnTag
(8) eival oTn Bgon A, To epyaleio peicovel
AUTOHATA TNV TAXUTNTA XWPIG POPTIO, WOTE
va peiwoel Tn dovnon xwpig gpopTio. OTav
To gpyaleio Aafel popTio, N TaxUuTNTA TOU
gpyaleiou pTdvel oTNV UWPNAOTEPN TIPA TNG.

Tepdayio snsepyaociag Ap1Ouodg
ZUlo 4-5
MaAakog xaAuBag 3-5
Avo&eidwTog xdAuPag 3-4
Aloupivio 3-5
MAaoTika 1-4

PuBpiosig TpoxIakng evépyeiag
(8<ite TNV s1kéva O)

To epyaleio sival e§onAicuévo pe TEooEPIG
puBpioceig TpoXIOKNG EVEPYEIAG YIa TN
B&ATIOTN Npocappoyr oTnV TaxuTnTa KOnng,
otnv andédoon Konng, oTo PoTifo KonnG Kal
oTo UAIKO nou Ba Konei.

H tpoxiakr evépyeia pnopei va pubuioTei pe
TO poXAO Tpoyxlakou eAéyyou (6).

H BéATioTn puBpion eNAeinTIKnAG Spdong

YIa TNV QVTIOTOIXN EPAPHOYN MNOPEi Va
npoodiopioTei pe npakTikf Sokipr). Oi
akdAouBeg cuoTdoeig epappolovral os:
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©¢on KonTikn 8pdaon Ecpappoyn

0 KonTikr) 8pdon eubseiag MNa konf palakou xdAuBa, avoeidwTtou

YPOHMNAG XAAuBa kai mAaoTik®v. MNa kabapeg konég

EUAou Kal KOVTPA-NAAKE.

1 XapnAn Tpoxiakn evépyeia Ma konn paAakou xaAuPa, aloupiviou kai
okAnpou EUAou.

2 Meoaia eNeinTikn Spdon MNa konn &UAou kai kOvTpa-nAake. MNa ypnyopn
Konr aloupiviou Kal yaAakou xaAuBa.

3 Méyiotn eMeinTikn Spdon lNa ypnyopn konr) EUAou kal KOVTpa-nAaKE.

Evepyonoinon kai
angvepyonoinon (8&ite eikéva P)
Evepyonoinon: méoTe To SiakonTn
evepyonoinong/anevepyonoinang (7) npog
Ta epnpdG KAl APr|OTE Tov.
Angvepyonoinon: ni¢oTe To diakonTn
evepyonoinang/ansvepyonoinong (7) npog
Ta Niow KAl ApAHOTE Tov.

Auyvia spyaciag LED (Scsite
sikova Q)

To epyaleio oag sival e§onAicpévo pe pia
Auyvia epyaoiag LED (3) nou Bpiokeral oto
pNpooTIVO HEPOG TOU epyaleiou.
TonoBeTtroTe TNV pnatapia, evepyonoinoTe
Tn o€yd Kai NaTAHoTe To diakdénTn Auyxviag
epyaociag LED (1) yia va evepyonoinoeTe T
Auxvia epyaoiag LED (3).

©a anevepyonoinBsi nepinou 2
SeutepoOAenTa PeTd TNV anevepyonoinon Tou
SiakonTn evepyonoinong/ansvepyonoinong
(7).

H Auxvia epyaciag LED (3) diaBéTel
AeiToupyia pvrpng pe anoBrikeuon Tng
TeleuTaiag puBpiong.

H Auxvia epyaciag LED (3) avafoofnvel
YPNYOPQA OE NEPINTWON UNEPPOPTWONG N
unepBéppavong Tou epyaleiou r/kal TNG
OUOTOIXIOG HNATAPIWV KAl Ol ETWTEPIKOI
a100nTrpeg anevepyonolouv To epyaleio.
ApnoTe To nAekTpIKO epyaleio va
«&ekoupaoTei» yia Aiyo, TonoBeTovTag

To epyaleio Kal TN CUCTOIXIA PNATAPIWV
EexwploTd oe onpeio e KAl por agpa
MPOKEIUEVOU VA KPUGWTOUV.

H Auxvia epyaociag LED (3) avaBoofrvel nio
apyad yia va deiel 0TI n pnatapia npénei

va gopTioTei. EnavagopTioTe TN cucToixia
pnaTapiov.

Eav n Auxvia epyaciag LED (3) Sev avayel
OTAV EVEPYOMOINOETE TO epyaleio ) ofifoel
Eapvikd katd Tn Siapkeia TG epyaciag
oag, auTd pnopei va ogpeileTal o opaiua
€0WTEPIKNG eNiKoIVewviag. EmkoiveovioTe
Me TNV e§unnpETnon NEAAT®V 1) PE €va
egouoiodoTtnuévo kévTpo oepfig yia
BonbBeia.

ZupBoulég konng

/N IPOEIAOINOIHEH!

TMp1v ouvdéoste Tnv unarapia oro spyalsio,
va eA€yxeTe ndvra o1 o SiaKonrTng
Asiroupyei oword kar enioTpépei oTn

BZon ansvepyonoinons «OFF», érav
anodeoucUsTal.

VAN TTPOEIAOIMOIHEH!

Q@opdre ndavra npoorareurikd yvaArd 1
yvaAid aopalsias us nAsupikij npooraoia
Kard mv xprjon nAsxTpiKouU epyalsiou 1j drav
XPIOOrOIETalI PUONTIHPAS OKOVIG. Edv
gpyaoia SnuIovpyel oKV, PopdTE HATKA
npooraociag anoé T oKovr.

AN\ TTPOEIAOIMOIHEH!

la va anogpuyere anwlsra eAgyyou kar
oofapd rpavuarioud, BePaiwBsirs 11 n
Aerida éxer avanrvéer nArjpws Tnv emBuunij
rayurnra, npiv £pBer o€ napij U To
Karepyalousvo Teudyio.

TonoBetnoTe TNV KAAr NAeupd Tou UAIKOU
NPOG Ta KATW KAl ACPANICTE TO O NAYKO PE
HEYYEVN 1| OTEPEWOTE TO HE OPIYKTHPEG.
2xedidoTe YpappEg Konng N oxedia otnv
nNAgUpd Tou UNIKOU Mou €ival OTPAPMEV NPOG
€046. TonoBeTAOTE TNV PNPOCTIVH) AKPN TNG
Baong npioviot oo katepyalopevo Tepdyio
Kal euBuypappioTe TN Aenida pe Tn ypapun
KOnnG.

KpatnoTte yepd Tn oéya, evepyonoinoTe TNV
Kal NIECTE NPOG TA KATW YiA va d1aTnPHoeTe
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Tn Pdon Tou npioviou eninedn Npog To
KaTtepyalOPevo TEPAXIO, EVG OMPWYVETE
eNappd To NpIoVI yEca oTo KaTepyalopevo
TEPAyIo oTnv KatelBuvon Konng.

AugnoTe oTadiakd Tn TaxuTNTA KOMAG,
KOBovTag KOVTA OTn YPAUUT| (EKTOG av
BOéNeTe va agprioeTe andBepa uAikou yia
Aeiavon ¢ivipiopaTtog). Mnopei va xpelaoTei
va puBpioeTe 1) va enavaTtonoBeThosTe

TN MEYYEVN ) TOUG OPIYKTNPEG, NPIV
KOWETE, WOTE va d1aTnproeTe oTaBegpo

To kaTepyalopevo Tepdyio. Mnv aokeite
nieon oTo npidvi, SiapopeTikA Ta SOvVTIA TNG
Aenidag pnopei va TpipToUV Kai va pBapouv
Xwpig va Kéwouv Kkai n Aenida pnopsi va
OnAoel.

ApnoTe To NPIOVI va KAVEI TNV NEPICCOTEPN
Souleid. Otav akolouBeiTe KaunuAeg, va
KOReTe apyd, woTe n Aenida va pnopei

va KOWel Slapéoou Twv vepwv Tou UAou.
AuTo Ba cag dwoel pia akpiPry konn kai Oa
anoTpEWel TNV ekTponr TG Aenidag.

Konn pe xapaka (8sire Tnv
giko6va R)

MNavra va xpnoiponoieitar Aenida yia
Eexov8piopa, dnou gival EPIKTO. STEPEWOTE
£€va Xapaka enavw oTo Katepyalouevo
Tepayio napAdAAnAa Npog TNV YPAPHr KOMnG

Kal euBuypappioTe pe TNV NAgupd TngG Bdong.

2NHEIOOTE NPWTA TN YPAMMNA KOMAG Kal
oTn ouvéxeia TonoBeTHOTE Tov Xapaka
napdMnAa kai oTnv idia andéoTaon 6nNwg
peTa§u Tng Aenidag kai Tou nAdivou Akpou
NG PAoNG r) ONUEILOTE NPWTA TO NAATVO
AaKkpo TnG PAong kai KAaToMIv oPiETe Tov
XApaka enAavw oTn cnuavon Kai napaAAnia
NPOG TNV Ypapun KonAg.

KaBwg koPeTe, KpaTrhoTe TNV Akpn TNG
Baong oTo idio eninedo pe Tov xapaka Kai
enineda ndvw oTo Tepdylo ene§epyaociag.

Konr pe BUOIon (Seite sikdva S)
ZHMEIQZH

Aev oag ovorrivouue Bubiougvn konrn e

Aenibda oneiposidcdv avdakwoewv.

N\ [TPOEIAOIMOIHEH!

Mnv kdvere BuBiousvn konij o€ peraldikég

EMIPAVEIES.

H BuBiopgvn konn givar xpnoiun kai

egoikovopei xpodvo atn dnuioupyia
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NPOXEIPWY AVOIYHATWYV O€ NIo HAAAKA UAIKA.
Aev gival anapaitnTo va XpnoIHOMoIroeTeE
Tpunavi yia pia Tpuna r) ecoxn.

3xedidoTe YpaAppEG yia TO Avolypa.
KpaTtroTe yepd TO Npidvi kal YEIPETE To NPOG
TA gPNPOG, €101 WOTE N dkpn TNG Bdong
npioviol va akoupndel oto katepyalduevo
TEPAxIo, aAAd n Aenida va napapevel

QPKETA pakpia and To katepyalopevo
Tepaylo. EvepyonoinoTe Tov KivnTRpa Kal
peTa kaTePAoTe NOAU apyd Tn Aenida, evew
Napapevel n akpn navw oTo KkaTepyalopevo
Tepayxio. OTtav n Aenida €pBel os enagpn pe
To KaTepyalopevo TepdyIo, CUVEXIOTE va
neéfeTe NPOG Ta KATW TNV Akpn Tng Bdaong
npiovioU Kal NEPICTPEWTE APYA TO NPIOVI GAV
pevTeoE pExpl n Aenida va kowel kai n faon
va akoupndael endvw oTo katepyaldpevo
Tepaylo.

MpiovioTe oTN yPAPWr| KOMNAG.

MNa va KAVETE aIXUNPEG YWVIEG, KOWTE WG

TN ywvia, HETA OTAPATAOTE TO NPIOVI KAl
nnNyaiveTe To Aiyo nicw, NpIv OTPOYYUAEWETE
TN ywvia. Apou To dvorypa oAokAnpwOei,
nnNyQqiveTe niow o KABe ywvia Kal KOWTE

Tnv anoé Tnv avTtiBeTn kaTeuBuvon yia va Thv
TETPAYWVIOETE.

Konn peraAAwv

VAN [TIPOEIAOIMOIHEH!

Mnv xpnoonoisite noré r Addua xonrjg
&UAou yia va kowere uéralda. < avriBstn
nepInTwor), eVéxel kivduvog ooapou
TOQUUATIOUOU.

2TEPEWOTE PE OPIYKTAPA TO UAIKO, OTAV
KOReTe peTalo. BePaiwBeite OTI KiveiTe
apyd To nNPIOVI KATA TNV KOMr).

EniAegTe xapnAoTepeg TaxuTnTEG.

Mn oTpifeTe, AuyileTe | aokeiTe nison

otn Aenida. Av To npidvi avanndnoel,
XpnoiponoiroTe pia Aenida pe AentoTepa
dovTia.

Av n Aenida deiyvel OTOPwEVN, OTav KOPeTE
paAakd petalla, xpnoiponolroTe pia Aenida
ME TpayUTepa dovTia.

‘Otav k6PeTe xaAuPa, Ainaivete Tn Aenida pe
pia paBdo keplou konng, av eival Siabgaipo,
€iTe pe AAd1 KOMNG, yIa EUKOAOTEPO KOWIMO.
To Aento6 pétalho npénel va BpiokeTal
avdapeoa og KoppaTia EUAou i va
OTEPEWHEVO GPIXTA HE TPIYKTHPEG NAVW
o€ €va KopuaTi EUAou (To EUAo ndvw anod To
METAANO). ZxedIAOTE TIG YPAMMEG KOMNG ) TO
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ox&dio oTnv navw nAeupd Tou EUAou.

‘Otav k6Pete eEehacpévo aloupivio iy
o1dnpoywvia, oTeEPEWOTE TO KATEPYALOUEVO
TEPAYXIO O€ NAYKO PE HEYYEVN KAI MPIOVIOTE
KOVTA OTIG O1aYOVEG TNG HEYYEVNG.

‘Otav npioviCete cwArveg kai n SiAueTpog
eival yeyaAuTepn ano mn Aenida, KOWTE TO
TOIXWHA TOU CWARVA KAl HETA EICAYETE TN
Aenida oTnv eyKonr), NEPICTPEPOVTAG TO
owArva, 6nwg eidarte.

ZuVTRHPNON Kal ppovTIda

AN\ TTPOEIAOINOIHZH!
Awpaipsite Tnv unarapia npiv and mmv
exTEleon onoiaodrnoTe spyaociag oTo
nAekTpikS gpyaleio.

Kaeaplapog
KaBapileTe TakTIKA TO NAeKTPIKO epya?\elo
Kal To NAéypa nou undpxel pNPooTa
ano Tig ongg e§agpiopou. H cuxvotnTa
kaBapiopou e§apTaTal anod To UNIKO Kal Th
Sidpkeia xpnong.

m KaBapileTe TakTIKG TO E0WTEPIKO TOU
nePIBANPATOG KAl TOU KIVATAPA pE ENpod
neniecpévo agpa.

AvtaAAakTIKA Kal napeAKOpeva
Ma aAAa napeAkopeva, i81ka yia epyaleia
1 BonBnpata oTiABwong, avaTpéxeTe oTOUG
KATAAOYOUG TWV KATAOKEUAOTV.
3xedlaypApaTa OE QVENTUYHEVN HOPPT)
kal Aioteg avralhakTikewv diaTtiBevral oTov
SikTuakd pag Tono:

www.flex-tools.com

MAnpogopicg 81a0song
/\  IPOEIAOIMOIHEH!

Axpnotevete ta nalid nAekTpika pyaleia:
— agalpdvTag TNV unarapia ora nAskTpIkd
gpyaleia nou Asiroupyouv ue unarapia.

Movo xwpeg Tng EE
E Mnv anoppinTeTe Ta NAEKTPIKA

epyaleia oTa oIKIOKA anoppippartal
ZUppwva Pe TNV eupwnaikn odnyia
2012/19/EE oxeTikd pye Ta anoBAnTa
NAEKTPIKOU Kal NAekTPOVIKOU e§onAIGHOU
KAl TNV EVOWPATWON TNG 0dnyiag autng
oTo €Bviko Sikaio, Ta AxpnoTa NAEKTPIKA
epyaleia npenel va cul\éyovTal EexwplioTd
yia va avakukAwBouv pe Tpodno PpiAikd npog
To nepifdMiov.

Avdkrnon npwrwv vuAwv avri yia
81a6=son anoppiuudrwy.

H ouokeur), Ta napsAkopeva kai n
OUOKEUAOIA NPEMEI va avakukAdwvovTal
pE TPOMo PIAIKO Npog To nepifaiiov.
Ta nAaoTIKG pépn emionuaivovTal yia
avakUkAwon avaloya pe Tov TUNo UAIKoU.
VAN TTPOE/AOIMOIHZH!
Mnv anoppinTeTe TI§ UNATAPIES OTA OIKIAKA
anoppiupara, orn pwTid 1j oe vepo. Mnv
QVOIYETE TIS AXPNOTES UNATAPIES.
Movo yia xwpeg Tng EE:
2Upgpwva pe Tnv odnyia 2006/66/EK, ol
ENATTWHATIKEG ) ASeIEG ynaTApieg Npenel va
AVAKUKAGVOVTAl.
[i]  sHMEIQsH
2ag napakalovue va {NTrioeTe anoé to
Karaornua ayopds va oag unodeiéel Toug
Tpdnoug didbeong!
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( €-ARAwon cuppoppwong

AnAcwvoupe pe anokAeloTIKA Ik pag
€uBulvn, 6TI To NPOIdV Nou NePIypApETal
oTNnV evOoTNTA «TEXVIKA XAPAKTNPICTIKA»
OuppOpPPpOVETal ue Ta akoAouBa npodTuna n
KAVOVIOTIKA £yypaga:
EN 62841 cOppwva pe tig Statdgetg twv
odnyuwv 2014/30/EE, 2006/42/EK, kat
2011/65/EE.
Appodiol yia Ta Texvika eyypagpa: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technical Director EmikepaAng tou
Tunpatog Mowdtntag (QD)

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

AntaAAayi guBivng

O KATAOKEUAOTNG KAl 0 EKNPOCWNOG TOU
Sev euBuvovTal yia kapia {nuid i anweia
Képdoug Adyw TG diakonng enayyeAUaATIKAG
dpaoTtnpidTNTAg, n onoia enABe Adyw Tou
NpPoIoVTOG 1) eVOG AXPNOTOU NPOoidVTOG.

O KaTaoKeUAOTNG Kal 0 eKNPOCWNOG Tou dev
guBuvovTal yia kapia {nuida nou npokARBnke
anod akatdAAnAn xpron Tou NpoiovTog i ano
TN XPNON TOU NPOIiOVTOG PE NPOTOVTa AAAwY
KATAOKEUAOTWV.
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Bu kilavuzda kullanilan
semboller

VAN UYARI!

Yaklasan tehlikeyi belirtir. Bu uyarinin dikkate
alinmamasi 6lim veya agir yaralanmalara
neden olabilir.

DIKKAT!

Olasi bir tehlikeli durumu belirtir. Bu uyarinin
dikkate alinmamasi hafif yaralanmalara veya
madd hasara neden olabilir.

NOT

Uygulama ipuglarini ve nemli bilgileri belirtir.

Elektrikli aletteki semboller

Y Volt

Koruyucu goézluk takin

Dondus hizi

Talimatlari okuyun

Eskiyen cihazin bertaraf edilmes-
ine iligkin bilgiler (bkz. sayfa 105)!

Giivenliginiz icin

/AN UYARI!

Elektrikli aleti kullanmadan once liitfen
asagidakileri okuyun:

— burada yer alan calistirma talimatlarini,

—  elektrikli aletlerin kullanimina iliskin
ekteki kitapgikta yer alan “Genel giivenlik
talimatlari”ni (brogdir no.: 315.915),

— aletin kullanilacagr alana iliskin gegerli
kurallari ve kazalarin énlenmesi ile ilgili
diizenlemeleri.

Bu elektrikli alet son teknoloji diriindi olup, kabul
edlilen glivenlik diizenlemelerine uygun olarak
dretilmistir.

Bununla birlikte kullanim sirasinda elektrikli
alet, kullanicinin veya bir d¢dincd tarafin hayat

ve sagligi icin tehlike olusturabilir ya da aletin
kendlisi veya baska esyalar zarar gorebilir.

Akiild dekupaj testeresi sadece

- kullanim amacina gére

—  ve mikemmel calisir durumdayken
kullanilabilir.

Guvenligi tehlikeye atan arizalar derhal
onarilmalidir.

Kullanim amaci

Akulu dekupaj testeresi agsagidaki kullanim

amaclarina yoneliktir:

— sanayi ve ticari amagh kullanim igin,

— ahsap, plastik, metalde kesim yapmak
icin kullanilir, diz ve kavisli kesimler igin
uygundur.

Dekupaj testeresi icin giivenlik
talimatlan

/AN UYARI!

Bu elektrikli alet ile birlikte verilen tim

gtivenlik uyarilarim, talimatlar, ¢cizimleri

ve teknik ozellikleri okuyun. Asagidaki

talimatlarin tamamina uyulmamasi elektrik

carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanma

ile sonuglanabilir. Tim uyarr ve talimatiari

gelecekte basvuru amaciyla muhafaza edin.

m Kesme aksesuarinin gizli kablolara veya
kendi kablosuna temas edebilecegi bir
islem gerceklestirirken, elektrikli aleti
yalitimli kavrama yiizeylerinden tutun.
"“Elektrikli” bir kabloya temas eden kesme
aksesuari, elektrikli aletin metal kisimlarini da
"elektrikli” yapabilir ve aleti kullanan kisiye
elektrik carpmasina neden olabilir.

m Mengene veya diger pratik yollan
kullanarak is parcasini saglam bir
platforma sabitleyin. Is parcasini elinizle
tutmak veya viicudunuza yaslamak
dengesizlik yaratir ve kontrol kaybina yol
acabilir.

m Ellerinizi kesme alanindan uzak tutun.
Elinizi kesim yapilan malzemenin altina
sokmayin. Bicagin elinize yakinhigini bakig
aginizdan anlamaniz glictiir.

m Korlesmis veya hasarl bicaklar
kullanmayin. Bikiilmis bicak kolayca
kirilabilir veya geri tepmeye neden olabilir.

m Elektrikli aleti bir yere koymadan énce
her zaman tamamen durmasini bekleyin.
Uygulama aleti sikisabilir ve elektrikli aletin
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kontroliini kaybetmenize neden olabilir.
= Bicag aletten cikarirken ciltle
temasindan kac¢inin ve bicagi veya
aksesuari tutarken uygun koruyucu
eldivenler kullanin. Aksesuarlar, uzun
streli kullanimdan sonra sicak olabilir.

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 62841 ile uyumlu
olarak &l¢tlmustir.

Elektrikli aletin degerlendirilmis glrilti
seviyesi (A) tipik olarak:

- Ses basinci seviyesi La: 85 dB(A)
— Ses glicii seviyesi Ly,: 93 dB(A)
— Belirsizlik: K=5dB

Toplam titresim degeri:

— Emisyon degeri a, (tahta kesme):4,0 m/sn.?

- Emisyon degeri a, (metal levha kesme):
3,0 m/sn.”

— Belirsizlik: K =1,5m/sn.

DIKKAT!

Belirtilen olciimler yeni olan elektrikli
aletlerden elde edilmistir. Giinlik kullanim,
glirdlti ve titresim degerlerinin degismesine
neden olur.

[i] wor

Bu bilgi formunda belirtilen beyan edilen
toplam titresim deger(ler)i ve beyan edilen
glirdlti emisyonu seviyesi, EN 62841 de
standart hale getirilen lciim yéntemine
uygun olarak élciilmdistiir ve bir aleti digeri ile
karsilastirmak icin kullanilabilir.

Maruz kalmanin 6n degerlendirmesinde
kullanilabilir. Belirtilen titresim emisyonu

seviyesi, aletin ana uygulamalarini temsil eder.

Bununla birlikte, alet farkli uygulamalar icin
farkli kesme aksesuarlariyla kullaniliyorsa veya
bakimsizsa titresim emisyonu seviyesi farkli
olabilir.

Bu durum, toplam caligma siiresi boyunca
maruz kalma seviyesini dnemli él¢tide
artirabilir.

Titresime maruz kalma seviyesinin dogru bir
tahminini yapmak icin aletin kapali oldugu
veya calisir durumda oldugu ancak fiilen
kullanimda olmadigi zamanlari da hesaba
katmak gerekir.

Bu, toplam calisma siiresi boyunca maruz
kalma seviyesini 6nemli 6l¢lide azaltabilir.
Operatori titresim etkilerinden korumak
icin aletin ve kesme aksesuarlarinin bakimi,
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ellerin sicak tutulmasi, calisma sekillerinin
diizenlenmesi gibi ek giivenlik énlemlerini
alin.

[i]  ovvarr:

Elektrikli aletin fiili kullanimi sirasinda olusan
titresim ve gliriiltd emisyonlari, aletin kullanim
sekline bagli olarak beyan edilen degerden
farkly olabilir. Operatér korunmak igin
kullanim sirasinda eldiven ve kulak korumast
takmalidir.

DIKKAT!

Ses basinct 85 dB(A) seviyesinin lzerindeyken
kulak koruyuculari takin.

Teknik veriler

Alet JSP 12-EC

Tipi Dekupaj Testeresi

Nominal voltaj |Vdc 12

Devir spm 800-3000

Strok uzunlugu |mm 23

Kesme acisi o o Aro

(sol/sag) 0°-45

Maks. kesme

kapasitesi, 90

ahsapta, mm 20

aliiminyumda, 10

metalde

"EPTA Prosedir

01/2003"e

gbre agirhk kg 1,46

(aki haricg)
AP 12/2.5

Akii 12V AP 12/4.0
AP 12/5.0
AP12/2.5 10,3

Akiiagirhgr  |kg AP12/40 0,4
AP 12/5.0 0,4

Galisma -10-40°C

sicakhgi

Depoléma < 50°C

sicaklig




JSP 12-EC tr
Sarj olma 4.40°C Testere bicagini takma ve cikarma
sicakhgr (bkz. sekil D&E)

Sarj cihazi CA12/18,CA12 DIKKAT!

Genel bakis (bkz. sekil A)

Uriin 6zelliklerine ait numaralar icin teknik
resim sayfalarindaki makine gizimlerine bakin.
1. LED calisma isigi diigmesi

2. Bicak tutucu

3. LED calisma isigi

4. Kilavuz silindir

5. Taban

6. Yoriinge kontrol kolu

7. Acmal/kapatma diigmesi
8. Hiz ayar diigmesi

9. Tutma Sapi

10. Alyan anahtari

11. Toz toplama borusu

12. Seffaf kapak

13. Kiymik 6nleyici koruma
14. Kapak plakasi

Calistirma talimatlan

Vi UYARI!
Elektrikli alet iizerinde herhangi bir calisma
Yyapmadan once akdiyd ¢ikarin.

Elektrikli aleti calistirmadan 6nce
Dekupaj testeresini ambalajindan ¢ikarin
ve eksik ya da hasarli parca olup olmadigini
kontrol edin.

NOoT
Teslimatta akdiler tam olarak sarj edilmemistir.
llk calistirmadan énce akdiyd tam olarak sarf
edin. Sarj cihazinin kullanim kilavuzuna bakin.

Akiiyii takma/degistirme

m Sarj edilmis akiiyii tik sesi cikararak yerine
oturuncaya kadar alete itin (bkz. sekil B).

m Cikarmak icin ¢cikarma diigmesine (1.) basin
ve akiiyij.gekin (2.) (bkz. sekil C).

DIKKAT!

Alet kullamimda degilken akdi kutuplarini

koruyun. Gevsek metal parcalar kutuplara kisa

devre yaptirabilir, patlama ve yangin tehlikesi

olusturabilir!

Herhangi bir ayar yapmadan veya parga-
lari birlestirmeden énce her zaman aleti
kapatin ve akliyti gikarin!

NOT
Bu dekupay testeresi yalnizca T saph dekupaf
testeresi bicagi kullamir. Dekupaj testeresi
bicagini takmadan énce bicak kelepcesi
kolunun (D-1) serbest konumda oldugundan
emin olun.

Testere bicagini takmak icin

m Bicadi (digleri kesme ydniine bakacak
sekilde) gidebilecegdi kadar bicak tutucunun
(2) yuvasina sokun (bkz. sekil D)

m Kol, sabit konuma gecer ve bigak kilitlenir.
Bicagin arka kenarinin kilavuz silindire (4)
oturdugundan emin olun.

= Bicagin emniyetli bir sekilde yerine
oturdugundan emin olmak igin bicag:
asagi dogru hafifce cekin.

Testere bicagini cikarmak icin

m Bicak kelepgesi kolunu (D-1) saat yéniinde
dondiriin ve testere bigagini cikarin (bkz.
Sekil E).

m Bicak kelepcesi kolunu serbest birakin.

m Seffaf kapak takiliysa, testere bicagini
cikarmadan 6nce kapagi yukari dogru
cevirin ya da gikarin.

Vi UYARI
Kullanilmis bicaga dokunmayin,
sicak olabilir. Yaralanmalara neden
olabilir.

Seffaf kapak (bkz. sekil F)

Kapagi takmak icin

m Akuyu gikarin.

m Koruma tirnaklari (F-1) dekupaj testeresi
lzerindeki deliklere oturana kadar seffaf
kapagi (12) testerenin 6niine yerlestirin.

Kapagi cikarmak icin

m Seffaf kapagdi (12) disari dogru ¢ekin ve
cikarmak icin dekupaj testeresi Gzerindeki
deliklerden ayirin.
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Kapak plakasini takma ve
cikarma (bkz. sekil G&H)

Kapak plakasini takmak icin

= Akiyu gikarin.

m Kapak plakasini (14) tabanin 6niine asin
(bkz. Sekil G).

m Kapak plakasini (14) arkadan asagi dogru
itin ve yerine oturmasini bekleyin.

Kapak plakasini cikarmak icin

m Kapak plakasinin (14) arkasindaki tirnaklan
(H-1) asagi bastirin ve kapak plakasini
¢ikarin (bkz. sekil G).

Kiymik 6nleyici koruma (bkz.

ekil )
ﬁ NOT
Egimli/acili kesimler yaparken kiymik onleyici

korumayi (13) kullanmayin.

Kiymik énleyici korumayi takmak icin

= Akiyi cikarin.

m Kiymik énleyici korumayi (13) 6nden kapak
plakasina (14) yerlestirin ancak bicaga
dokunacak kadar uzak olmamalidir.

= Aku takimini takin.

m Testereyi acin ve kiymik énleyici korumanin
(13) 6n tarafini bir calisma tezgahina
dogru bastirarak testere bicaginin, kapak
plakasinin (14) icine dogru kayarken
korumayi (13) kesmesini saglayin.

Kiymik 6nleyici korumayi takmak igin

m Dekupaj testereyi kapatin ve akiyi cikarin.
m Testere bicagini ¢cikarin ve kiymik énleyici
korumayi (13) dogrudan disari ¢ekin.

Toz toplama borusu (bkz. sekil J)

Toz toplama borusunu takmak icin

m Akiyu gikarin.

m Toz toplama borusunu (11), borunun
tzerindeki yiv (J-1) dekupaj testeresine
degene kadar dekupaj testeresinin
arkasindaki acikliga yerlestirin.

Toz toplama borusunu cikarmak icin

m Toz toplama borusunun (11) ucunu yukan

dogru kaldirin ve ¢ikarmak icin disar ¢ekin.

m Toz toplama borusu (11) bir vakum
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adaptorine (ayn satilir) baglanabilir.

Alyan anahtan saklama yeri (bkz.

sekil K)

= Kullanilmadiginda alyan anahtarinin (10)
kaybolmasini 6nlemek icin sekil K'de
gosterildigi gibi saklayin.

Egim acisini ayarlayin (bkz. sekil
L&M)
[i] wor

Tabanin egim agisini ayarlamadan énce toz
toplama borusunu (11) ve kullaniliyorsa
kiymik onleyici korumayi (13) cikarin.
Taban, egim ayari igin 0° ila 45° (sola veya
saga) egilebilir.

Egim acisini ayarlamak icin

m Aklyi gikarin.

m Aleti ters cevirin ve alyan anahtari (10)
kullanarak altigen vidayi (L-1) saat yoniiniin
tersine gevirerek gevsetin.

m Tabani (5) hafifce aletin 6niine dogru itin
ve braket lizerinde isaretli 6lcegi kullanarak
istediginiz agiya (0° - 45°) e@in. Ardindan
tabani aletin arkasina dogru hafifce itin ve
altigen vidayi (L-1) saat yéniinde cevirerek
sikin.

Hiz ayar diigmesi (bkz. sekil N)
Alet hizi, hiz ayar diigmesini (8) cevirerek
ayarlanabilir. En yiksek hizi 5'te ve en dislik
hizi 1'de elde edersiniz. Kesilecek is parcasi
icin uygun hizi segmek icin tabloya bagvurun.
Ancak uygun hiz ig parcasinin tiriine ve
kalinligina goére farklilk gésterebilir. Genel
olarak, dana yiiksek hizlar is parcalarini

daha hizli kesmenizi saglarlar ancak testere
bicaginin kullanim émri kisalir.

Hiz ayar digmesi (8) A konumunda
oldugunda alet otomatik olarak yiikstiz hizi
distrerek ylksilz kosulda titresimi azaltir. Alet
yuklendiginde, alet en yuksek degere ulasir.

Workpiece Number
Wood 4-5
Mild steel 3-5
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-5
Plastics 1-4




JSP 12-EC

tr

Yoriingesel hareket ayarlan (bkz.
sekil O)

Alet; kesme hizi, kesme kapasitesi, kesme
deseni ve kesilen malzemeye goére en iyi
uyum i¢in dort yoriingesel hareket ayari ile
donatilmigtir.

Yoriingesel hareket, yoriingesel kontrol kolu
(6) ile ayarlanabilir.

llgili uygulama icin optimum ydriinge eylemi
pratik testlerle tespit edilebilir. Asagidaki
tavsiyeler gecerlidir:

Konum Kesme eylemi Uygulama

0 Duz ¢izgi kesme eylemi Dustik karbonlu celik, paslanmaz ¢elik ve plastik
kesmek icin. Ahsap ve suntada temiz kesim igin.

1 Kiiclik yéringesel hareket Dustk karbonlu celik, aliminyum ve sert ahsabi
kesmek icin.

2 Orta yériingesel eylem Ahsap ve sunta kesmek igin. Aliminyum ve
dusuk karbonlu celigi hizli kesmek igin.

3 Maksimum yériingesel eylem |Ahsap ve suntada hizli kesim icin

Acma ve kapatma (bkz. sekil P)
Acma: agma/kapama diigmesini (7) ileri
bastirin ve birakin.

Kapatma: agma/kapama diigmesini (7) geriye
dogru bastirin ve birakin.

LED calisma 1511 (bkz. sekil Q)
Aletin 6nliinde bir LED lamba (3)
bulunmaktadir.

Akuyt takin, dekupaj testeresini agin ve LED
calisma isigini (3) agmak igin LED calisma is1g1
digmesine (1) basin.

Acma/kapama digmesi (7) kapatildiktan
yaklasik 2 saniye sonra lamba séner.

LED calisma lambasi (3) son ayar kaydeden
bir hafiza fonksiyonuna sahiptir.

LED calisma 15131 (3), alet ve/veya akii takimi
asin yiklendiginde ya da ¢ok sicak oldugunda
hizlica yanip séner ve dahili sensérler aleti
kapatir. Aleti bir siire dinlendirin veya aleti ve
akiyt sogumalari igin ayn ayri hava akiminin
altina yerlestirin.

LED calisma 15131 (3), akiiniin dusiik
kapasitede oldugunu géstermek icin daha
yavas yanip soner. Akl takimini yeniden sarj
edin.

Aleti actiginizda LED calisma 15131 (3)
yanmiyorsa veya c¢alisirken aniden séniiyorsa
bunun nedeni dahili iletisim hatasi olabilir.
Yardim i¢in litfen misteri hizmetlerine veya
yetkili servis merkezine bagvurun.

Kesme ipuclarn

AN\ UYARI!

Aldiyii alete takmadan once her zaman
anahtarin diizgiin calistigindan ve serbest
brrakildiginda “OFF” (Kapali) konumuna
geldiginden emin olun.

VAN UYARI!

Elektrikli aletin calismasi esnasinda veya géz
korumasi veya yan siperleri olan koruyucu
gozlik takin. Calisma ortami tozlu ise bir toz
maskesi de takin.

Vi UYARI!

Kontrol kaybr ve ciddi yaralanma tehlikesinden
kaginmak icin, is parcasina dokunmadan énce
tam istenen sicakligir ulasan motosiklet alin.
Malzemenin iyi tarafi asagi baksin, bir masa
mengenesi ile emniyete alin veya asagi
kelepceleyin.

Malzemenin size bakan tarafinda kesme
cizgileri veya dizaynlari ¢izin. Testere
tabaninin 6n kenarini is parcasina koyun ve
bicagi kesilecek cizgi ile hizalayin.

Oyma testeresini sikica tutun, calistirin ve
testereyi kesim yoniinde is parcasina dogru
iterken testere tabanini iste tutmak igin asag:
bastirin.

Asama, cizgiye yakin yere kadar
(zimparalamayi bitirmek icin yer birakmak
istemiyorsaniz) asama asama kesme hizini
arttirin. Keserken isi sabit tutmak icin kelepce
veya menteseleri ayarlamali veya yeniden
konumlandirmalisiniz. Testereyi zorlamayin,
testere bicagi stirtiinebilir ve kesme olmadan
asinabilir, ayrica bicak da bir mola verdirtti.
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Birakin testere isini yapsin. Egrileri takip
ederken yavasca bicak tanelerin icinden
kesebilecek sekilde kesin. Bu size dogru bir
kesim saglayacaktir ve bicagin gezmesini
onleyecektir.

Mastar ile kesme (bkz. sekil R)
Miimkiin olan her yerde kaba kesim bicagi
kullanin. Mastari is parcasina, kesilecek ¢izgiye
paralel ve tabana silme hizali halde tutturun.

Once ilk kesim yerini isaretleyin ve mastari
paralel olarak ve bicak ile tabanin diiz kenari
veya tabanin yan kenarindaki ilk isaretle ayni
mesafeye yerlestirin ve ardindan mastan
isarete ve kesme cizgisine paralel olarak
tutturun.

Keserken taban kenarini, mastara sifir ve is
parcasi Uzerinde diiz tutun.

Daldirmali kesim (bkz. Sekil S)

NOT
Skrol bicagiyla dalarak kesmeyi tavsiye
etmiyoruz.

VAN UYARI!

Metal yiizeylere daldirarak kesim yapmayin.
Dalarak gezme yumusak malzemelerde
saglam acikliklar saglayarak kesme ve
zamandan tasarrufa maruz kaldiniz. I¢ veya
cep kesimi icin delik agilmasi gerekmez.
Aciklik icin ¢izgiler ¢izin.

Testereyi sikica ve ileri, testere tabani is
parcasinda olacak sekilde tutun ancak bicak is
parcasindan uzak olmalidir. Motoru calistirin
ve adim adim bir ayaginiz is parcasinda yeni
bir temizlikci paylasin Bicak is parcasina temas
ettigi anda testere tabanini asagi bastirmaya
devam edin ve bicak tam kesme saglayana ve
taban, ig parcasi Gzerinde diiz durana kadar
testereyi mentese gibi yavasca dondiiriin.

Is parcasindaki kesim cizgisini testereleyin.
Keskin késeleri kesmek icin, késeye kadar
kesin, ardindan beri bir fincan kahveyi hafifce
geri adim atarak késeyi yuvarlayacak. Aciklk
tamamlandiktan sonra tekrar her bir késeye
gidin ve dort kdseli hale getirmek icin karsi
yénden kesin.

Metal kesme

VN UYARI!

Asla ahsap kesme brcagini baska malzemeler
icin kullanmayin. Aksi takdlirde, ciddi
yaralanmalar meydana gelebilir.
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Metal keserken malzemeyi sikistirin. Aleti
isaret boyunca hareket ettirin.

Daha dustk hiz kullanin.

Bigagi bikmeyin, burmayin veya zorlamayin.
Testere sicrarsa veya sekerse, daha ince digleri
olan bir bicak kullanin.

Eger bicak tikanmis gibi duruyorsa daha iri
disleri olan onlar.

Daha kolay kesmek igin bigagi bir parca
kesme yagi ile veya celik keserken kesme yagi
ile yaglayin.

Ince metal iki parca ahsabin arasina

konmali veya sikica tek bir ahsap pargasina
stkistinlmalidir (metalin lizerinde ahsap). Ust
ahsap parcasina kesim cizgileri veya tasarimi
yapin.

Aliminyum cikinti veya kdsebenti keserken,
is parcasini bir mengeneye ve kelepge
parcalarinin ¢ok yakinina kelepgeleyin.
Bicaktan daha derin bir capli boru hissesinde
kesim yaparken, duvarin borularla nerede
kesistigine bakariz ve ardindan bicagi kesiye
sokun. Boruyu gérdiginle gekinirim.

Bakim

VAN UYARI!
Elektrikli alet dzerinde herhangi bir calisma
yapmadan once akiiyd ¢ikarin.

Temizlik

m Elektrikli aleti ve havalandirma deliklerinin
onilindeki 1zgaray diizenli olarak temizleyin.
Temizleme sikligi malzemeye ve kullanim
stresine baglidir.

m Govde icine ve motora kuru basingli hava
Ufleyerek diizenli olarak temizleyin.

Yedek parcalar ve aksesuarlar
Diger aksesuarlar, 6zellikle aletler ve cilalama
yardimcilari igin Ureticinin kataloglarina bakin.
Parca yerlesim cizimleri ve yedek parca
listeleri ana sayfamizda bulunabilir:
www.flex-tools.com
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Bertaraf bilgileri

( €&-Uygunluk beyani

VAN UYARI!
Gereksiz elektrikli aletleri kullanilamaz hale
getirin:

— akdi ile ¢calisan cihazlarin akdsdnd cikarin.
Sadece AB ulkeleri igindir
E Elektrikli aletleri evsel atiklarin icine
atmayin!
Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar
hakkindaki 2012/19/EU Avrupa Direktifi
uyarinca ve ulusal yasalara uygun olarak
kullanilan elektrikli aletler ayri olarak
toplanmali ve cevre dostu bir sekilde geri
dénustirilmelidir.
Atik bertarafi yerine hammadde geri
kazanimi.
Alet, aksesuarlar ve ambalajlar cevre dostu
bir sekilde geri déndistiirdilmelidir. Plastik
parcalar malzeme tiriine gére geri déndisim
icin tanimlanmistir.

VAN UYARI!

Akdileri evsel atiklara, atese veya suya atmayin.

Kullanimis akdileri agmayin.

Sadece AB tlkeleri igindir:

2006/66/EC sayil Direktife gore hatali veya

kullanilmis akiler geri dénusturilmelidir.
NOT

Liitfen bayinize bertaraf etme secenekleri

hakkinda danisin!

Tim sorumlulugu Gstiimize alarak “Teknik
ozellikler” bélimiinde agiklanan Grliniin,
asagidaki standartlara veya normatif
dokiimanlara uygun oldugunu beyan ederiz:
2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
sayih direktiflerin diizenlemelerine uygun
olarak EN 62841 standard.
Teknik dokiimanlardan sorumlu: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Teknik Yonetici Kalite Departmani
Bagkani (KD)

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Sorumluluktan muafiyet

Uretici ve temsilcisi, tir(iniin veya kullanilamaz
bir Griintin neden oldugu is kesintilerinden
kaynaklanan zararlardan ve kéar kayiplarindan
sorumlu degildir.

Uretici ve temsilcisi, Griintin yanhis kullanilmasi
veya Urtinun diger Ureticilerin Grtnleri ile
kullanilmasi sonucu olusabilecek hasarlardan
sorumlu degildir.
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Symbole uzywane w niniejszej
instrukgcji

AN\ OSTRZEZENIE!

Oznacza bezposrednie zagroZzenie.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze
doprowadzic do smierci lub bardzo
powaznych, ciezkich obrazen.

OSTROZNIE!

Oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczna.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze
doprowadzic do lekkich urazéw lub
uszkodzenia mienia.

[i] ouwaGa
Oznacza wskazowki dotyczace stosowania i
inne wazne informacje.

Symbole na elektronarzedziu

\Y Wolty

Nos$ okulary ochronne.

Obroty na minute
Przeczytaj instrukcje

Informacje dotyczace utylizacji
starego narzedzia (patrz strona
112)!

Dla wiasnego bezpieczenstwa

AN\ OSTRZEZENIE!

Przed uZyciem elektronarzedzia nalezy

przeczytac:

—  niniefsza instrukcje obstugi,

— ,0gdlne instrukcje bezpieczeristwa’,
dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziami, podane w zafaczonej
broszurze (ulotka nr 315.915),

—  zasadly aktualnie obowigzujace w mig/scu
OrACY 013z PIZEOISY W Sprawie zapo-
bregania wypadkorm.

To elektronarzedzie zostafo skonstruowane

z wykorzystaniem najnowszych technologii
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/ w sposob spetniajacy uznane przepisy
bezpieczeristwa.

Mimo to niewfasciwe lub nieodpowiednie
uZytkowanie elektronarzedzia moze zagrazac
Zyciu lub zdrowiu uZytkownika lub oscb
postronnych, a takze grozi zniszczeniem
elektronarzedzia lub innego mienia.

Wyrzynarka akumulatorowa moze byc

uZywana wylacznie

— zgodnie z przeznaczeniem

— itylko wtedly, gdy narzedzie jest w pefni
sprawne.

Usterki majace wptyw na bezpieczenstwo

nalezy naprawiaé natychmiast.

Przeznaczenie

Wyrzynarka akumulatorowa jest przeznaczona

- do uzytku komercyjnego w przemysle i
handlu,

— do wykonywania cie¢ w drewnie, plastiku,
metalu i nadaje sie do ciec prostych i
zakrzywionych.

Instrukcje bezpieczenstwa
dotyczace wyrzynarki

VAN OSTRZEZENIE!

Prosimy przeczytac wszystkie ostrzeZenia

i instrukcje oraz przestudiowac

specyfikacje i ilustracje dostarczone wraz

z elektronarzedziem. Niestosowanie sie

do wszystkich podanych nizej instrukcji

moze doprowadzic do porazenia pradem,

pozaru i/lub powaznych obrazer. Wszystkie
ostrzezenia i instrukcje naleZy zachowac na
przyszfosc.

m W czasie wykonywania prac, w trakcie
ktérych koricéwka tnaca moze natrafic¢
na ukryty przewéd elektryczny,
elektronarzedzie nalezy trzymac za
izolowane uchwyty. Dotkniecie koncéwka
tnaca przewodu pod napieciem moze
spowodowad, ze przez nieizolowane
elementy metalowe narzedzia poptynie
prad, co grozi operatorowi porazeniem.

= Nalezy uzywac zaciskéw lub w inny
praktyczny sposobéw przytrzymac
i podeprzec¢ obrabiany element
na stabilnym podtozu. Trzymanie
obrabianego elementu reka lub przy
ciele nie zapewnia stabilnosci i moze
doprowadzi¢ do utraty kontroli.
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= Rece nalezy trzymac z dala od strefy

ciecia. Nie nalezy siegac¢ pod przecinany

material. Bliskos$¢ ostrza do dtoni jest
ukryta przed wzrokiem uzytkownika.
= Nie nalezy uzywac tepych lub

uszkodzonych tarcz. Wygiete ostrze moze

tatwo peknaé lub spowodowaé odrzut.
m Przed odlozeniem nalezy zawsze

odczekag, az elektronarzedzie

catkowicie sie zatrzyma. Narzedzie

aplikacyjne moze sie zacia¢ i spowodowacd

utrate kontroli nad elektronarzedziem.

m Podczas wyjmowania ostrza z
narzedzia nalezy unika¢ kontaktu ze
skora, a podczas chwytania ostrza
lub akcesoriéw nalezy uzywac
odpowiednich rekawic ochronnych. Po

dtuzszym uzytkowaniu akcesoria moga by¢

gorace.

Hatas i drgania

Wartosci emisji hatasu zmierzono zgodnie z
norma EN 62841.

Szacunkowy poziom hatasu A
elektronarzedzia wynosi na ogoét:

— Poziom ci$nienia

akustycznego La: 85 dB(A)
— Poziom mocy akustycznej Ly,: 93 dB(A)
— Niepewnosé: K=5dB

Catkowita wartos¢ drgan:

— Warto$¢ emisji a, (ciecie desek): 4,0 m/s?
— Wartoé¢ emisji a, (ciecie blachy): 3,0 m/s’
— Niepewnosé: K=1,5m/s?

OSTROZNIE!

Podane wartosci pomiaréw odnosza sig
do nowych elektronarzedzi. Codzienne
uZytkowanie sprawia, Ze wartoscr hafasu i
drgari ulegaja zmianie.

[i] UWAGA

Deklarowane catkowite wartosci drgari i
deklarowany poziom emisji hatasu podane
w niniejszej karcre informacyjnej zostaty
zmierzone zgodnie ze standardowa metoda
testowania okreslona w normie EN 62841
i moga stuzyc do porownywania réznych
narzedzi.

Parametr ten moze réwniez stuzy¢ do
wstepnej oceny narazenia na drgania.
Podany poziom emisji drgan odnosi sie do
najwazniejszych zastosowan narzedzia.
Jesli jednak narzedzie bedzie uzywane do

innych zastosowan, z innymi akcesoriami i
koncéwkami lub jezeli bedzie niedoktadnie
konserwowane, poziom emisji drgan moze
by¢ inny.

Moze to istotnie zwigkszy¢ poziom narazenia
uzytkownika na drgania w catym okresie
pracy.

W celu doktadnego oszacowania poziomu
narazenia na drgania, konieczne jest
uwzglednienie réwniez czasu, gdy narzedzie
jest wytaczone lub pracuje, ale nie jest w
rzeczywistosci uzywane.

Moze to istotnie zmniejszy¢ poziom narazenia
uzytkownika na drgania w catym okresie
pracy.

Nalezy okresli¢ dodatkowe $rodki ostroznosci
zabezpieczajace uzytkownika przed skutkami
drgan, takie jak np. konserwacja narzedzia i
akcesoriéw/koncowek, dbatosé o ciepto dtoni,
organizacja pracy itp.

OSTRZEZENIE:

Emisja drgari i hatasu podczas rzeczywistego
stosowania elektronarzedzia moze sie roznic
od deklarowanej wartosci, w ktorej narzedzie
Jjest uzywane.

Aby sie zabezpieczy¢, w rzeczywistych
warunkach uzytkowania uzytkownik powinien
nosi¢ rekawice i nauszniki ochronne.

OSTROZNIE!

Gdy poziom cisnienia akustycznego
przekracza 85 dB(A), naleZy nosic ochronniki
stuchu.

Dane techniczne

Narzedzie JSP 12-EC
Typ Wyrzynarka
Napiecie V, prad 12
znamionowe |staty

Predkosé spm 800-3000
Dtugo$é skoku | mm 23

Kat ciecia o ° °
(Igwo?prawo) 0°-45
Maks.

wydajnosé 90
chdcrIanie mm 20

w aluminium 10

w metalu
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Ciezar wg
.Procedury
EPTA
01/2003" (bez
akumulatora)

kg 1.46

AP 12/2,5
Akumulator |12V AP 12/4.0
AP 12/5.0
AP 12/2,5 (0.3
Ciezar
akumulatora kg AP 12/4.0 |0,4
AP 12/5.0 |0,4
Temperatura -10-40°C
pracy
Temperatura
przechowy- [<50°C
wania
Tempera‘tura 4-40°C
tadowania
tadowarka CA12/18,CA12

Krétki opis urzadzenia (patrz

rysunek A)

Numeracja elementéw odnosi sie do

rysunku narzedzia na stronie z elementami

graficznymi.

-
.

Podstawa

o pwN

ostrza
7. Wiacznik

Przetacznik swiatta roboczego LED
Uchwyt ostrza

Lampka robocza LED

Rolka prowadzaca

Dzwignia sterowania wychyleniem

8. Pokretto regulacji predkosci

9. Uchwyt

10. Klucz imbusowy

11. Rura do odsysania pytu

12. Przezroczysta ostona

13. Ostona przeciwodpryskowa

14. Pokrywa
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Instrukcja obstugi
VAN OSTRZEZENIE!

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu naleZy wyjac akumulator.

Przed wiaczeniem
elektronarzedzia
Prosimy wypakowa¢ akumulatorowa
wyrzynarke i sprawdzi¢, czy nie brakuje
zadnej czesci i czy nic nie jest uszkodzo-
ne.

[i] uwaGa

W momencie dostawy akumulatory nie sa
catkowicie natadowane. Przed rozpoczeciem
uZytkowania naleZy catkowicie natadowac
akumulatory. Wiecej informacji - patrz
instrukcja obstugi fadowarki.

Wkiadanie/wymiana

akumulatora

m Wiozy¢ natadowany akumulator do
elektronarzedzia i docisnad, aby zablokowat
sie na swoim miejscu (patrz rysunek B).

m Aby wyjaé akumulator, wystarczy nacisnac
przycisk odblokowujacy (1.) i wysunaé
akumulator (2.) ('patrz rysunek C).

OSTROZNIE!

Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy

chronic styki akumulatora. LuZzne czesci

metalowe moga doprowadzic do zwarcia
stykow; ryzyko wybuchu i poZaru!

Zaktadanie i zdejmowanie

brzeszczotu (patrz rysunek D i E)

OSTROZNIE!

Przed regulacja lub zakfadaniem czesci nalezy

zawsze najpierw wylaczyc narzedzie i wyjac z

niego akumulator.

[i] uwaga

Ta wyrzynarka wykorzystuje tylko brzeszczoty

zchwytem T. Przed zamontowaniem

brzeszczotu do wyrzynarki upewnij sig, Ze

dZwignia zacisku brzeszczotu (D-1) znajduje

sie w pozycji zwolnioney.

Zaktadanie brzeszczotu

m Wiozy¢ do oporu brzeszczot (zgbami w
kierunku ciecia) w szczeline w uchwycie na

brzeszczot (2) tak daleko jak to mozliwe
(patrz rysunek D).
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m Dzwignia przesuwa sie do pozycji statej i
ostrze zostaje zablokowane. Upewnij sie,
ze tylna krawedz ostrza pasuje do rolki
prowadzacej (4).

m Lekko pociagnij ostrze w dét, aby upewnié
sig, ze jest ono prawidtowo zablokowane.

Zdejmowanie brzeszczotu

m  Wystarczy obréci¢ uchwyt na brzeszczot
(D-1) i wyjac z niego brzeszczot (patrz
rysunek E).

m Zwolnij dzwignie zacisku brzeszczotu.

m Jesli zainstalowana jest przezroczysta
ostona, przed wyjeciem brzeszczotu nalezy
odwrécic jg do géry lub zdjac.

AN\ OSTRZEZENIE

Nie dotykaj uZywanego ostrza, moze byc

gorace. MozZe dojsc do obraZeri ciafa.

Przezroczysta pokrywa (patrz
rysunek F)

Instalowanie ostony

m Wyjac¢ akumulator.

m Umie$¢ przezroczysta ostone (12) z przodu
pilarki, az zaczepy ostony (F-1) zatrzasna
sie w otworach wyrzynarki.

Zdejmowanie ostony

m Pociagnij przezroczystg ostone (12)
na zewnatrz i odfacz jg od otworéw w
wyrzynarce, aby ja zdjac.

Zaktadanie i zdejmowanie

pokrywy (patrz rysunek G i H)

Instalowanie pokrywy

m Wyjacé akumulator.

m Zaczep pokrywe (14) z przodu podstawy
(patrz rysunek G).

m  Wocisnij pokrywe (14) z tytu i pozwdl jej
zatrzasnac sie na miejscu.

Zdejmowanie pokrywy

= Nacisnij zaczepy (H-1) z tylu pokrywy (14) i
zdejmij pokrywe (patrz rysunek G).

Ostona przeciwodpryskowa

atrz rysunek 1)
UWAGA
Nie uzywaj ostony przeciwodpryskowej
(13) podczas wykonywania ciec ukosnych/
katowych.

Instalowanie ostony przeciwodpryskowej

m Wyjaé akumulator.

m W6z ostone przeciwodpryskowa (13) do
pokrywy (14) od przodu, ale nie na tyle
daleko, aby dotykata ostrza.

m Podtaczy¢ akumulator.

m Wiacz pilarke i docisnij przednig czesc
ostony przeciwodpryskowej (13) do stotu
warsztatowego, aby brzeszczot wbit sie
w ostone (13), wsuwajac sie do koricaw
pokrywe (14).

Zdejmowanie ostony przeciwodpryskowej

m Wytacz wyrzynarke i wyjmij akumulator.
m Zdejmij brzeszczot i bezposrednio wyciagnij
ostone przeciwodpryskowa (13).

Rura do odsysania pytu (patrz rys.
J)

Instalowanie rury do odsysania pytu

m Wyjac akumulator.

m W16z rure do odsysania pytu (11) do otworu
z tytu wyrzynarki, az zebro (J-1) na rurze
uderzy w wyrzynarke.

Zdejmowanie rury do odsysania pytu

m Podnie$ koniec rury do odsysania pytu (11)
do goéry i wyciagnij ja, aby ja wyjac.

m Rure do odsysania pytu (11) mozna
podtaczy¢ do adaptera odkurzacza
(sprzedawanego oddzielnie).

Przechowywanie klucza

szesciokatnego (patrz rysunek K)

m Gdy klucz szesciokatny (10) nie jest
uzywany, nalezy przechowywac go w
sposéb pokazany na rysunku K, aby
zapobiec jego zgubieniu.

Regulacja katéw nachylenia

atrzrys.Li M)
UWAGA

Przed przystapieniem do regulacji
kata nachylenia podstawy nalezy zdjac
rure do odsysania pytu (11) i osfone
przeciwodpryskowa (13), jesli jest uzywana.
Podstawe mozna przechyla¢ w zakresie
od 0° do 45° (w lewo lub w prawo) w celu
ustawienia skosu.
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Ustawienie kata nachylenia

m Wyjac akumulator.

m Odwréé narzedzie do géry nogami i uzyj
klucza szesciokatnego (10), aby poluzowacd
Srube szesciokatna (L-1), obracajac ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

m Lekko popchnij podstawe (5) w kierunku
przedniej czesci narzedzia i przechyl ja do
zadanego kata (0° - 45°), korzystajac ze skali
zaznaczonej na wsporniku. Nastepnie lekko
popchnij podstawe w kierunku tylnej czesci
narzedzia i dokre¢ $rube szesciokatna (L-1),
obracajac jg zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

Pokretto regulacji predkosci

(patrz rysunek N)

Predko$¢ pracy narzedzia mozna regulowacd

pokrettem regulacji predkosci (8). Najwieksza

predkos¢ uzyskuje sie na ustawieniu 5, a

najmniejszag na ustawieniu 1. W tabeli ponizej

podano zalecane ustawienia predkosci w

zaleznosci od rodzaju przecinanego materiatu.

Optymalna predkosé moze by¢ jednak

inna, np. z uwagi na grubosc¢ przecinanego

materiatu. Zasadniczo, wieksza predkosc

pozwala szybciej przecigé element, ale skraca
czas uzytkowania brzeszczotu.

Gdy pokretto regulacji predkosci (8)

zostanie ustawione w pozycji A, narzedzie
automatycznie zmniejsza predkosé pracy

bez obciazenia, aby ograniczy¢ drgania
podczas pracy jatowej. Gdy narzedzie zostaje
obcigzone (brzeszczot dotyka przecinanego
materiatu), predkos¢ pracy narzedzia zwigksza
sie do wartosci maksymalne;j.

Obrabiany element Liczba
Drewno 4-5
Miekka stal 3-5
Stal nierdzewna 3-4
Aluminium 3-5
Tworzywa sztuczne 1-4

Ustawienia ruchu orbitalnego
(patrz rysunek O)

Narzedzie posiada cztery ustawienia ruchu
orbitalnego brzeszczotu, co pozwala
optymalnie dostosowa¢ ruch orbitalny do
predkosci, wydajnosci i sposobu ciecia oraz
rodzaju przecinanego materiatu.

Ruch orbitalny mozna regulowa¢ dzwignia
sterujaca ruch orbitalny (6).

Ustawienie ruchu orbitalnego optymalne
dla danego zastosowania mozna ustali¢ w
praktyce metoda testowania. Zalecane s3
nastepujace ustawienia:

Pozycja Ruch podczas ciecia Zastosowanie
0 Ciecie po linii prostej Do ciecia miekkiej stali, stali nierdzewnej i
tworzyw sztucznych. Do wykonywanie cie¢ o
gtadkich krawedziach w drewnie i sklejce.
1 Ruch orbitalny w niskim Do ciecia miekkiej stali, aluminium i twardego
zakresie drewna.
2 Ruch orbitalny w $rednim Do ciecia drewna i sklejki. Do szybkiego ciecia
zakresie aluminium i migkkiej stali.
3 Ruch orbitalny w maksymalnym|Do szybkiego ciecia drewna i sklejki.
zakresie

Wiaczanie i wylaczanie (patrz
rysunek P)

Wiaczanie: nacisngé wiacznik/wytacznik (7)
do przodu i zwolnic.

Wytagczanie: pociggnaé przetacznik on/off (7)
do tytu i zwolnié.
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Lampa robocza LED (patrz
rysunek Q)

Narzedzie jest wyposazone w lampe robocza
LED (3) umieszczona z przodu narzedzia.

Zainstaluj akumulator, wtgcz wyrzynarke i
nacisnij wigcznik lampy roboczej LED (1), aby
ja wtaczy¢ (3).

Wylaczy sie po okoto 2 sekundach od
wytgczenia wtacznika/wytacznika (7).
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Lampa robocza LED (3) posiada funkcje
zapamietywania ostatniego ustawienia.

Jesli narzedzie i/lub akumulator zostana
przecigzone lub beda zbyt gorace, lampa
robocza LED (3) zapali sie i zacznie szybko
miga¢, a czujniki wewnetrzne spowoduja
wytaczenie narzedzia. Narzedzie nalezy
wtedy na chwile odtozy¢ lub nalezy wyjaé
akumulator i potozy¢ osobno narzedzie

i akumulator w miejscu, w ktérym beda
chtodzone strumieniem powietrza.

Jesli lampa robocza LED (3) miga wolniej,
oznacza to, ze akumulator jest juz bliski
roztadowania. Nalezy wtedy natadowa¢d
akumulator.

Jesli lampa robocza LED (3) nie zapala sie
po wtaczeniu narzedzia lub nagle gasnie
podczas pracy, moze to by¢ spowodowane
wewnetrznym btedem komunikacji. Aby
uzyska¢ pomoc, nalezy skontaktowac sie z
dziatem obstugi klienta lub autoryzowanym
centrum serwisowym.

Wskazéwki dotyczace cigcia
AN\ OSTRZEZENIE!

Przed wloZeniem do narzedzia akumulatora
naleZy zawsze sprawdZzic, czy przefacznik
dziafa prawidfowo i czy po puszczeniu wraca
w poloZenie , WYEACZONE".

VN OSTRZEZENIE!

W czasie pracy elektronarzedziem oraz
podczas zdmuchiwania pylu naleZy miec
zawsze zaloZone gogle ochronne lub okulary
ochronne z osfonami bocznymi, Jezeli praca
powoduje pylenie, nalezy zakfadac takze
maske przeciwpyfowa.

N\ OSTRZEZENIE!

Aby nie dopuscic do utraty kontroli nad
narzgdziem i do cigZkich urazow, przed
dotknieciem przecinanego elementu naleZy
upewnic sig, Ze brzeszczot osiagnal pefna
Zadana predkosc.

Materiat nalezy utozy¢ prawa (dobra) strong w
dét i zamocowacd w imadle lub przytwierdzi¢
do stotu warsztatowego $ciskami stolarskimi.
Narysowac linie, wzdtuz ktérych maja by¢
wykonane ciecia po lewej stronie materiatu
(zwrdconej teraz w strone uzytkownika).
Przednia krawedz podstawy wyrzynarki
oprzed o przecinany element i ustawic
brzeszczot na linii ciecia.

Mocno przytrzymac wyrzynarke, wtaczyc ja i
docisna¢, aby jej podstawa ptasko przylegata
do przecinanego elementu. Powoli popchnaé
wyrzynarke w strone elementu w kierunku
ciecia.

Stopniowo zwigkszacé predkosc ciecia. Cigé
tuz przy linii (chyba ze chce sie zostawi¢
miejsce na wygtadzenie papierem Sciernym).
Aby element pozostawat stabilny, w miare
ciecia by¢ moze trzeba bedzie przesunaé
element w imadle lub przetozy¢ éciski. Nie
nalezy forsowad pity, inaczej zeby brzeszczotu
moga sie zuzy¢ lub potamac bez ciecia.
Nalezy pozwala¢, aby to pita wykonywata
wiekszos¢ pracy. Na zakretach nalezy cigé
powoli, tak aby ostrze mogto cig¢ w poprzek
stojow. W ten sposob ciecie bedzie doktadne
i zapobiegnie sie¢ wedrowaniu ostrza.

Ciecie z prosta krawedzia (patrz
rysunek R)

O ile to mozliwe, nalezy zawsze uzywac
brzeszczotu z duzymi zebami. Prostg krawedz
nalezy przymocowaé do przecinanego
elementu réwnolegle do linii ciecia i réwno z
podstawa.

Najpierw zaznacz linie ciecia, a nastepnie
ustaw liniat réwnolegle i w takiej samej
odlegtosci jak miedzy ostrzem a boczna
krawedzig podstawy lub najpierw zaznacz
boczna krawedz podstawy, a nastepnie
zaci$nij liniat na oznaczeniu i réwnolegle do
linii cigcia.

Podczas ciecia nalezy utrzymywadé krawedz
podstawy réwno z krawedzia prostg i ptasko
na obrabianym przedmiocie.

Ciecie wglebne (patrz rysunek S)
UWAGA
Nie zaleca sie wykonywania cie¢ wgteb-
nych brzeszczotem wiosowym.

Vi OSTRZEZENIE!

Nie naleZy wykonywac ciec wgfebnych w
powierzchniach metalowych.

Ciecie wglebne jest przydatne i oszczedza
czas podczas wykonywania zgrubnych
otworéw w dosé miekkich materiatach.
Nie trzeba nawierca¢ otworu w $rodku ani
wykonywac ciecia kieszeniowego.
Narysowac linie zaznaczajace otwor.
Mocno przytrzymac pite i obréci¢ do
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przodu, tak aby tyt podstawy spoczywat na
przecinanym elemencie, ale aby brzeszczot
nie dotykat elementu. Wtaczy¢ silnik, a
potem stopniowo opusci¢ brzeszczot;
jednoczesnie caty czas trzymac koniec stopy
na przecinanym elemencie. Gdy brzeszczot
dotknie elementu, kontynuowac dociskanie
konca podstawy wyrzynarki i powoli obréci¢
wyrzynarke jak zawias, az brzeszczot
przetnie na druga strong, nastepnie oprzec
cafg podstawe na ptasko na przecinanym
elemencie.

Pitowaé po linii ciecia.

W celu wycigcia ostrych naroznikéw nalezy
docigé¢ do naroznika, a nastepnie zatrzymadé
pite i lekko cofna¢, a potem $cigé naroznik. Po
zakonczeniu wycinania otworu nalezy wrécic¢
do kazdego naroznika i docigé¢ go z drugiej
strony.

Ciecie metalu

VN OSTRZEZENIE!

Nigdy nie wolno uZywac ostrza do drewna
do pifowania metali, Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze doprowadzic do powaznych
urazow cilata.

Podczas ciecia metalu nalezy zamocowa¢é
materiat $ciskami. Pite nalezy przesuwad
powoli.

Nalezy uzywac matych predkosci.

Nie wolno przekrecaé, wyginaé ani forsowaé
brzeszczotu. Jedli pita podskakuje lub szarpie,
nalezy uzy¢ brzeszczotu z drobniejszymi
zebami.

Jesli podczas przecinania migkkiego metalu
wydaje sie, ze brzeszczot sie zapycha, nalezy
uzy¢ brzeszczotu o wigkszych zebach.

Aby utatwic cigcie, brzeszczot nalezy
smarowad woskiem do pitowania w sztyfcie, o
ile jest dostepny, lub olejem do pitowania w
przypadku pitowania stali.

Cienki metal nalezy wtozy¢ miedzy dwa
kawatki drewna lub zamocowany zaciskami
na pojedynczym kawatku drewna (drewno na
metalu). Narysowac linie ciecia lub projektu
na gérnej powierzchni drewna.

Podczas pitowania aluminium nalezy
zamocowac przecinany element w imadle i
pitowac blisko szczek imadta.

Podczas przecinania rur o $rednicy wiekszej
niz szeroko$¢ brzeszczotu nalezy cigé przez
$cianke rury, a potem wtozy¢ brzeszczot w
naciecie i obracac rure w miare ciecia.
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Konserwacja i utrzymanie
/AN OSTRZEZENIE!

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac akumulator.

Czyszczenie

m Elektronarzedzie i kratke z przodu otworéw
wentylacyjnych nalezy regularnie czyscic.
Czestotliwosc¢ czyszczenia zalezy od
materiatu i czasu uzytkowania.

m  Whnetrze obudowy i silnik nalezy regularnie
przedmuchiwac sprezonym powietrzem.

Czesci zamienne i akcesoria

Pozostate akcesoria, w szczegdlnosci za$s
narzedzia i akcesoria do polerowania, znalez¢
mozna w katalogach producenta.

Rysunki rozstrzelone i listy cze$ci zamiennych
znalez¢ mozna na naszej stronie:
www.flex-tools.com

Informacje dotyczace utylizacji
/AN OSTRZEZENIE!

Jesli elektronarzedzie jest juz niepotrzebne,

nalezy uniemoZliwic uzywanie go:

—  wprzypadku elektronarzedzi
akumulatorowych przez wyjecie
akumulatora.

Dotyczy tylko krajéow UE
ﬁ Elektronarzedzi nie nalezy wyrzucaé do
zmieszanych odpadéw komunalnych!

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/
UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego (WEEE) oraz jej
transpozycjami krajowymi, zuzyte narzedzia
elektryczne powinny by¢ zbierane oddzielnie i
poddawane recyklingowi w sposdb przyjazny
dla Srodowiska.

Odzyskiwanie surowcow zamiast

utylizacji odpadow.
Urzadzenie, akcesoria i opakowanie nalezy
poddac recyklingowi w przyjazny dla
$rodowiska sposéb. Identyfikacja czesci
plastikowych przeznaczonych do recyklingu
odbywa sie na podstawie materiatu, z ktérego
sg one wykonane.
VAN OSTRZEZENIE!
Akumulatorow/baterii nie nalezy wyrzucac
do zmieszanych odpadow komunalnych
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(zwyktych smieci gospodarstwach
domowych), ani wrzucac do ognia lub wodly.
Nie otwierac zuzytych baterii/akumulatorow.
Dotyczy tylko krajow UE:
Zgodnie z Dyrektywa 2006/66/WE,
uszkodzone lub zuzyte baterie i akumulatory
musza byé poddane recyklingowi.

UWAGA
O dostgpne moZliwosci utylizacji prosimy
zapytac swojego dystrybutora!

( €-Deklaracja zgodnosci

Producent na wtasna i wytaczna

odpowiedzialno$é o$wiadcza, ze wyréb

opisany w czesci ,Specyfikacja techniczna”

spetnia warunki podane w nastepujacych

normach lub dokumentach standaryzujacych:
Norma EN 62841 zgodna z
postanowieniami Dyrektyw 2014/30/UE,
2006/42/WE, 2011/65/UE.

Podmiot odpowiedzialny za dokumentacje

techniczna: FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R

&D

Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Dyrektor Dyrektor Dziatu
techniczny Jakosci (QD)

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Wylaczenia
odpowiedzialnosci

Producent i jego przedstawiciel nie ponosza
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody

i straty oraz utrate zyskéw wskutek przerwy
w prowadzeniu dziatalno$ci spowodowane;j
produktem lub faktem, ze produktu nie da sie
uzywac.

Producent i jego przedstawiciel nie ponosza
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody i
straty spowodowane niewtasciwym uzyciem
produktu lub uzywaniem go w potaczeniu z
produktami innych producentéw.
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A jelen kézikonyvben hasznalt
szimbélumok

VAN FIGYELMEZTETES!

Kozelgd veszélyt jelez. A jelzés figyelmen
kiviil hagyédsa haldlt vagy kiléndsen silyos
sértiléseket okozhat.

VIGYAZAT!

Potencidlisan veszélyes helyzetet jelez.

A jelzés figyelmen kiviil hagydsa kénnyd
sérlilést vagy anyagi kart okozhat.

[i] MEGJEGYZES
Alkalmazési tippeket és fontos informdciokat
Jelez.

A elektromos szerszamon
talalhaté szimbélumok

\% Volt

Viseljen szemvédaét

Fordulatszdm
Olvassa el az utasitdsokat

A régi késziilék artalmatlanitasara
vonatkozé informaciék (lasd a(z)
120. oldalon)!

Az On biztonsaga érdekében

Vi FIGYELMEZTETES!
Mieldtt elkezdi hasznalni az elektromos
szerszamot, olvassa el és tartsa be:

— ezta haszndlati dtmutatdt,

—  azelektromos eszkozok kezelésére
vonatkozd ,Altalinos biztonsdgi
eldirdasok” c. részt a mellékelt kiadvanyban
(szama: 315.9215),

— azlzem aktudlis szabdlyait és a balesetek
megeldzésére vonatkozo elbirdsait.

Jelen elektromos szerszam a legkorszerdibb

technologia alapjan, az elismert biztonsdgi

eldirdsoknak megfeleléen késziilt.
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Ennek ellenére, haszndlat kézben az
elektromos szerszam veszélyeztetheti

a haszndlo vagy harmadiik fél életét és
végtagjait, illetve az elektromos eszkéz vagy
mds vagyontargy karosoddsat is okozhatya.

A vezetek nélkdili dekopirfirész csak a
kévetkezok szerint haszndlhato

— arendeltetésének megfelelden,

—  tbkéletesen lizemképes dllapotban.

A biztonsagot veszélyeztetd hibakat azonnal
meg kell javitani.

Rendeltetésszerii hasznalat

A vezeték nélkili dekopirfiirész a

koévetkezSkre szolgal

— ipari és kereskedelmi hasznélatra szolgal,

— fa, mlanyag, fém vagéaséhoz, és alkalmas
egyenes és ives vagasokhoz.

Biztonsagi utasitasok
dekopirfiirészhez

VAN FIGYELMEZTETES!

Olvassa el az elektromos eszkozhéz mellékelt

dsszes biztonsdgi figyelmeztetést, utasitast,

abrat és specifikdciot. Az alabb felsorolt
utasitdsok be nem tartasa dramdiitéest,
thzveszélyt és/vagy sulyos sériilést idézhet
elé. Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast, hogy késébb is eld tudja majd venni.

m Az elektromos szerszamot a szigetelt
tartéfeliileteknél fogva tartsa,
amikor olyan miiveletet végez, ahol
a vagoszerszam rejtett vezetéket
érinthet. A fesziiltség alatti vezetékkel
érintkezd vago tartozékok fesziiltség ald
helyezhetik az elektromos kéziszerszam
burkolat nélkili fémrészeit, és a gépkezels
dramuitést szenvedhet.

m Befogészerkezetek vagy mas
praktikus megoldasok alkalmazasaval
biztositsa és rogzitse stabil feliilethez
a munkadarabot. A munkadarab
kézzel tartdsa vagy sajat testének vald
nekitdmasztasa instabilitdst eredményez,
és a munkadarab feletti uralom
elveszitéséhez vezethet.

m Tartsa tavol a kezét a vagasi teriilettsl. Ne
nyuljon a vagandé anyag ala. A fiirészlap
és a kéz helyzete igy takarasban van.

= Ne hasznaljon tompa vagy sériilt
fiirészlapot. A meghajlott fiirészlap
kénnyen eltérhet vagy visszarigast okozhat.
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= Mindig varja meg, amig az elektromos
kéziszerszam teljesen leall, miel6tt
letenné. A hasznalt eszkoz elakadhat,
ami miatt elveszitheti az elektromos
kéziszerszam feletti irdnyitast.

m Amikor leveszi a fiirészlapot a
szerszamrodl, keriilje a bérrel valé
érintkezést, és a fiirészlap vagy a tartozék
megfogasakor hasznaljon megfelelé
védéokesztyiit. A tartozékok hosszabb
hasznélat utan forréak lehetnek.

Zaj és rezgési adatok

A zaj és rezgési értékek meghatérozasa az EN

62841 szabvany szerint tortént.

Az elektromos szerszam A-ra értékelt

zajszintjének altaldnos adatai:

- Hangnyomésszint L 85 dB(A)

— Mért hangteljesitményszint Ly,: 93 dB(A)

— Bizonytalansag: K=5dB

Teljes rezgési érték:

- Kibocsétasi érték a, (tablak vagasa):4.0 m/s

- Kibocséatasi érték ay, (fémlemez vagasa):
3.0 m/s?

— Bizonytalansag: K =1.5m/s’

VIGYAZAT!

A jelzett értékek az uj elektromos szerszamra
vonatkoznak. A napi haszndlattol a zaj és a
rezgési adatok modosulhatnak.

li] MEGJEGYZES

Az informdcids lapon megadott rezgési
Osszérték(ek) és megadott zajkibocsatdsi szint
mérése az EN 62841 szabvdnyban megadott
szabvanyositott mérési modszer alapjan
tortént, és felhasznalhatok a szerszamok
Osszehasonlitishoz.

Hasznélhaté a kitettség elSzetes értékelésére.
A megadott rezgéskibocsatasi szint

a szerszam {6 alkalmazasi terileteire
vonatkozik.

Ha azonban a szerszdmot mas célokra
hasznaljak, mas tartozékokkal vagy nem
megfelel8en végzett karbantartéssal, a
rezgéskibocsatasi szint eltérhet.

Ez jelentésen megndvelheti a teljes munkaidé
alatti kitettségi szintet.

A rezgésnek vald kitettségi szint pontos
meghatérozasahoz figyelembe kell venni

azt az idGt is, amikor a szerszam ki- vagy
bekapcsolt dllapotban van, de nincs
hasznélatban.

Ez jelent&sen csokkentheti a teljes munkaidd
alatti kitettségi szintet.

Azonositson be tovabbi biztonsagi
intézkedéseket, amelyek a kezeld rezgésté|
valé védelmét szolgaljak, példaul: a
szerszam és tartozékainak karbantartasa,

a kezek melegen tartdsa, munkaritmus
megszervezése.

/N FIGYELMEZTETES:

A rezgés- és zajkibocsatas az elektromos
Sszerszam aktualis hasznalata k6zben
eltérhet attol a névleges értéktél, amellyel a
szerszamot hasznaljak; A kezel6 védelme
érdekében a hasznaldnak keszty(t és
hallasvédoét kell hasznalnia mikodtetés
kdzben.

VIGYAZAT!

85 dB(A) feletti hangnyomds esetén viseljen
filvédat.

Miiszaki adatok

Eszkdz JSP 12-EC
Tipus Dekopirfiirész
Névleges Vde |12
fesziiltség
Sebesség rom |800-3000
Lékethossz mm |23
Vagasi szog o o o
(balra/jobbra) 0°-45
Maximalis
flrészelési
kapacitas 90
féban, mm 20
aluminiumban, 10
fémben
Sualy az,EPTA
01/2003
eljaras” szerint kg 1,46
(akkumulator
nélkal)
AP 12/2,5
Akkumulator 12V |AP 12/4,0
AP 12/5,0
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, AP12/25 |03
SAL;;;"‘“’““"’W kg |AP12/40 |04
AP 12/5,0 0,4
Uzemi N
hémérséklet -10-40°C
Tarolasi o
hémérséklet <50°C
Toltési o
hémérséklet 4-40°C
Tolté CA12/18,CA 12

Attekintés (lasd az A abrat)

A termék elemeinek szdmozéasa megfelel
a gép illusztracidjan lathatd szamoknak a
rajzokat dbrazolé oldalon.

LED-es munkalampa kapcsolé

2. Fiirészlaptarté

3. LED munkalampa
4. Vezet6gorgd

5. Talp
6

7

8

-
.

Orbitalis vezérlékar
Be-/kikapcsolé
. Sebességbeallito tarcsa

9. Markolat

. Hatszégkulcs

11. Porelszivé csé

12. Atatsz6 burkolat

13. Forgacsvédé

. Takarélemez

Hasznalati atmutato
/\  FIGYELMEZTETES!

Vegye ki az akkumulatort, mieldtt az
elektromos szerszamon barmilyen munkat
végezne.

Az elektromos eszko6z

bekapcsolasa elé6tt

Csomagolja ki a vezeték nélkdli

dekopirflirészt, és gy6z6djon meg arrél, hogy

nincsenek hidnyzd vagy sériilt alkatrészei.
MEGJEGYZES

Az akkumulatorok a szallitaskor nincsenek

teljesen feltéltétt dllapotban. Az elsé hasznalat

eldtt téltse fel teljesen az akkumulatorokat.

116

Tekintse dt a to/té haszndlati utasitdsat.

Az akkumulator behelyezése/

cseréje

m Tolja a feltdltétt akkumulatort az elektromos
szerszamba, amig be nem kattan a helyére,
(lasd a B abrat).

m Az eltdvolitdshoz nyomja meg a kioldo
gombot (1) és hizza ki az akkumulétort (2)
(lasd C &bra)._

VIGYAZAT!

Amikor az eszkéz nincs hasznélatban, védje

az akkumulator-csatlakozokat. A laza fém

alkatrészek révidre zdrhatjak a csatlakozokat,

&s robbands-, illetve tizveszély dllhat fenn!

Szerelje fel és tavolitsa el a
fiiréslapot (lasd a D és E abrat)
VIGYAZAT!

Bedllitasok elvégzése és alkatrészek
beszerelése eldtt mindig kapcsolja ki a
szerszamot €s vegye ki az akkumulatort.

[i] MEGJEGYZES

Ez a dekopirfiirész csak T szdrd dekopirfiirész-
lapot haszndl. A dekopirfirész-lap felszerelése
eldtt gyézddjén meg arrol, hogy a laprégzité
kar (D-1) kioldott helyzetben van.

A fiirészlap beszerelése

m Tolja be a fiirészlapot (a fogazataval a
vagasi irany felé nézve) a flirészlaptartdn (2)
talalhaté nyilasba, amennyire lehet (ldsd a D
abrat).

m A kar régzitett helyzetbe mozdul, a lap
pedig régzil. Gyéz4djén meg réla, hogy a
lap hétsé éle illeszkedik a vezet6gorgSbe
(4).

m Enyhén hizza lefelé a lapot, és gy6z8djon
meg arrél, hogy a lap biztonsdgosan régziil
a helyén.

A fiirészlap eltavolitasa:

m Forgassa el a f(irészlaprogzité kart (D-1) az
Sramutatd jarasaval megegyezd irdnyba, és
vegye ki a f(irészlapot (lasd az E dbrét).

m Engedje ki a flirészlaprégzits kart.

m Ha az atldtsz6 fedél fel van szerelve, a
flirészlap eltavolitasa el6tt forditsa felfelé a
fedelet, vagy tavolitsa el.

/AN FIGYELMEZTETES

Ne érintse meg a hasznélt firészlapot, mert
forré lehet. Személyi sériilést okozhat.
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Atlatszé fedél (lasd az F abrat)
A fedél felszerelése

m Vegye ki az akkumulatort.

m Helyezze az atlatszé6 fedelet (12) a flirész elé,
amig a védéfilek (F-1) be nem kattannak a
dekopirfiirészen lévé nyilasokba.

A fedél eltavolitasa

m Huzza ki az atlatszo fedelet (12) kifelé,
és tavolitsa el a dekopirfiirészen 1évs
nyilasokbal.

Szerelje fel és tavolitsa el
feddlapot (lasd a G és H abrat)

A fedélap felszerelése

m Vegye ki az akkumulatort.

m Akassza a fedélapot (14) a talp ellilsé
részére (lasd a G abrat).

m Nyomja le a fedGlapot (14) hatul, és hagyja,
hogy a helyére kattanjon.

A fedélap eltavolitasa

= Nyomja le a fed6lap (14) hatuljan [évé

fuleket (H-1), és vegye le a feddlapot (lasd a
G abréat).

Forgacsvédé (Iésgl az | abrat)

MEGJEGYZES
Ferde/derékszégii vagdsokndl ne hasznélja a
forgdcsvéddt (13).

A forgacsvédé felszerelése

m Vegye ki az akkumulatort.

m Helyezze be a forgacsvédét (13) elslrdl
afeddlapba (14), de ne annyira, hogy a
flirészlap hozzaérjen.

m Csatlakoztassa az akkumulédtoregységet.

m Kapcsolja be a f(irészt, és nyomja a
forgacsvéds (13) elejét a munkapadhoz,
hogy a flirészlap a védéburkolatba (13)
vaghasson, mikdzben a fedSlapba (14)
csuszik.

A forgacsvédéd eltavolitasa

= Kapcsolja ki a dekopirfirészt, és vegye ki az
akkumulatort.

m Vegye ki a fiirészlapot, és hizza ki
egyenesen a forgacsvédét (13).

Porelszivé csé (lasd a J abrat)
A porelszivé csé beszerelése

m Vegye ki az akkumulatort.
m Helyezze be a porelszivo csévet (11) a

dekopirflirész hatsé részén 1évé nyilasba,
amig a csé borddja (J-1) a dekopirfiirészbe
nem Utkozik.

A porelszivé csé eltavolitasa

m Emelje felfelé a porelszivé csé (11) végét,
és huzza ki az eltavolitdsdhoz.

m A porelszivé csé (11) porszivé adapterhez
csatlakoztathatd (utébbi kiilon
megvdsarolhatd).

Hatszogkulcs tarolasa (lasd a K

abrat)

m  Amikor nem haszndlja, tarolja a
hatszégkulcsot (10) a K dbran lathat
modon, hogy ne veszitse el.

Allitsa be a ferde széget

lasd az L és M abrat).

MEGJEGYZES

A talp ferde sz6gének bedllitisa elétt tavolitsa
el a porelszivé csévet (11) és a forgdcsvéddt
(13), ha van ilyen.
Atalp 0° és 45° kozétt (balra vagy jobbra)
doénthetd a ferde beallitashoz.

A ferde sz6g beillitasa

m Vegye ki az akkumulatort.

m Forditsa a szerszamot fejjel lefelé, és az
éramutatd jarasaval ellentétes irdnyban
elforgatva lazitsa meg a hatlapu csavart (L-
1) a hatszégkulccsal (10).

m Nyomja a talpat (5) kissé a szerszam eleje
felé, és ddntse a kivant szégbe (0°-45°)

a konzolon jeldlt skéla segitségével.
Ezutdn nyomja a talpat kissé a szerszdm
hatso része felé, és az dramutatd jarasaval
megegyezd irdnyban elforgatva hizza
meg a hatlapu csavart (L-1).

Sebességallité tarcsa (lasd az N
abrat)

A szerszam sebessége a sebességbeillitd
tarcsa (8) forgataséaval fokozatmentesen
allithatd. A legmagasabb sebesség 5-6s, a
legalacsonyabb pedig 1-es allasnal érheté
el. A megmunkélandé munkadarabhoz
leginkabb ill6 sebesség kivalasztasaban

a tablazat nyujt segitséget, a megfeleld
sebesség azonban a munkadarab tipusanak
és vastagsaganak fliggvényében véltozhat.
Altaldban magasabb sebesség mellet
gyorsabban véaghaté a munkadarab, de a
flirészlap élettartama ilyen esetben csokken.
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Ha a sebességbedllité tércsa (8) A allasban
van, a terhelés nélkiili rezgés csékkentése
érdekében a szerszam automatikusan
csokkenti a terhelés nélkiili sebességet. Amint
a szerszam terhelés ala keriil, a sebesség eléri
a legmagasabb értéket.

Korpalya-miivelet beallitasai
(lasd az O abrat)

A vagasi sebességhez, kapacitdshoz, mintdhoz
és a vagandd anyaghoz valé optimalis
alkalmazkodas érdekében a szerszam négy
koérpélya-mivelet beallitassal van felszerelve.

Munkadarab Szam A korpélya-miivelet a korpélya irdnyitokarral
Fa 4.5 (6) allithaté.

Lagyacél 3.5 Az”adott felz’ad’a'fhoz legmegfelelébb kérg?élya-
Rozsdamentes acél 3.4 miivelet beallitasa a gyakorlati alkalmazason
— keresztll hatdrozhaté meg. A kdvetkezd

Aluminium 3-5 ajanlasok érvényesek:

M(ianyag 1-4

Pozicié Vagasi miivelet Alkalmazas

0 Egyenes vonall vagasi miivelet|Lagyacél, rozsdamentes acél és miianyagok
vagasahoz. Tiszta vagasokhoz faban és rétegelt
lemezben.

1 Kis kérpalya-miivelet Lagyacél, aluminium és keményfa vdgasahoz.

2 Kézepes korpalya-miivelet Fa és rétegelt lemez vagasahoz. Gyors vagashoz
aluminiumban és lagyacélban.

3 Maximalis kérpélya-mivelet  |Gyors vagashoz fdban és rétegelt lemezben.

Be- és kikapcsolas (lasd a P abrat)
Bekapcsolas: nyomja el&re a be-/kikapcsolot
(7), majd engedje el.

Kikapcsolas: nyomja hatrafelé a be-/
kikapcsolét (7), majd engedje el.

LED-es munkalampa (lasd a Q
abrat)

A szerszam LED-es munkaldmpaval (3) van
felszerelve, ami a szerszam elején talalhato.

Helyezze be az akkumulatort, kapcsolja be
a dekopirfiirészt, és nyomja meg a LED-
es munkaldmpa kapcsoléjat (1) a LED-es
munkaldmpa (3) bekapcsolaséhoz.

Koriilbelll 2 masodperccel a be-/kikapcsold
(7) kikapcsolasa utan kikapcsol.

A LED-es munkaldampa (3) memériafunkciéval
rendelkezik, amely elmenti az utolsé
beallitast.

Amikor a szerszdm és/vagy az
akkumulatoregység tulterheltté valik vagy
felforrésodik, a LED-es munkaldampa (3)
gyorsan kezd villogni, a belsé érzékelSk
pedig kikapcsoljak a szerszamot. Egy kis
ideig hagyja nyugalomban a szerszédmot,
vagy valassza kiilén a szerszamot és az
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akkumulatoregységet, hogy a leveg&aram
lehitse Sket.

A LED-es munkaldmpa (3) lassabban
villog, igy jelzi, hogy az akkumulator

toltottsége alacsony. Toltse fel djra az
akkumulatoregységet.

Ha a LED-es munkaldmpa (3) nem vilagit,
amikor bekapcsolja a szerszamot, vagy
mikédés kdzben hirtelen kikapcsol, azt a
belsé kommunikaciés hiba okozhatja. Kérjiik,
forduljon az ligyfélszolgalathoz vagy egy
hivatalos szervizk6zponthoz segitségért.

Vagasi tanacsok

/A FIGYELMEZTETES!

Mielétt az akkumulatoregységet ratenné

a szerszamra, mindig ellendrizze, hogy

a kapcsolo megfeleléen miikédik-e, és
elengedeéskor visszadll-e , OFF” (kikapcsolt)
allasba.

/AN FIGYELMEZTETES!

Az elektromos kéziszerszam mikddtetése
kézben vagy porfiivds esetén mindig viseljen
védészemiiveget vagy oldalso védélemezzel
ellatott védészemiiveget. Ha mdikddtetés
kozben por keletkezik, akkor viseljen porvédd
maszkot s.
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Vi FIGYELMEZTETES!

Annak érdekében, hogy megérizze a

késziilék fol6tti uralmat és elkeriilje a silyos
sériiléseket, lgyeljen arra, hogy a fiirészlap
még a munkadarab elérése elott elérje a kivant
sebességet.

Az anyag j6 oldala nézzen lefelé, és biztositsa
satuval, vagy régzitse befogdszerkezettel.

Rajzolja meg a vagasi vonalakat vagy terveket
az anyag 6n felé nézg részén. A fiirésztalp
elilsé élét tegye a munkadarabra, és a
flirészlapot illessze a vdagandé vonalhoz.

Tartsa erésen a dekopirfiirészt, kapcsolja

be és nyomja lefelé, hogy a flirésztalp

a munkadarab fekiidjén, ahogy lassan
el8refelé, a vdgas irdnyaban tolja flirészlapot
a munkadarabban.

Fokozatosan ndvelje a vagasi sebességet és

a vonal mentén végjon (hacsak nem kivant
anyagot hagyni a befejezé csiszolashoz).
El&fordulhat, hogy a satut vagy a
befogdszerkezeteket at kell helyeznie a vagas
soran, hogy a munkadarab stabil helyzete
tovébbra is megmaradjon. Ne eréltesse a
flirészt, mert a f(irészlap fogai lemorzsolédnak
és elkopnak, anélkil, hogy vagnénak, és a lap
el is térhet.

Hagyja, hogy a flirész végezze a munka

nagy részét. Ha ives vonalakat kdvet, vagjon
lassan, igy a flirészlap keresztlilvaghat a
szemcséken. Igy pontos vagast végezhet és
megakadalyozza, hogy a fiirészlap letérjen a
vonalrdl.

Vagas vonalzéval (lasd az R abrat)
Ha lehetséges, mindig durva fogazasu
flirészlapot hasznaljon. Régzitsen egy
vonalzét a munkadarabra a vagasi

vonallal parhuzamosan, és illessze hozza a
flirésztalpat.

El&szér jeldlje meg a vagasi vonalat, majd
helyezze a vonalzét parhuzamosan és a
flirészlap és a talp oldaléle koézotti tavolsaggal
azonos tavolsagra, vagy el8szor jeldlje meg

a talp oldalélét, majd szoritsa a vonalzét a
jelolésre és a vagasi vonallal parhuzamosan.

Vagas kozben tartsa a talp élét a vonalzéval
egy vonalban, a munkadarabra fektetve.

Szurévagas (lasd az S abrat)
[i] MEGJEGYZES

A beszird vagdshoz nem javasoljuk
kanyarfirész haszndlatat.

VAN FIGYELMEZTETES!

Fém feliiletek esetén ne probaljon besziro
vdgast végezni.

A besziré vagas hasznos és idGtakarékos
megoldas, ha puhabb anyagokba kivan durva
nyilast vagni. Nem sziikséges lyukat furnia, ha
belsé vagast szeretne késziteni.

Rajzolja fel a nyilas vonalat.

Tartsa a flirészt erésen, és dontse elérefelé
ugy, hogy a flirésztalp eleje a munkadarabon
legyen, de a fiirészlap még ne érjen hozza.
Inditsa el a motort, majd fokozatosan vigye
lejjebb a flirészlapot, mikdzben a talp eleje

a munkadarabon marad. Amikor a flirészlap
eléri a munkadarabot, tovabbra is nyomja
lefelé a flirésztalp elejét, és lassan, mint egy
zsanért, forditsa a f(irészt amig a flirészlap at
nem véagja a munkadarabot, és a fiirésztalp
nem lesz rajta pontosan.

Flirészeljen tovabb a vonal mentén.

Az éles sarkok készitéséhez vagja fel a sarkot,
majd allitsa le a flirészt, és kissé hizza hatra,
mielStt lekerekitené a sarkot. Miutén a nyilas
elkésziilt, térjen vissza minden sarokhoz és
vagja 6ket az ellenkezé iranybdl is, hogy
elérje a négyszdgletes format.

Fémvagas

/\  FIGYELMEZTETES!

Soha ne hasznéljon fihoz valoé fiirészlapot fém
vdgdsara. Ellenkezd esetben sulyos sériilést
okozhat.

Fém végasakor mindig régzitse az anyagot.
Ugyeljen arra, hogy a flirészt lassan mozgassa.
Csokkentse a sebességet.

Ne forgassa, déntse vagy erdltesse a flirészt.
Ha a flirész megugrik vagy kiugrik a helyérdl,
hasznéljon finomabb fogazasu flirészlapot.
Ha a flirészlap eltém&daéttnek tiinik, amikor
puha fémet vag, hasznaljon durvébb fogazasu
flirészlapot.

A kénnyebb vagas érdekében kenje meg

a flrészlapot vagashoz hasznalt viasszal

(ha rendelkezésére all), illetve ha acélt vag,
olajozza meg.
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A vékony fémet két fadarab kozé kell fogni
vagy szorosan egy darab fahoz kell régziteni
(a fa legyen a fém tetején). A vagasi vonalakat
vagy terveket a felsé fadarabra rajzolja.

Ha préselt aluminiumot vagy sarokvasat
vag, régzitse a munkadarabot satuban és
flirészeljen a satupofak kézelében.

Csé fiirészelésekor, ha az &tmérd nagyobb,
mint a flirészlap mélysége, vagja &t a csé falat,
tegye a flirészlapot a vagasba, és flirészelés
kézben forgassa a csovet.

Karbantartas és apolas
/N  FIGYELMEZTETES!

Vegye ki az akkumulatort, mieldtt az

elektromos szerszamon barmilyen munkat

végezne.

Tisztitas

m Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
eszkdzt és a szell6z8nyilasok elétti racsot. A
tisztitds gyakorisdga fligg az anyagtdl és a
hasznalat hosszatdl.

m Szdraz s(iritett leveg&vel rendszeresen fijja
ki a haz belsejét és a motort.

Potalkatrészek és tartozékok
Egyéb tartozékokat, kiildndsen szerszamokat
és polirozési segédeszkdzdket a gyartod
katalégusaiban talal.

A robbantott dbrak és az alkatrészjegyzékek a
honlapunkon taldlhatok:
www.flex-tools.com

Artalmatlanitasra vonatkozé
informacidk
/\  FIGYELMEZTETES!

Tegye haszndlhatatlannd a redundans

elektromos szerszamokat:

—  az akkumuldtorral mikédds elektromos
szerszamokat az akkumulator
eltdvolitasdval.

Csak EU tagallamok
Ne dobjon elektromos szerszamokat a
haztartasi hulladékok kozé!
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Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl sz6l6 2012/19/EU irdnyelvvel
és ennek nemzeti jogszabalyokba atiiltetett
el@irdsaival 6sszhangban az elektromos
szerszamokat elkilénitve kell 6sszegydijteni,
és gondoskodni kell a kérnyezetbarat
Ujrahasznositasukrol.
Nyersanyag djrahasznositds a hulladék
drtalmatlanitasa helyett.
Gondoskodni kell az eszkdz, a tartozékok
és a csomagoldéanyagok kérnyezetbarat
Ujrahasznositasardl. A mianyag alkatrészek
Ujrahasznositdsa az anyag tipusanak
fuggvényében torténik.

/AN FIGYELMEZTETES!

Az akkumuldtorokat ne tegye a haztartdsi

hulladékok kozé, tizbe vagy vizbe. Ne nyissa

fel a haszndlt akkumuldtorokat.

Csak EU tagallamok:

A 2006/66/EK iranyelv értelmében

gondoskodni kell a hibas vagy hasznalt

akkumulétorok Ujrahasznositasardl.
MEGJEGYZES

Kérjiik, hogy érdeklddjén az drtalmatlanitdsi

lehetdségekrdl abban az lizletben, ahol a

terméket vasarolta!

( €-Megfeleléségi nyilatkozat

Felel&sséglink teljes tudataban kijelentjik,
hogy a ,Mszaki specifikaciok”-ban leirt
termék megfelel a kévetkez8 szabvanyoknak
vagy normativ dokumentumoknak:

EN 62841 6sszhangban a 2014/30/EU,

2006/42/EK, 2011/65/EU iranyelvekkel.
A miszaki dokumentumokért felel&s: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

o Wi 22

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Miszaki igazgaté A min&ségbiztositasi részleg
(QD) vezetéje

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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Felel6sség al6li mentesség

A gyartd és képviselje nem véllal felelGsséget
semmilyen, a termék vagy egy hasznalhatatlan
termék altal okozott mik&édési zavar miatt
bekovetkezett karért és kiesett nyereségért.

A gyarto és képviselje nem véllal felel8sséget
semmilyen karért, amelyet a termék helytelen
hasznalata vagy a termék mas gyartok
termékeivel egyiitt térténd hasznélata
okozott.
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Symboly pouzité v tomto
navodu

N\ VAROVANI/!

Oznacuje hrozici nebezpeci. NedodrZeni
tohoto varovani muZe mit za ndsledek smrt
nebo mimoradné tézkd zranéni.
UPOZORNENI!

Oznacuje potencidlné nebezpecnou situaci.
NedodrZeni tohoto varovani muze mit za

ndsledek lehké zranéni nebo skodu na
majetku.

[i] POzNAMKA
Oznacuje tijpy pro pouZiti a dileZité
informace.

Symboly na elektrickém naradi

Vv Volty

Pouzivejte ochranu od&f

Rychlost otaceni

Prectéte si pokyny

Informace o likvidaci starého
zafizeni (viz strana 128)!

Pro vasi bezpecnost

Vi VAROVANI/!

Pred pouzitim elektrického narady si prectéte

a dodrzujte:

—  ttento navod k pouZiti

- t,Vseobecné bezpecnostni pokyny”
tykajici se manipulace s elektrickym
naradim v priloZené broZure (dokument
C:315.915),

—  taktudlné platnd pravidla daného mista
a predpisy pro prevencr drazti.

Toto elektrické ndradi odpovidd poslednim

trendim a bylo zkonstruovano v souladu

s uzndvanymi bezpecnostnimi predpisy.
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Presto pri jeho pouZiti muZe dojit k ohroZeni
Zivota a koncetin uZivatele nebo treti osoby,
nebo muZe dojit k poskozeni samotného
elektrického naradi nebo jiného majetku.

Akumulatorovou primocarou pilu Ize pouZivat
pouze

— tkuréenému ucelu,

—  tv perfektnin provoznim stavi.

Zavady, které ohrozuji bezpecnost, musi byt
bezodkladné opraveny.

Zamyslené pouziti

Akumulatorova pfimocara pila je uréena pro

— komeréni vyuziti v primyslu a obchodu,

— Tezani dfeva, plastu, kovu a je vhodna pro
rovné a zakfivené fezy.

Bezpecnostni predpisy pro
pfimocarou pilu

/AN VAROVANI/!

Prectéte si vsechny bezpecnostni vystrahy,

pokyny, ilustrace a technické ddaje dodané

s timto elektrickym naradim. Nedodrzeni

vsech nize uvedenych pokynid muze vést

k drazu elektrickym proudem, poZdru a/nebo

vaznému drazu. VSechna varovdni a pokyny

uschovejte pro budouci pouZiti.

m P¥i praci, pfi niz se miize fezaci
pFislusenstvi dotknout skrytych vodié,
drzte elektrické naradi za izolované
tchopné plochy. Kontakt fezaciho
pfislusenstvi s vodi¢em pod napétim
muze zpUsobit, Ze odkryté kovové ¢&asti
elektrického naradi budou pod napétim
a obsluha muaze byt zasazena elektrickym
proudem.

m Upevnéte a podeprete obrobek na
stabilni platformé pomoci svorek nebo
jinym praktickym zpusobem. Pfi drzeni
obrobku rukou nebo na téle zlstava
obrobek nestabilni, coz mlze vést ke ztraté
kontroly.

s UdrZujte ruce mimo oblast fezani.
Nesahejte pod fezany material. Blizkost
pilového listu k vasi ruce je skryta pted
vasim zrakem.

m Nepouzivejte tupé nebo poskozené
pilové listy. Ohnuty pilovy list se mGze
snadno zlomit nebo zpUsobit zpétny raz.

m VZdy pockejte, dokud se stroj zcela
nezastavi, nez jej polozite. Aplika¢ni
néstroj se mize zaseknout a zpusobit
ztratu kontroly nad elektrickym nafadim.
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m P¥i vyjimani pilového listu z naradi
se vyhnéte kontaktu s pokozkou
a pfi uchopovani pilového listu nebo
prisluSenstvi pouZivejte vhodné ochranné
rukavice. Pfislusenstvi mize byt po del$im
pouzivani horké.

Hluk a vibrace

Hodnoty hluku a vibraci byly stanoveny

v souladu s normou EN 62841.

Hodnocend hladina hluku elektrického naradi
a je typicky:

- Hladina akustického tlaku L,.: 85 dB(A)
- Hladina akustického vykonu Ly.: 93 dB(A)
— Neurditost: K=5dB
Celkova hodnota vibraci:

— Emisni hodnota a,, (fezéni desek):4.0 m/s’
— Emisni hodnota a, (fezani plechu):3.0 m/s?
— Neurdcitost: K=1.5m/s’

UPOZORNENI/!

Uvedend méreni se tykaji nového elektrického
naradi. Denni pouZiti zpisobuje zménu
hodnot hluku a vibraci.

[i] POzNAMKA

Deklarované celkove hodnoty vibraci

a deklarovand hladina emisi hluku

uvedené v tomto informacnim listu byly
méreny v souladu s metodou mérenr
standardizovanou v EN 62841 a Ize je pouZit
k porovnani jednoho ndstroje s druhym.
Mduze byt pouzita pro predbézné posouzeni
expozice. Uvedena droveri emisi vibraci
predstavuje hlavni pouziti naradi.

Pokud se vs§ak naradi pouziva pro rizné
aplikace, s riznymi feznym pfislusenstvim
nebo $patné udrzovanym pfislusenstvim,
mUze se Uroven emisi vibraci lisit.

Diky tomu se mlze vyrazné zvysit Uroven
expozice v pribéhu celého pracovniho
obdobi.

Pro pfesny odhad drovné expozice vibracim
je nutné vzit v Gvahu také casy, kdy je naradi
vypnuté nebo spusténé, ale ve skute¢nosti se
nepouziva.

Diky tomu muze byt vyrazné snizena troveri
expozice v ramci celé pracovni doby.
Identifikujte dalsi bezpeénostni opatfeni

k ochrané obsluhy nafadi pred acinky
vibraci, jako jsou: udrzba naradi a vrtaciho
pfisluenstvi, udrzovani rukou v teple,
organizace pracovnich postupd.

/N  VAROVANI:

Emise vibraci a hluku pri skutecném
pouZivani elektrického naradi se mohou lisit
od deklarované hodnoty, ve které je naradr
pouzivdno. Aby byla obsluha chranéna,

mél by uZivatel pri skutecnych podminkdch
pouZivdni pouZivat rukavice a chranice sluchu.

UPOZORNENI!

Pri akustickém tlaku vyssim nez 85 dB (A)
pouZivejte chranice sluchu.

Technicka data

Naradi JSP 12-EC
Typ Pfimocara pila
Jmenovité 4o 19
napéti
Rychlost spm (800 az 3000
Délka zdvihu |mm |23
Uhel fezu o 0° a3 45°
(vlevo/vpravo)
Max. fezna
kapacita
do dfeva, 20
do hlinikuy,  |™™ |20

10
do kovu
Hmotnost
podle
JPostupu EPTAkg 1,46
01/2003" (bez
akumulatoru)

AP 12/2,5
Akumulator 12V |AP 12/4,0

AP 12/5,0

AP 12/2,5 0,3
Hmotnost g |AP12/40 |04
akumulatoru

AP 12/5,0 0,4
Provozni 10 a3 40°C
teplota
Skladovaci < 50°C
teplota
Teplota. 4-40°C
nabijeni
Nabijecka CA12/18,CA 12
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Prehled (viz obr. A)

Cislovani funkci vyrobku odkazuje na
vyobrazeni pfistroje na strance s obrazky.
Spinac pracovniho LED svétla

2. Drzak pilového listu
3. Pracovni LED svétlo
4. Vodicivalec

5. Zakladna
6

7

8

Orbitalni ovladaci paka
Hlavni vypinaé
. Voli¢ nastaveni rychlosti

9. Rukojet

. Sestihranny kli¢

11. Saéek na odsavani prachu

. Prihledny kryt

. Ochrana proti tfiskam

. Kryci deska

-

Navod k pouziti

VAN VAROVANI!
Pred provadénim jakychkoli praci' na naradi
nejprve vyjméte akumulator.

Pfed zapnutim elektrického

naradi

Akumulatorovou pfimocarou pilu vybalte

a zkontrolujte, zda nechybi zadné dily nebo
zda nejsou poskozené.

1 POZNAMKA

Akumulatory nejsou pri dodadni piné

nabity. Pred prvnim uvedenim do provozu
akumulatory piné nabijte. Viz navod k obsluze
nabijecky.

VloZeni/vyména akumulatoru

m Nabity akumulator zatlacte do elektrického
naradi, dokud nezapadne na misto (viz obr.
B).

m Chcete-li akumulator vyjmout, stisknéte
uvolfovaci tlaéitko (1.) a akumulator (2.)
vytéhnéte (viz obr. C).

i UPOZORNENI!

Pokud zarizeni nepouzivate, chrarite kontakty

akumulatoru. Uvolnéné kovové cdsti mohou

zkratovat kontakty, hrozi nebezpeci vybuchu a

pozaru!
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Namontujte a vyjméte pilovy list
(viz obrazek D&E)

. UPOZORNENI/!
Pred provadénim jakychkoli dprav nebo
montazi soucdstri vzdy vypnéte naradi a
vyjméte bateril.

i POZNAMKA
Tato pfimocard pila pouzivd pouze pilovy list
s Tupinaci stopkou. Pred instalaci pilového
kotouce se ujistéte, Ze paka svorky listu (D-1)
Je v uvolnéné poloze.

Instalace pilového listu

m VlozZte list (zuby ve sméru fezu) aZ na doraz
do drazky drzaku listu (2) (viz obr. D).

m Paku presurite do zafixované polohy, list se
zablokuje. Ujistéte se, Ze zadni hrana listu
zapada do vodiciho vélce (4).

m ZataZenim za list ovéite, Ze je list bezpecné
zajistén na misté.

Demontaz pilového listu

m Otocte péaku svorky listu (D-1) ve sméru
hodinovych rucicek a sejméte pilovy list (viz
obréazek E).

m Uvolnéte paku svorky listu.

m Pokud je nainstalovan prahledny kryt,
pred vyjmutim pilového listu odklopte kryt

X nahoru nebo jej sejméte.

S VAROVANI/I

Nedotykejte se pouZitého listu, muZe byt

horky. Mohlo by dojit ke zranéni osob.

Prahledny kryt (viz obrazek F)

Instalace krytu

= Vyjméte akumulator.

m Umistéte prahledny kryt (12) pred pilu,
dokud jazycky krytu (F-1) nezapadnou do
otvorl na piimocaré pile.

Demontaz pilového listu

m Vytdhnéte prahledny kryt (12) smérem ven
a uvolnéte jej z otvorli na pfimocaré pile,
abyste jej sejmuli.

Nainstalujte a sejméte kryci
desku (viz obrazek G&H)

Instalace kryci desky

= Vyjméte akumulator.
m Zavéste kryci desku (14) na predni ¢ast
zékladny (viz obrazek G).
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m Zatlacte kryci desku (14) vzadu doli a
nechte ji zaklapnout na misto.

Demontaz kryci desky

m Zatlacte jazycky (H-1) na zadni strané kryci
desky (14) dolli a sejméte kryci desku (viz
obrazek G).

Ochrana proti tfiskam (viz
obrazek 1)

POZNAMKA
Ochranu proti triskam (13) nepouZivejte pri
provadeéni ukosovych/uhlovych rezd.

Instalace ochrany proti tfiskam

= Vyjméte akumulator.

m VloZte ochranu proti tfiskdm (13) zepfedu
do kryci desky (14), nesmi se vSak dotykat
listu.

m Pfipojte akumulator.

m Zapnéte pilu a zatlacte predni ¢ast ochrany
proti tfiskdm (13) proti pracovnimu stolu,
aby se pilovy kotou¢ zafizl do krytu (13) a
zajel po zbyvajici draze do kryci desky (14).

Sejmuti ochrany proti tfiskam

m Vypnéte pifimocarou pilu a vyjméte
akumulator.

= Vyjméte pilovy lits a vytadhnéte pfimo
ochranu proti tfiskam (13).

Trubice pro odsavani prachu (viz
obrazek J)

Instalace trubice pro odsavani prachu

m Vyjméte akumulator.

m Zasunujte trubici pro odsavani prachu (11)
do otvoru v zadni ¢asti pfimocaré pily,
dokud Zebro (J-1) na trubce nenarazi na
pfimocarou pilu.

Sejmuti trubice pro odsavani prachu

m Zvednéte konec trubice pro odsavani
prachu (11) nahoru a vytazenim ji vyjméte.

m Trubici pro odsavani prachu (11) Ize
pripojit k vakuovému adaptéru (prodava se
samostatné).

Ulozeni sestihranného klice (viz

obrazek K)

m Pokud Sestihranny kli¢ (10) nepouzivate,
uloZte jej, jak je znazornéno na obrazku K,
aby nedoslo k jeho ztraté.

Upravte uhel tkosu (viz obrazek
L&M)
[i] POzNAMKA

Pred nastavenim uhlu dkosu zakladny
odstrarite trubici pro odsavdni prachu (11) a
ochranu proti tfiskam (13), pokud je pouZita.
Zakladnu lze naklonit o 0° az 45° (doleva
nebo doprava) pro nastaveni tkosu.

Postup pfi nastaveni thlu ukosu

m Vyjméte akumulator.

m Otocte nafadi vzhidru nohama a pomoci
Sestihranného kli¢e (10) povolte
Sestihranny Sroub (L-1) otaéenim proti
sméru hodinovych rudicek.

m  Mirné zatlaéte zakladnu (5) smérem k predni
Casti naradi a naklorite ji do pozadovaného
Uhlu (0° az 45°) pomoci stupnice, ktera je
vyznacena na drzaku. Poté zédkladnu mirné
zatlaéte smérem k zadni &asti naradi a
utdhnéte Sestihranny Sroub (L-1) otdéenim
ve sméru hodinovych rucicek.

Kolecko pro nastaveni rychlosti

(viz obrazek N)

Rychlost nastroje Ize plynule nastavit ota¢enim
voliée rychlosti (8). Nejvyssi rychlost je 5 a
nejnizsi je 1. Podle tabulky vyberte spravnou
rychlost fezaného obrobku. Pfislu§na rychlost
se vSak muze lisit podle typu nebo tloustky
obrobku. Obecné plati, Ze vyssi rychlosti vam
umozni fezat obrobky rychleji, ale Zivotnost
Cepele se snizi.

Kdy?z je voli¢ nastaveni rychlosti (8) v poloze A,
nastroj automaticky snizi rychlost bez zatizeni,
aby se snizily vibrace pfi béhu bez zatiZeni.
Jakmile bude nastroj zatizen, rychlost nastroje
dosahne nejvyssi hodnoty.

Obrobek Cislo
Drevo 4-5
Mékka ocel 3-5
Nerezova ocel 3-4
Hlinik 3-5
Plasty 1-4

Nastaveni orbitalni akce (viz
obrazek O)

Néfadi je vybaveno ¢tyfmi nastavenimi
orbitalni akce pro optimalni pfizpisobeni
fezné rychlosti, fezné kapacity, vzoru fezani a
fezanému materialu.
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Orbitélni akci Ize nastavit pomoci orbitalni
ovladaci paky (6):
Optimalni nastaveni orbitalni akce pro

prislusnou aplikaci lze uréit pomoci
praktického testovani. Plati nasledujici
doporuéeni:

Poloha SEKANI: Aplikace

0 Akce fezani rovné cary Pro fezani mékké oceli, nerezové oceli a plastu.
Pro &isté Fezy do dreva a preklizky

1 Mala orbitdlni akce Pro fezani mékké oceli, hliniku a tvrdého dreva.

2 Stredni orbitalni akce Pro fezani dfeva a preklizky. Pro rychlé fezani
hliniku a mékké oceli.

3 Maximalni orbitalni akce Pro rychlé fezani dfeva a preklizky.

Zapnuti a vypnuti (viz obrazek P)
Zapnuti: zatlacte vypinac (7) dopredu a
uvolnéte.

Vypnuti: zatlacte vypinac (7) dozadu a
uvolnéte.

Pracovni LED svétlo

(viz obrazek Q)

Vase néaradi je vybaveno pracovnim LED
svétlem (3) umisténym na predni strané
naradi.

Vlozte akumulator, zapnéte pfimocarou
pilu a stisknutim spinace LED pracovniho
svétlometu (1) zapnéte pracovni LED svétlo
(3).

Vypne se pfiblizné 2 sekundy po vypnuti
vypinace (7).

Pracovni LED svétlo (3) je vybaveno
pamétovou funkci s uloZzenim posledniho
nastaveni.

LED svétlo (3) zac¢ne rychle blikat, jsou-li
naradi a/nebo akumulator pretizené nebo
pfili§ horké a vnitfni senzory naradi vypnou.
Nechte nafadi chvili odpocinout nebo naradi
a akumulator umistéte zvlast pod proud
vzduchu, aby se ochladili.

LED svétlo (3) bude blikat pomaleji, coz
znamen3, Ze je akumulétor témér vybity.
Dobijte akumulator.

Pokud se LED svétlo (3) pfi zapnuti naradi
nerozsviti nebo se béhem provozu néhle
vypne, mize to byt zpisobeno interni
komunikaéni chybou. Pozadejte o pomoc
zakaznicky servis nebo autorizované servisni
stfedisko.
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Tipy pro fezani

A\ VAROVANI/!

Pred pripojenim baterie k ndstroji vZdy
zkontrolujte, zda prepinac spravné funguje a
o uvolnéni se vraci do polohy ,,VYPNUTO".
A\ VAROVANI/!

Pred pouZitim elektrického naradi'si vZdy
nasadte ochranné bryle, ochranné bryle

s bocnimi kryty nebo v pripadé potreby
oblicejovy stit. Pokud pri pouZiti vznikd prach,
noste protijprachovy respirdtor.

/AN VAROVANI/!

Abyste se vyhnuli ztrdté kontroly a vaznému
zranéni, ujistéte se, Ze cepel dosihne plné
pozZadované rychlosti, nezZ se s ni dotknete
obrobku.

Celni stranu materialu smétujte dolti a
zajistéte ji na svéraku nebo ji upnéte.
Nakreslete fezné ¢ary nebo vzory na

strané materidlu sméfujici k vdm. PoloZte
predni hranu pilové zékladny na obrobek a
zarovnejte list s linii, ktera se ma rezat.
Pfimocarou pilu pevné uchopte, zapnéte ji a
zatlaéte dold, abyste pilovou zakladnu udrzeli
v roviné, zatimco pilu pomalu tlaéite do
obrobku ve sméru fezu.

Postupné zvysujte feznou rychlost, fezejte

v blizkosti ¢ary (pokud nechcete material
ponechat na brouseni piskem na konci).
Mozna budete muset upravit nebo premistit
svérak nebo svorky pfi fezani, aby byla prace
stabilni. Na pilu netlaéte nasilim, protoze zuby
cepele by se mohly otfepat a opotiebovat
bez fezani a ¢epel by se mohla poskodit.
Nechte délat vétsinu prace pilu. P¥i fezani
kiivek postupujte pomalu tak, aby se cepel
mobhla profezat pfes zrno. Tim ziskate pfesny
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fez a zabranite pohybu cepele.

Rezani pomoci pravitka (viz
obrazek R)

Pokud je to mozné, pouzivejte vzdy ¢epel
pro hrubé fezy. Upnéte pravitko na obrobek
rovnobé&zné s linii fezu a v jedné roviné se
stranou pilové zdkladny.

Nejprve oznacte linii fezu a poté umistéte
pravitko rovnobézné a ve stejné vzdalenosti
jako mezi listem a boéni hranou zakladny,
anebo nejprve oznaéte boéni hranu
zdkladny a poté upnéte pravitko na znacku a
rovnobé&zné s linii fezu.

Pfi fezani udrzujte hranu zékladny v jedné
roviné s pravitkem a naplocho na obrobku.

Ponorné fezani (viz obrazek S)
POZNAMKA

Nedoporucujeme provadét sekdni's rolovacr
cepell.

AN\ VAROVANI/!

Neprovddéjte sekdni do kovovych povrchii.
Sekani je uZitecné a Setfi Cas pfi vytvareni
hrubych otvort v mékéich materidlech. Neni
nutné vyvrtat otvor pro vnitini nebo kapesni
fez.

Nakreslete ¢ary pro otvor.

Pilu pevné uchopte a naklofite ji dopfedu
tak, aby $picka pilové zakladny spoéivala na
obrobku, ale list pfitom zdstane dostatecné
mimo obrobek. Nastartujte motor a poté
velmi pomalu spustte cepel, pfitom drzte
$picku na obrobku. Kdyz se list dotkne
obrobku, pokracujte ve sklapéni Spicky
pilové zékladny a pomalu otacejte pilou jako
pantem, dokud se list neprofizne a zékladna
nebude spocivat rovné na obrobku.

ReZte vepredu pfed linii fezu.

Chcete-li vytvofit ostré rohy, dofiznéte

az k rohu, pak pilu zastavte a tésné pred
zato¢enim do rohu ji mirné posurite zpét. Po
dokonéeni otvoru se vratte zpét do kazdého
rohu a odfiznéte jej z opacného sméru, abyste
jej ohranili.

Rezani kovi

VN VAROVAN/!

Nikdy nepouZivejte list na drevo k rezani kovii.
Pokud tak neucinite, mize dojit k véZznému
drazu.

Pfi fezéni kovu upnéte material. Pohybujte
pilou pomalu.

Pouzivejte nizsi rychlosti.

Cepel neotadejte, neohybejte ani na ni nésilim
netlacte. Pokud pila skoéi nebo odskodi,
pouzijte ¢epel s jemnéjsimi zuby.

Pokud se éepel pfi fezani mékkych kovi zda
ucpana, pouzijte ¢epel s hrubsimi zuby.

Pro snazsi fezani namazte ¢epel kouskem
fezného vosku, pokud je k dispozici, nebo
feznym olejem pfi fezani oceli.

Tenky kov by mél byt vlozen mezi dva kusy
dfeva nebo pevné pfipevnén na jeden kus
dfeva (dfevo na kovu). Nakreslete ¢ary fezu
nebo vzor na horni kus dreva.

P¥i fezani protlacovaného hliniku nebo rohové
vzpéry upnéte obrobek do svéraku a rezte
blizko Celisti svéraku.

Kdyz je trubka na fezani a primér vétsi nez
hloubka Eepele, profiznéte sténu trubky a
poté vlozte ¢epel do fezu a béhem fezani
trubkou otacejte.

Udrzba a skladovani
VAN VAROVANI/!

Pred provddénim jakychkoli praci na naradr

nejprve vyjméte akumuldtor.

Cisténi

m Elektrické naradi a miizku pred vétracimi
otvory pravidelné cistéte. Cetnost ¢isténi
zavisi na materialu a délce pouzivani.

m Vnitfek pouzdra a motor pravidelné
ofukujte suchym stlaéenym vzduchem.

Nahradni dily a pfislusenstvi
Dalsi pfisluSenstvi, zejména nafadi a lestici
pomucky, naleznete v katalozich vyrobce.

Schematické vykresy a seznamy néhradnich
dilt naleznete na nasi domovské strance:
www.flex-tools.com
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Informace o likvidaci
VAN VAROVANI/!

Nepotrebné elektrické naradr ucirite

nepouZitelnym:

- vyjmutim akumuldtoru v pripadé
akumulatorového elektrického naradl.

Pouze zemé EU
Elektrické naradi nelikvidujte v rdmci
domovniho odpadu!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU
o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich a provedeni do vnitrostatnich
pravnich predpist musi byt elektrické naradi
shromazdovano oddélené a recyklovano
zpUsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi.
Recyklace surovin misto likvidace
odpadu.
Zaftizeni, prisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zplsobem Setrnym k Zivotnimu
prostiedi. Plastové dily jsou uréeny pro
recyklaci podle druhu materialu.

/N AROVANI/!

Akumulatory nevhazujte do domovniho

odpadu, ohné ani vody. PouZité akumulatory

neotvirejte.

Pouze v zemich EU:

V souladu se smérnici 2006/66/ES musi byt

vadné nebo pouZité akumulatory recyklovany.
POZNAMKA

Informujte se u vaseho prodejce

o moznostech likvidace!

( €-Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na nasi vlastni odpovédnost,
Ze vyrobek popsany v &asti , Technické
specifikace” splfiuje nasledujici normy nebo
normativni dokumenty:

EN 62841 v souladu s pfedpisy smérnic

2014/30/EU, 2006/42/ES, 2011/65/EU.
Za technické dokumenty zodpovida: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technicky feditel  Vedouci oddéleni
kvality (QD)
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1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vylouceni odpovédnosti

Vyrobce a jeho zastupce neodpovidaji

za $kody a usly zisk v dusledku pferuseni
podnikani zpisobeného vyrobkem nebo
nepouzitelnym vyrobkem.

Vyrobce a jeho zastupce nerudi za Skody,
které byly zpisobeny nespravnym pouzitim
vyrobku nebo pouZitim vyrobku s vyrobky
jinych vyrobcu.
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Symboly pouzité v tomto
navode

/AN VAROVANIE!

Oznacuje hroziace nebezpecenstvo.
NedodrZanie tohto varovania méZe mat’
za nasledok smrt alebo mimoriadne tazké
zranenia.

UPOZORNENIE!

Oznacuje mozZnd nebezpecnd situaciu.
Nerespektovanie tohto varovania méze
viest k lahkému zraneniu alebo poskodeniu
majetku.

[i] POzNAMKA
Oznacuje aplikacné rady a délezité
informdacie.

Symboly na elektrickom naradi

\Y Volty

Pouzivajte ochranu o¢i
Rychlost otacania

Preditaj instrukcie

Informécie o likvidacii starého stro-
ja (pozri stranu 135)!

Pre vasu bezpecnost

VN VAROVANIE!
Pred pouzitim elektrického naradia si
precitajte:
— tento navod na obsluhu,
-, Vseobecné bezpecnostné pokyny”
o zaobchddzani's elektrickym ndradim
v priloZenej prirucke (letak c.: 315.915),
—  aktudine platné miestne pravidld
a predjpisy na prevenciu nehdéd.
Toto elektrické naradie je najmodernejsie
zariadenie a bolo skonstruované v sulade
s uzndvanymi bezpecnostnymi predpismi.

Pri pouZiti vSak méZe déjst' k ohrozeniu Zivota

a koncatin pouZivatela alebo dalsich oséb,

alebo méze ddjst k poskodeniu elektrického

ndradia ¢i iného majetku.

Akumulatorovd priamociara pila sa méze

pouZivat'len

— vsdlade s urcenim,

— v bezchybnomprevaazkovorm stave.

Poruchy, ktoré ohrozuju bezpeénost, sa musia

okamZite odstranit.

Zamyslané pouzitie

Akumulatorova priamociara pila je uréenéa na

— komeréné pouzitie v priemysle a obchode,

— rezanie dreva, plastu, kovu a je vhodna na
rovné a zakrivené rezy.

Bezpecnostné pokyny pre
priamociaru pilu

VN VAROVANIE!

Precitajte si vsetky bezpecnostné vystrahy,

pokyny, ilustracie a technické tdaje dodané

s tymto elektrickym naradim. Nedodrzanie

niZsie uvedenych pokynov méze mat za

nasledok draz elektrickym pridom, poZiar
a/alebo vazZne zranenie. VSetky varovania

a pokyny si ponechajte pre pripadni potrebu

v budiicnost.

= Pri vykonavani operacii, pri ktorych
by sa rezacie prislusenstvo mohlo
dotknut skrytého elektrického vedenia,
drzte elektrické naradie za izolované
uchopovacie povrchy. Pri kontakte
rezacieho prislusenstva so ,zivym”
vodi¢om sa mdzu nezaizolované kovové
Casti naradia stat ,Zivymi” a mézu spdsobit
obsluhe spésobit traz elektrickym prudom.

= Na zaistenie a uchytenie obrobku na
stabilna plochu pouzite svorky alebo iny
prakticky spésob. Drzanie obrobku rukou
alebo na tele je nestabilné a mdze viest ku
strate kontroly.

= Ruky drzte mimo reznej plochy.
Nesiahajte pod rezany material. Neda sa
vidiet, ¢i sa ruka nenachadza pri pilovom
liste.

n Nepouzivajte tupé alebo poskodené
pilové listy. Ohnuty pilovy list sa moze
l[ahko zlomit alebo sp&sobit spatny raz.

m Pred odloZenim elektrického naradia
vzdy pockajte, kym sa uplne nezastavi.
Aplikaéné naradie sa méze zaseknut
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a spdsobit stratu kontroly nad elektrickym
naradim.

m Pri vyberani listu z nastroja sa vyhnite
kontaktu s pokoZkou a pri uchopeni listu
alebo prislusenstva pouzivajte vhodné
ochranné rukavice. Prisluenstvo méze byt
po dlh§om pouzivani horuce.

Hluk a vibracie

Hodnoty hluku a vibracii boli stanovené
v stlade s normou EN 62841.
Vyhodnotena hladina hluku elektrického
naradia je zvycajne:
- Hladina akustického tlaku L,,: 85 dB (A)
— Hladina akustického vykonu Ly,: 93 dB (A)
— Neurditost: K=5dB
Celkova hodnota vibracii:
— Emisna hodnota a, (rezanie dosiek):4.0 m/s
— Emisnd hodnota a, (rezanie plechov):

3.0 m/s’
K=1.5m/s

2

— Neurditost:
UPOZORNENIE!

Uvedené merania sa vztahuju na nové
elektrickeé ndradie. Denné pouzivanie
spdsobuje zmenu hodndt hluku a vibracir.

[i] PozNAMKA

Deklarovand celkova hodnota (hodnoty)
vibrdcii a deklarovana hladina emisie hluku
uvedené v tomto informacnom liste boli
namerané v silade s meracou metodou
Standardizovanou v EN 62841 a mozno

ich pouZit na porovnanie jedného nastroja

s druhym.

Méze sa pouzit na predbezné posudenie
expozicie. Uvedena uroven vibracif
predstavuje hlavné pouzitie tohto nastroja.
Ak sa viak nastroj pouziva na rdzne aplikacie,
s inym rezacim prislu§enstvom alebo je zle
udrziavany, Uroven emisii vibracii sa moze
ligit.

To méze vyrazne zvysit hladinu expozicie
pocas celého pracovného obdobia.

Na presny odhad drovne expozicie na
vibracie je tiez potrebné vziat do Gvahy casy,
ked'je naradie vypnuty alebo spusteny, ale

v skutoénosti sa nepouziva.

To méze vyrazne znizit hladinu expozicie
pocas celého pracovného obdobia.
Identifikujte dodatoéné bezpeénostné
opatrenia na ochranu obsluhy pred Gé&inkami
vibracii, ako su: udrzba nastroja a rezného
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prisluenstva, udrziavanie rik v teple,
organizacia pracovnych postupov.

/AN VAROVANIE:

Emisie vibracii a hluku pri skutocnom
pouzivani elektrického naradia sa mézu
liSit od deklarovanej hodnoty, v ktorej sa
ndradie pouziva. Na ochranu operatora by
mal pouzivatel'v skutocnych podmienkach
pouZivania pouZivat rukavice a chranice
sluchu.

UPOZORNENIE!

PouZivajte chranice sluchu pri akustickom
tlaku nad 85 dB (A).

Technické udaje

Naradie JSP 12-EC
Typ Priamocdiara pila
Menovite Iy 4. |12
napatie
Rychlost spm |800-3000
Dizka zdvihu |[mm |23
U}'Inol rezu o 0°.45°
(vlavo/vpravo)
Maximalna
kapacita
rezania 90
dreva, mm |20
hlinika a 10
kovoch
Hmotnost
podla
Jpostupu EPTAkg 1,46
01/2003" (bez
akumulatora)
AP 12/2,5
Akumulator 12V |AP 12/4,0
AP 12/5,0
) AP12/2,5 10,3
Hmotnost |\ ' |Ap12/40 |04
akumulatora
AP 12/5,0 0,4
Pracovna -10-40°C
teplota
Skladovacia <50°C
teplota
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Teplota 4-40°C UPOZORNENIE!

nabijania Ked'ndradie nepouZivate, chrdrite kontakty
. akumulatora. Volhé kovové casti mézZu

Nabijacka CA12/18,CA12 skratovat kontakty, hrozi nebezpecenstvo

Prehlad (pozri obr. A)

Cislovanie dielov vyrobku sa vztahuje na
ilustraciu pristroja na stranke s ndkresom.
1. Spinac pracovného svetla s LED

2. Drziak pilového listu

3. LED pracovné svetlo

4. Vodiaci valéek

5. Zakladina

6. Orbitalna ovladacia paka
7. Hlavny vypinac

8. Voli¢ na nastavenie rychlosti
9. Rukovat

10. Sesthranny klu¢

11. Ruarka na odsavanie prachu
12. Priehladny kryt

13. Ochrana pred tlomkami
14. Krycia doska

Navod na obsluhu

Vi VAROVANIE!
Pred akymikolvek pracami na elektrickom
naradi vyberte akumulator.

Pred zapnutim elektrického
naradia

Vybalte akumulétorovi priamoéiaru pilu
a skontrolujte, ¢i nechybaju niektoré jej
casti, pripadne ¢&i niektoré jej asti nie su

oskodené. }
&' POZNAMKA
Akumulétory nie sd pri dodani dplne nabité.
Pred prvym pouZitim dpine nabite akumuldtor.
Pozrite si navod na obsluhu nabijacky.

VloZenie/vymena akumulatora

m Nabity akumulator zatlaéte do néradia, kym
nezacvakne na svoje miesto (pozri obr. B).

m Na vybratie stlaéte uvolfiovacie tlacidlo (1.)
a vytiahnite akumulator (2.)
(pozri obrazok C).

vybuchu a poZiaru!

Montaz a demontaz pilového
listu (pozri obrazok D a E)
UPOZORNENIE!

Pred vykonanim akychkolvek dprav alebo
montaze dielov vZdy naradie vypnite

a vyberte akumulator.

[i] POzNAMKA

Tato priamociara pila pracuje iba s pilovym
listom so stopkou T. Pred montaZou pilového
listu sa uistite, Ze paka upinania listu (D-1) je v
uvolhenej polohe.

Montaz pilového listu

m Pilovy list (so zubami oto¢enymi v smere
rezu) vlozte do drazky v drziaku pilového
listu (2) az na doraz (pozri obrazok D).

m P3ka sa presunie do zaistenej polohy a
list sa zaisti. Uistite sa, Ze zadny okraj listu
zapada do vodiaceho valéeka (4).

m Zlahka zatiahnite za list a uistite sa, Ze je
bezpecne zaisteny na svojom mieste.

Odoberanie pilového listu

m Otocte packu upinania pilového listu (D-1) v
smere hodinovych ruéi¢iek a vyberte pilovy
list (pozri obrazok E).

= Uvolnenie packu na upinanie pilového listu.

m Ak je namontovany priehladny kryt, pred
vybratim pilového listu ho oto¢te smerom
nahor, pripadne ho odstrarite.

VAN VAROVANIE

Nedotykajte sa pouZitého listu, pretoZe méze

byt horiici. Mohli by ste sa zranit.

Priehladny kryt (pozri obrazok F)

Montaz krytu

m Vyberte akumulator.

m  Umiestnite priehladny kryt (12) pred pilu
tak, aby ochranné vyénelky (F-1) zapadli do
otvorov na priamociarej pile.

Odstranenie krytu

= Vytiahnite priehladny kryt (12) smerom von
a odpojte ho od otvorov na priamodiarej
pile. Takto ho budete méct odstranit.
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Montaz a demontaz krycej dosky

(pozri obrazok G a H)

Montaz krycej dosky

m Vyberte akumulator.

m Pripevnite kryciu dosku (14) k prednej ¢asti
zédkladne (pozri obrazok G).

m Zatlacte kryciu dosku (14) na zadnej strane
nadol, aby na mieste zacvakla.

Odstranenie krycej dosky

m Stlacte vycnelky (H-1) na zadnej strane
krycej dosky (14) nadol a odstrante kryciu
dosku (pozri obrazok G).

Ochrana pred ulomkami (pozri
obrazok )

POZNAMKA
Pri sikmych/uhlovych rezoch nepouZivajte
ochranu pred ulomkami (13).

Montaz ochrany pred ilomkami

m Vyberte akumulator.

m Zasunite ochranu pred tlomkami (13) do
krycej dosky (14) spredu, ale nie az natolko,
aby sa dotykal listu.

m Pripojte akumulator.

m Zapnite pilu a pritlacte prednu ¢ast ochrany
pred tlomkami (13) o pracovny stdl, aby
sa pilovy list mohol zarezat do ochranného
krytu (13), ked'sa zasunie do krycej dosky
(14).

Odstranenie ochrany pred tlomkami

m Vypnite priamociaru pilu a odoberte
akumuléator.

m Odstraiite pilovy list a priamo vytiahnite
ochranu pred dlomkami (13).

Ruarka na odsavanie prachu (pozri
obrazok J)

Montaz rirky na odsavanie prachu

m Vyberte akumulétor.

m VlozZte rdrku na odsavanie prachu (11) do
otvoru v zadnej Casti priamodiarej pily, az
kym sa rebro (J-1) na rdrke nebude dotykat
priamociarej pily.

Odstranenie rarky na odsavanie prachu

= Nadvihnite koniec rdrky na odsavanie
prachu (11) a rdrku odstrarite potiahnutim.

m Rurku na odséavanie prachu (11) mozno
pripojit k adaptéru odsavaca (predava sa
samostatne).
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Miesto na ulozenie sesthranného
kluca (pozri obrazok K)

m Ak sa Sesthranny klG¢ (10) nepouziva, ulozte
ho tak, ako je zndzornené na obrazku K, aby
sa nestratil.

Nastavenie uhlov skosenia (pozri
obrazok M)
POZNAMKA

Pred nastavenim uhla skosenia odstrarite
rurku na odsavanie prachu (11) a ochranu
pred ulomkami (13), ak ju pouZivate.
Zakladnu mozno naklonit v rozsahu od 0° do
45° (dolava alebo doprava), ¢im nastavite
uhol skosenia.

Nastavenie uhla skosenia

m Vyberte akumulator.

m Otocte néstroj spodkom nahor a pomocou
Sesthranného kltuéa (10) uvolnite
Sesthrannu skrutku (L-1) otaéanim v
protismere hodinovych ruciciek.

m Zakladnu (5) mierne zatlaéte smerom k
prednej Casti nastroja a pomocou stupnice
vyznacenej na konzole ju naklonite do
pozadovaného uhla (0° - 45°). Potom
mierne zatlaéte zdkladiiu smerom k zadnej
Casti nastroja a utiahnite Sesthrannu
skrutku (L-1) otd€anim v smere hodinovych
ruciciek.

Voli¢ na nastavenie rychlosti
(pozri obrazok N)

Rychlost nastroja sa da plynulo nastavit
otac¢anim kolieska pre nastavenie rychlosti
(8). Najvyssiu rychlost mézete nastavit na 5

a najnizsiu na 1.V tabulke najdete spravnu
rychlost pre rezany obrobok. Prislusna rychlost
sa vSak moze lisit v zavislosti od typu alebo
hrabky obrobku. Vo vieobecnosti vam vyssie
rychlosti umozniuju rezat obrobky rychlejsie,
avsak Zivotnost pilového listu sa tym znizi.
Ked'je koliesko pre nastavenie rychlosti (8) v
polohe A, nastroj automaticky znizi rychlost na
rychlost bez zataZenia, ¢im sa dosiahnu nizsie
vibracie, ked'nastroj pracuje bez zatazenia.
Akonahle sa nastroj zatazi, jeho rychlost
dosiahne najvyssiu hodnotu.
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Obrobok Cislo mézete pilu optimalne prispdsobit reznej
Drevo 4-5 rychlosti, kapacite, vzoru rezu a materialu,
Makka ocel 3.5 ktory sa ma rezat.

— - Orbitalna funkcia sa d& nastavit pomocou
Nehrdzavejica ocel 3-4 ovladacej packy (6).
Hlinik 3-5 Optimalne nastavenie rezania do kruhu pre
Plasty 1-4 prislusnu aplikaciu je mozné zistit pomocou

Nastavenie orbitalnej funkcie
(pozri obrazok O)

Vas nastroj umoziuje Styri nastavenia
orbitélnej funkcie, prostrednictvom ktorych

praktického otestovania. Uplatriuju sa tieto
odportéania:

Poloha Rezanie Pouzitie

0 Priame rezanie Na rezanie makkej ocele, nehrdzavejlicej ocele
a plastov. Na ¢isté rezy do dreva a preglejky.

1 Mierny U¢inok orbitélnej funk- |Na rezanie do makkej ocele, hlinika a tvrdého

cie dreva.

2 Stredné rezanie do kruhu Na rezanie dreva a preglejky. Na rychle rezanie
hlinika a mékkej ocele.

3 Velké rezanie do kruhu Na rychle rezanie do dreva a preglejky.

Zapnutie a vypnutie (pozri
obrazok P)

Zapnutie: zatlaéte vypinaé (7) dopredu a
uvolhite ho.

Vypnutie: zatlaéte vypinac (7) dozadu a
uvolhite ho.

Pracovné svetlo s LED (pozri
obrazok Q)

Vase zariadenie je vybavené pracovnym
svetlom s LED (3), ktoré sa nachadza na
prednej strane.

Nasadte akumulator, zapnite priamo¢iaru pilu
a stlacenim spinaca pracovného svetla s LED
(1) zapnite pracovné svetlo s LED (3).

Svetlo sa vypne priblizne 2 sekundy po
vypnuti vypinaca (7).

Pracovné svetlo s LED (3) ma paméatovu
funkciu, vdaka ktorej sa ulozi posledné
nastavenie.

Ked'je zariadenie a/alebo akumulator
pretazeny alebo prili$ horuci, pracovné
svetlo s LED (3) zaéne rychlo blikat

a vnutorné snimace nastroj vypnu. Nastroj
na chvilu odstavte alebo umiestnite nastroj
a akumulator oddelene do pradu vzduchu,
aby sa ochladili.

Ak pracovné svetlo s LED (3) blikd pomalsie,
znamena to, ze akumulator ma nizku kapacitu.
Nabite akumulator.

Ak sa pracovné svetlo s LED (3) po zapnuti
zariadenia nerozsvieti alebo ak sa nahle vypne
pocas prevadzky, pri¢inou moze byt interna
komunikaéna chyba. PoZiadajte o pomoc
zakaznicky servis alebo autorizované servisné
stredisko.

Tipy na rezanie

VAN VAROVANIE!

Pred pripojenim akumulétora do zariadenia
vZdy skontrolujte, ¢i vypinac funguje spravne a
po uvolheni sa vréti do polohy ,VYPNUTE".
VAN VAROVANIE!

Pocas prdce s elektrickym ndradim alebo pri
vyfukovani prachu noste ochranné okuliare
alebo bezpecnostné okuliare s bocnymi krytmi,
V prasnom prostred si tieZ nasadte masku
proti prachu.

AN\ VAROVANIE!

Aby ste predisii strate kontroly a vaznemu
zraneniu, uistite sa, Ze pilovy list dosiahne
pozadovanti rychlost predtym, ako sa nim
dotknete obrobku.

Material nasmerujte dobrou stranou nadol a
zaistite ho vo zveraku alebo prichytkou.
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Nakreslite ¢iary rezu alebo vzory na stranu
materidlu, ktord smeruje ku vam. Polozte
prednu hranu zédkladne pily na obrobok a
pilovy list nasmerujte na &iaru rezu.

Priamociaru pilu pevne uchopte, zapnite
a pritlacte nadol, aby sa zdkladfa priamo
dotykala obrobku, pricom pilu pomaly
zatlacajte do obrobku v smere rezu.

Postupne zvysujte rychlost rezania a rezte
pobliz ¢iary (pokial nechcete ponechat
medzeru na zavereéné obrusenie). Mozno
budete musiet pri rezani upravit alebo
premiestnit zveradk alebo svorky, aby praca
zostala stabilna. Pilu netlacte nasilu, pretoze
zuby pilového listu sa mézu vydriet a
opotrebovat bez rezania a pilovy list sa méze
zlomit.

Nechajte pilu urobit va¢sinu prace. Pri
sledovani kriviek rezte pomaly, aby pilovy list
mohol rezat cez vlakna. Takto ziskate presny
rez a zabranite, aby sa pilovy list odchyloval.

Rezanie pomocou vodiacej listy

(pozri obrazok R)

Vzdy, ked'je to mozné, pouzivajte hruby
pilovy list. Upnite vodiacu listu na obrobok
rovnobezZne s ¢iarou rezu a zarovnajte

s bo¢nou stranou zakladne pily.

Najprv oznacte liniu rezu a potom umiestnite
vodiacu listu rovnobezne a v rovnake;j
vzdialenosti ako medzi nozom a bo¢nou
hranou zékladne alebo najprv oznaéte boénu
hranu zédkladne a potom upnite vodiacu listu
na znacku a rovnobezne s liniou rezu.

Pri rezani udrziavajte hranu zakladne v jednej
rovine s vodiacou lidtou a rovno na obrobku.

Rezanie so zoSikmenim (pozri
obrazoks)
[i] PozNAMKA

Neodporicame ponorné rezanie s
lupienkovym listom.

VAN VAROVANIE!

Nerobte ponorné rezy do kovovych povrchov.
Ponorné rezanie je uzitocné a Setri cas

pri vytvérani hrubych otvorov do maksich
materidlov. Nie je potrebné vyvitat otvor pre
vnutorné alebo zapustené rezy.

Nakreslite ¢iary pre otvor.
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Pilu pevne uchopte a naklorite ju dopredu
tak, aby sa $picka zékladne pily opierala

o obrobok, ale aby sa pilovy list obrobku
nedotykal. Zapnite motor a potom pilovy

list velmi pomaly spustajte dole, pricom
pridrziavajte $picku na obrobku. Ked'sa
pilovy list za¢ne dotykat obrobku, pokracujte
v pritlac¢ani zékladne pily a pilu pomaly
zatl4déajte do materiélu, az kym sa pilovy list
neprepili a zdkladia sa bude celou plochou
dotykat obrobku.

Postupujte v pileni po &iare rezu.

Ak chcete urobit ostré rohy, rezte az do rohu,
potom pilu zastavte a pred rohom sa trochu
vratte. Po dokonceni otvoru sa vrétte spat do
kazdého rohu a vyrezte ho z opaéného smeru
do pravého uhla.

Rezanie kovov

A\ VAROVANIE!

Nikdy nepouzivajte pilové listy na drevo na
rezanie kovu. Ak tak urobite, méZe to matza
ndsledok vdaZne zranenie oséb.

Pri rezani kovu upnite material. Uistite sa, Ze
sa pila pohybuje pomaly.

Pouzivajte nizsie rychlosti.

Pilovy list neotacajte, neohybajte ani nasilu
nerezte. Ak pila preskakuje alebo odskakuje,
pouzite pilovy list s jemnej$imi zubami.

Ak sa pri rezani mékkych kovov pilovy list
upchava, pouzite pilovy list s va&§imi zubami.
Pre lahsie rezanie pri rezani ocele namazte
pilovy list rezacou pastou pomocou pali¢ky,
ak je k dispozicii, alebo rezacim olejom.

Tenky kov by mal byt vloZzeny medzi dva
kusky dreva alebo pevne prichyteny na jeden
kus dreva (drevo na hornej strane kovu).
Nakreslite ¢iary rezu alebo vzor na horny kus
dreva.

Pri rezani lisovaného hlinika alebo ocelového
uholnika pripevnite obrobok do zveraka a
pilte blizko ¢elusti zveradka.

Pri rezani rury, ktorej priemer je vacsi ako je
velkost pilového listu, prerezte najprv stenu
rdry a potom vlozte pilovy list do rezu, pricom
rdru pri dalSom rezani postupne otacajte.
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Udrzba a starostlivost

AN\ VAROVANIE!
Pred akymikolvek pracami na elektrickom
ndradi vyberte akumulator.

Cistenie

m Pravidelne distite elektrické naradie
a mriezku na vetracich otvoroch. Frekvencia
Cistenia zavisi od materidlu a doby
pouzivania.

m Vnutro skrine a motor pravidelne prefukujte
suchym stlacenym vzduchom.

Nahradné diely a prislusenstvo
Dalsie prislusenstvo, najma nastroje a lestiace
pomdcky najdete v katalégoch vyrobcu.
Vykresovi dokumentéciu a zoznamy
nahradnych dielov ndjdete na nasej
domovskej stranke:

www.flex-tools.com

- .

Informacie o likvidacii

VAN VAROVANIE!

Znefunkcnite nepotrebné elektrické ndradlie:

— odstranenim akumulatora z elektrického
naradia.

Len pre krajiny EU
ﬁ Elektrické naradie nevyhadzujte do
domového odpadul!

V stlade s eurépskou smernicou 2012/19/
EU o odpade z elektrickych a elektronickych
zariadeni a transpozicii do vnutrostatneho
prava musia byt pouzité elektrické naradia
zbierané oddelene a recyklované spésobom
Setrnym k Zivotnému prostrediu.
Recyklacia surovin namiesto likvidacie
odpadu.
Zariadenie, prislusenstvo a obaly sa musia
recyklovat spdsobom Setrnym k Zivotnému
prostrediu. Plastové diely su uréené na
recyklaciu podla druhu materiélu.

N\ VAROVANIE!

Nevyhadzujte akumulator do domového
odpadu, ohria alebo vody. Neotvarajte
pouZité akumulatory.

Len pre krajiny EU:

V stlade so smernicou 2006/66/ES musia
byt chybné alebo pouzité akumulatory
recyklované.

[i] POzNAMKA
O moznostiach likviddcie sa informujte
u vdsho predajcu!

( €&-Vyhlasenie o zhode

Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme,
Ze vyrobok popisany v casti ,Technické
$pecifikdcie” zodpoveda nasledujicim
normam alebo normativnym dokumentom:
EN 62841 v sulade s predpismi smernic
2014/30/EU, 2006/42/ES, 2011/65/EU.
Zodpovedny za technické dokumenty: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

o Wbk PR

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technicky riaditel  Veduci oddelenia
kvality (QD)

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vyliéenie zodpovednosti

Vyrobca a jeho zastupca nie st zodpovedni
za $kody a usly zisk v désledku prerusenia
podnikania spésobeného vyrobkom alebo
nepouzitelnym vyrobkom.

Vyrobca a jeho zastupca nezodpovedaju za
Skody, ktoré vznikli nespravnym pouzitim
elektrického nastroja alebo pouzitim
elektrického nastroja s vyrobkami od inych
vyrobcov.
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Simboli koji se koriste u ovom
priruc¢niku

A UPOZORENJE!

Oznacava neposredno prijetecu opasnost.
Zanemarivanje ovog upozorenja moze
rezultirati smrcu ili izuzetno teskim ozljedama.

OPREZ!

Oznacava moguce opasnu situaciju.
Zanemarivanje ovog upozorenja moze
rezultirati laksim ozljedama ili materijjalnom
stetom.

[i] NAPOMENA
Oznacava savjete za primjenu i vazne
informacije.

Simboli na elektricnom alatu

Y volti

Nosite zastitu za oci

Brzina vrtnje

Procitajte upute

Informacije o zbrinjavanju starog
stroja (pogledajte stranicu 142)!

Za vasu sigurnost

AN\ UPOZOREN.JE!

Prije uporabe elektricnog alata procitajte

sljedece:

— ove upute za rukovanje,

—  "Opce upute o sigurnosti” za rukovanje
elektricnim alatima u priloZenoj brosuri
(letak br.: 315.915),

—  pravila i propise za sprjecavanje nesreca
koji vaZe na mjestu primjene.

Ovay elektricni alat izraden je prema

nafnovifem stanju tehnike i priznatim

sigurnosno-tehnickim propisima.
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lpak, ovaj elektricni alat moZe za vrijeme
upotrebe predstavijati opasnostr za tijjelo

i Zivot korisnika ili drugih osoba, odnosno
moZe doci do ostecenja elektricnog alata ili
drugih materijalnih steta.

Akumulatorska ubodna pila smije se koristiti
samo

— za predvidenu namjenu,

— /ako je u besprijekornom radnom stanju.
Greske koje ugrozavaju sigurnost moraju se
odmah otkloniti.

Namjena

Akumulatorska ubodna pila namijenjena je

— za komercijalnu uporabu u industriji i obrtu,

— zaizradu rezova u drvu, plastici, metalu i
pogodna je za ravne i zakrivljene rezove.

Upute za siguran rad s ubodnom
pilom

VAN UPOZOREN.JE!

Procitajte sva upozorenja u vezi sigurnosti, sve

upute, ilustracije i specifikacije isporucene s

ovim elektricnim alatom. Zanemarivanje svih

uputa navedenih u nastavku moZze rezultirati
strufnim udarom, poZarom i/ili teskim
ozljedama. Sacuvajte sva upozorenja i sve
upute za buduce potrebe.

m Elektricni alat drzite za izolirane
povrsine za drZanje prilikom izvodenja
radnje tijekom koje rezni nastavak
moze dodirnuti skrivene Zice. Ako rezni
nastavak dodirne Zicu pod naponom,
izloZzeni metalni dijelovi elektri¢nog
alata takoder ¢e doéi pod napon i mogu
korisnika ozlijediti elektri¢nim udarom.

m Koristite stezaljke ili na drugi prakticni
nacin pricvrstite izradevinu na stabilnu
platformu. Ako izradevinu pridrzavate
rukom ili uz tijelo, bit ¢e nestabilna i
mozete izgubiti kontrolu.

m Drzite ruke dalje od podrucja rezanja.
Ne posezite ispod materijala koji se reze.
Udaljenost lista pile i ruke nije vidljiva.

= Nemojte upotrebljavati tupe ili ostecene
listove pile. Savijeni list pile moze se lako

m Pricekajte da se uredaj potpuno zaustavi
prije nego ga odlozite. Alat za nanosenje
moze se zaglaviti i uzrokovati gubitak
kontrole nad elektri¢nim alatom.
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m Prilikom uklanjanja lista pile s alata
izbjegavajte kontakt s koZom i koristite
odgovarajuce zastitne rukavice kada
hvatate list pile ili nastavak. Nastavci
mogu biti vruéi nakon dulje uporabe.

Buka i vibracije

Vrijednosti buke i vibracija odredene su u
skladu s normom EN 62841.

Ocijenjena razina buke elektri¢nog alata
tipi¢no iznosi:

- Razina zvu¢nog tlaka L 85 dB(A)
— Razina zvu¢ne snage Ly,: 93 dB(A)
- Nesigurnost: K=5dB

Ukupna vrijednost vibracija:
- Vrijednost emisija a, (rezanje ploca):

4.0 m/s?
— Vrijednost emisija a, (rezanje lima):3.0 m/s?
— Nesigurnost: K=1.5m/s
OPREZ!

Navedena mjerenja odnose se na nove
elektricne alate. Svakodnevna uporaba

uzrokuje promjenu vrijednosti buke i vibracija.

[i] NAPOMENA

Deklarirane ukupne vrijednosti vibracifa i
deklarirane vrijednosti razine emisjja buke
navedene u ovom letku s informacijjama
izmjerene su u skladu s metodom mjerenja
standardiziranom u normi EN 62841 i moZe
se upotrijebiti za usporedbu jednog alata s
drugim.

Vrijednost se moze upotrijebiti za
preliminarnu procjenu izloZenosti. Navedena
razina emisije vibracija vrijedi za glavne
primjene alata.

Medutim, ako se alat upotrebljava za razli¢ite
primjene, s razlic¢itim reznim priborom ili ako
se loSe odrzava, razine emisije vibracija mogu
se razlikovati.

To moze znacajno povecati razinu izloZzenosti
tijekom ukupnog razdoblja rada.

Za preciznu procjenu razine izlozenosti
vibracijama, u obzir bi se trebala uzeti i
vremena kada je alat iskljucen ili kada radi, ali
se zapravo ne upotrebljava.

To moZze znacajno smanjiti razinu izloZenosti
tijekom ukupnog razdoblja rada.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu
rukovatelja od utjecaja vibracija, kao $to su:
odrzavanje alata i reznog pribora, drzanje
ruku toplim, organizacija nacina rada.

VAN UPOZOREN.JE:

Emisija vibracija i buke tijekom stvarnog
koristenja elektricnog alata moZe se
razlikovati od deklarirane vrijednosti u kojof
se alat koristio; Radi zastite korisnik treba
nositi rukavice i stitnike za usi u aktualnim
uvjetima koristenja.

OPREZ!

Pri zvucnom tlaku vecem od 85 dB(A) nosite
zastitu za sluh.

Tehnicki podaci

Alat JSP 12-EC
Vrsta Ubodna pila
Nazivni napon |Vdc 12
Brzina Hodovalgq 3000
u minuti
Duljina hoda |mm 23
Kut rezanja o o_gE0
(lijevi/desni) 0°-45
Maks.
kapacitet
rezanja 90
udrvu mm 20
u aluminiju 10
u metalu
Tezinau
skladu s "EPTA
Postupkom  |kg 1,46
01/2003" (bez
baterije)
AP 12/2,5
Baterija 12v AP 12/4,0
AP 12/5,0
AP12/2,5 (0,3
Masa baterije |kg AP 12/4,0 0,4
AP 12/5,0 0,4
Radna -10-40°C
temperatura
Temperatura o
skladistenja <50°C
Tem'peratu ra |4 40°C
punjenja
Punja& CA12/18,CA 12
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Pregled (pogledajte sliku A)

Broj¢ane oznake znacajki proizvoda odnose
se na ilustraciju uredaja na stranici s grafi¢kim
prikazom.

1. Sklopku LED radnog svjetla

2. Drzac lista pile

3. LED radno svjetlo

4. Valjak vodilice

5. Postolje

6. Rucica za regulaciju orbitalnog hoda
7. Sklopka za ukljuéivanje/iskljuéivanje
8. Regulator brzine

9. Rucka

10. Imbus kljuc

11. Cijev za usisavanje prasine

12. Prozirni poklopac

13. Stitnik od krhotina

14. Pokrivna ploca

Upute za uporabu
Vi UPOZOREN.JE!

Uklonite bateriju prije svih radova na
elektricnom alatu.

Prije ukljucivanja elektricnog
alata

Raspakirajte akumulatorsku ubodnu pilu
i provjerite ima li izgubljenih ili ostec¢enih

dijelova.

|j NAPOMENA

Baterije pri isporuci nisu potpuno napunjene.
Prije prve uporabe potpuno napunite baterije.
Pogledajte upute za uporabu punjaca.

Umetanje/zamjena baterije

m Pritisnite napunjenu bateriju u elektri¢ni alat
tako da ¢ujno ulegne u svoje mjesto (vidjeti
sliku B).

m Za uklanjanje, pritisnite gumb za otpustanje
(1.) i izvadite bateriju (2.). (pogledajte sliku
C).

OPREZ!

Kada ne upotrebljavate uredaj, zastitite

kontakte baterije. Nepricvrsceni metalni

djjelovi mogu prouzrociti kratki spoj

kontakata; postoji opasnost od eksplozije i

poZaral
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Ugradnja i uklanjanje lista pile
(pogledajte sl. D i E)

OPREZ!

Obvezno iskijucite alat i izvadite baterijski
modlul prije podesavanya ili sastavijanja dijelova.

NAPOMENA

Ova ubodna pila koristi samo list ubodne pile s

T-prihvatom.

Prije ugradnje lista ubodne pile, provjerite

je li stezaljka za list pile (D-1) u otpustenom

polozaju.

Ugradnja lista pile

m Umetnite list pile (sa zubima okrenutim u
smjeru rezanja) u utor drzaca lista pile (2)
do kraja (pogledajte sl. D).

m Poluga se pomice u fiksni polozaj i list pile
je zakljucan. Pazite da straznji rub lista pile
pristaje u valjak vodilice (4).

m Lagano povucite list pile prema dolje, kako
biste osigurali da je sigurno pri¢vrséen na
mjesto.

Uklanjanje lista pile

m Okrenite stezaljku za list pile (D-1) udesno i
uklonite list pile (pogledajte sl. E).

m Otpustite stezaljku za list pile.

m Ako je postavljen prozirni poklopac,
okrenite ga prema gore ili ga uklonite prije
uklanjanja lista pile.

A\ UPOZORENJE

Ne diirajte koristeni list pile, moZe biti vruc.

MoZe doci do tjelesne ozljede.

Prozirni poklopac (pogledaijte sl. F)

Ugradnja poklopca

m Uklonite bateriju.

m Postavite prozirni poklopac (12) ispred pile,
tako da zastitne plocice (F-1) uskoce u rupe
na ubodnoj pili.

Uklanjanje poklopca

m Povucite prozirni poklopac (12) prema van
i odvojite ga od rupa na ubodnoj pili kako
biste ga uklonili.

Ugradnja i uklanjanje pokrivne

ploce (pogledajte sl. G i H)

Ugradnja pokrivne ploce

m Uklonite bateriju.

m Zakadite pokrivnu plocu (14) na prednji dio
postolja (pogledajte sl. G).
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m Pritisnite pokrivnu plo¢u (14) prema dolje
sa straznje strane i dopustite da sjedne na
mjesto.

Uklanjanje pokrivne ploce

m Pritisnite jezicke (H-1) na straznjoj strani
pokrivne ploce (14) prema dolje i uklonite
pokrivnu plocu (pogledajte sl. G).

Stitnik od krhotina (pogledaijte sl. I)
[i] NAPOMENA

Ne koristite stitnik od krhotina (13) kada
izvodite kose/kutne rezove.

Za ugradnju stitnika od krhotina

m Uklonite bateriju.

m Umetnite Stitnik od krhotina (13) u pokrivnu
plocu (14) s prednje strane, ali ne tako
daleko da dodiruje list pile.

m Pri¢vricivanje baterijskog modula.

m Ukljucite pilu i pritisnite prednji dio stitnika
od krhotina (13) na radni stol kako bi list
pile zasjekao stitnik (13) dok klizi do kraja u
pokrivnu plocu (14).

Uklanjanje stitnika od krhotina

m Iskljucite ubodnu pilu i uklonite bateriju.
m Uklonite list pile i izravno izvucite stitnik od
krhotina (13).

Cijev za usisavanje prasine

(pogledajte sl. J)

Za ugradnju cijevi za usisavanje prasine

m Uklonite bateriju.

m Umetnite cijev za usisavanje prasine (11) u
otvor na straznjoj strani ubodne pile tako
da izboéina (J-1) na cijevi dotakne ubodnu
pilu.

Uklanjanje cijevi za usisavanje prasine

m Podignite kraj cijevi za usisavanje prasine
(11) prema gore i izvucite kako biste je
uklonili.

m Cijev za usisavanje prasine (11) moze se
spojiti na adapter za usisavanje (prodaje se
zasebno).

Spremanje imbus kljuca
(pogledajte sliku K)
m Kada nije u upotrebi, spremite imbus klju¢

(10) kao 3to je prikazano nasl. K, kako se ne
bi izgubio.

Podesavanje kuta nagiba

ogledajte sl. Li M)

NAPOMENA

Prije podesavanja kuta nagiba postolja,
uklonite cjjev za usisavanje prasine (11) i
stitnik od krhotina (13) ako se koristi.
Postolje se moze nagnuti od 0° do 45° (lijevo
ili desno) za postavljanje nagiba.

Za postavljanje kuta nagiba

m Uklonite bateriju.

m Okrenite alat naopako i pomocu imbus
klju¢a (10) otpustite Sesterokutni vijak (L-1)
okretanjem ulijevo.

m Lagano pritisnite postolje (5) prema
prednjem dijelu alata i nagnite ga pod
Zeljenim kutom (0° - 45°) pomodu skale
oznacdene na nosacu. Zatim lagano pritisnite
postolje prema straznjoj strani alata i
zategnite Sesterokutni vijak (L-1) okretanjem
udesno.

Regulator brzine (pogledajte sl. N)
Brzina alata moze se podesavati okretanjem
regulatora brzine (8). Najveda brzina je 5, a
najmanja 1. Pogledajte tablicu pa odaberite
odgovarajudu brzinu za izradevinu koju cete
rezati. Medutim, odgovarajuca brzina moze se
razlikovati ovisno o vrsti i debljini izradevine.
Opéenito gledano, veée brzine omogudéuju
brze rezanje izradevina, ali Zivotni vijek lista
se pritom smanjuje.

Kada je regulator brzine (8) u polozaju A,

alat ¢e automatski smanijiti brzinu u praznom
hodu kako bi ste smanijile vibracije. Kada se
alat optereti, brzina ¢e dosegnuti najvecu
vrijednost.

lzradak Broj
Drvo 4-5
Mekani celik 3-5
Nehrdajudi elik 3-4
Aluminij 3-5
Plastika 1-4

Postavke orbitalnog rezanja
(pogledajte sl. O)

Alat ima Cetiri postavke orbitalnog rezanja
koje omogucduju optimalnu prilagodbu brzini
rezanja, kapacitetu rezanja, uzorku rezanja i
materijalu koji se pili.
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Orbitalno rezanje moze se podesiti putem
rucice za regulaciju orbitalnog hoda (6).
Optimalna postavka orbitalnog rezanja

za odgovarajucu primjenu utvrduje se
testiranjem u praksi. DrZite se sljededih
preporuka:

Polozaj Rezanje Primjena

0 Pravocrtno rezanje Za rezanje mekanog celika, nehrdajuéeg ¢elika i
plastike. Za Ciste rezove u drvu i Sperplodi.

1 Mali orbitalni rez Za rezanje mekanog celika, aluminija i tvrdog
drveta.

2 Srednji orbitalni rez Za rezanje drveta i Sperploce. Za brzo rezanje
aluminija i mekanog celika.

3 Maksimalni orbitalni rez Za brzo rezanje drveta i Sperploce.

Ukljucivanje i iskljucivanje
(pogledajte sl. P)

Ukljucivanje: gurnite sklopku za ukljucivanje/
iskljuc¢ivanje (7) naprijed i otpustite.
Isklju¢ivanje: gurnite sklopku za ukljucivanje/
isklju¢ivanje (7) unatrag i otpustite.

LED radno svjetlo
(pogledajte sl. Q)

Alat je opremljen LED radnim svjetlom (3)
koje se nalazi na prednjoj strani alata.

Umetnite bateriju, ukljucite ubodnu pilu i
pritisnite sklopku LED radnog svjetla (1) da
biste ukljuili LED radno svjetlo (3).

Iskljuit ¢e se oko 2 s nakon iskljuéivanja
sklopke za ukljucivanje/iskljucivanje (7).
LED radno svjetlo (3) ima funkciju memorije
sa spremanjem zadnje postavke.

LED radno svjetlo (3) ¢e brzo treptati kada

se alat i/ili baterijski modul preopterete ili
previde zagriju, a unutarnji senzori ¢e iskljuiti
alat. Neka uredaj odstoji neko vrijeme ili
zasebno izlozite uredaj i baterijski modul
struji zraka da se ohlade.

LED radno svjetlo (3) ce treptati sporije,
Sto ukazuje da je baterija na niskoj razini
kapaciteta. Napunite baterijski modul.

Ako LED radno svjetlo (3) ne zasvijetli kada
ukljucite alat ili se iznenada ugasi tijekom
rada, to moze biti uzrokovano internom
komunikacijskom greskom. Za pomoc¢ se
obratite korisnickoj sluzbi ili ovlastenom
servisu.
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Savjeti za rezanje

VAN UPOZOREN.JE!

Prije pricvrscivanja baterije na alat, uvijek
provjerite radi i sklopka ispravno i vraca li se u
iskijuceni poloZaj kada se otpusti.

VAN UPOZOREN.JE!

Tijekom rada elektricnog alata ili otpuhivanja
jprasine uvijek nosite zatvorene zastitne
naocale ili zastitne naocale s bocnim stitnicima.
Ako se pri upotrebi stvara prasina, nosite i
masku za prasinu.

VAN UPOZOREN.JE!

Kako biste izbjegli gubitak kontrole i teske
ozlfede, pricekajte da list dosegne punu
Zeljenu brzinu prije nego njime dodirnete
izradevinu.

Dobru stranu materijala okrenite prema dolje
i uCvrstite je u Skripcu na radnom stolu ili je
stegnite.

Povucite crte za rezove ili napravite mustre na
boc¢noj strani materijala koji je okrenut prema
vama. Prednji rub postolja pile postavite na
izradevinu i poravnajte list pile s crtom po
kojoj éete rezati.

Cvrsto drzite ubodnu pilu, ukljuéite je i
pritisnite tako da postolje pile bude ravno
poloZeno uz izradevinu, dok lagano pritiséete
pilu u izradevinu, u smjeru reza.

Postupno povecavajte brzinu, rezudi blizu crte
(osim ako Zelite ostaviti materijal za zavrsno
brusenje). Kako napredujete s rezanjem,
mozda ¢ete morati prilagoditi ili premjestiti
Skripac ili stezaljke kako bi izradevina ostala
stabilna. Nemojte siliti pilu ili ¢e zubi na listu
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strugati, zbog ¢ega list moze puknuti.

Neka pila sama napravi veéinu posla. Dok
pratite krivine, sporo rezite kako bi list mogao
rezati okomite u odnosu na vlakna. Tako

cete dobiti precizan rez i onemogucit ¢e se
pomicanje lista.

Rezanje pomocu ravne vodilice
(pogledajte sl. R)

Uvijek kada je mogude koristite list za
grubo rezanje. Pritegnite ravnu vodilicu na
izradevinu, usporedno s crtom za rez i uz
boénu stranu postolja.

Prvo oznacite crtu reza, a zatim postavite
ravnu vodilicu usporedno i na istoj udaljenosti
kao izmedu lista pile i bo¢nog ruba postolja
ili prvo oznacite boéni rub postolja, a

zatim pricvrstite ravnu vodilicu na oznaku i
usporedno s crtom reza.

Dok rezete, drzite rub postolja uz ravnu
vodilicu i ravno na izradevini.

Rezanje uranjanjem (pogledajte
sl. S)
[i] NAPOMENA

Ne preporucujemo rezanje s uranjanjem ako
koristite list njisuce pile.

/\  UPOZORENJE!

Nemojte rezati s ubadanjem u metalne
povrsine.

Rezanje uranjanjem korisno je i Stedi vrijeme
kada Zelite napraviti grubi poéetak u meksim
materijalima. Nije potrebno izbusiti rupu za
unutarnji ili dZepni rez.

Povucite crte za pocetak.

Cuvrsto drzite pilu i nagnite je naprijed tako da
vrh postolja pile leZi na izradevini, ali tako da
je list pile dovoljno odmaknut od izradevine.
Pokrenite motor i zatim vrlo postupno
spustajte list dok drzite vrh na izradevini.
Kada list pile dodirne izradevinu, nastavite
pritiskati vrh postolja pile i lagano okrecite
pilu poput koljena dok list pile ne dovrsi rez, a
postolje se polozi na izradevinu.

ReZite prema naprijed duz rezne crte.

Ako Zelite dobiti ostre uglove, rezite do ugla,
zatim zaustavite pilu i vratite je blago unatrag
prije nego napravite kut. Kad napravite otvor
za pocletak rezanja, vratite se u svaki kut i
rezite iz suprotnog smjera kako biste postigli
pravokutni oblik.

Rezanje metala

/N  UPOZORENJE!

Ne koristite list za rezanje drveta ako reZete
metal. U protivnom moZe doci do teskih
tielesnih ozljeda.

Pritegnite materijal prilikom rezanja metala.
Lagano pomicite pilu.

Koristite manje brzine.

Nemojte izokretati, savijati ili pritiskati list.
Ako pila poskodi ili se odbije, koristite list sa
sitnijim zubima.

Ako se list zablokira prilikom rezanja mekanog
metala, koristite list s grubljim zubima.

Za lakse rezanje, podmazite list voskom za
rezanje, ako vam je dostupan ili - ako rezete
Celik - uljem za rezanje.

Tanki metal priévrstite izmedu dva komada
drveta ili ga ¢vrsto pritegnite na jedan komad
drveta (drvo postavljeno na metal). Povucite
rezne crte ili mustre na gornjem komadu
drveta.

Kada reZete aluminijske profile ili neravno
Zeljezo, pritegnite izradevinu u Skripac na
radnom stolu i rezite blizu €eljusti $kripca.
Ako pilite cijev, a njen promjer je veéi od
dubine lista, probijte stijenku cijevi, a zatim
umetnite list u rez i okrecite cijev dok rezete.

Odrzavanje i €uvanje
VAN UPOZOREN.JE!

Uklonite bateriju prije svih radova na

elektricnom alatu.

CisScenje

m Redovito distite elektri¢ni alat i reSetku
ispred ventilacijskih otvora. Ucestalost
¢is¢enja ovisi o materijalu i trajanju uporabe.

= Unutrasnjost kucista i motor redovito
propusite suhim stla¢enim zrakom.

Zamjenski dijelovi i dodatna

oprema
Za ostali pribor, posebno za alate i pomagala
za poliranje, pogledajte kataloge proizvodaca.

Razvijene crteze i popise rezervnih dijelova
mozete pronadi na nasoj internetskoj stranici:
www.flex-tools.com
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Informacije o zbrinjavanju

Vi UPOZOREN.JE!

Elektricni alat koji se vise ne moze

upotreblfavati ucinite neupotrebljivim:

—  Elektricni alat na baterijsko napajanje
uklanjanjem baterife.

Samo zemlje EU-a
Elektri¢ne alate nemojte odlagati s

otpadom iz kuc¢anstva!

U skladu s Europskom direktivom 2012/19/
EU o otpadnoj elektri¢noj i elektronickoj
opremi i prijenosu u nacionalni zakon,
iskoristene elektri¢ne alate potrebno je
zasebno sakupljati i reciklirati na ekoloski
prihvatljiv naéin.

Povrat neobradenog materijala

umyjesto odlaganja u otpad.
Uredaj, dodatnu opremu i ambalazu potrebno
je reciklirati na ekoloski prihvatljiv nagin.
Plasti¢ni dijelovi identificirani su za recikliranje
prema vrsti materijala.

N\ UPOZORENJE!

Baterije nemoyjte odlagati u otpad iz

kucanstva, vatru ili vodu. Nemoyjte otvarati

Iskoristene baterije.

Samo za zemlje EU:

U skladu s Direktivom 2006/66/EZ neispravne

ili iskoristene baterije potrebno je reciklirati.
NAPOMENA

Informacije o mogucnostima zbrinjavanja

zatraZite od svog dobavijaca!

( €-1zjava o sukladnosti

S potpunom odgovornoséu izjavljujemo da
proizvod opisan u odjeljku ,Tehni¢ki podaci”
ispunjava zahtjeve sljedecih standarda il
normativnih dokumenata:

EN 62841 u skladu s uredbama direktiva
2014/30/EU, 2006/42/EZ, 2011/65/EU.
Osoba odgovorna za tehni¢ku dokumentaciju:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Technical Director Head of Quality
Department (QD)

142

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Izuzeée od odgovornosti

Proizvodac i njegov zastupnik nisu odgovorni
za Stete i izgubljenu dobit uslijed prekida

u poslovanju prouzro¢enog proizvodom ili
neupotrebljivim proizvodom.

Proizvodac i njegov zastupnik nisu odgovorni
za Stetu prouzroc¢enu nepravilnom uporabom
proizvoda ili uporabom proizvoda s
proizvodima drugih proizvodaca.
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Simboli, uporabljeni v teh
navodilih

Vi OPOZORILO!

Oznacuje grozeco nevarnost. Neupostevanje
tega opozorila lahko privede do izgube
Zivljenja ali iziemno hudih telesnih poskodb.

POZOR!

Oznacuje morebitno nevarnost.
Neupostevanje tega opozorila lahko privede
do laZjih telesnih poskodb ali materialne
Skode.

[i] orPomBA
Oznacuje nasvete pri uporabi in pomembne
informacije.

Simboli elektri¢cnega orodja

\% Volti

Nosite zascito za oCi

Hitrost vrtenja
Preberite navodila

Informacije o odstranjevanju stare
naprave med odpadke (glejte
stran 149)!

Za vaso varnost

AN\ OPOZORILO!
Preden pricnete uporabljati to elektricno
orodje, preberite naslednje:

—  navodila za uporabo,

—  »Splosna varnostna navodila« glede
upravijanja elektricnih orodjj v priloZeni
knyiZici (st. navodil: 315.915),

- trenutna veljavna pravila in predpise
za preprecevanje nesrec na mestu
uporabe.

To najsodobnejse elektricno orodje smo

izdelali v skladu z uveljavijenimi varnostnimi

predpisi.

Kljub temu pri uporabi elektricnega orodja
obstaja nevarnost izgube Zivijenja ali
okoncine uporabnika in/ali tretje osebe oz.
lahko pride do poskodb elektricnega orodja
ali druge materialne skode.

BrezzZi¢no vbodno Zago lahko uporabljate le

—  za predvideno uporabo,

— in Ce je v brezhibnem delovnem stanju.
Okvare, ki ogrozajo stopnjo varnosti, je treba
nemudoma odpraviti.

Predvidena uporaba

Brezzi¢na vbodna Zaga je namenjena

— za komercialno uporabo v industriji in
trgovini,

— zarezanje lesa, plastike, kovine in je primerna
za ravne in ukrivljene reze.

Varnostna navodila za vbodno

zago

VAN OPOZORILO!

Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,

slike in tehnicne podatke, ki so priloZeni temu

elektriénemu orodjju. Zaradi neupostevanja
spodaj navedenih navodil lahko pride do
elektricnega udara, poZara in/ali hudih
telesnih poskodb. Visa opozorila in navodiila
shranite za kasnejso uporabo.

m Pri izvajanju postopka, pri katerem se
lahko rezalna oprema dotakne skritega
ozic¢enja drzite elektri¢no orodje za
izolirane povrsine. Ce se rezalna oprema
dotakne Zic pod napetostjo lahko to
napetost prenesejo na izpostavljene
kovinske dele, kar poslediéno lahko
privede do elektri¢nega udara.

n Uporabite sponke ali drug prakticen
nacin za pritrditev in podporo
obdelovanca na stabilni podlagi. Ce
obdelovanec drzite z roko ali ga prislonite
ob telo, bo ta nestabilen in lahko povzrodi
izgubo nadzora.

= Roke drzite stran od obmocja rezanja.
Ne posegajte pod material, ki ga rezete.
BliZina rezila v roki je skrita vasemu
pogledu.

n Ne uporabljajte topih ali poskodovanih
rezil. Upognjeno rezilo se lahko zlahka
zlomi ali povzrodi povratni udar.

m Vedno pocakajte, da se elektricno orodje
popolnoma ustavi, preden ga odlozite.
Delovno orodje se lahko zagozdi, pri tem
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pa lahko izgubite nadzor nad elektri¢nim
orodjem.

m Pri odstranjevanju rezila z orodja se
izogibajte stiku s koZo in pri prijemanju
rezila ali dodatka uporabljajte ustrezne
zascitne rokavice. Dodatki so lahko po
dolgotrajni uporabi vroéi.

Hrup in tresljaji

Vrednosti hrupa in tresljajev so bile dolo¢ene
v skladu s standardom EN 62841.
A-ovrednotena raven hrupa za elektri¢no
orodje obicajno znasa:

- Raven zvocnega tlaka L. 85 dB(A)
— lzmerjena raven zvo¢ne modi Ly,: 93 dB(A)
— Negotovost: K =5 dB(A)
Skupna vrednost vibracij:

— Vrednost emisije a, (rezalne plosce):

4.0 m/s*
— Vrednost emisije a, (rezalna plocevina):

3.0m/s’
- Negotovost: K=1.5m/s

POZOR!

Navedene meritve veljajo za nova elektricna
orodja. Ce orodje pogosto uporabljate, se
lahko vrednosti hrupa in vibracij spremenijo.

[i] orPomBa

Deklarirane skupne vrednosti vibracif in
deklarirana raven emisij hrupa, navedenih
na tem tehnicnem listu, je bila izmerjena v
skladu z metodo merjenja, standardizirano
po standardu EN 62841, in jo je mogoce
uporabiti za primerjavo razlicnih orodlj.

Vrednosti lahko uporabite za predhodno
oceno izpostavljenosti. Navedena raven
oddajanja vibracij je predstavljena za glavne
nacdine uporabe orodja.

Toda &e orodje uporabljate v druge namene,
z drugadénimi nastavki za rezanje oz. je orodje
slabo vzdrzevano, se vrednost oddajanja
vibracij lahko razlikuje.

To pa lahko znatno poveca raven
izpostavljenosti v celotnem delovnem casu.
Ce Zelite dobiti natan¢no oceno
izpostavljenosti tresljajem, morate upostevati
tudi case, ko je orodje izklopljeno ali deluje,
vendar ga dejansko ne uporabljate.

To pa lahko znatno zmanjsa raven
izpostavljenosti v celotnem delovnem casu.
Poskrbite za ustrezne dodatne varnostne
ukrepe za zas¢ito upravljavca pred udinki
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vibracij, kot so: poskrbite za primerno
vzdrzevanje orodja in nastavkov za rezanje,
ogrejte si dlani, vzpostavite organizacijo
vzorcev dela.

VAN OPOZORILO:

Emisife vibracif in hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od nazivne vrednosti, v kateri se
uporablja orodje. Upravijavec se lahko zasciti
tako, da uporablja rokavice in nausnike,
primerne dejanskim pogojem uporabe.

A\ POZOR!

Ce vrednost zvocnega tlaka presega 85
dB(A) si nadenite zascito za sluh.

Tehni¢ni podatki

Orodje JSP 12-EC
Tip Vbodna Zaga
Nazivna vde |12
napetost
Hitrost spm |[800-3000
Dolzina hoda |mm |23
Kot rezanja o o gE0
(levo/desno) 0°-45
Najvecja
zmogljivost
Zaganja 90
|esa iz mm 20
aluminija v 10
kovini
Teza v skladu
s »postopkom
EPTA kg 1,46
01/2003«
(brez baterije)
AP 12/2,5
Baterija 12V |AP12/4,0
AP 12/5,0
AP 12/2,5 0,3
TezZa baterije |kg AP 12/4,0 0,4
AP 12/5,0 0,4
Delovna 10-40°C
temperatura
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Temperatura POZOR!
za <50°C Ko naprave ne uporabljate, zascitite kontakte
shranjevanje baterife. Zaradi zrahljanih kovinskih delov
Temperatura lahko pride do kratkega stika, nevarnosti

per: 4-40°C onloaie i oosaral
polnjenja eksplozije in poZara!
Polnilnik CA 12/18,CA 12 Namestite in odstranite zagino

Pregled (glejte sliko A)

Osteviléenje funkcij izdelka se nanasa na sliko
naprave na strani s slikami.
1. Delovna svetilka LED

2. Drzalo rezila

3. Delovna lué LED

4. Vodilni valj

5. Podnozje

6. Rocica za nadzor orbitalnega delovanja
7. Stikalo za vklop/izklop

8. Vrtljivi regulator za nastavitev hitrosti
9. Rocaj

10. Imbus klju¢

11. Cev za odprasevanje

12. Prozoren pokrov

13. Zascitno sredstvo proti lomljenju

14. Pokrivna plosca

Navodila za uporabo

/N  OPOZORILO!
Preden pricnete uporabljati elektricno orodje,
od’stranite baterijo.

Pred vklopom elektriénega
orodja
Brezzi¢no vbodno Zago vzemite iz embalaze
in preverite, ali so priloZeni vsi deli in ali je
kateri od njih poskodovan.

OPOMBA
Ob dostavi baterija ni v celoti napolnjena.
Pred prvo uporabo v celoti napolnite baterijo.
Preberite si navodila za uporabo polnilnika.

Vstavljanje/zamenjava baterije

m Napolnjeno baterijo potisnite v elektri¢no
orodje, dokler ne zaslisite, da se zaskoci
(glejte sliko B).

m Ce jo zelite odstraniti, pritisnite gumb za
sprostitev (1.) in izvlecite baterijo (2.) (glejte
sliko C).

rezilo (glejte sliki D in E)

POZOR!

Pred izvajanjem kakrsnih koli nastavitev ali
sestavijanjem delov vedno izklopite orodje in
odstranite akumulatorski sklop.

[i] oPomBA
Ta vbodna Zaga uporablja samo list Zage s
T-rocajem.
Pred namestitvijo rezila vbodne Zage se
prepricajte, da je rocica sponke rezila (D-1) v
spros¢enem polozaju.
Za namestitev rezila Zage

m Rezilo (zzobmi obrnjeno proti smeri
rezanja) do konca vstavite v reZo rocaja
rezila (2) (glejte sliko D).

m Rocica se premakne v fiksni polozaj in rezilo
je zaklenjeno. Prepricajte se, da se zadnji
rob rezila prilega vodilnemu valju (4).

m Rezilo rahlo potegnite navzdol, da se
prepri¢ate, da je rezilo varno zaklenjeno na
mestu.

Za odstranjevanje rezila zage

= Rocaj sponke rezila zavrtite v smeri urinega
kazalca (D-1) in odstranite rezilo Zage (glejte
sliko E).

= Izpustite rocico sponke rezila.

m Ce je namescen prozoren pokrov, ga
obrnite navzgor ali ga odstranite, preden
odstranite Zagino rezilo.

Vi OPOZORILO

Ne dotikajte se rabljenega rezila, lahko je

vroce. Lahko pride do telesnih poskodb.

Prozoren pokrov (glej sliko F)

Namestitev pokrova

m Odstranite baterijo.

m Prozoren pokrov (12) postavite pred zago,
dokler se zas¢itni jezi¢ki (F-1) ne zataknejo v
luknje na vbodni zagi.

Odstranjevanje pokrova

m Prozoren pokrov (12) potegnite navzven in
ga odstranite iz lukenj na vbodni Zzagi, da ga
odstranite.
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Namestite in odstranite pokrovno
plosco (glej sliki G in H)
Namestitev pokrovne plosce

= Odstranite baterijo.

m Pokrovno plos¢o (14) pritrdite na spredniji
del podnozja (glej sliko G).

m Na zadnji strani potisnite pokrovno plosco
(14) navzdol in pustite, da klikne na svoje
mesto.

Odstranjevanje pokrovne plosce

m Pritisnite jezicke (H-1) na zadnji strani
pokrovne plosce (14) navzdol in odstranite
pokrovno plosco (glej sliko G).

Zascitno sredstvo proti lomljenju
lej sliko I)
OPOMBA
Ne uporabljajte zascitnega sredstva proti
lomljenju (13) pri rezanju posevnih in kotnih
rezov.

Namestitev zascitega sredstva proti

lomljenju

m Odstranite baterijo.

m Vstavite zascitno sredstvo proti lomljenju
(13) v pokrovno ploséo (14) od spredaj,
vendar ne dovolj dale¢, da se dotaknete
rezila.

= Namestite baterijski sklop.

m Zago vklopite in pritisnite sprednji del
zascitnega sredstva proti lomljenju (13)
ob delovno mizo, da se zaga razreze v
zascito (13), saj se preostanek poti zdrsne v
pokrovno plosco (14).

Ce zelite odstraniti zas¢itno sredstvo proti

lomljenju

m Izklopite Zago in odstranite baterijo.

m Odstranite Zagino plosco in neposredno
izvlecite zas¢itno sredstvo proti lomljenju
(13).

Cev za odprasevanje

(glejte sliko J)

Namestitev cevi za odprasevanje

m Odstranite baterijo.

m Cev za odprasevanje (11) vstavite v odprtino
na zadnji strani vbodne Zage, dokler rebro
(J-1) na cevi ne zadene vbodne zage.
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Za odstranitev cevi za odprasevanje

m Dvignite konec cevi za odprasevanje (11)
navzgor in ga izvlecite, da jo odstranite.

m Cev za odprasevanje (11) se lahko prikljuci
na vakuumski adapter (prodaja se lo¢eno).

Shranjevanje Sesterokotnih

kljucev (glejte sliko K)

m Ce ga ne uporabljate, shranite Sesterokotni
klju¢ (10), kot je prikazano na sliki K, da se
prepredi izguba.

Prilagodite kot posevnine (glejte
sliki L in M)

[i] oromBAa

Preden nastavite kot nagiba podnoZja,
odstranite cev za odprasevanje (11) in
zas$¢citno sredstvo proti lomljenju (13), ce ga
uporabljate.

Podnozje se lahko nagne pri 0° do 45° (levo
ali desno) za nastavitev posevnine.

Nastavite kot poSevnine

m Odstranite baterijo.

m Orodje obrnite na glavo in s Sesterokotnim
klju¢em (10) zrahljate Sesterokotni vijak (L-
1) tako, da ga obrnete v nasprotni smeri
urinega kazalca.

m Podnozje (5) rahlo potisnite proti spredniji
strani orodja in ga nagnite do zelenega
kota (0°-45°) s pomocdjo lestvice, ki je
oznacena na nosilcu. Nato podnozje
rahlo potisnite proti zadnji strani orodja in
privijte Sesterokotni vijak (L-1) tako, da ga
obrnete v smeri urinega kazalca.

Stevilénik za nastavitev hitrosti
(glejte sliko N)

Hitrost orodja lahko nastavljate z vrtenjem
vrtljivega regulatorja za nastavitev hitrosti (8).
Najvisjo hitrost lahko dobite pri 5 in najnizjo
hitrost pri 1. Oglejte si razpredelnico, da
izberete pravilno hitrost za obdelovanec,

ki ga Zelite Zagati. Ustrezna hitrost pa se
lahko razlikuje glede na vrsto ali debelino
obdelovanca. Na splo$no vam bodo

visje hitrosti omogocale hitrejSe rezanje
obdelovancev, vendar se bo tako zmanjsala
zivljenjska doba rezila.

Ko je §tevilénik za nastavitev hitrosti (8) v
polozaju A, orodje samodejno zmanjsa hitrost
brez obremenitve, da zmanjsa tresljaje v
nacinu brez obremenitve. Ko je orodje pod
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obremenitvijo, hitrost orodja doseze najvisjo
vrednost.

Nastavitve za orbitalno delovanje
(glejte sliko O)

Obdelovanec Stevilka Orodje je opremljeno s §tirimi nastavitvami za
Les 4-5 orbitalno delovanje za optimalno prilagajanje
Plavljeno jeklo 3.5 hitrosti, zmogljivosti, vzorcu Zaganja in
Nerjavece jeklo 3-4 Zaganemu matena'lu.. . .
— Orbitalno delovanje je mogocde prilagoditi z

Aluminij 3-5 orbitalno krmilno roéico (6).

Plastika 1-4 Optimalno nastavitev orbitalnega delovanja
za posamezen nacin uporabe je mogoce
dolo¢iti s prakti¢nim preizkusom. Pri tem
veljajo naslednja priporocila:

Polozaj Zaganje Uporaba

0 Zaganije v ravni liniji Za rezanje mehkega jekla, nerjavnega jekla in

plastike. Za natancne reze v les in vezan les.

1 Nizko orbitalno delovanje Za rezanje mehkega jekla, aluminija in trdega

lesa.

2 Srednje orbitalno delovanje  |Za Zaganje lesa in vezanih plos¢. Za hitro rezanje

aluminija in plavljenega jekla.

3 Najvedje orbitalno delovanje |Za hitro rezanje lesa in vezanega lesa.

Vklop in izklop (glejte sliko P)
VKLOP: stikalo za vklop/izklop (7) pritisnite
naprej in ga spustite.

IZKLOP: stikalo za vklop/izklop (7) pritisnite
nazaj in ga spustite.

LED delovna luc (glejte sliko Q)
Vase orodje je opremljeno z LED delovno
lu¢jo (3), ki se nahaja na spredniji strani orodja.

Namestite baterijo, vklopite vbodno Zago
in pritisnite stikalo LED delovne lu¢i (1), da
vklopite delovno lu¢ LED (3).

Izklopi se priblizno 2 sekundi po izklopu
stikala za vklop/izklop (7).

LED delovna lu¢ (3) ima funkcijo pomnilnika s
shranjevanjem zadnje nastavitve.

Ko je orodje in/ali akumulatorski sklop
preobremenjen, bo delovna lu¢ LED (3) hitro
utripala, notranji senzorji pa bodo izklopili
orodje. Odlozite orodje za nekaj ¢asa ali pa
postavite orodje in baterijski sklop za nekaj
¢asa na zrak, da se ohladita.

izklopi, je to lahko posledica notranje
komunikacijske napake. Za pomoc¢ se obrnite
na servisno sluzbo ali pooblaséeni servisni
center.

Nasveti za Zaganje

AN\ OPOZORILO!

reden akumulatorski sklop pritrdite na orodjje,
vedno preverite, ali stikalo deluje pravilno in se
ob sprostitvi vrne v poloZaj “OFF” oz. IZKLOP.

VN OPOZORILO!

Pri upravijanju elektricnega orodjja ali
izpihovanju prahu vedno nosite zascitna ocala
ali varnostna ocala s stransko zascito. Ce se
pri delu proizvaja veliko prahu, nosite tudi
protijprasno masko.

N\ OPOZORILO!

Da se izognete izgubi nadzora in resnim
poskodbam, se prepricajte, da rezilo lahko
doseZe polno Zeleno hitrost, preden se z njim
dotaknete obdelovanca.

Dobro stran materiala obrnite navzdol in ga
pritrdite v namizni primez ali ga vpnite.

Delovna lu¢ LED (3) bo utripala pocasneje, kar  Na strani materiala, ki je obrnjen proti vam,

pomeni, da je stanje napolnjenosti baterije
nizko. Znova napolnite akumulatorski sklop.
Ce delovna lu¢ LED (3) ne zasveti, ko vklopite
orodje, ali pa se med delovanjem nenadoma

zarisite linije ali vzorce Zaganja. Sprednji rob
noge zage postavite na obdelovanec in rezilo
poravnajte z linijo, ki jo je treba Zagati.
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Trdno drzite vbodno Zago, jo vklopite in
pritisnite navzdol, da bo podnozje zage
nalegalo na obdelovanec, ko Zago pocasi
potiskate v obdelovanec v smeri Zaganja.
Postopoma povecujte hitrost zaganja, pri
¢emer zagajte blizu linije (razen e ne Zelite
pustiti ostanka za konéno brusenje). Med
Zaganjem boste morda morali prilagoditi
ali premestiti primez ali sponke, da bo
obdelovanec stabilen. Z Zago ne delajte
na silo, saj se zobje rezila lahko odrgnejo
in obrabijo brez Zaganja, rezilo pa se lahko
zlomi.

Sama Zaga naj opravi vecino dela. Ko sledite
krivinam, pocasi zagajte, da lahko rezilo Zaga
v smeri vlaken. Tako boste dobili natancen rez
in prepredili, da rezilo ne uhaja iz polozaja.

Zaganje s pomocjo ravnila (glejte
sliko R)

Kadar je mogoce, vedno uporabite rezilo

za grobo Zaganje. Ravnilo pritrdite na
obdelovanec vzporedno s linijo Zaganja in
poravnajte s stranico podnozja zage.

Najprej oznacite ¢rto reza in nato ravnino
postavite vzporedno in na enaki razdalji kot
med rezilom in stranskim robom podnozja ali
najprej oznadite stranski rob podnoZja in nato
pritrdite ravnino na oznako in vzporedno z
linijo reza.

Med rezanjem naj bo osnovni rob poravnan z
ravnim robom in raven na obdelovancu.

Posevno rezanje (glejte sliko S)
OPOMBA

Ne priporocamo potopnega rezanja z drsnim

rezilom.

VAN OPOZORILO!

Kovinskih povrsin ne reZite s potopnim

rezanfem.

Potopno rezanje je koristno in prihrani ¢as pri

izdelavi grobih odprtin v mehkejsih materialih.

Ni potrebno vrtati lukenj za notranji ali Zepni
rez.

Zarisite Crte za izvrtino.

Zago trdno primite in jo nagnite naprej,
tako da konica podnoZja Zage pociva na
obdelovancu, vendar je z rezilom dobro
odmaknjena od obdelovanca. Zazenite
motor in nato zelo postopoma spustite
rezilo, medtem ko drzite konico noge
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na obdelovancu. Ko se rezilo dotakne
obdelovanca, nadaljujte s pritiskom na konico
podnozja zage in pocasi vrtite Zago kot tecaj,
dokler rezilo ne zaZaga skozi in noga nalega
plosko na obdelovanec.

Zagajte naprej v liniji reza.

Ce Zelite narediti ostre vogale, 7agajte do
vogala, nato zaustavite Zago in povlecite
narahlo nazaj, preden zaoblite vogal. Po
kon¢anem odpiranju se vrnite v vsak vogal

in ga zaZagajte iz nasprotne smeri, da ga
odrezete pod kotom.

Rezanje kovin

/A  OPOZORILO!

Nikoli ne uporabljajte rezila za Zaganje lesa za
rezanje kovin. Neupostevanje tega nasveta
lahko povzroci hude telesne poskodbe.

Pri rezanju kovine material pritrdite. Poskrbite,
da Zago pocasi premikate.

Delajte pri nizjih hitrostih.

Ne zvijajte, upogibajte ali na silo potiskajte
rezila. Ce zaga poskodi ali odskocdi, uporabite
rezilo s finej$imi zobmi.

Ce se pri rezanju mehke kovine rezilo zaskodi,
uporabite rezilo z grobimi zobmi.

Za lazje rezanje rezilo namazite s palicico
rezalnega voska, ¢e je na voljo, ali z rezalnim
oljem pri rezanju jekla.

Tanka kovina mora biti vpeta med dva kosa
lesa ali tesno pritrjena na en kos lesa (les na
vrhu kovine). Na zgornjem kosu lesa narisite
Crte reza ali vzorec.

Pri rezanju aluminijastega ekstrudiranega
materiala ali kotnega Zeleza vpnite
obdelovanec v mizno okovje in Zagajte blizu
celjusti okovja.

Kadar je pri Zzaganju cevi premer vedji od
globine rezila, prerezite steno cevi in nato
rezilo vstavite v rez, tako da cev med rezanjem
zavrtite.

Vzdrzevanje in nega
i~ OPOZORILO!

Preden pricnete uporabljati elektricno orodje,
odstranite baterijo.

Ciscenje
m Redno distite elektri¢no orodje in reSetko
pred rezami ventilatorja. Pogostost ¢is¢enja
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je odvisna od materiala in trajanja uporabe.
m S kompresorjem redno spihajte notranjost
ohisja in motor.

Nadomestni deli in nastavki

Za ve¢ informacij o drugih nastavkih, zlasti o
orodjih in pripomockih za poliranje, si oglejte
katalog proizvajalca.

Slike s podrobnostmi in sezname
nadomestnih delov si lahko ogledate na nasi
spletni strani:

www.flex-tools.com

Informacije o odstranjevanju
/N  OPOZORILO!

Onemogocite uporabo elektricnih orodij, ki

Jih ne potrebujete vec:

—  baterijska elektricha orodjja tako, da
odlstranite baterijo.

Samo drzave EU
Elektri¢nih orodij ne zavrzite med

gospodinjske odpadke!
V skladu z Direktivo EU 2012/19/EU glede
odpadne elektri¢ne in elektronske opreme
in prenosom na drzavno zakonodajo je treba
iztroSena elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in jih
reciklirati na okolju prijazen naéin.
Predelava namesto odstranjevanja
med odpadke.
Napravo, nastavke in embalazo je treba
reciklirati na okolju prijazen nacin. Plasti¢ni
deli so namenjeni reciklazi glede na vrsto
materiala.

AN\ OPOZORILO!

Baterij ne mecite med gospodinjske odpadke,

v vodo ali ogenyj. Ne odpirajte iztrosenih

baterij.

Velja samo za drzave EU:

V skladu z Direktivo 2006/66/ES je treba

okvarjene ali iztroSene baterije reciklirati.
OPOMBA

Obrnite se na prodajalca in ga povprasajte

glede mozZnosti odstranjevanja med odpadke!

( €-1zjava o skladnosti

Na lastno odgovornost izjavljamo, da
je izdelek, opisan v poglavju »Tehni¢ni
podatki«, skladen z naslednjimi standardi ali
normativnimi dokumenti:
EN 62841 v skladu s predpisi direktiv
2014/30/EU, 2006/42/ES, 2011/65/EU.
Za tehni¢no dokumentacijo je odgovorno
podjetje: FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R &
D

Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Tehni¢ni direktor  Vodja oddelka za
zagotavljanje kakovosti

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Oprostitev odgovornosti

Proizvajalec in njegov predstavnik nista
odgovorna za kakrsno koli skodo in izgubo
prihodkov zaradi prekinitve poslovanja, ki

ga je povzrodil izdelek oziroma neuporaben
izdelek.

Proizvajalec in njegov predstavnik nista
odgovorna za kakrsno koli skodo, nastalo
zaradi nepravilne uporabe izdelka ali uporabe
izdelka z izdelki drugih proizvajalcev.
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Simboluri utilizate in acest
manual

/N\  AVERTISMENT!

Implica pericol iminent. Nerespectarea
acestui avertisment poate duce la deces sau
la vatamarr extrem de grave.

ATENTIE!

Denota o posibild situatie periculoasa.
Nerespectarea acestui avertisment se poate
solda cu vatédmare usoard sau cu pagube.

[i] woTAd
Denota aplicarea sfaturilor si a informatiilor
Importante.

Simboluri marcate pe scula
electrica

Vv Volti

Purtati ochelari de protectie

Turatie
Cititi instructiunile

Informatii privind eliminarea
masinilor vechi (consultati pagina
156)!

Pentru siguranta
dumneavoastra

/N\  AVERTISMENT!
Inainte de a utiliza scula electrica, va rugam s&
cititi urmatoarele:

— aceste instructiuni de utilizare,

— L Instructiunile generale privind siguranta”
privind manijpularea sculelor electrice din
brosura furnizata (brosura nr.: 315.915),

— regulile si requlamentele in vigoare in
prezent pentru prevenirea accidentelor.

Aceasta sculd electrica este de ultima

ord si a fost construitd in conformitate cu

reglementarile de siguranta recunoscute.
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Insé, pe durata utilizarii, scula electrics poate
constitui un pericol pentru viata si membrele
utilizatorului sau ale unui tert, ori scula
electricd sau alte bunuri pot fi deteriorate.

Feréstraul pendular fara fir poate fi utilizat
numar

— inscopul destinat,

— in stare perfectd de functionare.
Defectele care ii afecteaza siguranta trebuie
remediate imediat.

Utilizarea prevazuta

Ferastraul pendular fara fir este destinat

— pentru utilizare comerciala in industrie si
mestesuguri,

— pentru realizarea de taieturi in lemn, plastic,
metal si este potrivit pentru taieturi drepte si
curbe.

Instructiuni de siguranta pentru
ferastraul pendular

/N  AVERTISMENT!

Cititi toate instructiunile, avertizarile

de sigurant3, ilustratiile si specificatiile

livrate impreund cu aceasta sculd electrica.

Nerespectarea tuturor instructiunilor

enumerate mai jos se poate solda cu

soc electric, incendiu si/sau vatamare

corporald gravd. Pastrati toate avertizarile si

instructiunile pentru consultare ulterioara.

m Tineti scula electrica de suprafetele de
prindere izolate, atunci cand efectuati o
operatiune in care accesoriul de taiere
poate intra in contact cu cabluri ascunse.
Accesoriul de aschiere care intra in contact
cu un cablu ,sub tensiune” poate pune
sub tensiune partile metalice exterioare
ale sculei electrice si poate electrocuta
operatorul.

m Utilizati cleme sau alte modalitati
practice pentru a fixa si sustine piesa pe
o platforma stabila. Tinand piesa cu ména
sau contra corpului o face instabila si poate
duce la pierderea controlului.

m Tineti mainile departe de zona de taiere.
Nu accesati spatiul de sub materialul care
se taie. Apropierea lamei de mana este
ascunsa de ochii dumneavoastra.

= Nu utilizati lame neascutite sau
deteriorate. Lama indoita se poate rupe cu
usurinta sau poate provoca recul.
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m Asteptati intotdeauna pana cand scula
electrica se opreste complet inainte de
a o lasa jos. Instrumentul de aplicare se
poate bloca si va poate face sa pierdeti
controlul sculei electrice.

m Atunci cdnd scoateti lama din scul3,
evitati contactul cu pielea si folositi
manusi de protectie adecvate atunci cand
apucati lama sau accesoriul. Accesoriile
pot fi fierbinti dupa o utilizare indelungata.

Zgomotul si vibratiile

Valorile zgomotului si ale vibratiilor emise au
fost determinate in conformitate cu norma EN
62841.
Nivelul sonor A evaluat pentru aceasta scula
electrica este tipic:
- Nivel de presiune sonora L,,: 85 dB(A)
— Nivel de putere sonora masurata Ly,:

93 dB(A)
— Incertitudine: K=5dB
Valoarea totala a vibratiilor:
- Valoarea emisiilor a, (placi de taiere):

4.0 m/s?

— Valoarea emisiilor a, (tdierea foilor de
metal): 3.0 m/s?
- Incertitudine: K=1.5m/s’

ATENTIE!

Masurile indicate se refera la sculele electrice
noi. Utilizarea zilnicd duce la modificarea
valorilor de zgomot si vibratii.

[i] w~oTA

Valoarea (valorile) totald (totale) declarata
(declarate) a (ale) vibratiilor si nivelul
declarat al emisiilor de zgomot prezentate
in aceasta fisa informativa au fost masurate
in conformitate cu o metoda de masurare
standardizata in EN 62841 si pot fi utilizate
pentru a compara un instrument cu altul.

Poate fi utilizat pentru evaluarea preliminara
a expunerii. Nivelul specificat de emisie a
vibratiilor reprezinta principalele aplicatii ale
sculei.

Cu toate acestea, daca scula este utilizata
pentru diferite aplicatii, cu accesorii de taiere
diferite sau slab intretinute, nivelul emisiilor
de vibratii poate fi diferit.

Acest lucru poate mari semnificativ nivelul de
expunere in cadrul perioadei totale de lucru.
Pentru a face o estimare exactd a nivelului

de expunere la vibratii, este, de asemenea,

necesar sa se tina seama de momentele in
care scula este oprita sau functioneaza, dar nu
este de fapt utilizata.

Acest lucru poate diminua semnificativ nivelul
de expunere in cadrul perioadei totale de
lucru.

Identificati masuri suplimentare de protectie
pentru a proteja operatorul de efectele
vibratiilor precum: intretineti scula si
accesoriile de taiat, pastrati-va mainile calde,
organizati modelele de lucru.

/N AVERTISMENT:

Emisiile de vibratii si zgomot in timpul utilizarii
efective a sculei electrice pot fi diferite de
valoarea declarata in care este utilizata scula,
pentru a proteja operatorul, utilizatorul
trebuie sd poarte manusi si protectii pentru
urechi in conditiile reale de utilizare.

ATENTIE!

Furtati antifoane cénd presiunea sonord
depdaseste 85 dB(A).

Date tehnice

Scula JSP 12-EC
Tip Ferastraul pendular
Tensiune vde |12
nominala
Viteza spm (800-3000
Lungl'mea mm |23
cursei
Unghiul de
taiere (stanga/ |° 0°-45°
dreapta)
Capacitate
njgximﬂé de 90
taiere in lemn
in aluminiuin |mm |20
metal 10
Greutate
conform
"Procedurii
EPTA kg |1.46
01/2003" (fara
baterie)
AP 12/2,5
Acumulator 12V |AP 12/4,0
AP 12/5,0
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AP12/25 0,3
Greutate kg |AP12/4,0 |0,4
acumulator
AP12/50 |0,4
Tempergtura -10-40°C
de functionare
Temperatura o
de depozitare <50°C
'dl'er?pevratura 4-40°C
e incarcare
Tncarcator CA12/18,CA 12

Descriere (consultati figura A)

Numerele ce indica specificatiile produsului
fac referire la ilustratia masinii de pe pagina
grafica.

1. Comutator de lumina de lucru cu LED
2. Suportdelama

3. Luminade lucru cu LED

4. Rolade ghidare

5. Baza

6. Maneta de control al miscarii orbitale
7. intrerupator pornit/oprit

8. Selectorul de viteza

9. Maner

. Cheia hexagonala

11. Tub de extractie a prafului

. Capac transparent

. Protectie impotriva aschiilor

. Placa aparatoare

Instructiuni de utilizare
/N  AVERTISMENT!

Scoateti acumulatorul inainte de a executa
vreo operatiune asupra sculer electrice.

Inainte de a porni scula electrica
Despachetati ferastraul pendular fara fir
si verificati daca nu exista piese lipsa sau
deteriorate.

NOTA
Bateriile nu sunt incarcate complet in
momentul livrarii. Inainte de prima utilizare,
incdrcati complet bateria. Consultati manualul
de instructiuni al incarcatorulur.
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Instalarea/inlocuirea bateriei

m Introduceti bateria incarcat in scula electrica
pana la auzul unui clic (a se vedea figura B).

m Pentru a detasa acumulatorul, apasati pe
butonul de eliberare al acestuia (1.) si
scoateti acumulatorul (2.) (vezi figura C).

ATENTIE!

Cénd dispozitivul nu este utilizat, protejati

bornele acumulatorului. Piesele de metal pot

scurtcircuita bornele; pericol de explozie si

de incendiu!

Montati si scoateti lama de
ferastrau (a se vedea figura D&E)
ATENTIE!

Intotdeauna opriti scula si detasati setul de
acumulatori inainte de a efectua orice reglaje
sau de a asambla componente.

[i] w~oTA

Acest ferastrau pendular foloseste doar numai
lama de ferastrau pendular cu tij3 in forma de T.
nainte de a instala lama de ferastrau
pendular, asigurati-va ca maneta de fixare a
lamei (D-1) se afla in pozitia eliberata.

Instalarea lamei

m Introduceti lama (cu dintii orientati in
directia de taiere) in fanta suportului de
lama (2) pana la limita maxima (a se vedea
figura D).

m Maneta se deplaseaza in pozitia fixa, iar
lama este blocata. Asigurati-va ca marginea
din spate a lamei se potriveste in rola de
ghidare (4).

m Trageti usor lama in jos pentru a va asigura
ca aceasta este bine fixata in pozitie.

Pentru a scoate lama de ferastrau

m Rotiti maneta de fixare a lamei (D-1) in
sensul acelor de ceasornic si scoateti lama
de ferastrau (a se vedea figura E).

m Eliberati maneta de fixare a lamei.

m Daca este instalat capacul transparent,
ntoarceti capacul in sus sau scoateti-|
nainte de a scoate lama de ferastrau.

/\  AVERTISMENT

Nu atingeti lama folositd, deoarece aceasta

poate fi fierbinte. Se pot produce vatimari

corporale.
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Capac transparent (a se vedea
figura F)
Pentru a instala capacul

» Indepértati acumulatorul.

m Asezati capacul transparent (12) in fata
ferastraului pana cand fisele de protectie
(F-1) se fixeaza in orificiile de pe ferastraul
pendular.

Pentru a scoate capacul

m Trageti capacul transparent (12) spre
exterior si dezlipiti-l de gaurile de pe
ferastrau pentru a-l indeparta.

Montati si scoateti placa
aparatoare (a se vedea figura
G&H)

Pentru a instala placa aparatoare

» Indepartati acumulatorul.

m Agatati placa aparatoare (14) in partea din
fata a bazei (a se vedea figura G).

m Impingeti placa aparatoare (14) in jos in
partea din spate si lasati-o sa se fixeze cu un
clic.

Pentru a indeparta placa aparatoare

m Apasatiin jos placutele (H-1) de pe partea
din spate a placii aparatoare (14) si scoateti
placa aparatoare (a se vedea figura G).

Protectie impotriva aschiilor (a se
vedea figural)

NOTA
Nu folositi protectia impotriva aschiilor (13)
atunci cdnd efectuati taieri in unghi sau in
unghi oblic.

Pentru a instala dispozitivul de protectie
impotriva aschiilor

» indepartati acumulatorul.

m Introduceti protectie impotriva aschiilor
(13)in placa aparatoare (14) din fatd, dar nu
suficient de mult pentru a atinge lama.

m Atasati acumulatorul.

m Porniti ferastraul si apasati partea din fata a
protectiei impotriva aschiilor (13) impotriva
unui banc de lucru pentru a permite panzei
de ferastrau sa taie in aparatoare (13)in
timp ce aceasta aluneca péna la capat in
placa aparatoare (14).

Pentru a indeparta protectia impotriva
aschiilor

m  Opriti ferastraul pendular si scoateti bateria.
= Indepartati lama de ferastrau si scoateti
direct protectia impotriva aschiilor (13).

Tub de aspiratie a prafului (a se
vedea figura J)

Pentru a instala tubul de aspirare a prafului

m indepartati acumulatorul.

= Introduceti tubul de aspirare a prafului (11)
in orificiul din partea din spate a ferastraului
pana cand nervura (J-1) de pe tub se
loveste de ferastraul pendular.

Pentru a indeparta tubul de aspirare a
prafului

m Ridicati in sus capatul tubului de aspirare a
prafului (11) si trageti-l pentru a-l scoate.

m Tubul de aspirare a prafului (11) poate fi
conectat la un adaptor de aspirare (vandut
separat).

Depozitarea cheilor hexagonale

(a se vedea figura K)

= Atunci cand nu este utilizatd, depozitati
cheia hexagonala (10) asa cum se arata in
figura K pentru a evita pierderea acesteia.

Reglati unghiul de bizotare (a se
vedea figura L&M)
NOTA

Inainte de a regla unghiul de bizotare a bazei,
indepartati tubul de aspirare a prafului (11) si
protectia impotriva aschiilor (13), daca este
utilizata.

Baza poate fi inclinata de la 0° la 45° (la
stdnga sau la dreapta) pentru reglarea
unghiului de inclinare.

Pentru a seta unghiul de bizotare

» Indepartati acumulatorul.

m intoarceti scula cu susul in jos si utilizati
cheia hexagonala (10) pentru a slabi
surubul hexagonal (L-1), rotindu-l in sens
invers acelor de ceasornic.

m Impingeti usor baza (5) spre partea din fata
a sculei si inclinati-o la unghiul dorit (0° -
45°) cu ajutorul scalei marcate pe suport.
Apoi impingeti usor baza spre partea din
spate a sculei si strangeti surubul hexagonal
(L-1), rotindu-l in sensul acelor de ceasornic.
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Cadran de reglare a vitezei (a se Piesa de prelucrat Numar
vedea figura N) Lemn 4-5

Viteza sculei poate fi ajustata prin rotirea Otel moale 3-5

selectorului de viteze(8). Viteza cea mai Inox 3-4

ridicata care poate fi obtinuta este 5 si cea Aluminiu 35

mai scazutd este 1. Consultati tabelul pentru Plast 1

a selecta viteza corectd pentru piesa de astic -

prelucrat ce trebuie decupata. Ins3, viteza
adecvata poate diferi in functie de tipul sau
de grosimea piesei de prelucrat. In general,
vitezele mai mari va vor permite sa taiati
piesele mai repede, dar durata de viata a
panzei va fi diminuata.

Céand selectorul de viteza (8) este in pozitia
A, scula va reduce automat viteza de mers in
gol pentru a reduce vibratiile la mersul in gol.
Cand scula intra in contact cu piesa, viteza
sculei va atinge valoarea cea mai ridicata.

Setari ale actiunii orbitale (a se
vedea figura O)

Scula este echipata cu setari pentru patru
miscari orbitale, pentru o cat mai optima
adaptare la viteza de taiere, la capacitatea de
taiere, modelul taierii si la materialul decupat.
Miscarea orbitala poate fi reglata cu ajutorul
manetei de control (6).

Setarea pentru miscarea orbitala optima
pentru aplicatia respectiva poate fi
determinata printr-un test practic.
Urmatoarele recomandari se aplica:

Pozitie Taiere Aplicare

0 Taiere n linie dreapta Pentru taierea otelului moale, a inoxului si a
plasticului. Pentru taieri curate in lemn si placaj.

1 Actiune orbitala scazuta Pentru taierea otelului moale, a aluminiului si a
lemnului tare.

2 Miscare orbitala medie Pentru tdierea lemnului si a placajului. Pentru
taierea rapida a aluminiului si a otelului moale.

3 Miscare orbitald maxima Pentru tdierea rapida a lemnului si a placajului.

Pornirea si oprirea (a se vedea
figura P)

Pornirea: impingeti comutatorul de pornire/
oprire (7) inainte si eliberati-I.

Oprire: impingeti intrerupatorul de pornire/
oprire (7) spre inapoi si eliberati-I.

Lumina de lucru cu LED (a se
vedea figura Q)

Scula dumneavoastra este echipata cu o
lumina de lucru cu LED (3) situata in partea
din fata a sculei.

Instalati bateria, porniti ferastraul pendular si
apasati comutatorul pentru lumina de lucru
cu LED (1) pentru a porni lumina de lucru cu
LED (3).

Se va opri la aproximativ 2 secunde dupa ce
comutatorul de pornire/oprire (7) este oprit.

Lumina de lucru cu LED (3) are o functie de
memorare cu salvarea ultimei setari.
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Lumina de lucru cu LED (3) va clipi rapid
cénd scula si/ sau acumulatorul devin
supraincarcate sau prea fierbinti, iar senzorii
interni vor opri scula. Asezati scula un timp
sau plasati scula si bateria separat sub fluxul
de aer pentru a le raci.

Lumina de lucru cu LED (3) va clipi mai
ncet pentru a indica faptul ca bateria are
o capacitate redusa a bateriei. Reincarcati
acumulatorul (bateriile).

Daca lumina de lucru cu LED (3) nu reuseste
sa se aprinda atunci cand porniti scula sau se
opreste brusc in timpul functionarii, acesta
poate fi cauzat de eroarea de comunicare
interna. Va rugam sa contactati serviciul clienti
sau un centru de service autorizat pentru
asistenta.
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Sfaturi privind taierea
AVERTISMENT!

Inainte de a atasa bateria in scula, intotdeauna

asigurati-va ca, comutatorul functioneaza

corect si revine la pozitia,, OFF” (Oprit) cind

este eliberat.

/\  AVERTISMENT!

Echipati-va intotdeauna cu ochelari de

protectie sau ochelari de protectie cu aparatori

laterale in timpul utilizarii sculei sau cdnd se

formeaza praf. Daca operatiunea produce

praf, purtati si o mascd de protectie impotriva

prafulur.

/N  AVERTISMENT!

Pentru a evita pierderea controlului si ranile

grave, asigurati-va ca panza atinge viteza

maxima dorita inainte de a o pune in contact

cu piesa de prelucrat.

indreptati partea bun3 a materialului in jos si

prindeti-o intr-o menghina sau cu cleme.

Trasati linii de taiere sau de modele pe latura
materialului indreptata spre dumneavoastra.
Asezati marginea frontala a bazei ferastraului
pe piesa de lucru si aliniati lama cu linia care
urmeaza sa fie taiata.

Tineti ferastraul pendular cu fermitate,
porniti-l si apasati-l pe piesa pentru a mentine
baza sprijinita pe piesa de prelucrat pe
mésura ce impingeti usor ferastraul in piesa
de prelucrat in directia de taiere.

Mariti treptat viteza de taiere, tdind aproape
de linie (daca nu doriti sa lasati spatiu pentru
finisarea prin slefuire). Este posibil sa fie
nevoie sa ajustati sau sa mutati menghina sau
clemele de prindere pe masura ce pastrati
piesa de prelucrat stabila. Nu fortati ferastraul,
sau dintii panzei risca sa se frece si sa se
uzeze fara sa taie iar pdnza se poate rupe.
Lasati ferastraul sa efectueze majoritatea
lucréarii. Cand trasati curbe, taiati incet astfel
Tncat panza sa poata taia perpendicular pe
fibra. Astfel veti obtine o taiere precisa si se
va preveni miscarea panzei.

Taierea cu o rigla (a se vedea
figura R)

intotdeauna utilizati o panza pentru taieri
neprelucrate cand este posibil. Prindeti o rigla
pe piesa de prelucrat paralel cu linia de taiere
si la acelasi nivel cu partea laterala a bazei.

Mai intai se marcheaza linia de taiere si apoi
se pozitioneaza rigla paralel si la aceeasi
distanta ca intre lama si marginea laterala a
bazei sau se marcheaza mai intdi marginea
lateralad a bazei si apoi se fixeaza rigla pe
marcaj si paralel cu linia de taiere.

Pe masura ce taiati, mentineti muchia de baza
la acelasi nivel cu rigla si plana pe piesa de
lucru.

Taierea prin scufundare (a se
vedea figura S)
NOTA

Nu recomandam taierea canelard cu o lama
de derulare.

/N\  AVERTISMENT!

Nu efectuati tiieri canelare in suprafete de
metal.

Taierea de canelare este utila si economiseste
timp cand efectuati deschizaturi neprelucrate
n materiale mai moi. Nu este nevoie sa dati

o gaura pentru o taiere Tn interior sau pentru
efectuarea unui buzunar.

Desenati linii pentru deschizatura.

Tineti ferastraul ferm si inclinati-l inainte, astfel
incat varful bazei ferastraului sa se sprijine pe
piesa, dar lama sa raméana departe de piesa.
Porniti motorul, dupa care coborati usor
panza in timp ce mentineti muchia frontala a
talpii pe piesa de prelucrat. Cand lama atinge
piesa de lucru, continuati sa apasati in jos

pe varful bazei ferastraului si pivotati incet
ferastraul ca pe o balama pana cénd lama taie
si baza se sprijina pe piesa.

Taiati inainte de-a lungul liniei de taiere.
Pentru efectuarea colturilor ascutite, taiati
pana la colt, apoi opriti ferastraul si dati

usor inapoi inainte de a rotunji coltul. dupa
completarea deschizaturii, reveniti la fiecare
colt si taiati-l din directia opusa pentru a-i da
forma patrata.

Taierea metalului

/\  AVERTISMENT!

Nu utilizati niciodatd pdnze pentru tiierea
lemnului ca sa taiati metale. Nerespectarea
acester indicatii poate duce la accidentari
grave.

Fixati materialul cand taiati metal. Deplasati
ferastraul incet.

Utilizati viteze mici.
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Nu rasuciti, indoiti sau fortati panza. In cazul
care ferastraul sare sau ricoseaza, utilizati o
panza cu dinti mai marunti.

Daca pénza pare infundata cénd taiati metal
moale, utilizati o panza cu dinti mai mari.
Pentru tdiere mai usoara, ungeti lama cu un
bat de ceara de taiere, daca existd, sau cu ulei
de taiere cand taiati otel.

Metalul subtire trebuie prins strans intre
doua bucéti de lemn sau strans bine pe o
singura bucata de lemn (cu lemnul deasupra
metalului). Desenati liniile de taiere sau
desenul pe bucata de lemn de deasupra.

Cand taiati aluminiu de extruziune sau profile
de fier, prindeti piesa intr-o menghina si taiati
aproape de dintii menghinei.

Cand taiati tuburi si diametrul depaseste
adancimea panzei, taiati prin peretele tubului,
dupa care introduceti panza in taieturd, rotind
tubul pe masura ce taiati.

Intretinerea si depozitarea
i AVERTISMENT!

Scoateti acumulatorul inainte de a executa
vreo operatiune asupra sculer electrice.

Curatarea

m Curatati periodic scula electrica si grilajul
situat in fata fantelor de aerisire. Frecventa
curatarii depinde de material si de durata
de utilizare.

m Curétati periodic interiorul carcasei si
motorul cu aer comprimat uscat.

Piese de schimb si accesorii
Pentru alte accesorii, in special scule si
accesorii de lustruire, consultati cataloagele
fabricantului.

Vederea in spatiu si lista pieselor de schimb
pot fi gasite pe pagina noastra de Internet:
www.flex-tools.com

Informatii privind eliminarea
/\  AVERTISMENT!

Instructiuni de dezafectare a sculelor electrice

inutilizabile:

— indepaértati acumulatorul sculei alimentate
cu acumulator.
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Numai pentru tarile UE
Nu eliminati sculele electrice impreuna

cu deseurile menajere!
Conform Directivei europene 2012/19/UE
privind echipamentele electrice si electronice
si transpunerea acesteia in legislatia national3,
sculele electrice uzate trebuie colectate
separat si eliminate intr-un mod ecologic.
Recuperarea materiilor prime in loc de
eliminarea acestora.
Dispozitivul, accesoriile si ambalajul trebuie
reciclate intr-un mod ecologic. Componentele
de plastic sunt identificate in vederea reciclarii
n functie de tipul de material.

/\  AVERTISMENT!

Nu aruncati bateriile in gunoiul menajer, apa

sau foc. Nu desfaceti bateriile uzate.

Numai pentru tarile UE:

In conformitate cu Directiva 2006/66/CE,

bateriile defecte sau uzate trebuie reciclate.
NOTA

Va rugam sa intrebati distribuitorul despre

optiunile privind eliminarea!

( €-Declaratie de conformitate

Declaram pe propria noastra raspundere ca
produsul descris in ,Specificatiile tehnice”
este conform cu urmétoarele standarde sau
documente normative:
EN 62841 in conformitate cu
reglementarile directivelor 2014/30/UE,
2006/42/CE, 2011/65/UE.
Responsabil pentru documentele tehnice:
FLEX - Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Director tehnic Sef al Departamentului de
Calitate (QD)

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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Exonerare de responsabilitate

Producatorul si reprezentantul acestuia

nu sunt responsabili pentru orice paguba

si pierdere de profit suferita ca urmare a
intreruperii activitatii comerciale cauzate de
produs sau de un produs neadecvat.
Producatorul si reprezentantul acestuia

nu sunt responsabili pentru orice paguba
cauzata de utilizarea neadecvata a produsului
sau de utilizarea produsului cu produse de la
alti producatori.
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CUMBOAM U3NOA3BaHM B TOBA
PBbKOBOACTBO

& TTPEAYITIPEXKAEHUE!
O6o3Ha4aBaHe Ha MPeACcTOALa OfacHOCT:
Hecnazsanero Ha ToBa npeaynpexaeHmue
MOJKE A3 AOBEAE AO CMbPT UAU
USKNIOYUTENHO TEXKKIU HAPAHABAHNA.

BHUMAHME!

O3HavyaBa Bb3MOXXHAa OracHa CUTyaLnA.
HecnassaHeTo Ha TOBa ripeaynpexxaeHne
MOXKe A8 AOBEAC AO NeKO HapaHABaHe An
MarepUanHu LeTu.

[i]  BEAE)KKA
O3HayqaBa MpHAOXKHU CbBETU 1 BaXKHa
UHPopMaynA.

CuMBOAM BbpPXY
€AEKTPUYECKUA UHCTPYMEHT

\% BoaToBe

Hocerte 3awura 3a ounte

YecrtoTa Ha BbpTEHE

MpoueTeTe MHCTPYKUMUTE

MHbopMaumna 3a n3xBbpAaAHETO
Ha cTapa MaluHa (BMXX cTpaHuua
165)!

3a Bawara 6e3onacHocT

N\ TIPEAYITPEXKAEHUE!
[lpean aa M3r1013BaTe ENEKTPUYECKUA
UHCTPYMEHT, MOAA rIpoderere CAe4HOTo.

—  HACTOALMTE MHCTPYKUMM 38 YroTpeba,

- ,06wmre nHCTPYyKynu 3a 6e30rnacHocr” 3a
60paBeHE C eNEKTPUYECKN UHCTPYMEHTHU
B [IPHUAOXKEHATa KHUXKKa (bpoLuypa N?:
315.915),

—  AHCTBamnTe BaAMAHM MPaBUAG Ha
MACTOTO Ha yrnotpeba n peryraunnre 3a
NpPEAOTBPATABAHE HA 3AOMOANYKU.
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To3u eNEKTPUYECKU MHCTPYMEHT

€ CbBPEMEHEH 1 € KOHCTPYMPAH B
CbOTBETCTBUE C MPUIHATUTE MPABUAE 33
6e3onacHocr.

Bbripeku ToBa, Korato e B yrotpeba,
ENEKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT MOXKE A
6b4€ OraceH 3a XUBOTA 1 34pAaBETO HA
10TPEOUTENA AU TPETA CTPAHAE, AU
ENEKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT UAU APYra
CO6CTBEHOCT MOrar 4a 6bAaT [MOBPEAEHH.

AKYMYAaTOPHUAT MpobOAEH TPHUOH MOXe Aa
ce U310A3Ba CaMo

—  [10 IPe4Ha3sHayeHune,
— B U3IPaBHO pabOoOTHO CbCTOAHHUE.
HeunsznpaBHoCTH, KOUTO HAMarABaT
besonacHocrTa, TpAbBa Aa 6vaar
PEMOHTUPAHN HE3a6ABHO.

Ynorpeba no npeaHazHauyeHue

AKYMYyAaTOPHUAT NPO6OAEH TPUOH e

npeaHasHavyeH

— 3a KoMepcuaAHa ynoTpeba B UHAyCTpUATa 1
TbproeuATa,

— 3a mspa60TKa Ha cpe3oBe B AbPBO,
nAacTMaca, MeTaA U € NOAXOAALL, 3a NpaBn n
KPVBOAMHENHW cpe3oBe.

NHcTtpyKuum 3a 6esonacHoCT 3a
npo6oAHUA TPUOH

A TTPEAYTIPEXKAEHUE!

lpouerere Bcuykm npesynpexaeHnd 3a

6e30MacHOCT, MHCTPYKUNU, MAIOCTPALUUN

M crieynPuKaLmm MPe[oCcTaBeH ¢ TO3n

ENEKTPUYECKM MHCTPYMEHT. HecriazsaHero

Ha BCUYKU MHCTPRYKLNN M36POEHM 40Ny

MOXKe 43 AOBEAE A0 TOKOB yAap, Moxap n/

UAM CEPUO3HO HapaHABaHe. 3anazere BCUYKM

NPEAYIIPEXKACHNA N UHCTPYKLMM 38 bbaeLya

crpasKa

m ApbXKTe eAeKTPUUYECKUA UHCTPYMEHT
caMo 3a USOAUPAHUTE NOBbPXHOCTH
3a 3axBaljaHe, KOraTo UsnbAHABaTe
onepaums, NPy KOATO peXelmaT
aKcecoap MoOXXe Aa BA€3€e B KOHTAKT CbC
cKpUT KabeA. Pexell akcecoap B KOHTaKT
c Kaben nop, HanpeXkeHne MoXKe Aa NoCcTaBm
OTKPUTUTE METaAHM YaCTu MOA HamnpeXeHune
1 AQ MPUYMHK Ha orepaTopa TOKOB yAap.

= M3noaseanTe CTArM MAM Apyr NpakTUYeH
HauYuH, 3a Aa 3aTerHeTe UAM noanpeTe
3aroTroBKaTa KbM cTabuaHa naaTtdopma.
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Abp>KaHeTo Ha 3aroToBKaTta C pbKa NAU
cpeLLy TANOTO A NPaBu HecTabrAHa U MOXKe
Aa pAoBeAe AO 3aryba Ha ynpaBAeHue.

= ApbXTe pbLeTe CM AaAeu OT 30HaTa Ha
pasaHe. He nocaranTte nop Matepmaaa,
KOWTO ce pexe. banzoctra Ha ocTpueto A0
pbKaTa B/ OCTaBa CKPUTO OT MOTrAeAa.

m He usnoaseanre TbnNu NAU NoBpEAEHU
AunckoBe. OrbHaTOTO OCTpUE MOXe AeCHO
Aa ce CUyNnn UAWU Aa MPUYUHMK OTKaT.

= Bunaru nsuyakamre, pookaro
€AEKTPOMHCTPYMEHTBT crnpe
HanmbAHO, MPEeAU Aa ro ocTaBuTe.
VIHCTPYMEeHTDBT 3a NpUAO>KeHMEe MOXKe A
ce 3aKAeLLM U A3 U3rybuTe KOHTPOA Haa,
EeAEKTPOUHCTPYMEHTa.

m Korarto cBansate octpuerto ot
MHCTPYMEHTA, N36AareamTe KOHTaKT C
KoXXaTa M U3MOA3BaNTe MOAXOAALLM
3alLUTHU PbKaBULM, KOraTo XBaujaTe
OCTPMETO UAM aKcecoapa. Akcecoapute
MO>Ke Ad Ca ropeLL CAEA MPOABAXKUTEAHA
ynotpeba.

LlyMm n Bubpauum

CroiHocTUTe Ha WwyMa u BubpauumuTe ce
onpepensT B cboTBeTcTBME ¢ EN 62841,
HuBoTO Ha Wyma oueHeH no meTog A Ha
€NeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT € 0BUKHOBEHO:
— Huso Ha 3ByKkoBO HansraHe L,,: 85 dB(A)
— HuBo Ha cunara Ha 3ByKa Ly, 93 dB(A)
— Heonpegenexocr: K=5dB
O6La cTOMHOCT Ha BUbpauuuTe:
— CronHoCT Ha eMucunTe a, (psizaHe Ha
ObCKM): 4,0 m/cek’
— CronHocT Ha emucuuTe a, (psisaHe Ha
MeTasiHa flamapuHa): 3,0 m/cek’
— HeonpepeneHocT: K= 1,5 m/cek

BHUMAHME!

/706'0 qeHurte M3Mepsa/-m;7 C€e OTHacsAT 3a HoBu
EJIeKTPUYECKU UHCTPYMEHTU. E)Ke,quBHa 7a
yrioTpeba npuYnHaBa MPOMsIHa Ha
CTOUHOCTUTE Ha wyma v BM6paL[I4M Te.

[i]  BEAEXKA
Hexnapupanara(ure) obiya(n) crovinocr(u)
Ha BUGpaLnuTe 1 JEKNIAPUPAHOTO HUBO

Ha eMUCUNTE OT LLIYM [T0COYEHU B TO3U
UHPOPMALNOHEH JINCT €3 N3MEPEHU
CBITIaCHO METO4 Ha N3MEPBaHE
craHgapruzvpar 8 EN 62841 n moxe na
Ce U3I0/I3BAT 3a CPABHABAHE HA E4NH

UHCTPYMEHT C APYr.

To MoXe pa ce N3NoA3Ba 3a NpesBapUTEAHA
oLleHKa Ha u3naraHeTo. YKasaHOTO HMBO

Ha BM6paLun NpeACTaBA OCHOBHUTE
NMPUAOXKEHMA Ha MHCTPYMEHTA.

AKo obaye MHCTPYMEHTBT Ce U3MOA3Ba 3a
PasAVYHN MPUAOIKEHMA, C PASAUYHU PeXKeLLm
aKcecoapu UAU € AOLLIO NMOAABPXaH, HUBOTO
Ha BM6paLun MoXKke pAa ce pa3AnyaBa.

ToBa MoXe 3Ha4YUTEAHO Ad YBEAUYM HUBOTO
Ha M3AaraHe 3a LieAMA Nepuoa Ha pabora.

3a pa HanpaBuTe TOYHa OLLEHKa Ha HUBOTO
Ha n3naraHe Ha BUMbpaLuuu, HeobxoaMMoO e
CbLUO Aa B3eMeTe NoA BHMMaHWe BpeMeHaTa,
B KOMTO MHCTPYMEHTDBT € U3KAIOYEH UAK
paboTn, HO B AEMCTBUTEAHOCT He ce
N3MoA3Ba.

ToBa MoXe 3HaYUTEAHO Aa HaMaAU HUBOTO
Ha n3AaraHe 3a LieAMA Nepuoa Ha pabora.
OnpeaeneTe AOMbAHUTEAHU MEPKU 3a
6e30MacHOCT 3a 3alMTa Ha onepaTopa oT
edekTUTE Ha BUEpaLMMTE KaTo: MOAAPBXKKA
Ha MHCTPYMEHTa U peXKeLunTe akcecoapu,
noAAbpXaHe Ha pbLeTe TOMAW, opraHM3auma
Ha MoaeAuTe Ha paborTa.

A TNPEAYTIPEXSAEHUE!
BubpaumnoHHuTe 1 LLyMoBUTE eEMUCUM 10
BpeMme Ha AVICTBUTEAHATA yroTpeba Ha
ENEKTPUYECKUA UHCTPYMEHT MOXE 4a Ce
pasAn4aBa or AeKkAapuparara croviHoct. C
Len Aa ce 3alUTH OrepaTopa, noTpebUTeraT
TPA6BA A3 HOCU PBKABULM 11 GHTUPOHU B
ACVICTBUTENHU YCAOBUA Ha pabora.

BHUMAHME!
Hocere aHTndoHu rpu 38yKoBO HarAraHe
Has 85 dB(A).

TexHnuYecKkn paHHU

WHcTpymeHT JSP 12-EC

Tun MpoboaeH TpuoH

HoMuHanHo Vde 12

Hanpe»eHune

Ckopoct XOAOBE B 1800.3000
MUHYTa

AbAXKMHaA Ha MM 23

X0Aa

brba Ha pAasaHe|, 0°-45°

(AaBO/AACHO)
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Makc.
KanauuTet 90
Ha pAsaHe M 20
B AbPBO, B
aAyMUHUNA, 10
B MeTaA
Terno
CbrAacHo
Jpoueaypa Kr 1,46
EPTA 01/2003"
(6e3 baTepuA)
AP 12/2,5
Bbatepua 12v AP 12/4,0
AP 12/5,0
AP 12/2,5 10,3
Terno na kr AP 12/4,0 (0,4
batepuaTa
AP 12/5,0 |10,4
PaboTtHa N
TemnepaTypa -10-40°C
Temnepatypa o
Ha CbXpaHeHune <50°C
Temnepatypa 4-40°C
Ha 3apexaaHe
3apaano CA12/18,CA12
YCTPOWMCTBO
Mperaea (Buxx ¢purypa A)

N36posBaHeTo Ha XapaKTepuCTUKMTe Ha
NPoAyKTa ce OoTHacA 3a MAIOCTPaUMATa Ha
MalunHaTa Ha rpaduyHaTa cTpaHuua.
MpeBKAlOUBaTEA 32 CBETOAMOAHOTO

paboTHO ocBeTAEHME
2. Ambprkau 3a ocTpuera
3. CsetopauopHO paboTHO ocBeTA€HUE
4. HanpasasBauwa poaka
5. OcHoBa
6
7
8

-
.

Aoct 3a opbuTaneH KOHTPOA
Kalou 3a BKAIOUBaHe/U3KAIOUBaHE
PeryaaTop Ha ckopocTtTa

9. PwbkKoxBaTtka

10. LecTtocTeHeH KAlOY

11. Tpbba 3a usBAMUaAHE Ha Npax

12. MpospaueH Kanak

13. MpeanasuTtea cpelyy pasuenBaHe
14. Kanak

NHcTpyKumm 3a ynotpeba

A TNPEAYTIPEXSAEHUE!
OrcrpaHere 6arepuAaTa rnpeamn 4a M3BbPLUUTE
KaKkBaTo U .Aa 6MAO paboTa 1o eNeKTPUYECKIA
UHCTPYMEHT.

Mpean BKAIOUBaHe Ha

€AEeKTPUYECKUA ypeA
PasonakoBaite akyMyAaTopHUa npoboaeH
TPWOH 1 NpOBepeTe AAAN HAMa AUMCBaLLN
WAV MOBPEAEHM YacTu.

[i]  BEAEXKA

barepuure He ca HarTbAHO 3apPeAeHM pH
Aocraskara. [lpeau nvpBara ynorpeba
3apesere HanvAHo barepuute. Buxre
PBKOBOACTBOTO 3a paboTa Ha 3apAAHOTO
YCTPOKCTBO.

MocraBsAHe/3amMAHa Ha 6aTepuATa

m HaTucHeTte 3apeaeHata 6aTepusa B
©AEKTPUYECKNA MHCTPYMEHT, AOKAaTO
wpakHe Ha MacTo (BuxkTe durypa B).

m 3a oTcTpaHABaHe HaTUcHeTe byToHa
3a ocBoboxaaBaHe (1.) n usabpnante
6atepunta (2.) (Buxxte dpurypa C).

BHUMAHME!

Koraro ycrposictBoTo He e B yrnoTpeba,
3aLNTETE KOHTAKTUTE Ha 6aTEPUATA.
CBObGOAHM METaAHM YACTH MOraT Ad CBBPXKAT
Ha KbCO KOHTaKTUTE, Aa MPUYNHAT €KCIINO3MA
v noxap!

NHcTtaAmpaHe n npeMaxBaHe Ha
pexewoTto octpue (BUXK purypa
DwuE)

BHUMAHME!

BuHaru u3kAto4Bavite MHCTpyMeHTa u
OTCTPaHABAVITE aKyMyAaTOpHAaTa barepus,
MIPEAMN Ad N3BDPLUBATE HAKAKBU HACTPOKKM
UAM A8 MOHTUPATE YaCTH.

[i]  BEAEXKA

Tosu npobo4seH TPHOH M3MOA3BA CaAMO
ocTpme 3a rnpoboaeH TPHOH ¢ T-obpasHa
onauwka. [lpean 4a MHCTaANpPaTe OCTPHUETO 38
poboseH TPHUOH, yBepere ce, 4 AOCTbT 3a
3araraHe Ha octpuero (D-1) e B oceobo4eHO
TT1ONOXKeHue.
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3a A2 MOHTMpaTe OCTPUETO Ha TPUOHA m HaTucHeTe nokpmBalaTa naactuHa (14)
m lMocraBeTe ocTpueTo (C HEerosuTe 361 HAAOAY B 3aAHATa HACT U A OCTaBeTe Aa
HacoYeHU B MOCOoKaTa Ha pA3aHe) B LupakHe Ha MACTO.

npopesa Ha Abp»Kaya Ha ocTpueTo (2), 3a Aa CHeMeTe NOKpMBaLLaTa NAACTUHA
AOKBAETO MO3Ke Aa BAe3e (Bux purypa D). m HaTucHete naactnHkute (H-1) Ha repba

m N\OCTbT ce npemecTBa BbB GpUKCUPAHO Ha nokpwuBaLllaTta naactuHa (14) HaaoAy u
MOAOXeHWe N OCTPUETO € 3aKAIOHEHO. OTCTpaHeTe NoKpMBaLLaTa nAacTuHa (BUX
YBeperTe ce, Yye 3apAHUAT pbb Ha ocTpueTo durypa G).
ce HaMMpa BbB BoAeLLLaTa PoAKa (4).

m VIspbpnanite AeKO HAAOAY OCTPMETO, 3a Mpeanasurtea cpely pasuensaHe
Aa Ce yBepuTe, 4e OCTPMETO € 3APaBO (Bnk ¢urypal)
3aKAIOYEHO Ha MACTO.

BENEXKKA

3a Aa UsBapUTe OCTPMETO HA TPMOHA Hme U3ION3BAKITE [IPEANAZUTENS CPeLLy

m 3aBbpTaHe Ha AOCTa 3a 3aTAraHe pasyensare (13), koraro npasure ckocasaHe/
Ha ocTtpumeTto (D-1) no nocoka Ha BINOBU Cpe30Be.

YaCOBHWKOBATa CTPEAKa 1 OTCTpaHeTe
OCTPMETO Ha TpuoHa (Bux durypa E).
m OrnycHete AocTa 3a 3aTAraHe Ha ocTpueTto.  PasuenBsaHe

3a Aa UHCTaAMpaTe NpeAnasuTeAs cpelly

m  AKO NPO3pPayYHMAT Kanak € MOHTUpPaH, m [lpemaxHeTe baTepuAra.
obbpHeTe Kanaka Harope UAm ro m [locTaBeTe npeanasutens cpelly
OTCTpaHeTe, NpeAn Aa U3BaAUTE OCTPUETO pasuensaHe (13) B nokpuBallaTa NAacTMHa
Ha TpUOHa. (14) oTnpea, HO HE AOCTaTbYHO AAAeY, 33 Ad
f TTPEAYITPEXAEHUE! AOKOCHEeTe OCTpMeTO.

m [lpukpeneTte akyMynaTopHaTa 6aTepus.
BkAtouyeTe TproHa n HaTUCHeTe NpeaHaTa
YacT Ha MpeAnasuTeAs cpelly pasLlensaHe

He 4 0Ko0cBarite M3r10A3BaHOTO OCTPHE, TO
MoKe Aa e ropetyo. ToBa Moxe 4a 40Be4e 40

TeAecHa MoBpeAa. (13) kbM paboTHa Maca, 3a pa NO3BOAUTE
npogpaqu Kanak (BMX q)urypa Ha OCTPUETO Ha TPUOHA Aa peXke B
F) npeanasuteas (13), AookaTo ce nabsra no
oCTaHaAaTa 4acT OT MbTA B NOKpMBalLaTa
3a pa MOHTMpaTe Kanaka naactuHa (14).
= [lpemaxHete 6atepuaTa. 3a Aa npeMaxHeTe NpeAnasuTeAs cpelly
m [loctaBeTe npo3payHma Kanak (12) npea,
pasuenBaHe
TPUWOHa, AOKATO NMPeAnasHUTE NAACTUHM
(F-1) wpakHaT B OTBOPUTE Ha NPOBOAHNA m VIskAloueTe npoboaHUA TPMOH N U3BaaseTe
TPVIOH. aKyMyAaTopHaTa batepua.
m VI3BaseTe ocTpmeTo Ha TpUOHa 1
3a pa cHemerTe Kanaka U3AbPNaliTE AMPEKTHO NpeAnasnTeAn
m /zpbpnante npospayHma Kanak (12) HaBbH cpelly pasuensaHe (13).
1 rO N3BapeTe OT OTBOPUTE Ha NPO6oAHMA
TPUWOH, 3a A@ FO OTCTPaHUTE. pr6a 3a MsBAMUaHe Ha npax
(BvXx purypa J)

NHcTtanmpaHe n npeMaxBaHe Ha
Kanaka (Bux ¢urypa G n H)

3a Aa UHCTaAUpPaTe NoKpuBallata

3a Aa MHcTaAmpare Tpbbarta 3a M3sBAMYaHE
Ha npax
m [IpemMaxHeTe baTepuATa.

nAacTuHa m lMocraeete TpbbaTa 3a U3BAMYAHE Ha

m [lpemaxHeTe baTepusaTa. npax (11) B oTBopa B 3apHaTa YacT Ha

m 3aKayeTe nokpwuBaliaTa naactuHa (14) koM NPO6OAHMUA TPUOH, AOKaTo pebpoTo (J-1)
ESGAHaTa YacT Ha ocHoBaTa (BMX ¢urypa Ha TpbbaTa yaapy NPO6OAHNA TPUOH.
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3a pa npemaxHeTe TpbbaTa 3a UIBAUYAHE
Ha npax

m [loBaurHeTe Kpas Ha TpbbaTa 3a U3BAMYAHE
Ha npax (11) Harope 1 A nspbpnanTe, 3a pa
A NpeMaxHerte.

m Tpbbata 3a n3BAn4aHe Ha npax (11)
MoXe Aa 6bae CBbp3aHa KbM aaanTep 3a
npaxocMyKayka (MpoaaBa ce OTAEAHO).

C'bXpaHeHVIe Ha WeCTOCTeHHMA

KAlou (BMXK ¢purypa K)

m Korato He ce 13M0A3Ba, CbxpaHaBanTe
wectocteHHUA KAatod (10), kKakTo e
rokasaHo Ha ¢urypata K, 3a aoa He 6bae
3aryb6eH.

PeryanpaHe Ha brbAa Ha HaKAOHa
(v purypa Lu M)

[i]  BEAEXKA

lpean Aa pery\upare broAa Ha HaKAOHa Ha
OCHOBATa, OTCTPaHeTe TPbOaTa 3@ U3BANYAHE
Ha npax (11) n npeanasureis cpelyy
pasyensare (13), ako ce nznonssa.

OcHoBaTa Mo>Xe pa 6bae HakAOHeHa Ha 0° a0
45° (HaAABO UAM HAAACHO) 3@ HacCTPOMKa Ha
HaKAOHa.

3a HacTpoMKa Ha brbAa Ha HAaKAOHA

m [lpemaxHeTe 6aTepusaTa.

m Ob6bpHeTe NHCTPYMEHTa C rAaBaTa HaAOAY
M N3MOA3BaNTE WecTocTeHHUsA Ko (10),
3a A@ pa3xAabuTe LeCTOCTEHHUA BUHT
(L-1), kaTo ro 3aBbPTUTE O6pPaATHO Ha
YacOBHMKOBATa CTPEAKaA.

m HartucHete Aneko ocHoBaTa (5) KbM
npeAHaTa 4acT Ha MHCTPYMEHTa U A
HaKAOHEeTe AO »eAaHua brbA (0° - 45°), kaTto
M3MOA3BaTE CKaAaTa, KOATO € MapKMpaHa
Ha ckobaTta. Caep TOBa HaTUCHETE
AEKO OCHOBAaTa KbM 3aAHaTa 4acT Ha
VMHCTPYMEHTA W 3aTerHeTe LeCTOCTEHHNA
BUHT (L-1), KaTo ro 3aBbpPTUTE MO NOCOKa Ha
YaCOBHMKOBaTa CTpeAKa.
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Peryaatop Ha ckopocTTa (BUXK
durypa N)

CKopocTTa Ha MHCTpPYMEHTa Moxe Aa 6bae
peryAmpaHa cbc 3aBbpTaHe Ha peryaartopa
Ha ckopocTTa (8). Han-BucokaTa ckopocT e
Ha 5, a Han-HMcKaTa ckopocT e Ha 1. Buxre
TabanuaTa, 3a pa U3bepeTe noaxoaAlla
CKOPOCT 3a AeTalrAa, KOUTO LWe pexeTe. [Tpun
BCE TOBa NMOAXOAALLATA CKOPOCT MOXKe Ad Ce
pasAmMyaBa cnopea Tuna n poebearHara Ha
AeTanaa. [To nprMHUMN NO-BUCOKNTE CKOPOCTU
NoO3BOAABAT No-6bP30 pA3aHe Ha AeTanAnTe,
HO eKCNAOATaLMOHHUAT XMBOT Ha HOXa ce
CKbCABA.

KoraTo peryaatopsT Ha ckopocTTa (8) e B
nosuuma A, UHCTPYMEHTBLT aBTOMaTUYHO
HaMaAABa CKOPOCTTa Ha NpaseH X0, 3a Ad
HaMaAun BubpaummTe Ha npaseH xoa. Caea,
KaTo MHCTPYMEHTBT Ce HaToBapwW, CKOPOCTTa
My AOCTMra Hal-BMCOKaTa CTOMHOCT.

O6paboTBaH aAeTariA Homep
AbpBecrHa 4-5
Meka ctomaHa 3-5
Hepbxaaema ctomaHa 3-4
AAyMUHUI 3-5
Maactmaca 1-4

Hacrpowku Ha opbutanHoTo

Aencrteue (Bux purypa O)

BalimAaT MHCTPYMeHT e cHabaeH C HaCTPOMKM
Ha Op6bUTAaAHOTO AeNCTBUE 3a ONTUMAAHO
apanTypaHe KbM CKOPOCTTa Ha pAsaHe,
KanauuTteTa Ha pA3aHe, MOAEAa Ha pA3aHe U
MaTepuara, KOMTO ce pexke.

OpbutanHoTO AelCTBME MOXKE Aa Cce
peryAmpa c AocTa 3a OpbUTaAHO yrpaBAeHWe
(6).

OnTrMMaAHaTa HacTpoliKa Ha opbuTanHoOTO
AENCTBUE 3a CbOTBETHOTO NPUAOXKEHUE
MoXe Aa 6bae onpeaeneHa € MpaKTUYecKn
TecT. B cuna ca caepHUTe npenopbKu:
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Mosuuunsa Pexewo aencreme MpuaoxeHne
. 3a pAsaHe Ha MeKa CTOMaHa, Hepb)KpaeMa
Pexxelo aerictBre no npasa
0 AVHUS CTOMaHa M nAacTMaca. 3a YMCTo pA3aHe Ha
AbPBECMHA U1 LUMNEpPrAar.

1 Maako opbutanHo 3a pAsaHe Ha MeKa CTOMaHa, aAyMUHUI 1 TBbpAA
Aencremne AbpBecuHa.

2 CpeaHo opbutaaHo 3a pAsaHe Ha AbpBecKHa U Wwnepnaart. 3a 6bp30o
Aencresmne pA3aHe Ha aAYMUHWUI U MeKa CTOMaHa.
MakcrnmanHo opbutanHo

3 o 3a 6bp30 pA3aHe Ha AbPBECMHA U LUMNEpPAaT.
AencTBune

BkAlouBaHe U U3KAIOUYBaHE (BVI)K
¢urypa P)

BkAtouBaHe: HaTUCHeTe NpeBKAIOYBaTEAA 32
BKAIOUBaHe / U3KAlouBaHe (7) Hanpea v ro
ocBoboaerTe.

M3KkAlouBaHe: HaTUCHETe NpPeBKAIOYBaTEAA
3a BKAOYBaHe / U3KAOYBaHe (7) Hasap u ro
oceoboaeTe.

CeeToanoaHo paboTHO

ocBeTAeHMue (BUXK ¢urypa Q)
BalumAaT MHCTpyMeHT e 060pyABaH Cbe
CBETOAMOAHO PaboOTHO OCBETAEHME
(3), pasnono»keHo B NpeaHaTa YacT Ha
WHCTPYMEHTa.

MHcTanmparite baTepuaTa, BKAIOYETE
NpPo6oAHNA TPUOH N HaTUCHETE
NPEeBKAIOYBATEAA Ha CBETOAMOAHOTO
paboTHo ocBeTAeHMe (1), 3a pa BKAlOUUTE
CBETOAMOAHOTO paboTHO ocBeTAeHuMe (3).

To we ce U3KAIYM MPUBANUTEAHO 2 CEKYHAU
CAeA U3KAOYBAHETO Ha NMPEBKAIOYBATEAA 32
BKAIOUBaHe / UskAtouBaHe (7).

CBeToAMOAHOTO PabOTHO OCBETAGHUE
(3) paznoaara ¢ pyHKUMA 32 NaMeT CbC
3anasBaHe Ha NocAeAHaTa HacTPoWKa.

CBeToAMOAHOTO paboTHO ocBeTAeHMe (3)

e Mura 6bp30, KOraTo MHCTPYMEHTBT U/UAU
aKkyMyAaTopHaTta 6atepus ce NnpeToBapAT UAK
Ca TBbpAE ropeLum 1 BbTPELLHWUTE CEH30PM
e M3KAIoYaT MHCTpyMeHTa. OcTaBeTte
WHCTPYMEHTa 3a 3BECTHO BpeMe AU
nocraBeTe MHCTPYMEHTa U aKyMyAaTopHaTa
6aTepua OTAEAHO MOA Bb3AYLUEH MOTOK, 3a Ad
Ce OXAAAAT.

CBeToAMOAHOTO paboTHO ocBeTAeHMe (3) we
Mura no-6aBHO, 3a Aa YKaxe, ye batepuAra

e C HUCBK KanauuTeT. [pesapeaeTe
aKkyMyAaTopHaTta 6atepus.

AKo cBeTOAMOAHOTO paboTHO ocBeTAeHME (3)
He CBEeTHe, KOrato BKAKOYUTE VIHCprMeHTa,
VAU Ce U3KAIOUYM BHE3AMHO Mo BpeMe Ha
paboTa, ToBa MOXKEe Aa € NPUYMHEHO OT
BbTPELLUHA rpeLlka B KOMyHUKauuaTa. Moas,
CBbP>KETE Ce C OTAEAA 3a O6CAyKBaHe Ha
KAMEHTU UAU C OTOPU3MPAH CEPBU3EH LLEEHTbP
3a CbAeNCTBUE.

CbBeTH 3a pAsaHe

A TTPEAYTIPEXKAEHUE!

lpean aa 3axpenure 6arepmara Kem
MHCTPYMEHTA, BUHAIM OTPEAECATITE AN
TIPEBKAIOYBATENAT PabOTH MPABUAHO M ce
BpbLya H nosnynd ,,OFF” (U3KA.), koraro 6vae
ornycHar.

A TPEAYTIPEXMSAEHUE!

Burary Hocere npeanasHm o4MAa cec
CTPaHMYHA 3aLYNTa 110 BPpeMe Ha pabota

C ENEKTPHYECKU MHCTPYMEHT MAM KOraTo
usayxsare npax. Ako paborara e rpatuHa, cbLyo
TaKa HOCeTe rPaxo3aLynTHa MacKa.

A TTPEAYTIPEXSAEHUE!

3a 4a nsbernere 3aryba Ha yrnpaBAeHHE U
CEPHO3HO HAPAHABAHE, YyBEPETE CE, Y& HOXKBT
€ 40CTHIHaA MMbAHATA XKEAAHa CKOPOCT, pean
Ada ro 40rpere B 4eTakAa.

MNocTaBanTe AMULEBaTa CTpaHa Ha MaTepunana
HaAOAY M ro 3aTAramTe B CTUCKa UAU O
3aKpenBanTe CbC CKObW.

HayepTaiite AMHUMU Ha pA3aHe UAU CKULM OT
CTpaHaTta Ha MaTepurana, KOATO e Haco4eHa
KbM Bac. [locTtaBanTe NnpeaHnsa pbb Ha
OCHOBaTa Ha TPMOHa BbPXY AeTanAa u
noaspaBHABaNTE OCTPUETO C AUHUATA, KOATO
e ce pexe.

ApbKTe NPo6OAHNA TPUOH CTabUAHO,
BKAIOYETE ro U ro HaTUCHeTe, 3a Aa
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3aAbPXKUTE OCHOBaTa Ha TPMOHa AerHaAa
BbPXY A€TaWAa, KaTo 6aBHO HaTUCKaTe
TPVOHa B AeTaliAa B NOCoKaTa Ha pAsaHe.

[TocTeneHHo yBeAMyaBanTe CKOpPOCTTa Ha
pA3aHe KaTo peXeTe No AMHMATa (oCcBeH
aKo He McKaTe Aa ocTaBuTe NpunbasKa 3a
OKOHuaTeAHo WwaAnpoBaHe). Moxke aa ce
HaAOXM Aa@ HACTPOUTE UAKN NpeMecTuTe
CTUCKaTa UAM CKOBUTE, AOKAaTO pexeTe,
3a A MOAAbPIKaTe peTalAa cTabuaeH. He
HacKABalTe TPMOHA, 3aL0TO 3bbUTe Ha
TPVOHa MOXe pa ce TPUAT U n3HocBaT 6e3
pA3aHe N HOXbT MOXKE Aa Ce CHyMU.

OcraBeTe TproOHa pa cBbpLUK caM paboTaTa.
KoraTo caepBaTe KpuBK, pexkeTe 6aBHO, TakKa
4ye TPUOHDBT AQ MOXKE A3 PEXKE HaMpPeYyHo Ha
TeKcTypaTa. ToBa Lie AoNpuHece 3a akypaTHO
pA3aHe U e NPeAOTBPaTH OTKAOHEHMWE Ha
HO>Ka.

PasaHe c npaB pb6 (BMXx ¢purypa
R)

BuHarn nsnoaseanite Hox 3a rpybo pasaHe,
KoraTo e Bb3MOXHO. 3aTerHete AMHUKaTa
BbPXY A€TalAa NapaAeAHO Ha AUHUATA Ha
pA3aHe 1 A NoAPaBHETE CbC CTPaHaTa Ha
OCHOBaTa Ha Tp1oHa.

[MbpBO MapkupanTe AMHMATa Ha pA3aHe

M CAeA TOBaA MO3ULMOHMpPANTE AUHUIAKaTA
YCMOPEAHO M1 Ha CbLOTO pa3cTofaHMe,
KaKTO MeXAy OCTPMEeTO U CTPaHUYHUA

pbb Ha ocHOBaTa UAM NMbPBO MapKMpante
CTPaHMYHMA pbb Ha OCHOBaTa U CAeA TOBa
3aTerHeTe AMHUIKaTa BbpXy MapKMpoBKaTa u
YCMOPEAHO Ha AMHUATA Ha pA3aHe.

AokaTo pexkeTe, ApbKTe pbba Ha ocHoBaTa
M3paBHEH C AMHUIAKATa U MAOCKO BbPXY
AeTanAa.

PasaHe c Bpa3BaHe (BUX ¢urypa
S)
[i]  BEAE)XKA

He npenopv4ysame prazaHe ¢ BpA3BaHe CbC
CKpoAUpaLL HOMX.

A TPEAYTIPEXSAEHUE!

He nssppuisaire pasaHe ¢ BpasBaHe B
METaAHM MOBBPXHOCTH.

PasaHeTo c BpA3BaHe € NOAE3HO U
crnecrABalLo BpeMe npu n3paboTeaHeTo
Ha rpy6u oTBOpU B NO-MeKn MaTepuam.
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He e HeobxoaMMO pa ce npobuBa oTBOP 3a
BbTPELUHO pPA3aHe AU PA3aHe Ha AXKOb.
HauepTante AMHMMK 3a oTBOpPA.

Apb>KTe TPUOHA 3APaBO U ro HaKAOHeTe
Hanpea, Taka Ye neTaTa Ha OCHoBaTa Ha
TPWOHa Aa AeTHEe BbPXY AeTalAa, HO C ocTpue
OCTaBalLO Ha AOCTaTbYHO pa3CcToAHME OT
seTanna. CTapTupanite ABUraTeAs N CAGA
TOBa MOCTENEHHO CMyCHETE HOXa, AOKaTo
noaAbpXKaTe netaTta Bbpxy AeTanaa. Korato
TPUOHDBT AOKOCHE AeTalAa, MPOAbAXKETE Ad
npuTMCKaTe neTaTa Ha OCHOBAaTa Ha TPMOHA U
6aBHO 3aBbpTETE TPMOHa KaTo NaHTa, AOKaTo
OCTPUETO Npopexe AeTaliAa U OCHoBaTa
OCTaHe NpUTUCHaTa BbPXy AeTalAa.

PexxeTe Hanpea No AMHUATa Ha pA3aHe.

3a Aa HanpaBUTe OCTPU BrAW, PeXKeTe A0
BrbAa, CAeA TOBa CrpeTe U BbpHeTe Hasap,
A€KO, MpeAn pa 3aKpbrante broaa. Caea Kato
OTBOPBT € rOTOB, BbPHETE Ce KbM BCEKU bIbA
W o oTpeXKeTe B MPOTUBOMNOAOXHa NOCOKA,
3a Aa CTaHe NPaBObrbAEH.

PasaHe Ha MeTaA
A TTPEAYIIPEKAEHUE!

He nsnonssarite HuKora HoX pasaHe Ha
ABPBO, 33 43 peXKere MeTanu. HeusnvaHeHmne
Ha TOBa MOXKE Aa AOBEAC AO HAPaHABAHE Ha
xopa.

3aTAranTe MaTepurana, Korato pexeTte MeTaA.
MpemecTBariTe TPMOHa HAaAABXKHO 6aBHO.

VsnoAsBanTe No-HUCKM CKOPOCTU.

He ycykBauTe, orbBanTe MAM HacuABanTe
HOXa. AKO TPUOHBT MOACKOYM UAN OTCKOYU,
M3MOA3BaNTE HOX C MNO-GpUHM 3b6U.

AKo M3raexaa, 4e TPUOHDT € 3aceAHaA Npu
pA3aHe Ha MeK MeTaA, U3MOA3BaNTE HOX C
no-eApu 3b6u.

3a no-AecHo pA3aHe cMasBanTe HoXa

c 6AOKYE BOCHK 3a psA3aHe, ako e Ha
pa3noAO>KeHWNe, AN C MacAO 3a pA3aHe,
Korato pekeTe CTOMaHa.

TbHKaTa AaMapuHa TpAbBa pa 6bae
NPUTUCKaHa KaTo CaHABUY MEXAY ABe
napyeTa AbpBecHHa UAU 3aTAraHa NALTHO
BbPXY €AHO Mapye AbpBecuHa (AbpBechHaTa
TpAbBa pAa e Bbpxy MeTana). HauepTtanite
AVIHUWTE Ha pA3aHe AU pa3yepTanTe ropHua
AETalA BbPXy AbpBecuHarta.

Korato pexeTte aryMUHUEB NPOPGUA NAK
BFAOBO »KEAA30, 3aTerHeTe peTalina B
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MeHreMe 1 pexerte 6AN30 A0 YEAIOCTUTE Ha
MeHremero.

KoraTo pex«keTe pbba 1 AnaMeTbpbT € Mno-
roAAM OT AbABOUYMHATa Ha HOXKa, NpopeXkeTe
cTeHaTa Ha TpbbaTa 1 cAep TOBa BKapaunTe
HO>Ka B Npopesa, BbpTeTe TpbbaTa AOKaTo
pexeTe

MoaApbKKa M NOAaraHe Ha
rpUXun

A TMPEAYTIPEXSAEHUE!
OrcrpaHeTe baTepuAaTa npesmn Aa M3BbPLINTE
KaKBaTo m 48 6UNO paboTa 1o eAeKTPUYECKUA
UHCTPYMEHT.

MNMouuncreaHe

m [louncTBariTe eAEKTPUYECKNA MHCTPYMEHT
n pemeTKaTa npeA BEHTUAAUNOHHUTE
OTBOPW NEepPUOAMYHO. HecToTaTa Ha
no4vyncrtBaHe 3aBUCU OT MaTepl/la/\a n
I'IpOA'bA)KVITeAHOCTTa Ha pa60Ta.

n [lepnoanyHoO nspyxeariTe BbTPELIHOCTTA
Ha Kopnyca N ABUrateAa cbC CyX CIbCTEH
Bb3AYX.

PesepBHM yacTn u akcecoapm
3a Apyru akcecoapu, NO KOHKPETHO
MHCTPYMEHTU 1 MOMOLHU CPEeACTBa

3a NOAUPaHe, BUXKTe KaTaAO3UTe Ha
NPON3BOAUTEAA.

YepTexkun B pasraobeH BUA 1 CNUCHLM Ha
pe3epBHUTE YacTN MOXKeTe Aa HaMepuTe Ha
HallaTa AOMallHa cTpaHuua:
www.flex-tools.com

NHdopMauumsa 3a M3XBbpAsIHE

A TNMPEAYTIPEXSAEHUE!
Hanpasere usAnIWHNTE eAEKTPUYECKH
UHCTPYMEHTH HEN3TONA3BAEMU.!

—  paborewure Ha 6ATEPUA EACKTPUIECKN
UHCTPYMEHTH Ype3 MpemMaxsaHe Ha
barepuAra.

Camo 3a ctpaHum ot EC
ﬁ He nsxebpaanTe enekTpryeckmn
VHCTPYMEHTU B AOMaKUHCKUTE
otnaabum!B cboTBeTcTBME € EBponencka
ampektmBa 2012/19/EC 3a oTnaab4Ho
€AEKTPUYECKO N eNeKTPOHHO obopyaBaHe
M HeHOTO OTpa3fABaHe B HaLUMOHAAHUTE

3aKOHMU, N3MOA3BaHNTE @AEKTPUYECKN
VHCTPYMEHTU TpAbBa Aa 6baaT cbbupanmn
OTAEAHO U pPeLMKAMpPaHn No cbobpaseH ¢
ornasBaHeTO Ha OKOAHaTa CpeAa HauuH.
Peynkaunpasite cyposmHUTe, BMECTO
Aa MM USXBBPAATE Ha OTNaAbUUTE.
YcTpolicTBa, akcecoapu 1 onakoBku TpAbBa
Aa 6bAAT peUmnKAnpaHmM No cbobpaseH ¢
onasBaHeTO Ha OKOAHaTa CpeAa HauuH.
MaacTmMacoBuTe YacTu ca ob6o3HayeHu 3a
peuuKAnpaHe cnopea TUna Ha MaTepuana.

A TTPEAYTIPEXXAEHUE!

He nsxsvpraite barepunte B AOMaKMHCKUA
OTraAbK, OrbH MAM BoAa. He orsapavite
MU3r10oA3BaHNTE baTepun.

Camo 3a cTpanu oT EC:

B cvotBeTcTBME C pAMpeKkTUBa 2006/66/EO
AebeKTHUTE MAM M3NoA3BaHUTe BaTepun
TpAbBa pa 6bAAT PeLMKAUPaHW.

[i|  BEAEXKA

Mons, nonurasite cBoA Teprosew 3a
Bb3MO)XHOCTUTE 3a M3XBprﬂHe/

( €-Aeknapaumsn 3a
CbOTBETCTBME

AeknaprpaMe Ha CBOA OTTOBOPHOCT,
4e MPOAYKTBT OMMCaH B , TeXHUYECKN
cneundurkaumm” oTroBaps Ha CAeAHUTE
CTaHAAPTV AW HOPMATUBHU AOKYMEHTU:
EN 62841 B cboTBeTCTBME C perynauunTe
Ha pupektusu 2014/30/EC, 2006/42/EO,
2011/65/EC.
OTroBopeH 3a TEXHUYECKUTE AOKYMEHTHU:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

MeTtep Namean Knaayc Netep BanHnep
(Peter Lameli) (Klaus Peter Weinper)
TexHnyeckmn HauaAHuK Ha oTaeAa
AVIPEKTOP 3a Kayectso (QD)

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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OcBobo)paBaHe oT
OTrOBOPHOCT

[Mpon3BoAUTEAAT N HEroBUTE NPEACTaBUTEAN
He ca OTrOBOPHM 3a KakBaTo 1 Aa 61A0
noBpeAa UAM NponycHaTa nevanba nopaamn
npekbcBaHe Ha paboTaTa NPUYNHEHO OT
NPOoAYKTa AU OT HEM3MOA3BAEM MPOAYKT.
[Mpon3BoAUTEAAT N HEeroBUTE NPEeACTaBUTEAN
He ca OTrOBOPHM 3a KakBaTo 1 aAa 61Ao
noBpeAa NPUYMHEHa oT HenpaBUAHa
ynoTtpeba Ha NpoayKTa UAK OT ynoTtpeba

Ha NPOoAYKTa C NPOAYKTU OT APYrU
NpPOV3BOAUTEAN.
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YcnoBHbIe 0603HaueHMs,
MCMOAb3yeMbie B AQHHOM
PYKOBOACTBE

VAN TTPEAYTIPEXKAEHUE!
Ob603HaYaeT yrpOXKaroLLyto OfacHOCTb.
Hecobawosenne storo npeasyrnpexxseHms
MOXKET MPUBECTU K CMEPTU MAM OYEHb
CEPbEIHBIM TPABMAM.

BHUMAHME!

O603Ha4YaeT MOTeHLNAAbHO OMACHYIO
cutyaymro. HecobaroseHmne storo
NPEAYIPEXKAEHUA MOXKET MPUBECTU K NETKOK
TPABME UAU [TOBPEXKACHUIO UMYLLECTBA.

[i]  IPUMEYAHME
Ob603Ha4YaeT cCOBETHI 110 MPUMEHEHUIO 1
BaKHyI0 MHPopMaLo.

O6o03HaueHMsa Ha

OAEKTPOUNHCTPYMEHTE
B BoabT
‘ VMcnoab3symnTe 3almMTHbIE OYKMU

06/MUH

©

CkopocTb BpalleHu1a

MpouTtnte MHCTPYKUMIO.

MHbopMauma no ytnanzauum
cTaporo ycrtporncTea (cm. cTp. 174).

Be3onacHocTb

A TMPEAYTIPEXKAEHUE!
[Tepes ncrionb3oBaHnem
INEKTPOUHCTPYMEHTA BHUMATENLHO
npoyurarire u cobarosanre:

—  HacroAwmne MHCTPYKLMU 10
sKcnAyaraymm;

—  obLyne UHCTPYKLNU 10 TEXHNKE
6e30r1acHoCTH rpu o6paLyeHnn ¢
INEKTPOUHCTPYMEHTAMMU B [PUAAraeMoM
6yknere (6yrner N°315.915);

—  nipaBuAa, AevicTByoLMNE B paboyeri
30HE 1 MEPBI 110 MPEAOTBPALLEHMIO
HECYACTHBIX CAYYAEB.

ITOT INEKTPOMHCTPYMEHT OTBEYAET

CaMbIM COBPEMEHHbIM TPEOOBaHNAM 1

6bIN CKOHCTPYNPOBAH B COOTBETCTBUM

c O6H{eﬂpM3HaHHbIMI/I rnpasvinamu

6ezonacHocru.

Tem He MeHee, rpu UCrIoAb30BaHNU
SNEKTPOUHCTPYMEHT MOXKET MPEACTABAATE
OrnacHOCTb ANA XU3HU 1 KOHEYHOCTEN
10Ab30BaTENA AU TPETbUX AnL. Kpome Toro,
INEKTPOUHCTPYMEHT U APYroe NMyLecTBO
MOrYT 6bITb [MTOBPEXKAEHBI.

AKKYMYAATOPHBIVI ANOO3MK MOXKHO
NCIIOAB30BaTH TONBKO:

— 110 Ha3Ha4YeHUro;
— B UAEANBHOM pabo4emM COCTOAHMM.
HewucnipasHocTu, kKOTOpbIE BAUAIOT Ha
6€3011aCHOCTb, AONXKHbI 6bITb HEMEANEHHO
YCTPaHEHBI.

O6AacTb npyMeHeHuA

AKKYMYAATOPHbBIV AOB3UK NpeaHa3HayveH:

— AAA KOMMEPYECKOro UCMOAL30BaHUA B
NPOMBILLAEHHOCTU 1 TOPTOBAE;

— AAA PE3KU AepeBa, NAACTUKa U METaAAg,
NMOAXOAMT AASl MPAMBIX N KPUBOAMHEMHbIX
pa3pe3os.

MUHcTpyKumMn no TexHmke
6esonacHocTu npm pabore ¢
AO63MKOM

A TTPEAYTIPEXCAEHUE!

lMpowunrasire Bce npaBnra 6e3onacHocry,

MHCTPYKUMM, MAAIOCTPALMH M CIIELUNPHKALNH,

npuAaraeMple K 3STOMy 3SAeKTPONHCTPYMEHTY.

HeBbirnoAHeHe U3N0XKEeHHbIX HUXe

UHCTPYKUMI MOXKET TPUBECTU K [10PaXKEHMI0

INEKTPUYECKUM TOKOM, BO3OPaHMIO

u (nam) TaxesiM Tpasmam. CoxpaHure

BCE MPEAYTPEXNACHHUA N MHCTPYKLUNN ANA

UCIIONb30BaHNA B OyAyLIEM.

= [Mpw BoINOAHEHNM paborT, B x0A€
KOTOPbIX PEXYLUNIA SIAEMEHT MOXKET
KacaTbCA CKPbITOW 3AE€KTPONPOBOAKM,
AEPXUTE UHCTPYMEHT 3a
W30AMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU.
KacaHue pexyLumMM sSAeMeHTOM NMPOBOAKM
noa HanpAXeHNeM MOXKeT NMPUBECTU K
nepeaaye HanpA>KeHnA Ha MeTaAAYecKne
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HaCTUN SAEKTPOUHCTPYMEHTa U NOPa*KeHnto
orneparopa aNeKTPUYECKNM TOKOM.

m Mcnoabsynre 3akuMbl AU pApyrue
npucnoco6aeHns Ans pukcaumm
3aroToBKM Ha yCTOMUMBOWM NAaTtdopmMme.
Ecan peprkatb obpabaTtbiBaeMyto AeTanb
PYKaMu UAU NPUXKNUMaTb K TEAY, 3TO
MOXKeT NPUBECTU K NoTepe paBHOBECUA U
KOHTPOAA.

= AepXunTe pyKu nopanblue oT 30HbI
pe3kun. He noacraBAsiiTe pyku noa,
paspesaeMbli MaTepuaA. Bol He cMoxkeTe
YBUAETD, KaK 6AM3KO HaXoAUTCA NMUAbHOE
MOAOTHO K BalLlen pyKe.

= He ucnoabsynre 3atynuslumecs uam
NMOBPEXAEHHbIE MUAbHbIE MOAOTHA.
AedopMupoBaHHbIe MOAOTHA MOTYT
AErKO NMNoAOMaTbCA AU NPUBECTU K
BO3HUKHOBEHUIO OTAQ4YMN.

n [Mpexae 4eM NOAOKUTL
3AEKTPOUHCTPYMEHT, BCEraa
AOXXUAANTECH €ro NOAHOW OCTAaHOBKMU.
[MoAoTHO MoXKeT 3aKAUHUTDb, 4TO
NMPUBEAET K NOTEPE KOHTPOAA HaA
SAEKTPOUHCTPYMEHTOM.

m [pu U3BAEUEHNM NMUABHOIO MOAOTHA
WAU NPUHAAAEXKHOCTEN U3 MHCTPYMEHTa
nsberamte KOHTaKTa C KOXKen n
HapeBauWTe 3allUTHbIe nepyaTKum. [ocne
NPOAOAMKUTEABHOIO UCMOAb30BaHNA
NPUHAAAEXHOCTUN MOTYT 6bITb ropaynmMm.

Wym n BU6pauus

YpoBHu wyma n Bubpaumm 6binm
onpepesieHbl B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTOM
EN 62841.

OueHeHHbIN ypoBeHb LWyMa
3NEKTPOUHCTPYMeHTa A 0BbIYHO UMeeT
crieflyloLume 3HaYeHus.

— YpoBeHb 3BYKOBOTO A@BAEHNA Lpa:

85 ab (A)
— YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLYHOCTU Lyy,:

93 AB (A)
— MorpewHocTb: K=5ab
Ob6Luee 3HauYeHVe BUBpaLmm
- 3HaueHue a, (pesKka AOCOK): 4,0 m/c?

— 3HayeHue a, (pesKa AMCTOBOro MeTaAAa):
2
3,0 M/c

— MorpewHocTb: K=1,5m/c

BHUMAHME!
YkazaHHbIE U3MEPEHHsT OTHOCATCH K HOBbIM
S/IEKTPOUHCTPYMEHTaM. ExxeqHeBHoe
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UCII0JIb30BaHNE MPUBOLANT K U3MEHEHMIO
3HaYeHU LWyma u Bubpayunm.

[i]  MAPUMEYAHUE

YkazaHHbie B LaHHOM JOKYMEHTE

obiyee 3HayeHne Bubpaymum u

YPOBEHSB LLYMa UZMEPEHBI C [TOMOLYbIO
CTaH[apPTUINPOBAHHOIO TECTa,
coorsercrByroujero aupexktuse EN 62841,
U MOTYT UCMIO/Ib30BATLCS /15 CPABHEHNS
OfHOIro UHCTPYMEHTA C APYITM.

DTN cBeAEHUA MOXHO UCMOAb30BaTb

AAA MPEABaPUTEABHOM OLEEHKWN YPOBHA
BO3AENCTBUA. YKasaHHble ypoBHM BUbpaLun
COOTBETCTBYIOT OCHOBHOMY Ha3HauYeHMIo
MHCTPYMeHTa.

OAHaKO eCAM MHCTPYMEHT UCMOAb3YeTCA
AAA APYTUX @AW, C APYTUMMN
NPUHAAAEXKHOCTAMU AU B HEHaAAEXKaLLEM
COCTOAHUU, yPOBEHb BUOPaLMN MOXKET
OTAMYATbCA.

OTO MO>KET 3HAYNTEABHO MOBbLICUTbL YPOBEHb
BO3AEWNCTBUA B TeYEHME BCEro BpeMeHun
paboTbl.

AAA TOYHOM OLEHKWN YPOBHA BO3AENCTBUA
BMBpaLnm HEOBXOAMMO TaKXKe y4nTbiBaTb
BpEMs, KOTAQ MHCTPYMEHT BbIKAIOYEH AU
paboTaeT, HO GaKTUYECKUN HE NCMOAB3YETCA.
3TO MOXKET 3HaYNTEAbHO CHU3UTbL YPOBEHb
BO3AEWCTBMA B TeYEHME BCEro BpeMeHun
paboTbl.

HeobxoarMo npeaycMoTpeTb
AOTMOAHUTEAbHbIE CMOCOObI 3aLUThI
onepaTopa OT BO3AENCTBMA BUbpaumu,
Takune Kak 06CAy>KMBaHNE MHCTPYMEHTOB U
NPUHAAAEXHOCTEN, 3alMTa PyK OT XOAOAR,
opraHusauua pexxuma paboTbl.

A TPEAYTIPEIXKAEHUE!

PearibHbivi ypoBeHb BUbpaLnmn u ypoBeHs
LLYMa 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA MOTYT
OT/INYAaTLCA OT yKa3aHHbIX B 3aBUCUMOCTH

or cnnocoba mucrnone3oBanns. B yensx
6€30M1acHOCTH OrepaTop [O/IKEH HA[EBATh
r1ep4aTku 1 CpegCTBa 3aLYUTbl OPraHoB C/yxa
BO BPEeMs MCI10/1b30BaHNUS Y CTPONCTBA.

BHUMAHME!

Hcrione3yvite cpencraa 3aLynTbl OpraHoB
CI1IyXa rpu ypoBHE 3BYKOBOIO AaBJIEHNS
Boie 85 46 (A).
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TexHunueckue 2. Aep>XaTeAb NMABHOIO NOAOTHA
XapaKTepUCTUKU 3. CeetoanopHaa NoaAcBeTKa
4. HanpasAasaownn poAnK
WHCcTpyMeHT JSP 12-EC 5. OcHoBaHue
Tun Nob3uk 6. Peryaatop op6utanbHoro xoaa
HomunanbHoe |B nocr. 2 7. BbikAlOYaTeAb
HanpAenne ToKa 8. Peryaarop ckopoctu
CkopocTb ya/mMuH [800-3000 9. Pykoatka
'Q:M:a Xo?: i 23 10. WecTturpaHHbIN KAIOY
(A:Bbl%sipaablﬁ) ° 0°-45° 11. Tpy6Ka AAA NbIA€yAABAMBaHUSA
Makc. npon3so- 12. MpospayHas KpbiWKa
AUTEABHOCTb 90 13. LUMTOK AAS 3aLLMTDI OT WENOK
peskn MM 20 14. 3awmMTHaA NAACTUHA
AepeBa,
AMOMUHNS, 10 MHCTpYKUMA NO 3KCNAyaTaumm
MeTaAAa
/N\  [PEAYIIPEXAEHUE!
Macca [lepes BbinorHeHneM At06bIX paborT o
coraacHo «EPTA OB6CNYKNBAHNIO SAEKTPONHCTPYMEHTA
g;‘j;%%%rew Kr 1,46 U3BNEKAUTE aKKYMYAATOP.
» (6e3
aKKyMyAsaTOpa) MNMepea BKAIOUEHMEM
IAEKTPOMHCTPYMEHTa
Pacnakymnte akKyMyAATOPHbIN AOG3UNK 1
AP 12/2.5 y6eAmMTeCh, YTO BCE YaCTW B HAAUYUM U He
AkkymyaaTop  |12B AP 12/4.0 MOBPEXXAEHbI.
AP 12/5.0 [i]  mPUMEYAHME
AKKYMYAATOPBI MOCTABAAIOTCA YACTUYHO
AP 12/2.5 10,3 3aPAIKEHHBIMU. /7epe,4 Ha4Yanom pa6orb/
Macca “r AP 12/4.0 0,4 [TOAHOCTBIO 3aPAANTE aKKYMYAATOPBL. CM.
aKkKyMyAaTopa PYKOBOACTBO 10 3KCIAYaTaLnm 3apAAHOIO
AP 12/5.0 0,4 ycTporicTBa.
f:gg:;gwpa Ot-10 40 40°C YcTaHOBKa U 3aMeHa
Temnepatypa o aKKyMyAAaTOpa
XpaHefmﬂyp <50°C m BcTaBbTe 3apAXKeHHbIN akKyMyAATOpP
B 9AEKTPOMHCTPYMEHT AO LeAYKa (CM.
I;MﬂneKF:/IaTypa Ot4p040°C Puc. B).
PRA = YTO6bl M3BAEUD aKKYMYAATOP (2), HaXKMuUTe
3apﬂ'°'l*°e CA12/18,CA 12 KHOMKY ¢pukcaumm (1) n nseaekmte ero (cM.
YCTPOWCTBO Puc. C).

O630p (cM. Puc. A)

BHUMAHME!

Koraa ycrposicTBO He MCrOoAb3yeTCH,

3aK, pb/Baﬁ T€ KOHTaKTbl aKKYyMYAATOPAa.

HyMepauma yacten yctporictBa oTHOCUTCA
Merarnnyeckue rnpeamersl MOryT 3aMKHYTb

K MAAIOCTPaLIMAM YCTPOMCTBa Ha CTpaHuLe

cxeM. KOHTaKTbl, B PE3YAbTATE YErO BOZMOXEH
1. BbIKAlOUaTEAb CBETOAMOAHOM B3pbIB uAM 1oxXap/!
NOACBETKM
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YcTaHOBKa U U3BAEUEHUE
NMUABHOrO NOAOTHA (CM.
Puc. D m E)

BHUMAHMUE!

[lepes BbIToAHEHNEM PErYAUPOBKN U
YCTaHOBKOM YacTeri BCerAa BbIKAIOYaUTe
UHCTPYMEHT U M3BAEKANTE aKKYMyAATOP.

[i]  IPUMEYAHUE

B 310M N063841K€E MCMOAB3YETCA TONBKO
MMABHOE MMOAOTHO ¢ T-o6pasHbIM
XBOCTOBMKOM. [lepes, ycTaHOBKOM MUAbHOIo
[10AOTHA Y6 EANTECE, YTO PbIYAT 3aXKNMA
nonoTHa (D-1) HaxoamnTca B OTKpbITOM
TTOAOXKEHMM.

YcTaHOBKa NUABHOIO NMOAOTHA

m BcraBbTe NMAbHOE MOAOTHO (3y6Libl AOAXKHBI
6bITb ObpaLleHbl B HanpaBAEHUN Pe3KM) B
nas Aep»aTteAs NoAoTHa (2) po ynopa (cm.
Puc. D).

m Pbiuar nepemellaetca B 3aKpbiToe
NMOAO>KeHME, MMAbHOE MOAOTHO
duKcnpyetca. Y6eamnTech, 4TO 3aAHUIA
Kpal MMAbHOTO MOAOTHA BXOAMUT B
HanpaBAAOLWMI POAUK (4).

m Caerka notaHuTe NUAbHOE MOAOTHO BHU3,
4YTOObI y6EAUTBCSA, YUTO OHO HAAEXKHO
3adurKcnpoBaHo.

N3BAeyeHUe NUABHOIO NOAOTHA

m [loBepHUTe pblyar 3a>KMMa NMUAbHOTO
noaotHa (D-1) no yacoBol cTpenke 1
M3BAEKUTE NMUAbHOE MOAOTHO (cM. Puc. E).

m  OTnycTute pblyar 3aXvMMa NUABHOTO
NOAOTHa.

m Ecau ycTaHOBAEHa Npo3payHas KpbILLKa,
nepea CHATUEM MUABHOTO MOAOTHA
OTKUHbTE €€ UAU CHUMUTE.

A TPEAYTIPEMAEHUE!

He npunxacasvirecs K CHITOMY MMABHOMY
TONOTHY, OHO MOKET 6biTb OYEHDb roPAYHM.
310 MOXKET NPUBECTH K TPaBMaM.

MpospayHas kpbiwkKa (cM. Puc. F)

YcraHOBKa KpbIWKN

= VI3BAeKUTe akKyMyAaTOp.

m [loMecTuTe Npo3payHyto KpbiwKy (12)
nepea AO631MKOM TaknM 06pa3oM, YTobbI
BbicTynbl (F-1) BOWwAKM B oTBEpCTUA Ha
Aob3uke.
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CHATME KPbIWKK

m [loTAHWTE Npo3payHyto KpbIwKy (12)
Hapy>Ky 1 U3BAEKUTE ee BbICTYMbl U3
oTBepcTUM B Aob3nKe.

YcraHOBKa u CHATUE 3aLlLUTHOMN
nAaacTuHbl (cM. Puc. G u H)

YcTraHOBKa 3alUTHOM NAACTUHDI

m VI3BAEKUTE aKKyMyAATOP.

n [puKpenuTe 3aWwmTHyO NAacTmHy (14) K
nepeaHer yactu ocHoBaHusa (cm. Puc. G).

m Ha>kmuTte Ha 3almTHYt0 nAacTuHy (14)
C3aAM, YTOBbl OHa 3alLEeAKHYAaCh Ha MecTe.

CHATME 3alNTHOM NAACTUHbDI

m Haxkmute Ha BbicTynbl (H-1) c3aam
3aWMTHOM NAacTUHbI (14) n cHuMuTe ee (cM.
Puc. G).

LLLMTOK AAS 3aLUMUTDBI OT LLENOK
(cMm. Puc. 1)

[i]  APUMEYAHUE

He ncrnons3yvite wymntoK 4N8 3aLymTsl OT
wenok (13) npu BbIMOAHEHMM HAKAOHHBIX U
YIAOBBIX MPOMUAOB.

YcTaHOBKa WMTKa AAS 3alUTDbI OT LWENOK

m /I3BAeKUTe akKyMyAATOP.

m BcraBbTe wWnTOK AAR 3aWWLMTLI OT Wenok (13)
B 3alUMUTHYIO NAacTury (14) cnepeam Takum
obpa3oM, 4TObbl OH He KacaAcA MUAbHOTO
NOAOTHa.

m YCTaHOBUTE aKKYMYAATOP.

m BkAlounTe AOB3MK 1 NPUXKMUTE NEPEAHIO
YacTb WMTKa AAS 3aWMThl OT wernok (13)

K BEPCTaKy, YTobbl MMABHOE MOAOTHO
BpPe3aAoCh B LWMTOK (13), Koraa oH
33aABUMHETCA B 3aLUMUTHYIO NAAcTuHY (14).

CHATUE WUTKA AAA 3aLLUTHI OT WENOK

m Bbikalounte A063MK 1 n3BAeKUTE
aKKyMyAATOp.

m V/I3BAEKUTE NUABHOE MOAOTHO U LLNTOK AAS
3aWwmThl OT wenok (13).

Tpy6ka ana nbineyAaBAMBaHUA
(cMm. Puc.J)

YcraHoBKa TPy6KM AAA NbIA€YAABAMBaHUA
m VI3BAEKUTE aKKyMyAATOP.
m BcTaBbTe TPY6KY AAA
nbineynaBanBaHuA (11) B otBepcTue B
3aAHEen YacTn Aob3KrKa TakuM obpasoM,
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4yTobbl pebpo (J-1) Ha TpybKe ynepaock B
AOB3MK.

UN3BAeueHue TPyOKU AAA
NbIA€yAABAUBaAHUA

m [lopHVMMUTE KoHel, TPY6KM AAA
nbineyAaBAvBaHuA (11) BBepx 1 noTaHUTE,
4yTObbI CHATDL ee.

m Tpy6Ka anA nbineyraBAnBaHuA (11)
MO>KeT ObiTb MOAKAIOUEHA K aAaNTePY AAA
nbirecoca (MPoAaETCA OTAEABLHO).

Aep)KaTeAb wecTturpaHHoro

KAloua (cM. Puc. K)

m YTO6bI WecTurpaHHbi Koy (10) He
NOTEPANCA, XPaHWUTE ero, Kak NoKasaHo Ha
Puc. K, koraa oH He ncnoab3syertca.

PeryaupoBka yraa ckoca (cM.
Puc.Lun M)

[i]  mPUMEYAHUE

[Tepes peryaupoBkori yraa ckoca cHuUMUTE
TOYOKY AAA nbineyraBAnBarnA (11) n wmrox
ANA 3amnThl oT ernok (13).

AAA yCTaHOBKM yraa ckoca oCHoBaHue
MO>XHO HaKAOHATb Ha yroa oT 0° po 45°
(BAEBO MAM BNPaBO).

YcraHOBKa yraa ckoca

m /I3BAEKUTE aKKyMYAATOP.

m [lepeBepHUTE NHCTPYMEHT BBEPX AHOM U
C MOMOLLbIO LIECTUrPaHHOTOo KAtoya (10)
ocAabbTe WwecTUrpaHHbiv BUHT (L-1)
NPOTMB YaCOBOW CTPEAKMU.

m Cherka cauHbTE ocHoBaHue (5) B
CTOPOHY NepeAHelr YacTn UHCTPYMEHTa U
HaKAOHWTE ero Ha Hy>Hbil yroa (ot 0° p0
45°) c NOMOLLBIO LLKaAbl HA KPOHLUTENHE.
3aTeM cAerka cABMHbTE OCHOBaHMWe B
CTOPOHY 3aAHEN YacTu MHCTPYMEHTA 1
3aTAHUTE LWECTUrPaHHbIN BUHT (L-1) no
YacOBOW CTPeAKe.

Peryasatop ckopoctu (cM. Puc. N)
CKopOoCTb MHCTPYMEHTa MOXHO
peryAMpoBaTh C MOMOLLbIO BPaLLEeHNA
peryaatopa ckopocty (8). MakcumanbHan
CKOPOCTb COOTBETCTBYET 3HAYEHMIO 5, a
MUHUMaAbHasA — 1. ArA Bbibopa npaBUAbHON
CKOpOCTU pe3ku cM. Tabanuy. OaHako
CKOPOCTb MO>KET OTAMYATbLCA B 3aBUCUMOCTU
OT TUMNa UAM TOALLMHbI 3aroToBKU. boaee
BbICOKaA CKOPOCTb MO3BOAUT pe3aTb
3aroToBKy 6bICTpee, HO B 3TOM CAyYae

CPOK CAY>6bl MMABHOTO NMOAOTHA MOXET
CcoKpaTUTbCA.

Koraa peryaatop ckopoctu (8) HaxoauTca B
NMOAOXKeHUN A, MHCTPYMEHT aBTOMaTUYECKU
CHM>KAeT CKOPOCTb XOAOCTOTO XOAA AAA
CHM>KeHUA BUBpaLMM Mpu XOAOCTOM

xoay. Koraa MHCTPYMEHT HaxoAUTCA Mo,
HarpysKoW, CKOpOCTb €ro BpalleHns
AOCTUTaeT HanbOAbLIErO 3HAYEHUA.

Marepuan CkopocTb
AepeBo 4-5
Msarkas ctanb 3-5
Hep»kaBetowasa ctanb 3-4
AAOMUHUIN 3-5
MAacTMacchl 1-4

Hacrponka opbutanbHoro xoaa
(cMm. Puc. O)

MHCcTpyMeHT ocHallleH YeTbipbMaA
HaCTponKaMmn opbUTaAbHOTO XOAa AAA
ONTMMAaAbHOWM apanTaLMmn K CKOPOCTU PE3KH,
pexyLien cnocobHocTU, cxeMe peskn n
paspesaeMoMy MaTepuany.

OpbunTanbHbI X0 MOXKHO HacTpauBaTb

C MOMOLLbIO peryAaaTopa opbuTaAbHOro

xoaa (6).

OnTtnManbHasA HacTporiKa opbUTaAbHOro xoaa
AAA COOTBETCTBYIOLLLETO MPUMEHEHUA MOXKET
6bITb ONpeAeAeHa B XOAE NPaKTUYeCKNX
ncnbiTaHU. PyKoBOACTBYNTECH CAGAYIOLLMMY
peKoMeHAaUMNAMN.
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MonoxeHue |Pexywee aencrene MpumeHeHne
AAA pe3kn MAarkom ctam,
_ Hep>KaBeloLel CTaAn U NAACTUKaA.
0 Peska no npamMon AmHum
AAA BBITOAHEHWA YNCTBIX PACMUAOB
ApeBecuHbl U baHepbl.
_ - A PE3KWN MATKOW CTaAMn, aANlOMUHUA U
1 Huskuit opbutanbHbIN X0A Ans p . !
TBEPAOW APEBECUHDI.
Ansa peskun apeBecuHbl U paHepsbl. Ars
2 CpeaHnin opbUTanbHbBIN XOA, 6bICTPOW PE3KM aAIOMUHUA N MATKOM
cTanm.
_ _ AnA 6bICTpON pe3Kkn ApeBeCcUuHbI 1
3 MakcrManbHbIN OPOUTAABHbBIN XOA, bareps

BKAIOUEHME M BbIKAIOUYEHME (CM.
Puc. P)

BkAloueHme: caABUHbTE BblKAtOYaTeAb (7)
BrepeaA 1 oTnycruTe.

BbikAloueHMe: caBUHbTE BbiKAOYaTEADb (7)
HasaA v oTnycTuTe.

CBeTOoAMOAHaA NOACBETKA
(cM. Puc. Q)

AaHHbI NHCTPYMEHT OCHalleH
CBETOAMOAHOM noaceeTkom (3),
PacrnoAOXeHHOM B NepeAHen YacTu
MHCTPYyMeHTa.

YcTaHOBUTE aKKYMYAATOP, BKAIOUNTE AOB3UK
M HaXXMUTE Ha BbIKAIOYATEAb CBETOAMOAHOMN
noacseTku (1), 4Tobbl BKAIOUYUTD

noacBeTky (3).

MoacBeTKa BbIKAKOYMTCA NMPUMEPHO Yepes

2 ceKyHADBI MOCAE BbIKAKOYEHUA UHCTPYMEHTa
C NOMOLLbIO BbiKAOYaTeAa (7).

CeeToamoaHas noaceeTka (3) umeer
byHKLMIO NaMATU C coOXpaHeHNeM NocAeAHen
HaCTPOMKM.

B cayuae neperpysku nav neperpesa
VMHCTPYMeHTa 1 (MAM) akKyMyAaTopa
CcBeTOAMOAHaA NoacBeTKa (3) byaeT 6bicTpo
MUraTh, @ BHyTPEHHUE AATYMKU OTKAOYAT
MHCTpyMeHT. OcTaBbTe MHCTPYMEHT Ha
HeKoTopoe BpeMs, YTO6bl OH OCTbIA, AN
NOMeCTUTE MHCTPYMEHT U aKKYMYAATOP MO
OTAEAbHOCTU MOA MOTOK BO3AYXa, YTO6bI
OXAAAUTb UX.

MeaAeHHOE MUraHme CBeToOAMOAHOM
noAcBeTKM (3) ykasbiBaeT Ha HU3KUI
YPOBEHb 3apAAa akKyMyaATopa. 3apaanTe
AKKYMYAATOP.
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Ecan cBeToamoaHasa noaceeTka (3) He
BKAIOYAETCA MPU BKAIOYEHUN MHCTPYMEHTa
VAU BHE3arHo BblKAIOYaeTCcA BO BpeMs
paboTbl, 3TO MOXKET 6bITb BbI3BAHO
BHYTpeHHeln ownbKom ceasn. AAA NOAyYeHuA
NoMoLLy 06paTUTECh B CAY>KOY MOAAEPIKKM
KAMEHTOB WAU B aBTOPU30BaHHbI CEPBUCHbIN
LEeHTp.

Cosertbl no pe3ske

A TTPEAYTIPEXCAEHUE!

ITepes ycraHoBKOV aKKyMyAaTOpPA B
HMHCTPYMEHT y6e4MTECH, YTO BHIKAIOYATEND
paboraer npaBuAbHO M BO3BPALLAETCA B
BBIKAIOYEHHOE NTONOIKEHHE, KOIAA OTMYLLEH.

A TPEAYTIPEXSAEHUE!
Bceraa ucrionb3ysire 3alNTHbIE OYKU MAM
OYKH ¢ 6OKOBBIMU LNTKAMM 1P pabore ¢
YCTPOHCTBOM MAM MIPH MOABAEHMH IBINM.
Ecnm Bo Bpema paboTbl IOABAAETCA MbiNb,
HaAaeBauTe pecrnnparop.

A TTPEAYTIPEXCAEHUE!

Bo nsberxanme norepm KOHTPOAT Y CEPHEIHBIX
TPABM 1ePES, KOHTAKTOM C 3aroTOBKOMH
Ybeanrece, YTO MMABHOE MOAOTHO A0CTUIET
TPEebyeMo CKOPOCTH.

MNoBepHUTE MaTepUnan AMLEBON CTOPOHOM
BHU3 U 3aKpenuTe ero c NnoMoLbio TUCKOB
NAN 3a>XKNMa.

Hapucynte AnHMIO pe3ku Ha cTopoHe
MaTepuana, obpallleHHON K NOAb30BaTeAlo.
lNoMecTnTe NepeaHtoto HacTb OCHOBaHMA
WHCTPYMEHTa Ha 3aroToBKY 1 COBMecTUTe
NMUABHOE MNOAOTHO C AMHMEN pa3pesa.

Kpenko yaep»knBaa A063MK, BKAIOUMTE ero
W MPVXKMUTE BHU3, YTOGBI MPU MEAAEHHOM
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nepemMeLleHnn NHCTpyMeHTa no AMH1UU
pa3pe3a OCHOBaHME NAOCKO NMPUAErano K
3aroTtoBke.

[MocTteneHHO yBeAMUMBaNTe CKOPOCTb

pe3Ku, BeAs MOAOTHO BOAU3N AUHUN

(ecAM TOABKO 3aroToBKa He HyXAaeTcA B
KOoHeuyHol wandosKe). BoamoxkHo, npuaetca
peryAmpoBaTb AW NepeMeLLaTb TUCKU UAN
3a>K1MbI MO Mepe Pe3Ku, YTobbl COXPaHUTb
YCTOMYMBOCTb 3aroToBKU. He npuaarante K
WHCTPYMEHTY YCUAUIA, MHaye 3ybLibl MOAOTHa
MOTYT CTUPAaTbCA U U3HALIMBATHCA, YHTO MOXKET
NPUBECTU K MOAOMKE MOAOTHA.

Mo3BOAbTE YCTPOWNCTBY BbIMOAHATH BOAbLLYIO
YyacTb pabotbl. [pn npoxoxaeHnn nsrnbos
BbINOAHANTE PE3KY MEAAEHHO, YTObbI
NMUABHOE NOAOTHO MOFAO pa3pes3aTb BOAOKHaA
nornepeK. 9T MO3BOAUT BbINOAHUTb TOYHbIN
paspes 1 NpeAoTBPaTUTb CMelleHne
MUABHOTO MOAOTHA.

Pe3ka c noMmouwblo

HanpasBAsouwen (cm. Puc. R)

Mo BO3MOXHOCTM BCEraa UCMOAb3YITE
NMUAbHOE NOAOTHO AAA FPYbbIX paspesos.
3aKpenuTe HanpaBAAIOLLYIO Ha 3aroTOBKe
I'IapaA/\eAbHO ANHUN pe3KVI n yCTaHOBMTe
3anoAAMLO CO CTOpOHOI?I OCHOBaHU1A.

CHavana oTMeTbTe AMHUIO pa3pesa, a 3aTeM
PacrnoAOXKuUTe HanpPaBAAIOLLYIO MapPaAAEAbHO
Ha TOM >Ke PacCTOAHUN, Ha KOTOPOM MUAbHOE
NMOAOTHO PaCMOAO>KEHO OT HOKOBOW CTOPOHDI
ocHoBaHuA. Anbo cHavyana oTMeTbTe 6OKOBOW
Kpan OCHOBaHWA, a 3aTeM 3aKpennte
HanpaBAAIOLLYIO Ha OTMETKE U NapaAAeAbHO
AVHWU pa3pesa.

Bo BpeMsA pe3kn crepmTe 3a TEM, UTOOBI Kpan
OCHOBaHWA BbIA PaCMOAOXKEH BPOBEHb C
HanpaBAfloLLEN N MPUAEraA K 3arotToBke.

Morpy»xHom paspes (cM. Puc. S)
[i]  mPUMEYAHUE

He peKxomeHayeTca BbInOAHATE MOrpPYKHON
Paspes ¢ MoOMOLYbIO [IPOKPYYNBAIOLErOCH
MUABHOIO MMOAOTHa.

& TPEAYTIPEXKAEHUE!

He Bbinoarsavire norpy»xreie paspessl B
METANNNYECKNX TOBEPXHOCTAX.
Morpy»<How paspes ys06eH 1 SKOHOMUT
BpeMA Npu BbIMOAHEHUN pr6bIX nponnAoB

B MATKUX MaTepuranax. 1o nsbaeaset ot
Heob6X0AMMOCTU CBEPAUTL OTBEPCTHE.
Hapucynte AvHUN pAns NnponnAa.

Aep>XnTe MHCTPYMEHT KPEMKO U HAKAOHUTE
ero Brnepep Tak, YTobbl NepeAHAA YacTb
OCHOBaHWA onMpaAach Ha 3aroToBKY, HO
npu 3TOM NMUAbHOE MOAOTHO OCTaBaAOCh
Ha AOCTaTOYHO BOABLLIOM PACCTOAHUN OT
3aroToBKW. BKAOUMTE MHCTPYMEHT, a 3aTeM
OYeHb MAABHO OMYyCTUTE MUAbHOE MOAOTHO,
yAEp>KMBaa NepeAHIoIo YaCTb OCHOBaHUA
Ha 3aroToBke. Koraa noAroTHO KocHeTcA
3aroTOBKM, MPOAOAXKAWTE NPUKNMaATb
NnepeAHIOI0 YaCcTb OCHOBaHUA U MEAAEHHO
noBopayMBanTe MHCTPYMEHT, KaK Ha
LapHMpe, A0 TeX Nop, NOKa NOAOTHO He
npope>KeT 3aroToBKy, a OCHOBaHWe He
OMyCTUTCA NAOCKO Ha 3aroTOBKY.

BeaWTe MHCTPYMEHT Briepea No AMHUK
paspesa.

HT0b6bl cAEAaTb OCTPbIE YIAbI, AOPEXKbTE
AO YrAa, 3aT€M OCTaHOBUTE UHCTPYMEHT

1 HEMHOTO OTBEAUTE Haszap nepea,
3aKpyraeHuneM yraa. Koraa nponua 6yaet
roTOB, BEPHUTECH K KaXXAOMY YTAY U
obperkbTe ero c NPOTUBOMOAOKHOTO
HanpaBAeHUA, YTOObI BbIPOBHATD.

Pe3ka MeTanAna
A TTPEAYTIPEXKAEHUE!

Hurxoraa He ucrionpsyvire npm peske
METaANOB ITONOTHO AAA PE3KM APEBECUHDI. B
MPOTUBHOM CAYHae 3TO MOXKET MPUBECTU K
TTOAYHEHMIO CEPLEIHBIX TPABM.

3axKMUTe MaTepuan Npu peske MeTaAAa.
Bceraa nepemellainTe MHCTPYMEHT MEAAEHHO
BAOAb HAMEYEHHOWN AUHUN.

PaboTanTe Ha HU3KMX CKOPOCTAX.

He ckpyumBatite, He crnbanTe NUAbHOE
MOAOTHO W He NpUAaranTe K HeMy
ypesMepHoe pAaBAeHMe. Ecan nuabHoe
NMOAOTHO OTCKaKMBaeT BO BpeMA paboThi,
YCTaHOBUTE MOAOTHO C boAee MeAKUMU
3ybuamu.

EcAM nnAbHOE NOAOTHO 3acTpeBaeT npu
pe3Ke MArKoro MeTaAAa, yCTaHOBUTE MOAOTHO
c 6oAee KpynHbIMUK 3ybLamu.

AnA obaeryeHma paboTbl Npu paspesaHumn
CTaAM CMaXKbTe NMUAbHOE MOAOTHO BOCKOM
(ecAn UMeeTCA) UAUM MacAOM AAA PE3KU.

ToOHKMI MeTaAA pPeKoMeHAyeTCA 3a>KnuMaTb
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MeXAY ABYMA A€PEBAHHBIMU 6pyCcKaMu UAK
HaAeXHO PUKCUPOBATb HA AEPEBAHHOM
3aroToBKe (AepeBO CBepXy MeTaAAa).
HaMeTbTe AMHUM UAM KOHTYpPbI Ha BEPXHEMN
CTOPOHE AePEBAHHOWN 3aroTOBKMU.

Mpw peske aAloOMUHMEBBIX NPOGUAE NAN
>KeAe3HbIX YTOAKOB 3aKpPEenAANTe MX B TUCKaX
1 BbINMOAHANTE pa3pes PAAOM C KOAOAKaMM
TUCKOB.

Mpwn peske Tpy6, aAnamMeTp KOTOPbIX BoAbLIE
AAVHBI A€3BUSA, CAEAANTE OTBEPCTUE B CTEHKE
TpybKM, a 3aTeM BCTaBbTe MUAbHOE MOAOTHO
B paspes u BpalanTe TpybKy no mepe
paspesaHus.

O6cAayxuBaHUue U yxoa

A TTPEAYTIPEXXAEHUE!
[Tepes, BbinorHeHneM At0bbix paborT rno
OOCNYXKUBAHMIO SAEKTPOUHCTPYMEHTA
H3BAEKaKITe aKKYMYAATOP.

OuumctKa

m PeryAapHoO 4ncTuTe anEKTPOUHCTPYMEHT
n peLIJeTKy nepeA BEHTUAAUMNOHHbIMU
OTBepCTVIﬂMVI. L'|aCT0Ta OYNCTKU 3aBNCUT
oT MaTepmaAa n I'IpOAOA)KI/ITeAbHOCTI/I
NCMNOAb30BaHUA.

m PeryaapHo npoayBaiTe BHYTPEHHIOIO Y4acTb
Kopnyca n ABmrateAb C NOMOLbIO CyXOFO
CXaToro Bo3pyxa.

3anacHble yacTu U

NMPUHaAAAEXHOCTU

AAfA NoAyYeHNA MHPOPMaLUK O APYTUX
NPUHAAAEXKHOCTAX, UHCTPYMEHTax n
NMOAMPOBAAbHBIX CPEACTBAX CM. KaTaAoru
COOTBETCTBYIOLLMX MPON3BOAUTEAEN.

N3obpaxkeHna B pasobpaHHOM BUAE U
CMUCKM 3anacHbIX YacTel MOXHO HaWTU Mo
appecy: www.flex-tools.com
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Nudopmaumsa 06 ytuansaumm

& TPEAYTIPEXSAEHUE!
Y106bI CTaPBIVI SNEKTPOUHCTPYMEHT HEAL3A
6bINO UCTONL30BATB!
—  U3BBAEKUTE aKKYMYAATOP.

Toabko ana ctpaH EC.

He BbibpacbiBanTe

SAEKTPOUHCTPYMEHTbI BMEcTe €
6bITOBbIMM OTXOAaMUIB cooTBeTCTBUM
c eBponenckon ampektmson 2012/19/
EC no TpaHcnopTupoBKe 1 yTuaMsaumnm
OTXOAOB 3AEKTPUYECKOrO U IAEKTPOHHOTO
060pyAOBaHNA COrAACHO HaLMOHAaAbHOMY
3aKOHOAATEAbCTBY NCMOAb3OBaHHbIE
SAEKTpUYecKme Npnbopbl AOAXKHbI
coburpaTbcA OTAEABHO N YTUAM3NPOBATbCA
3KOAOrMyeckm b6esonacHbiM cnocobom.

Perenepaynsa ceipba BMecTo
YTUAN3ALMN OTXOAOB.

YcTponcTBO, NPUHAAAEKHOCTU 1 yNaKoBKa
AOAXKHbI 6bITb YTUAU3UPOBAHBI SKOAOTUYECKN
6e3onacHbiM cnocoboM. [aacTnkoBbie YacTn
MOryT 6bITb NepepaboTaHbl B COOTBETCTBUM C
TUMOM MaTepurana.

A TTPEAYIIPEXKAEHUE!

He BbibpacsiBarite akKyMyAATOPbLI BMECTE C
ObITOBLIM MYCOPOM, a TaKXKe He bpocariTe
UX B OroHb MAM B BOAY. He Bckpeiavite
UCIMOAb30BaHHBIE aKKYMYAATOPSI.

Tonbko ans cTpaH EC.

B cooTtBeTCcTBUM C pAMpekTUBOM 2006/66/

EC HencnpaBHble 1 UCMOAb3OBaHHbIe
aKKyMYAATOPbl HEO6XOAMMO YTUAN3INPOBATb.

[i]  IPUMEYAHUE
ANA noAyderms uHgopmaymm o BapmuaHTax
YTuAn3aymmn o6partuTeck K rpoAsaBLyy.
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( €&-Aleknapauunsa cOOTBETCTBUA

Mbl C NOAHOW OTBETCTBEHHOCTbIO
3aABASIEM, YTO U3AEAME, ONUCAHHOE B
pasaene «TexHnyecKme xapakTePUCTUKNY,
COOTBETCTBYET CAEAYIOLMM CTAaHAAPTaM AU
HOPMaTUBHbIM AOKYMEHTaM:
ctanpgapt EN 62841 B cooTBeTcTBUM C
TpebosaHuamu gupektus 2014/30/EU,
2006/42/EC, 2011/65/EU.
OTBeTCTBEHHbIN 3a TEXHUYECKYIO
pokyMenTaumio: FLEX-Elektrowerkzeuge
GmbH,R& D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

o Wbk, R

Mutep Aamenn Knaayc MNutep BanHnep

(Peter Lameli) (Klaus Peter Weinper)
TexHunyeckun PykoBoautenb otaena
AVIPEKTOP KadecTBa

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

OTKa3 oT OTBETCTBEHHOCTU

MpounsBoanTeAb 1 ero npeacTaBUTeAb

He HecyT OTBETCTBEHHOCTU 3a Alobol
yliep6 1 ynyLLEeHHYIO BbiroAy B pe3yAbTaTte
npepbiBaHNA A@ATEAbHOCTU, BbI3BAHHOTO
N3AEAMEM NAWN HEMPUTOAHBIM AAA
NCMOAb30BaHNA USAEAMEM.
MpounsBoanTEAb 1 €ro NPeACTaBUTEAb He
HeCyT OTBETCTBEHHOCTU 3a Atobo yuepb,
Bbl3BaHHbIN HEMPAaBMUAbHBIM UCMOAbB30BaHNEM
YCTPOWCTBa UAU UCTMIOAb30OBaHNEM
YCTPOWCTBA C U3AEAUAMU APYTUX
NPOUN3BOAUTENEN.
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Kasutusjuhendis kasutatud
siimbolid

AN\ HOIATUS!

Téhistab ldhenevat ohtu Selle hoiatuse
eframine véib pbhjustada surma véi ddrmiselt
raskeid vigastusi.

ETTEVAATUST!

Viitab véimalikule ohtlikule situatsioonile.
Selle hoiatuse eiramine véib pShjustada
kergeid vigastusi véi vara kahjustumist.

[i]  MARkuUS
Viitab kasutusnéuannetele ja olulisele
teabele.

Elektritooriistal olevad

siimbolid
\Y volti
Kandke kaitseprille

Pérlemiskiirus

Lugege juhiseid

Vananenud seadme kdérvaldamise
teave (vt Ik 182)!

Teie ohutuse nimel

Vi HOIATUS!
Enne elektritédriista kasutamist lugege /567 ja
jargige jargnevat:

— kdesolev kasutusjuhend,

- Uldised ohutusjubised” elektritéoriistade
késitsemise kohta komplektis sisalduvas
voldikus (voldik nr.: 315.915),

— antud hetkel kehtivad tegevuskoha
eeskirfad ja 6nnetuste ennetamise
eeskirjad.

See elektritéoriist on kaasaegne toode

Jja on loodud kooskélas tunnustatud

ohutuseeskirjadega.
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Sellegipoolest voib elektritooriist kujutada
kasutamise ajal ohtu kasutaja véi kolmanda
osapoole elule ja tervisele, samuti véivad
kahjustuda nii elektritéorifst kui ka vara.

Juhtmevaba tikksaagi tohib kasutada ainult

—  sihtotstarbeliselt,

—  kui see toimib korrektsellt.
Ohutusnéudeid rikkuvad vead tuleb alati
viivitamatult parandada.

Sihtotstarve

Juhtmevaba tikksaag on mdeldud

- kaubanduslikuks/tééstuslikuks kasutamiseks,

— puidu, plasti, metalli Idikamiseks ning sobib
sirgeteks ja kumerateks Idigeteks.

Tikksaagide ohutusjuhised

AN\ HOIATUS!

Lugege 15bi kéik elektritodriistaga kaasas

olevad hoiatused, juhised, joonised ja andmed.

Alltoodud juhiste eiramine véib pShjustada

elektril6cki, tulekahju ja/véi tésiseid vigastusi.

Séilitage hoiatused ja juhised hilisemaks

kasutuseks.

m Hoidke t66riista ainult isoleeritud
kinnihoidmiskohtadest, sest 16iketera
voib puutuda kokku peidetud
juhtmetega. Kui Idiketarvik puutub kokku
voolu all oleva juhtmega, voib elekter levida
tdoriista katmata metallosadele ja anda
kasutajale elektril66gi.

m Tooriku stabiilse aluse kiilge kinnitamiseks
ja selle toestamiseks kasutage kruustange
voi muid asjakohaseid vahendeid. Toorikut
kaes voi keha vastas hoides jaab see
ebastabiilseks ning kasutaja v&ib kaotada
kontrolli seadme iile. .

m Hoidke kded loikekohast eemal. Arge
kiilinitage 16igatava materjali alla. Tera
|&hedus kaele on teie silme eest varjatud.

m Arge kasutage niirisid voi kahjustatud
I6iketerasid. Painutatud tera v&ib kergesti
puruneda v&i pShjustada tagasil6oki.

= Enne elektritéoriista langetamist oodake
alati, kuni see on téielikult seiskunud.
To6riist voib ummistuda ja pShjustada
elektritdoriista lle kontrolli kaotamise.

m Tera tooriista kiiljest eemaldamisel
véltige kokkupuudet nahaga ja kasutage
terast voi tarvikust haaramiseks sobivaid
kaitsekindaid. Tarvikud véivad pérast
pikaajalist kasutamist olla kuumad.
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Miira- ja vibratsioonitase

Miira- ja vibratsioonitasemed on mé&aratletud
kooskélas standardiga EN 62841.
Elektritdoriista A-hindamise miiratase on
tavaliselt jargmine.

— Helirdhu tase L 85 dB(A)
— Helivdimsuse tase Ly,: 93 dB(A)
— Veamaar: K=5dB

Vibratsiooni koguvaéartus:
— Heite v3artus a, (laudade |6ikamine):

4,0 m/s’
— Heite vaartus a, (lehtmetalli [dikamine):

3,0 m/s?
— Veamaar: K=1,5m/s’

ETTEVAATUST!

Esitatud méétmistulemused kehtivad uutele
elektritéoriistadele. lgapdevane kasutamine
muudab miira- ja vibratsioonitasemete
vaartusi.

MARKUS
Sellel teabelehel esitatud vibratsiooni
deklareeritud koguvéértus(ed) ja
deklareeritud miratase on méédetud
vastavalt standardis EN 62841 standarditud
méétmismeetodile ja neid véib kasutada ihe
téorifsta vordlemiseks teisega.

Seda v6ib kasutada kokkupuute esialgseks
hindamiseks. Tapsustatud vibratsiooniheite
tase kehtib too6riista peamise sihtotstarbe
puhul.

Aga kui todriista kasutatakse teistsugusteks
rakendusteks vdi teistsuguste
IGiketarvikutega, v&i kui seda hooldatakse
kehvasti, siis vdivad vibratsiooniheite tasemed
esitatust erineda.

See vdib kokkupuute taset kogu tééperioodi
jooksul oluliselt suurendada.

Vibratsiooniga kokkupuute taseme tépseks
hindamiseks on vaja arvesse vétta ka aegu,
mil té6riist on vélja lulitatud vai té6tab, kuid
seda tegelikult ei kasutata.

See v&ib kokkupuute taset kogu té6perioodi
jooksul oluliselt vahendada.

Seadme kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni
mdjude eest maarake kindlaks tdiendavad
ohutusmeetmed, naiteks hooldage tddriista ja
I6iketarvikuid, hoidke kded soojas, korraldage
toéograafikuid.

/N  HOIATUS!

Elektritéoriista tegelikul kasutamisel tekkiv
vibratsiooni- ja miiratase voib esitatust
erineda; turvalisuse eesmdrgil peaks seadme
kasutaja tegelikes kasutustingimustes kandma
kindaid ja kuulmiskaitsmeid.

ETTEVAATUST!
Kandke kuulmiskaitsevahendeid, kui heliréhu
tase lletab 85 db(A).

Tehnilised andmed

ToOriist JSP 12-EC
Tulip Tikksaag
Nimipinge Vdc |12
Kiirus spm |800-3000
L66gi pikkus |mm |23
Léikenurk
(vasak/ ° 0°-45°
parem)
Max saagim-
isvoimsus 90
puidus, mm |20
alumiiniumis,
. 10
metallis
Kaal vastavalt
"EPTA
protseduurile kg |1,46
01/2003"
(ilma akuta)
AP 12/2.5
Aku 12V |AP 12/4.0
AP 12/5.0
AP 12/2.5 0,3
Akukaal kg |AP12/4.0 0,4
AP 12/5.0 0,4
Tootem- -10-40 °C
peratuur
!—Ionustam- <50°C
istemperatuur
Laadimis- 440 °C
temperatuur
Laadur CA12/18,CA12
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Ulevaade (vt joon A)

Toote detailide nummerdus vastab jooniste
lehel olevale seadme joonisele.
1. LED-todtule liliti

2. Tera hoidik

3. LED-t66tuli

4. Juhtrull

5. Alus

6. Orbitaalliikumise reguleerimise hoob
7. Toiteliiliti (On/Off)

8. Kiiruse reguleerimise nupp
9. Kiepide

10. Kuuskantvoti

11. Tolmueraldustoru

12. Labipaistev kate

13. Kildudevastane kaitse

14. Katteplaat

Kasutusjuhend

VAN HOIATUS!
Enne elektritéoriista hooldamist/seadistamist
Jne eemaldage sellelt aku.

Enne elektritooriista

sisseliilitamist

Vétke juhtmevaba tikksaag pakendist vélja
ja kontrollige, et osad ei ole puudu vai
kahjustunud.

[i] MArkus

Akud ei ole tarnimisel taielikult laetud.
Enne esmakasutust laadige akud tdiesti tiis.
Lugege laadija kasutusjuhendit.

Aku paigaldamine/vahetamine

m Suruge laetud aku elektritdoriista sisse, kuni
see kldpsatusega paika fikseerub (vt joon B).

m Aku eemaldamiseks vajutage
vabastusnuppu (1.) ja tdmmake aku valja (2.)
(vt joon C).

ETTEVAATUST!

Kui seadle ei ole kasutuses, siis tuleb aku

klemme kaitsta. Lahtised metallesemed

véivad klemme lihistada - plahvatuse ja
tulekahju oht!
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Saetera paigaldamine ja
eemaldamine (vt joon D ja E)

ETTEVAATUST!

Enne seadme reguleerimist véi osade
paigaldamist lilitage toriist alati vélja ja
eemaldage akuplokk.

[i]  MARkus

See tikksaag kasutab ainult T-kujulise varrega
tikksae tera.

Enne tikksae tera paigaldamist veenduge,
et tera klambri hoob (D-1) on vabastatud
asendis.

Saetera paigaldamiseks

m Likake tera (nii, et selle hambad on
suunatud I6ikesuuna poole) terahoidja
avasse (2) nii kaugele kui véimalik. (vt joon
D).

m Hoob liigub fikseeritud asendisse ja tera
lukustub. Veenduge, et tera tagumine serv
sobiks juhtrullikusse (4).

m Tommake tera kergelt alla, veendumaks et
tera on kindlalt oma kohale lukustunud.

Saetera eemaldamine

m Pddrake tera klambri hooba (D-1) péripaeva
ja eemaldage saetera (vt joon E).

m Vabastage tera klambri hoob.

m Kui lbipaistev kate on paigaldatud,
poorake kate Ulles voi eemaldage see enne
saetera eemaldamist.

/\  HOIATUS!
Arge puudutage kasutatud tera, see véib olla
kuum. See véib pohjustada kehavigastusi.

Labipaistev kate (vt joon F)

Katte paigaldamine

m Eemaldage aku.

m Asetage labipaistev kate (12) sae ette,
kuni kaitseklapid (F-1) kldpsavad tikksael
olevatesse aukudesse.

Katte eemaldamine

m Tommake labipaistev kate (12) véljapoole ja
eemaldage see tikksae avadest.

Paigaldage ja eemaldage

katteplaat (vt joon G ja H)

Katteplaadi paigaldamine
m Eemaldage aku.



JSP 12-EC

et

= Kinnitage katteplaat (14) aluse esiosa kiilge
(vt joon G).

m Likake katteplaat (14) tagant alla ja laske
sellel oma kohale klgpsata.

Katte eemaldamine

m Vajutage katteplaadi (14) tagakiiljel olevad
sakid (H-1) alla ja eemaldage katteplaat (vt
joon G).

Kildudevastane kaitse (vt joonis 1)

[i]  MArkus

Arge kasutage kald-/nurkléigete tegemisel/
kildudevastast kaitset (13).

Kildudevastase kaitse paigaldamine

m Eemaldage aku.

m Sisestage kildudevastane kaitse (13)
katteplaadile (14) eestpoolt, kuid mitte
piisavalt kaugele, et tera puudutada.

m Paigaldage akuplokk.

m Liilitage saag sisse ja suruge kildudevastase
kaitse (13) esiosa vastu todlauda, et saetera
saaks kaitsesse (13) sisse |6igata, libisedes
samal ajal tlejdénud tee katteplaadi (14)
sisse.

Kildudevastase kaitse eemaldamine

m Lulitage tikksaag vélja ja eemaldage aku.

m Eemaldage saetera ja tdmmake
kildudevastane kaitse (13) otse valja.

Tolmueemaldustoru (vt joon J)

Tolmueemaldustoru paigaldamine

m Eemaldage aku.

m Sisestage tolmueemaldustoru (11) tikksae
tagakdljel olevasse avasse, kuni toru soon
(J-1) jéuab tikksaeni.

Tolmueemaldustoru eemaldamine

m Tostke tolmueemaldustoru (11) ots dles ja
tdmmake see eemaldamiseks vilja.

m Tolmueemaldustoru (11) saab (ihendada
vaakumadapteriga (mutakse eraldi).

Kuuskantvétme hoiustamine (vt
joon K)

m Kui te seda ei kasuta, hoiustage
kuuskantvétit (10) nii, nagu on naidatud
joonisel K, et valtida selle kadumist.

Diagonaalloike nurkade
reguleerimine (vt joon L ja M)
[i]  MARkuUSs

Enne aluse kaldenurga requleerimist
eemaldage tolmueemaldustoru (17)

Ja kildudevastane kaitse (13), kui neid
kasutatakse.

Alust saab kalde seadmiseks kallutada 0° kuni
45° (vasakule v&i paremale).

Diagonaalloike nurga seadistamine

m Eemaldage aku.

m Pdorake tooriist tagurpidi ja kasutage
kuuskantvatit (10), et vabastada
kuuskantkruvi (L-1), keerates seda
vastupaeva.

m Likake alust (5) veidi t&6riista esiosa poole
ja kallutage seda soovitud nurga alla
(0°-45°), kasutades kronsteinile margitud
skaalat. Seejarel likake alust veidi tooriista
tagaosa suunas ja keerake kuuskantkruvi (L-
1) kinni, keerates seda parip&eva.

Kiiruse reguleerimise ketas (vt
joon N)

Tooriista kiiruse reguleerimiseks keerake
kiiruse reguleerimise nuppu (8). Suurima
kiiruse jaoks valige 5. aste ja madalaima
kiiruse jaoks 1. aste. Léigatava tooriku jaoks
dige kiiruse valimiseks tutvuge alltoodud
tabeliga. Kuid sobiv kiirus véib tooriku tiibist
véi paksusest séltuvalt erineda. Uldiselt
véimaldavad suuremad kiirused I6igata
toorikuid kiiremini, kuid see vahendab tera
eluiga.

Kui kiiruse reguleerimise nupp (8) on asendis
A, siis vihendab t36riist koormuseta kiirust
automaatselt ja see omakorda véhendab
vibratsiooni koormuseta t66l. Kui téériistale
avaldatakse koormust, siis saavutab todriist
suurima kiiruse.

Toorik Number
Puit 4-5
Karastamata teras 3-5
Roostevaba teras 3-4
Alumiinium 3-5
Plastik 1-4
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Orbitaalliikumise seadistused (vt
joon O)

Tooriist on varustatud nelja orbitaalliikumise
seadistusega, mis véimaldavad optimaalset
kohandamist vastavalt |ikekiirusele,

|16ikevoimsusele, |6ikemustrile ja |16igatavale

materjalile.

Orbitaalliikumist saab reguleerida orbitaalse
juhtkangi (6) abil.

Konkreetse rakenduse optimaalse
orbitaalliikumise seadistuse m&aramiseks
on vaja praktilist katsetamist. Jargnevalt on
esitatud soovitused.

Asend Loikamine Rakendusala

0 Sirgjooneline 16ikamine Karastamata terase, roostevaba terase
ja plastiku 16ikamiseks. Puidu ja vineeri
puhtaks |16ikamiseks.

1 Madal orbitaalliikumine Pehme terase, alumiiniumi ja kéva puidu
I6ikamiseks.

2 Keskmine orbitaalliikumine Puidu ja vineeri Iikamiseks. Alumiiniumi
ja karastamata terase kiireks 16ikamiseks.

3 Maksimaalne orbitaalliikumine Puidu ja vineeri kiireks 16ikamiseks.

Seadme sisse- ja valjaliilitamine
(vt joon P)

Sisselllitamine: ltkake sisse-/
véljalilitusnuppu (7) ettepoole ja vabastage
see.

Véljalulitamine: likake sisse-/
valjaltlitusnuppu (7) tahapoole ja vabastage
see.

LED-t66tuli (vt joon Q)

Teie t60riist on varustatud LED-t66tulega (3),
mis asub t&oriista esikdljel.

Paigaldage aku, lilitage tikksaag sisse ja
vajutage LED-t66tule (3) sisseltilitamiseks
LED-t66tulede lulitit (1).

See lilitub vélja umbes 2 sekundit parast
sisse-/véljalulitusnupu (7) véljalulitamist.
LED-t66tulel (3) on malufunktsioon koos
viimase seadistuse salvestamisega.
LED-t66tuli (3) vilgub kiiresti, kui t&oriist ja/
voi aku saab tUlekoormatud v&i muutub liiga
kuumaks, ning sisemised andurid lilitavad
tooriista vélja. Laske tooriistal veidi téGtamata
seista voi asetage t6oriist ja akuplokk
lksteisest eraldatult huvoolu katte, et neid
jahutada.

LED-t66tuli (3) vilgub aeglasemalt, viidates
sellele, et aku on tihi. Laadige akuplokki.

Kui LED-t66tuli (3) todriista sisselulitamisel ei
stitti voi lulitub t66 ajal ootamatult vélja, voib
selle pdhjuseks olla sisemine sideviga. Abi
saamiseks votke lihendust klienditeeninduse
v&i volitatud hoolduskeskusega.
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Nouanded loikamiseks

A\ HOIATUS!

Alati enne aku iihendamist tédriista kiilge
kontrollige, et liiliti toimib korrektselt ja
vabastamisel naaseb asendisse , OFF".

VAN HOIATUS!

Elektrilise tooriista kasutamise voi

tolmu puhumise ajal tuleb alati kanda
Kkiilfekaitsmetega kaitseprille voi ndokaitset.
Kur téépiirkond on tolmune, kandke ka
tolmumaski.

VAN HOIATUS!

Seadme (ile kontrolli kaotamise ja tésiste
vigastuste véltimiseks veenduge, et enne
saetera tooriku vastu panemist on tera
soovitud kiiruse saavutanud.

Kinnitage materjal kruustangide v&i
klambritega nii, et materjali hea kiilg on
suunatud allapoole.

Joonistage |6ikejooned vdi disain teie poole
jdévale kiljele. Pange sae tugijala eesmine
serv toorikule ja joondage tera potentsiaalse
I6ikejoonega.

Hoidke tikksaagi kindlalt, lilitage see sisse ja
avaldage sellele survet nii, et sae tugijalg on
vastu té6deldavat toorikut. Seejérel likake
saag toorikusse aeglaselt, |6ike suunas.

Suurendage |8ikekiirust jark-jargult ning
Idigake joone ldhedalt (valja arvatud juhul, kui
soovite jatta varu viimistlemiseks). Loikamise
ajal t66 stabiilsena hoidmiseks tuleb vahel
kruustange v&i klambreid reguleerida véi
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Uimber tésta. Arge avaldage saele judu.
Vastasel juhul vdivad sae hambad hé&rduda
ja kuluda, 16iget tegemata ning seejuures
véib tera murduda.

Laske sael suurem osa t&6st &ra teha.
Kumeraid 16ikeid tehes 16igake aeglaselt
nii, et tera 16ikab puusiiti suhtes risti. See
véimaldab I6igata tépselt ja ennetada tera
plaanivalist lilkumist.

Loikamine joonlauaga (vt joon R)
Voimalusel kasutage alati harva
hammastusega |&iketera. Kinnitage joonlaud
klambritega tooriku kiilge I6ikejoonega
paralleelselt ning sae tugijalaga tasa.

Esmalt markige |16ikejoon ja asetage joonlaud
paralleelselt ja samale kaugusele kui on tera
ja aluse kilgserva vahel véi markige esmalt
aluse kilgserv ja seejarel kinnitage joonlaud
maérgistatud kohale ning paralleelselt
|dikejoonega.

Ldikamise ajal hoidke aluse serv joonlauaga
samal tasapinnal ja td6deldava detaili kiljes.

Sukelloige (vt joon S)
[i]  MARkuUS

Me ei soovita teostada sukeldusléikamist
tikksae teraga.

& HOIATUS!

Arge teostage sukeldusléikamist
metallpindadel.

Sukeldusldikamine on kasulik ja ajasaastlik,
kui on vaja teha viimistlemata avasid
pehmematesse materjalidesse. Sisemise voi
nurgaléike jaoks pole vaja auku puurida.
Joonistage ava jaoks |16ikejooned.

Hoidke saagi kindlalt ja kallutage seda
ettepoole nii, et sae tugijala tagaots on

vastu toorikut, kuid tera on toorikust eemal.
Ké&ivitage mootor ja seejérel langetage tera
vaga aeglaselt ja jark-jargult, samal ajal
tugijala tagaotsa vastu toorikut hoides. Kui
tera puutub vastu toorikut, siis jatkake sae
tugijala tagaosa vajutamist ning keerake saagi
aeglaselt nagu hinge, kuni tera ldbildike teeb
ning tugijalg tasaselt vastu toorikut jduab.
Saagige méoda l6ikejoont edasi.

Teravate nurkade tegemiseks I6igake kuni
nurgani, seejarel peatage saag ja tdmmake
seda enne nurga I6ikamist veidi tagasi. Kui
ava on |6igatud, liikuge kdikidesse nurkadesse

tagasi ja |digake neid vastassuunast - nii saate
teravad nurgad.

Metalli I6ikamine
/N HoIATUS!

Arge kunagi kasutage puidu |6ikamise terasid
metalli Idikamiseks. Selle ndude rikkumine
v3ib pdhjustada tosiseid isikuvigastusi.
Metalli [6ikamiseks kinnitage materjal
klambritega/kruustangidega. Jalgige, et
liigutate saagi aeglaselt.

Kasutage madalamaid kiirusi.

Arge vaanake, painutage ega suruge tera.
Kui saag hakkab hiippama v&i pérkama, siis
kasutage peenemate hammastega tera.

Kui tera tundub pehmema metalli I&ikamisel
ummistuvat, siis kasutage jamedamate
hammastega tera.

Terase |6ikamise lihtsustamiseks maarige tera
|16ikevaha pulgaga (kui see on saadaval) v&i
IGikedliga.

Ohuke metall tuleks paigutada kahe puidutiiki
vahele véi kinnitada klambrite/kruustangide
abil Ghe puidutiiki kiilge (puit peab jaédma
metalli peale). Joonistage |16ikejooned v&i
disain pealmisele puidutiikile.

Alumiiniumist detailide véi metallprofiilide
I6ikamisel kinnitage toorik kruustangide
vahele ja saagige kruustangide kinnituskoha
lahedalt.

Kui torude saagimisel on toru labim&t
suurem kui tera pikkus, siis |1&igake |abi toru
seina ja seejérel sisestage tera I6ikekohta
ning keerutage toru, samal ajal saagides.

Hooldus

VAN HOIATUS!
Enne elektritéoriista hooldamist/seadistamist
Jne eemaldage sellelt aku.

Puhastamine

m Puhastage regulaarselt nii elektritéériista kui
ka ventilatsiooniavade ees olevaid véresid.
Puhastamise sagedus séltub kasutatavast
materjalist ja kasutusajast.

m Puhastage korpuse sisemust ja mootorit
regulaarselt kuiva suruéhuga.

181



et

JSP 12-EC

Varuosad ja tarvikud

Teavet teiste tarvikute, eriti tooriistade ja
poleerimisabivahendite kohta leiate tootja
kataloogidest.

Suurendatud joonised ja varuosade
nimekirjad on leitavad meie kodulehel:
www.flex-tools.com

Korvaldamise teave

AN\ HOIATUS!

Muutke kasutuskélbmatu elektritooriist

mittekasutatavaks:

—  aku toimel té6tava elektritooriista puhul
eemaldage aku.

Ainult EL riikidele
Arge visake elektritd6riistu olmeprigi

hulka!Kooskélas Euroopa Liidu elektri-
ja elektroonikaseadmetest tekkinud ja&dtmete
direktiivi (WEEE) 2012/19/EL nduetega
ning vastavalt kohalikule seadusandlusele
tuleb elektritdoriistad eraldi koguda ja
keskkonnasaastlikul viisil imber to6delda.
Toormaterjali utiliseerimine
draviskamise asemel.
Seade, tarvikud ja pakend tuleb
keskkonnasé&astlikul viisil imber t66delda.
Plastosad tuleb té6delda imber vastavalt
materjali tiitibile.

/N  HolATUS!

Arge visake akusid/patareisid olmepriigi
hulka, tulle ega vette. Arge avage kasutatud
akusid/patareisid.

Ainult ELi riikidele: R

kooskalas direktiivi 2006/66/EU nduetega
tuleb defektsed vdi kasutatud akud timber
t6odelda.

[i]  MARkuUS
Palun uurige kérvaldamise teavet oma
edasimdidjalt!
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( €&-Vastavusdeklaratsioon

Me kinnitame, tootja ainuvastutusel, et
jaotises ,Tehnilised andmed"” kirjeldatud
toode on kooskélas jargnevate standardite
vGi normatiivsete dokumentidega:
EN 62841 kooskdlas direktiivide
2014/30/EL, 2006/42/EU, 2011/65/EL
nouetega.
Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutab:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Tehnikadirektor ~ Kvaliteediosakonna juht

1.11.2023; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Vastutusest lahtilitlemine

Tootja ja tootja esindajad ei vastuta
kahjustuste ning saamatajaanud tulu eest, mis
on pdhjustatud tootest voi kasutuskdlbmatust
tootest tingitud téoseisakutest.

Tootja ja tootja esindajad ei vastuta
kahjustuste eest, mis on pdhjustatud toote
vaarkasutusest véi toote kasutamisest koos
teiste tootjate toodetega.
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Siame vadove naudojami
simboliai

/N  /SPEJIMAS!

/spéja apie gresianti pavojy. Nekrejpiant
démesio j sf jspéfima galima sunkiai ar net
mirtinai susiZalot.

DEMESIO!

Jspéja apie galimai pavojinga situacija.
Nekreipiant démesio j sj jspéjima galima
nesunkiai susiZaloti arba sugadinti turta.

[i]  PAsTABA
Pateikia svarbig informacija ir naudojimo
patarimus.

Simboliai ant elektrinio jrankio

\ Voltai

Uzsidékite apsauginius akinius
Sukimosi greitis
Perskaityti instrukcijas.

Informacija apie netinkamo nau-
doti jrenginio iSmetima (zr. 189
puslapj)!

Jusy saugumui

VAN JSPEJIMAS!

Pries naudodami elektrinj jrankj perskaitykite:

—  Sias naudojimo instrukcijas;

— elektriniy jrankiy naudojimo ,Bendrasias
saugos instrukcijas’, pateiktas
pridedamoje brosidroje (Nr: 315.915);

— darbo vietoje galiojancias taisykles
ir nelaimingy atsitikimy prevencijos
reglamentus.

Sis modernus elektrinis jrankis atitinka visus

Jam taikomus saugos reikalavimus.

Vis délto, naudojant sj elektrinj jranky gali kilti

pavojus sunkiai ar net mirtinar susizaloti ar

suZzaloti kitus, tajp pat sugadinti jrankyj ar kita

turta.

Belaidlis siaurapjaklis gali bati naudojamas
tik:

—  pagal paskirty;

—  jeigu yra visiskari tvarkingas.

Sauguma mazinancius gedimus reikia
nedelsiant pasalinti.

Paskirtis

Belaidis siaurapjuklis skirtas:

— naudoti pramonéje ir profesinéje veikloje;

— pjauti medieng, plastika, metala, tinka
tiesiems ir lenktiems pjaviams.

Darby saugos instrukcijos
dirbantiems siaurapjukliais

/N  /SPEJIMAS!

Perskaitykite visus su siuo elektriniu jrankiu

pateiktus jspéjimus dél saugos, instrukcijas,

perzidarékite paveikslus ir specifikacifas.

Nesilaikant visy toliau isdéstyty nurodymuy

galima patirti elektros smagy, sukelti gaisra

ir (ar) sunkiai susizaloti. ISsaugokite visas

Instrukcijas su jspéjimars, nes jy gali prireikti

ateityje.

m Elektrinj jrenginj laikykite tik uZ izoliuoto,
laikymui skirto pavirsSiaus, nes pjaunant
gelezté gali prisiliesti prie paslépto
elektros laido. Gelezte jpjovus laida,
kuriuo teka elektros srové, neizoliuotomis
metalinémis elektrinio jrankio dalimis taip
pat pradés tekéti srové, ir operatorius gali
patirti elektros smugj.

m Darbo ruosinj jtvirtinkite spaustuvuose
ar kitomis tinkamomis priemonémis. Jei
ruosinj laikysite ranka ar prispaude prie
kdino, jis gali iSsprusti ir nesuvaldysite
jrankio.

m Laikykite rankas atokiau nuo pjovimo
zonos. Nesistenkite pasiekti po pjaunama
medziaga. Jis negalite matyti, koks
atstumas nuo geleztés iki jusy rankos.

= Nenaudokite atSipusiy ar paZeisty disky.
Sulenkta gelezté gali lengvai lGzti arba
sukelti atatranka.

m Pries padédami jrankj ant Zemés visada
palaukite, kol jis visiSkai sustos. Jrankis
gali jstrigti ir tuomet galite jo nesuvaldyti.

m Istraukdami gelezte ar pjovimo prieda i$
jrankio venkite salycio su oda ir mavékite
tinkamas apsaugines pirstines. Po ilgo
naudojimo priedai gali bati jkaite.
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TriukSmas ir vibracija

Triuk8mo ir vibracijos vertés nustatytos pagal
EN 62841.

Elektrinio jrankio triuk3mo lygis A paprastai
apskaiciuojamas taip:

- Garso slégio lygis La: 85 dB(A)
- Garso galios lygis Lya: 93 dB(A)
— Neapibréztumas: K=5dB

Bendroji vibracijos verté:
— Emisijos verté a, (ploks¢iy pjovimas):

4,0 m/s?
— Emisijos verté a, (metalo laksty pjovimas):
3,0 m/s’
- Neapibréztumas: K=1,5m/s?

DEMESIO!

Nurodytos vertés taikomos naujiems
elektriniams jrankiams. Dél kasdienio
naudojimo triuksmo ir vibracijos vertés
keiciasi.

[i] PasTaBa

Sioje informacinéje brosidroje pateikta bendra
vibracijos verté (-és) ismatuota naudojant EN
62841 standarte nurodyta standartiny testg,
todél ja galima naudoti lyginant viena jrankj
su kitu.

Ja galima naudoti vibracijos poveikiui
preliminariai jvertinti. Nurodyta vibracijos
verté gauta naudojant jrankj pagal jo
pagrindine paskirtj.

Vis délto, pakeitus jrankio naudojimo paskirtj,
priedus ar netinkamai techniskai priziarint,
vibracijos vertés taip pat gali pasikeisti.

Dél to kenksmingas vibracijos poveikis per
visg darbo laikotarpj gali pastebimai iSaugti.
Norint tiksliai apskaiciuoti vibracijos poveikio
verte, taip pat reikia atsizvelgti j laikotarpius,
kuomet jrankis yra iSjungtas ar jjungtas, tadiau
nenaudojamas.

Atmetus Siuos laikotarpius vibracijos poveikis
per visa darbo laikotarpj gali reikSmingai
sumazeti.

Siekdami apsaugoti operatoriy nuo
kenksmingo vibracijos poveikio, imkités
papildomy saugos priemoniy, pvz., tinkamai
priziarékite jrankj ir jo priedus, uztikrinkite,
kad rankos bty Siltos, nustatykite tinkama
darbo ir poilsio grafika.

/AN JSPEJIMAS!
Naudojant jrankj realiomis salygomis,
skleidZiamos vibracifos stiprumo verté gali
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skirtis nuo nurodytos. Kad apsisaugoty
dirbdamas realiomis salygomis, naudotojas
turi maveti pirstines ir naudoti klausos
apsaugos priemones.

DEMESIO!
Jeigu garso slégis virsija 85 dB(A), uZsidékite
apsaugines ausines.

Techniniai duomenys

Jrankis JSP 12-EC
Tipas Siaurapjuklis
Vardiné jtampa [VDC [12
Greitis SPM [800-3000
Eigos ilgis mm |23
Pjovimo kampas |, o
(kairé/desine) 0-45°C
Maksimalus
pjovimo
pajégumas 90
pjaunant mm |20
mediena, 10
aliuminj,
metala
Svoris pagal
.EPTA procedira
01/2003" (be |9 |14¢
baterijos)
AP 12/2.5
Baterija 12V |AP12/4.0
AP 12/5.0
AP 12/2.5 |0,3
Baterijos svoris  |kg AP 12/4.0 |0,4
AP 12/5.0 |0,4
Darbiné ) 10-40 °C
temperatira
Laikymo ) <50°C
temperatura
Jkrovimo ) 4-40 °C
temperatura
Jkroviklis CA12/18,CA12
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Apzvalga (Zr. A pav.)

Daliy numeriai pateikti pagal jrenginio
iliustracijas paveiksly puslapyje.
LED darbinés lemputés jungiklis
2. Gelezciy laikiklis
3. LED darbiné lemputé
4. Kreipiamasis ritinélis
5. Pagrindas
6. Svytuoklinio judesio valdymo svirtelé
7. ljungimo ir iSjungimo jungiklis
8. Greicio reguliatorius
9. Rankena
10. Sesiabriaunis raktas
11. Dulkiy istraukimo vamzdelis
12. Permatomas gaubtas
13. Apsauga nuo atplaisy
14. Apsauginé plokstelé

Naudojimo instrukcija

/N  JSPEJIMAS!
Pries vykdydami bet kokius elektrinio jrankio
tvarkymo darbus, atjunkite jo baterifa.

Pries elektrinj jrankj jjungiant
ISpakuokite belaidj siaurapjuklj ir patikrinkite,
ar netriksta kokiy nors daliy ir ar jos
nepazeistos.

[i] PaAsTABA

[ssiunciant is gamyklos baterijos iki galo
nejkraunamos. Pries pradédami darba iki galo
Jkraukite baterijas. Zr. jkroviklio naudojimo
vadova.

Baterijos jstatymas ir keitimas

m Stumkite jkrauta baterija j elektrinj prietaisa,
kol ji uzsifiksuos savo vietoje (Zr. B pav.).

m Jei baterijg norite atjungti, paspauskite
atjungimo klavi$a (1) ir baterijg istraukite (2)
(Zr. C pawv.).

DEMESIO!

Apsaugokite isimtos baterijos kontaktus.
Metaliniai daiktai kontaktus gali sujungti
trumpuoju jungimu, ir tuomet kyla sprogimo
Ir gaisro pavojus!

Pjuklo geleztés uzdéjimas ir
nuémimas (zr. D ir E pav.)
DEMESIO!

Pries jrankj regulivodami ar keisdami dalis
visada jj isjunkite ir istraukite sudéting
baterija.

[i] PasTABA

Sis siaurapjaklis naudoyja tik T formos kota
atitinkancia siaurapjiklio gelezte.

Prie§ montuodami siaurapjuklio gelezte,
jsitikinkite, kad geleztés spaustuko svirtis (D-1)
yra atleista.

Pjuklo geleztés uzdéjimas

m statykite geleZte (dantukai turi bati
nukreipti pjovimo kryptimi) ir iki galo
jstumkite j geleztés laikiklio (2) anga (zr. D
pav.).

m Svirtis pasislenka j fiksuota padétj ir gelezté
uzfiksuojama. Jsitikinkite, kad galinis
geleztés krastas telpa j kreipiamajj ritinélj
(4).

m Lengvai patraukite gelezte, kad
jsitikintuméte, jog gelezté yra tvirtai
uzfiksuota.

Pjuklo geleztés nuémimas

m Geleztés spaustuko svirtj (D-1) pasukite
pagal laikrodZio rodykle ir nuimkite pjiklo
gelezte (Zr. E pav.).

= Atleiskite geleztés spaustuko svirtj.

= Jei sumontuotas permatomas gaubtas,
prie$ nuimdami pjaklo gelezte, apverskite
gaubta j virSy arba jj nuimkite.

/N\  /SPEJIMAS!

Nelieskite naudotos geleZtés, ji gali bati karsta.

Gresia pavojus susiZaloti.

Permatomas gaubtas (Zr. F pav.)

Gaubto uzdéjimas

= Nuimkite baterija.

m Uzdékite permatoma gaubta (12) priesais
pjukla, kol apsauginiai skirtukai (F-1)
uzsifiksuos siaurapjuklio skylutése.

Gaubto nuémimas

m Patraukite permatoma gaubta (12) j iSore
ir atlaisvinkite jj nuo siaurapjuklio skyluciy,
kad jj pasalintuméte.
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Apsauginés plokstelés uzdéjimas
ir nuémimas (zr. G ir H pav.)

Apsauginés plokstelés uzdéjimas

= Nuimkite baterija.

m Prikabinkite apsaugine plokstele (14) prie
pagrindo priekinés dalies (zr. G pav.).

= Stumkite galine apsauginés plokstelés (14)
dalj Zemyn ir leiskite jai uzsifiksuoti.

Apsauginés plokstelés nuémimas

m Paspauskite skirtukus (H-1), esandius kitoje
apsauginés plokstelés (14) puséje, Zemyn ir
nuimkite apsaugine plokstele (Zr. G pav.).

Apsauga nuo atplaisy (zr. | pav.)

[i]  PasTaBA
Nenaudokite apsaugos nuo atplaisy (13), kai
atliekami nuoZulnds/kampiniai pjaviar.

Apsaugos nuo atplaiSy uzdéjimas

=  Nuimkite baterija.

m Apsauga nuo atplaisy (13) jstatykite |
apsaugine plokstele (14) i$ priekio, bet ne
taip toli, kad liestysi su gelezte.

m Prijunkite sudétine baterija.

m Jjunkite pjukla ir prispauskite apsaugos nuo
atplaisy priekine dalj (13) prie darbastalio,
kad pjaklo gelezté jsirézty j apsauga
(13), kol ji iki galo jstumiama j apsaugine
plokstele (14).

Apsaugos nuo atplaisy nuémimas

m  [$junkite siaurapjaklj ir iSimkite baterija.

= Nuimkite pjtaklo gelezte ir iStraukite
apsauga nuo atplaisy (13).

Dulkiy istraukimo vamzdelis (Zr. J

pav.)

Dulkiy istraukimo vamzdelio uzdéjimas

= Nuimkite baterija.

= |kiskite dulkiy istraukimo vamzdelj (11)
j siaurapjuklio gale esanciag anga, kol

vamzdelio briauna (J-1) pasieks siaurapjuklj.

Dulkiy istraukimo vamzdelio nuémimas
m Pakelkite dulkiy istraukimo vamzdelio (11)

gala | virdy ir istraukite, kad jj pasalintuméte.

m Dulkiy istraukimo vamzdelj (11) galima
prijungti prie vakuuminio adapterio
(parduodamas atskirai).
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Sesiabriauniy rakty laikymas (zr.

K pav.)

= Kai nenaudojate, Sesiabriaunj rakta (10)
laikykite taip, kaip parodyta K paveiksle,
kad jo neprarasti.

Sureguliuokite nuoZulnyjj kampa
(zr.Lir M pav.)
[i]  PasTaBA

Pries regulivodami pagrindo nuoZulnyjj kampa,
nuimkite dulkiy istraukimo vamzdelj (11) ir
apsauga nuo atplaisy (13), jei jie naudojami.
Pagrinda galima pakreipti nuo 0° iki 45°
(kairén arba desinén), kad baty galima
nustatyti nuozulnuma.

NuoZulniojo kampo nustatymas

=  Nuimkite baterija.

m Apverskite jrankj aukstyn kojomis ir
SeSiabriauniu raktu (10) atlaisvinkite
Sesiabriaunj varzta (L-1), sukdami jj pries
laikrodZio rodykle.

m Siek tiek pastumkite pagrinda (5) link jrankio
priekio ir naudodami ant laikiklio pazyméta
skale, pakreipkite norimu kampu (0-45°).
Tada Siek tiek pastumkite pagrinda link
jrankio galo ir priverzkite Sesiabriaunj varzta
(L-1), sukdami jj pagal laikrodZio rodykle.

Greicio reguliatorius (Zr. N pav.)
Pjovimo greitj galima reguliuoti jrankio
greicio reguliatoriumi (8). Greitj galima
reguliuoti nuo maziausio (1) iki didziausio
(5). Toliau lenteléje nurodytas jrankio
greitis, kokj reikia pasirinkti pagal pjaunama
medziaga. Vis délto, tinkamas greitis gali
skirtis, priklausomai nuo darbo ruosinio tipo
ir storio. Aplamai, pjaudami didesniu greiciu
ruosinius perpjausite greiciau, taciau geleztés
naudojimo trukmé sutrumpés.

Kai greicio reguliatorius (8) nustatytas j ,A"
padétj, jrankis automatiskai sumazina sukius
be apkrovos, kad sumazéty vibracija esant
sukiams be apkrovos. Atsiradus apkrovai
jrankio greitis iSauga iki maksimalios vertés.

Ruosinys Numeris
Mediena 4-5
Minkstesnis plienas 3-5
Neradijantis plienas 3-4
Aliuminis 3-5
Plastikas 1-4
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Kintancios geleztés padéties
nustatymai (zr. O pav.)

Jasy jrankyje yra keturios kintan&ios geleztés
padéties nuostatos, kad baty galima optimaliai
pritaikyti pjovimo greitj, pjovimo nasuma,

pjovimo modelj ir pjaunama medziaga.
Kintancia geleztés padétj galima keisti

valdymo svirtele (6).

Optimalig padétj, tinkané&ia konkreciam
darbui, reikia nustatyti bandymy badu.
Rekomenduojamos tokios padétys:

Padétis Pjovimas Paskirtis
. . Pjauti minkstesnj pliena, nertdijantj pliena ir plastika.
0 Tiesus pjavis & o L .
Svariems pjaviams medienoje ir faneroje,

Mazai kintanti geleztés . .. . - S .
1 padétis Pjauti minkstesnj pliena, aliuminj ir kieta med;.
2 Nedaug kintanti ge- Pjauti medieng ir fanera. Greitai pjauti aliuminj ir

leZtés padétis minkstesnj pliena.

Maksimaliai kintanti e . .
3 gelestes padétis Greitai pjauti medieng ir fanera.

oewe

Jjungimas ir iSjungimas (zr. P
pav.)

Jjungimas: pastumkite jjungimo / isjungimo
jungiklj (7) j priekj ir atleiskite.

ISjungimas: pastumkite jjungimo / i§jungimo
jungiklj (7) atgal ir atleiskite.

LED darbiné lemputé (zr. Q pav.)
Jasy jrankio priekyje jtaisyta LED darbiné
lemputé (3).

|dékite baterija, jjunkite siaurapjaklj ir
paspauskite LED darbinés lemputés jungiklj
(1), kad jjungtuméte LED darbine lempute (3).
Jis i8sijungs praéjus mazdaug 2 sekundéms
po to, kai bus i§jungtas jjungimo / i§jungimo
jungiklis (7).

LED darbiné lemputé (3) turi atminties
funkcija, kuri i8saugo paskutinj nustatyma.
LED darbiné lemputé (3) greitai mirksés jrankj
ir (ar) sudétine baterijg pernelyg apkrovus
arba jiems pernelyg jkaitus. Tada vidiniai
jutikliai jrankj iSjungs. Leiskite jrankiui atvésti
arba atjunkite nuo jo baterija ir atskirai
atvésinkite.

Jei LED darbiné lemputé (3) mirksés léciau,
tai reiskia, kad baterijos jkrova maza. |kraukite
sudétine baterija.

Jei LED darbiné lemputé (3) neuzsidega
jjungus jrankj arba staiga uzgesta darbo
metu, tai gali jvykti dél vidinés rysio klaidos.
Dél pagalbos prasome kreiptis j klienty
aptarnavimo ar techninés prieziaros centra.

Patarimai dél pjovimo

/N\  /SPEJIMAS!

Pries prifungdami prie jrankio baterija, visada
patikrinkite, ar tinkamai veikia jungiklis, t.y. ar
atleistas jis grjZta f isjungimo padety.

/N\  /SPEJIMAS!

Dirbdami ar piasdami dulkes visada uZsidékite
apsauginius akinius arba apsauginius akinius su
Sonine apsauga. Jeigu valymo metu susidaro
daug dulkiy, uZsidékite ir respiratoriy.

AN\ JSPEJIMAS!

Kad suvaldytumeéte jrankj ir sunkiai
nesusiZalotumeéte, pries pradédami pjauti
palaukite, kol geleZté pradés judéti nustatytu
greiciu.

Pjaunama medzZiaga apverskite geraja puse
j apacia ir jtvirtinkite spaustuvuose arba
prispauskite.

Nubrézkite pjovimo linija ar nupieskite
Sablona ant kitos medziagos pusés.
Pastatykite priekinj pjuklo pagrindo krastag ant
ruosinio ir sulygiuokite gelezte su pjaunama
linija.

Tvirtai laikykite siaurapjaklj, jjunkite jj ir
spauskite Zemyn, kad pjaklo pagrindas lygiai
priglusty prie ruosinio, létai stumdami pjakla
ruosinyje pjavio kryptimi.

Palaipsniui pjovimo greitj didinkite,
pjaudami Salia linijos (nebent norite palikti
kraste daugiau medziagos, kad po to
nuslifuotuméte). Pjovimo proceso metu
ruosinio padétj spaustuvuose gali tekti
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pakeisti, kad jis islikty stabilus. Pjaklo
pernelyg nespauskite, nes geleztés dantukai
gali dilti nepjaudami, o gelezté gali sulGzti.
Pjuklas turi pjauti pats nespaudziamas.
Pjaudami lenkta kreive neskubékite, kad
gelezté perpjauty visa medziaga. Taip pjausite
tiksliau ir gelezté nenukryps.

Pjovimas naudojant tiesykle (zr. R
pav.)

Jei jmanoma, visada naudokite grubaus
pjovimo gelezte. Prispauskite tiesykle prie
darbo ruosinio lygiagrediai pjovimo linijai ir
priglauskite lygiai prie pjiklo pagrindo Sono.
Pirmiausia pazymékite pjavio linijg, tada
jstatykite tiesykle lygiagreciai ir tokiu pat
atstumu, kaip tarp geleztés ir Soninio
pagrindo krasto, arba pirmiausia pazymékite
$oninj pagrindo krasta, tada prispauskite
tiesykle ant Zymeés ir lygiagreciai pjavio linijai.
Pjaudami laikykite pagrindo briauna lygiai su
tiesykle ir ploksciai ant ruosinio.

Pjovimas jleidZiant pjukla (Zr. S
pav.)
[i]  PasTaBA

Mes nerekomenduojame pjovimo jstumiant
pfUkla su dekoratyviniam pjaustymui skirtomis
geleztémis.

Vi JSPEJIMAS!

Nenaudokite pjovimo jstumiant pjikla
metaliniuose pavirsiuose.

Pjovimas jstumiant pjakla yra naudingas ir
taupantis laika, kai reikia iSpjauti kiaurymes
minkstesnése medziagose. Nebutina grezti
skylés pjaviui medziagos viduryje atlikti.
Nubrézkite kiaurymés kontira.

Tvirtai laikydami pjukla palenkite jj j priekj
taip, kad pjuklo pagrindo priekis remtysi

j ruosinj, o gelezté jo neliesty. Jjunkite
variklj ir palaipsniui leiskite zemyn gelezte,
neatitraukdami pjuklo pagrindo priekio nuo
ruosinio. Kai gelezté palies ruosinj, toliau
spauskite pjuklo pagrindo priekj ir pjakla is
léto sukite kaip lanksta, kol gelezté perpjaus
ruosinj ir pagrindas atsirems j ruosinj.

Toliau pjaukite pagal pjavio linija.

Norint iSpjauti astrius kampus, reikia pjauti
iki kampo, tuomet sustabdyti pjukla ir pries
suapvalinant kampa Siek tiek pjikla atitraukti.
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Kai iSpjausite visa kiauryme, grjzkite prie
kiekvieno kampo ir uzbaikite jy pjovima
i$ prieSingos pusés, suteikdami kampams
staciakampe forma.

Metalo pjovimas

/N  /SPEJIMAS!

Medlienal skirta geleZte niekada nepjaukite
metalo. Kitajp galite sunkiai susizaloti.
Pjaudami metala medziaga jtvirtinkite
spaustuvuose. Pjaudami pjukla stumkite i$
léto.

Pasirinkite maZesnj greit;.
Geleztés nesulenkite, nepakreipkite ir

nespauskite. Jeigu pjuklas vibruoja ir atSoka,
pasirinkite gelezte su smulkesniais dantukais.

Jeigu gelezté stringa minkstesniame metale,
pasirinkite gelezte su stambesniais dantukais.
Kad bty lengviau pjauti pliena, sutepkite
gelezte pjovimo vasku arba pjovimo alyva.
Plona metalo laksta reikia suspausti i$ abiejy
pusiy medinémis lentelémis arba tvirtai
prispausti prie vienos medinés lentelés
(lentele reikia uzdéti ant metalo viraus).
Pjovimo linijas ar Sablong nubrézkite ant
virSutinés lentelés.

Pjaudami stampuota aliuminj ar metalinj
kampuotj, jtvirtinkite ruosinj spaustuvuose ir
pjaukite Salia jtvirtinimo vietos.

Pjaudami vamzdzius, kuriy skersmuo yra
didesnis uz geleztés pjovimo gylj, prapjaukite
vamzdzio sienele ir toliau pjaukite vis
pasukdami vamzdi.

Techniné prieziura
/AN J/SPEJIMAS!

Pries vykdydami bet kokius elektrinio jrankio
tvarkymo darbus, atjunkite jo baterija.

Valymas

m Reguliariai valykite elektrinj prietaisg
ir oro jtraukimo angy groteles. Valymo
daznis priklauso nuo medziagy ir jrankio
naudojimo trukmés.

m Korpuso vidy ir variklj reguliariai prapuskite
sausu suslégtuoju oru.

Atsarginés dalys ir priedai

Kitus priedus, pvz., antgalius ir poliravimo

priemones, rasite gamintojy kataloguose.
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BrézZinius su iSskleistaisiais vaizdais ir
atsarginiy daliy sarasus rasite masy
svetainéje: www.flex-tools.com

Informacija dél iSmetimo

VAN /SPEJIMAS!
Nereikalingus elektrinius jrankius paverskite
netinkamais naudoti:

—  iSakumuliatoriniy jrankiy isimkite baterifa.

Tik ES salys
Elektrinius jrankius draudziama iSmesti

kartu su buitinémis atliekomis!Pagal

Europos elektrinés ir elektroninés jrangos
atlieky direktyva 2012/19/ES ir atitinkamus
nacionalinius jstatymus, netinkamus naudoti
elektrinius jrankius reikia surinkti atskirai ir
perdirbti aplinkos netersianciu badu.

Zaliavy utilizavimas vietoje atlieky

ismetimo.
Prietaisa, jo priedus ir pakuotes reikia
perdirbti aplinkos netersianciu badu.
Plastikinés dalys yra pazenklintos pagal

medziagos tipa, kad jas baty galima perdirbti.

/N\  /SPEJIMAS!

Neismesti baterijy kartu su buitinémis
atliekomis, j ugnyj ar vandenyj. Neardyti
naudoty baterijy.

Tik ES Salims:

Pagal 2006/66/EB direktyva sugadintas ar
netinkamas naudoti baterijas reikia perdirbti.

[i]  PasTABA
Informacija apie ismetima jums suteiks
pardavéjo atstovas!

( e-Atitikties deklaracija

Prisiimdami visg atsakomybe mes
patvirtiname, kad skyriuje ,Techninés
specifikacijos” aprasytas gaminys atitinka
$iy standarty ir norminiy dokumenty
reikalavimus:
EN 62841 pagal reglamentus direktyvose
2014/30/ES, 2006/42/EBC, 2011/65/ES.
Uz technine dokumentacija atsakingi
asmenys: FLEX - Elektrowerkzeuge GmbH, R
&D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Techninis Kokybés skyriaus vadovas
direktorius

2023-11-1; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Atleidimas nuo atsakomybés

Gamintojas ir jo atstovas neatsako uz jokia
Zala ar pelno praradima dél verslo prastovy,
kurias sukélé misy gaminys ar netinkamas
naudoti gaminys.

Gamintojas ir jo atstovas neatsako uz jokia
zala, kuria sukélé netinkamas $io gaminio
naudojimas arba jo naudojimas su kity
gamintojy priedais.
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Saja rokasgramata izmantotie
apziméjumi

AN\ BRIDINAJUMS!

Norada uz draudosu bistamibu. Si
bridinajuma nefievérosana var izraisit navi vai
Joti smagus ievainojumus.

UZMANIBU! §
Norada par iespéjamu bistamu situaciju. S
bridinajuma neievérosana var izraisit nelielu
savainojumu var ipasuma bojajumus.

(il  PIEZIME!
Norada, ka uz to attiecas lietosanas ieteikumi
un svariga informacija.

Uz elektroinstrumenta
noraditie apziméjumi

\% Volti

Valkajiet acu aizsardzibas lidzek|us

Rotacijas atrums
Izlasiet noradijumus

Informacija par atbrivosanos no
nolietotas iekartas (skatit 196.

Ipp.)!

Jusu drosibai

Vi BRIDINAJUMS!
Pirms elektroinstrumenta lietosanas, lidzu,
izlasiet un fevérojiet:

—  So ekspluatacijas instrukcifu,

- Visparigos drosibas noradijumus”
par elektroinstrumentu lietosanu, kas
lekjauti pievienotaja bukleta (brosira Nr.:
315.915),

—  pasreiz spéka esosos noteikumus
par instrumenta darba vietu un par
negadijumu novérsanu.

Sis elektroinstruments ir izgatavots, izmantojot

Jjaunakas tehnologijas, un ir konstruéts
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saskana ar atzitiem drosibas noteikumiem.

Tomér, stradajot ar elektroinstrumentu,
pastav apdraudéjums lietotaja vai tresas
personas dzivibai vai veselibai, vai ari
elektroinstruments vai ipasums var tikt
sabojats.

Bezvadu figdrzadi drikst izmantot tikar

—  tam paredzétajam mérkim,

— un teicama darba stavokl;.

Bojajumi, kas apdraud drosibu, nekavéjoties
Jjanovers.

Paredzeta lietosana

Bezvadu figlrzagis ir paredzéts

— komercialai izmanto$anai ripnieciba un
amatnieciba,

- izzagésanai kokmateriala, plastmasa, metala
un ir piemérots taisnu, izliektu griezumu
veiksanai.

Darba drosibas noteikumi

figurzagiem

VAN BRIDINAJUMS!

Izlasiet visus ar so elektroinstrumentu

saistitos drosibas bridinajumus,

noradijumus, specifikaciju un aplikojiet
attélus. Visu turpmak uzskaitito noradjjumu
nefevérosana var izralsit elektriskas stravas
triecienu, aizdegsanos un/vai smagus
savainojumus. Saglabdjiet visus bridinajumus
un instrukcijas turpmakar atsaucei.

m Ja zagesanas laika pastav iespéja
elektroinstrumentam skart kadu apsléptu
elektroparvades liniju, turiet finierzagi
tikai aiz ta izolétas satverSanas virsmas.
Ar spriegumam pieslégtu vadu saskaré
nonacis grieanas piederums var radit
spriegumu elektroinstrumenta atklatajas
metala dalas un paklaut operatoru stravas
triecienam.

= |zmantojiet skavas vai kadu citu praktisku
metodi, lai nostiprinatu un atbalstitu
apstradajamo materialu uz stabilas
platformas. Ja pieturésiet apstradajamo
materialu ar roku vai atbalstisiet pret savu
kermeni, tas bis nestabils, un $adi jus varat
zaudét vadibu par instrumentu.

m Turiet rokas drosa attaluma no grieSanas
zonas. Nepieskarieties ar rokam
apstradajama priekSmeta apaksejai dalai.
Jus neredzésiet, cik tuvu asmens ir jasu
rokam.
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= Neizmantojiet neasus vai bojatus
asmenus. Saliekts asmens var viegli parlazt
vai izraisTt atsitienu.

m Vienmér uzgaidiet, kameér
elektroinstruments pilniba apstajas
pirms to noliekat zemé. Izmantojamais
instruments var iestrégt, un jas varat zaudét
vadibu par elektroinstrumentu.

= Nonemot asmeni no instrumenta,
izvairieties no saskares ar adu un,
satverot asmeni vai piederumu, valkajiet
atbilstosus aizsargcimdus. Péc ilgstosas
lietoSanas piederumi var stipri sakarst.

Troksnis un vibracija

Troksna un vibracijas vértibas ir noteiktas
saskana ar EN 62841.

Parasti novértétais elektroinstrumenta troksna
[Tmenis ir:

- Skanas spiediena limenis L,,: 85 dB(A)
— Skanas intensitates [imenis Ly,: 93 dB(A)
— Nenoteiktais: K=5dB
Kopéja vibracijas vértiba:

— Emisijas vértiba a, (zagéjot délus):4,0 m/s’
— Emisijas vertiba a,, (zagéjot metala

loksnes): 3,0 m/s’
— Nenoteiktais: K=1,5m/s
UZMANIBU!

Noradlitie mérijumi attiecas uz jaunajiem
elektroinstrumentiem. Lietosanas laika ikdiena
trokspa un vibracijas vértibas var mainities.

i]  PIEZIME!

Saja informacijas lapa noradita(-s) vibraciju
kopéja(-s) vértiba(-s) un deklarétais trokspa
emisijas limenis ir izméritas saskapa ar
standarta mérijumu metod, kas noradita

EN 62841, un vértibas var izmantot viena
instrumenta salidzinasanar ar citu.

Tas var ari lietot iepriek$éjai vibraciju
iedarbibas novértésanai. Noraditais
vibracijas emisijas limenis atspogulo vértibas
instrumenta galveno pielietojuma veidu laika.
Tomeér, ja instruments tiek izmantots citiem
pielietojumiem un kopa ar atskirigiem
grieSanas piederumiem, vai netiek pareizi
ekspluatéts, vibracijas emisijas limenis var
atskirties.

Tas var ievérojami palielinat iedarbibas limeni
visa kopéja darbibas perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibas
[imeni, janem véra ari laiku, kad instruments

ir izslegts vai darbojas, bet faktiski netiek
pielietots.

Tas var ievérojami samazinat iedarbibas
[imeni visa kopéja darbibas perioda.
Noskaidrojiet, kadi vél drosibas pasakumi
pastav, lai aizsargatu operatoru no vibracijas
raditajam sekam, pieméram, saistiba ar
instrumenta un piederumu uzturésanu,
siltuma uzturé$anu rokam un darba modela
izstradi.

Vi BRIDINAJUMS!

Vibraciju un trokspa emisijas faktiskaja
elektroinstrumenta darbinasanas laika

var atskirties no deklarétas vértibas, kada
instruments tiek lietots;

lai pasargatu lietotaju, tam ir javalka cimdi un
dzirdes aizsarglidzek]i atbilstosi faktiskajiem
darba apstakliem.

UZMANIBU!
Ja skapas spiediens parsniedz 85 dB(A),
lietojiet ausu aizsardzibas lidzekus.

Tehniskie dati

Instruments JSP 12-EC
Veids Figlrzagis
Nornmélals Vde 12
spriegums
Atrums spm 800-3000
Gajiena garums | mm 23
Griesanas lenkis |, o sco
(kreisais/labais) 0°-45
Maksimala
zagésanas jauda 90
kokmateriala mm 20
aluminija 10
metala
Svars saskana
ar, EPTA
Procedure kg 1,46
01/2003" (bez
akumulatora)
AP 12/2.5
Akumulators 12V AP 12/4.0
AP 12/5.0
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AP 12/25 (0,3
Akumulatora |\ |Ap12/4.0 [0,4
svars

AP 12/5.0 |0,4
Darba ) 10-40°C
temperatura
Uzglabasa:\nas <50°C
temperatira
Uzlades ) 4-40°C
temperatira
Ladetajs CA12/18,CA12

Parskats (skatit A attelu)

Izstradajuma funkcijam noraditie cipari atbilst
ierices ilustracija noraditajiem cipariem.

LED darba apgaismojuma slédzis

2. Asmens turétjjs

3. LED darba apgaismojums
4. Vadveltnitis

5. Pamatne
6

7

8

-
.

Orbitalas vadibas svira
leslegsanas/izslegsanas sledzis
. Atruma regulésanas skala

9. Rokturis

10. Sesstura atslega

11. Puteklu nosuksanas caurule

12. Caurspidigais parsegs

13. Aizsargs pret plaisasanu

14. Aizsargplaksne

Lietosanas instrukcija

A BRIDINAJUMS!
Pirms uzsakat darbu ar elektroinstrumentu
izpemiet akumulatoru.

Pirms elektroinstrumenta
ieslegSanas

Izpakojiet bezvadu figirzagi un parbaudiet,
vai tam netrukst kadas dalas un vai tas nav
bojatas.

(il  PIEZIME!

Piegades bridi akumulatori nav pilniba
uzladéti. Pirms pirmas lietosanas reizes
akumulatori ir jauzladé pilniba. Skatiet
ladeétaja lietosanas instrukciju.
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Akumulatora ievietosana/

nomaina

m lespiediet uzladéetu akumulatoru
elektroinstrumenta akumulatora
nodalijuma, lidz tas nofikséjas ar ,klikska"
skanu (skatit B attélu).

m Akumulatoru iznem, nospiezot atbrivosanas
pogu (1.) un péc tam izvelkot no nodalijuma
(2.). (Skatit C attélu).

UZMANIBU!

Kad instruments netiek lietots, aizsargajiet
akumulatora kontaktus. Tuvuma esosas
metaliskas detalas var radit issavienojumu
kontaktos; pastav spradziena un aizdegsanas
draud!

Zaga asmens uzstadiSana un
nonemsana (skat. D un E attélu)

UZMANIBU!

Pirms jebkadu pielagosanas darbu vai detalu
montazas veiksanas vienmér izslédziet
instrumentu un izpemiet akumulatoru.

[i]  PIEZIME!

Sim figdrzagim izmanto tikai T veida kata
figdrzaga asmeni. Pirms figarzaga asmens
uzstadisanas parliecinieties, vai asmens
skavas svira (D-1) atrodas atbrivota stavokli.

Zaga asmens uzstadisana

m levietojiet asmeni (zobi vérsti grieSanas
virziena) asmens turétaja (2) rieva tik dzili,
cik iespé&jams. (skatit D attélu).

m Svira parvietojas fikséta stavokli, un asmens
ir blokéts. Parliecinieties, vai asmens
aizmuguréja mala ieklaujas vadveltniti (4).

m Viegli pavelciet asmeni uz leju, lai
parliecinatos, vai asmens ir drosi nofikséts
tam paredzétaja vieta.

Zaga asmens nonemsana

m Pagrieziet asmens skavas sviru (D-1)
pulkstenraditaja virziena un nonemiet zaga
asmeni (skatit E attélu).

m Atlaidiet asmens skavas sviru.

m Ja caurspidigais parsegs ir uzstadits, pirms
zaga asmens nonemsanas apgrieziet
parsegu uz augsu vai nonemiet to.

Vi BRIDINAJUMS!
Nepieskarieties tikko izmantotam asmenim,
tas var bat karsts. Varat gat miesas bojajumus.
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Caurspidigais parsegs (sk. F
attelu)

Parsega uzstadisana

m Iznemiet akumulatoru.

= Novietojiet caurspidigo parsegu (12)
zaga priekspusé, lidz aizsarga izcilni (F-1)
nofikséjas figlirzadga cauruminos.

Parsega nonemsana

m Pavelciet caurspidigo parsegu (12) uz aru
un izvelciet to no figlrzaga cauruminiem, lai
iznemtu.

Parsega uzstadiSana un
nonemsana (skat. G un H attelu)

Parsega plaksnes uzstadisana

m Iznemiet akumulatoru.

m Piestiprina parsega plaksni (14) pamatnes
priekspusé (skatit G attélu).

m lespiediet parsega plaksni (14) aizmuguré
13, lai ta nofiksétos ar dzirdamu klikska
skanu.

Parsega plaksnes nonemsana

m lespiedietizcilnus (H-1) parsega plaksnes
(14) aizmuguré un nonemiet parsega
plaksni (skatit G attélu).

Aizsargs pret plaisasanu (skatit |
attelu)
(il  PIEZIME!

Nelietojiet aizsargu pret plaisasanu (13),
veicot griezumu slipuma/lenki.

Aizsarga pret plaisasanu uzstadisana

m Iznemiet akumulatoru.

m levietojiet aizsargu pret plaisasanu (13)
parsega plaksné (14) no priekSpuses, bet
ne parak dzili, lai pieskartos asmenim.

m Piestipriniet akumulatoru bloku.

m leslédziet zagi un piespiediet aizsarga pret
plaisasanu (13) priek$pusi pret darbgaldu,
lai zaga asmens varétu iegriezties aizsarga
(13), ieklaujoties parsega plaksné (14).

Aizsarga pret plaisaSanu nonemsana

m lzsledziet figlirzagi un iznemiet
akumulatoru.

s Nonemiet zaga asmeni un izvelciet aizsargu
pret plaisasanu (13).

Puteklu nosuiksanas caurule (skat.
J attelu)

Puteklu nosuksanas caurules uzstadisana

m Iznemiet akumulatoru.

m levietojiet putek|u nostksanas cauruli (11)
atveré figlrzaga aizmugurg, lidz caurules
riba (J-1) atduras pret figurzagi.

Putek]u nosuksanas caurules nonemsana
m Paceliet putek|u nostksanas caurules (11)
galu uz augsu un izvelciet, lai nonemtu.

m Putek|u nositksanas cauruli (11) var
piestiprinat pie vakuuma adaptera
(iegadajams atseviski).

Sesstira atslegu glabatuve (skatit
K attelu)

m Kad seSstira atsléga (10) netiek izmantota,
uzglabajiet to K attéla noraditaja viet3, lai to
nenozaudétu.

Slipinajuma lenka noregulésana
(skat. Lun M att.)
[i]  PIEZIME!

Pirms pamatnes slipuma lepka noregulésanas
nopemiet putekfu nosiaksanas cauruli (17) un
aizsargu pret plaisasanu (13), ja to izmantojat.
Lai iestatitu slipumu, pamatni var noliekt
slipuma par 0° lidz 45° (pa kreisi vai pa labi).

Slipinajuma lenka iestatisana

m Iznemiet akumulatoru.

m Apgrieziet instrumentu otradi un izmantojiet
seSstara atslégu (10), lai atskrivétu sesstara
galvinas skrivi (L-1), pagriezot to pretgji
pulkstenraditaja virzienam.

m Nedaudz piespiediet pamatni (5)
instrumenta priekSpuses virziena un
nolieciet to vélamaja lenki (0° - 45°),
izmantojot skalu, kas ir atziméta uz
kronsteina. Peéc tam nedaudz piespiediet
pamatni instrumenta aizmuguré un
pieskruvéjiet sesstlra skravi (L-1), pagriezot
to pulkstenraditaja virziena.

Atruma regulésanas skala (skatit
N attelu)

Instrumenta atrumu var regulét bezgaligi,
pagriezot atruma regulé3anas skalu (8).
Vislielako atrumu ieslédz, izvéloties 5. atrumu,
bet vismazako — izvéloties 1. Lai izvélétos
pareizo atrumu, ar kadu zagét materialu,
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aplukojiet tabulu. Vispiemérotakais atrums
var atskirties atkariba no apstradajama
materiala veida vai biezuma. Ar lielaku atrumu
materialus var atrak sagriezt, tomér janem
véra, ka asmens kalposanas laiks bis 1saks.
Kad atruma regulésanas skala (8) atrodas A
pozicija, instruments automatiski samazina
bezslodzes atrumu, lai samazinatu vibraciju
[imeni bezslodzes apstak|os. Kad instruments
ir noslogots, instrumenta atrums sasniedz
augstako vértibu.

Orbitalas darbibas iestatijumi
(skatit O attélu)

Sis instruments ir aprikots ar ¢etriem orbitalas
darbibas iestatijumiem, kas to |auj optimali
pielagot grieSanas atrumam, jaudai un
grieSanas metodei, ka ari zagéjamajam
materialam.

Orbitalo darbibu var regulét ar orbitalas
vadibas sviru (6).

Lai noteiktu optimalo orbitalas darbibas
iestatijumu attiecigajam materialam, veiciet

Sagatave Numurs izméginajuma iezagésanu. Sim nolikam

Kokmaterials 4-5 pieméro turpmak izklastitos ieteikumus.

Viegls terauds 3-5

Neruséjosais térauds 3-4

Aluminijs 3-5

Plastmasa 1-4

Pozicija GrieSanas veids Pielietojums
Viegla térauda, nertiséjosa térauda un plastmasas

0 Griesana taisna Iinija griesanai. Tirai kokmateriala un saplaksna
grieSanai.

1 Neliela orbitsls darbiba Vlggvla térauda, aluminija un cieta kokmateriala
grie$anai.

2 Vidaj liela orbitala griegana | <okmateriala un saplaksnu grieSanai. Atrai
aluminija un viegla térauda griesanai.

3 Maksimala orbitala griesana |Atrai kokmateriala un saplak$nu griesanai.

leslegsana un izslegsana (skatit P
attélu)

leslegsana: nospiediet ieslégsanas/izslegsanas
slédzi (7) virziena uz prieksu un atlaidiet.
Izslég$ana: nospiediet ieslegsanas/
izslégSanas sledzi (7) atpakalvirziena un
atlaidiet.

LED darba apgaismojums (skatit
Q attelu)

Sis instruments ir aprikots ar LED darba
apgaismojumu (3), kas atrodas instrumenta
priek$puseé.

Uzstadiet akumulatoru, ieslédziet figurzagi un
nospiediet LED darba apgaismojuma slédzi
(1), lai ieslégtu LED darba apgaismojumu (3).
Apgaismojums izslégsies aptuveni 2
sekundes péc ieslégsanas/izslégsanas sledza
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(7) izslegsanas.

LED darba apgaismojumam (3) ir atminas
funkcija, kas saglaba pedéjo iestatijumu.

Ja instruments un/vai akumulators tiks
parslogots, LED darba apgaismojums (3)
saks strauji mirgot, un ieksgjie sensori liks
instrumentam izslegties. Kadu laiku atpatiniet
instrumentu, vai novietojiet instrumentu un
akumulatora bloku atseviski vieta ar brivu
gaisa plusmu, lai tos atdzesétu.

Ja LED darba apgaismojums (3) sak mirgot
Iénak, tas norada uz akumulatora zemu
uzlades limeni. Uzladéjiet akumulatoru.

Ja LED darba apgaismojums (3) neiedegas,
ieslédzot instrumentu, vai tas péksni izslédzas
darbibas laika, iesp&jams, to izraisijusi

iekséja sakaru klada. Lai sanemtu palidzibu,
sazinieties ar klientu apkalposanas vai
autorizétu servisa centru.
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Zagesanas ieteikumi

VAN BRIDINAJUMS!

Pirms akumulatora ievietosanas instrumenta
vienmér parbaudiet, vai slédzis ieslédzas
pareizi un, to nospiezot, atgrieZas izslégta
pozicija,, OFF".

AN\ BRIDINAJUMS!

Stradajot ar elektrisko darbariku vai piasot
puteklus, vienmeér izmantojiet aizsargbrilles
ar sanu aizsargiem. Ja darbs ir putek/ains,
izmantojiet ari puteklu aizsargmasku.

VN BRIDINAJUMS!

Lai nezaudétu vadibu par instrumentu un
neraditu nopietnas traumas, parliecinieties,
vai asmens sasniedz pilnu vélamo atrumu,
pirms pieskaraties ar to apstradajamajam
materialam.

Pavérsiet materiala labo pusi uz leju un
nofikséjiet materialu skrivspilé vai skava pie
darbagalda.

Atziméjiet grieSanas linijas uz tas materiala
puses, kura vérsta pret jums. Novietojiet zaga
pamatnes priek$€jo malu uz apstradajama
materiala un izlidziniet asmeni ar griezuma
[niju.

Stingri pieturiet figlrzagi un ieslédziet

to, piespiediet pamatni t3, lai ta atrastos
horizontali pret apstradajamo materialu, péc
tam |énam virziet zagi materiala grieSanas
virziena.

Pakapeniski palieliniet grieSanas atrumu un
grieziet tuvu Iinijai (ja vien nevélaties atstat
malu pieslipésanai). Lai materials batu stabils,
iesp&jams, ka bus japielago vai japarvieto
skravspile vai skavas ari zagésanas laika.
Nespiediet zagi ar spéku, pretéja gadijuma
asmens zobi var noberzties un nodilt,
nesagriezot materialu, un asmens var salazt.
Laujiet zagim pasam paveikt lielako daju
darba. Tuvojoties ltkném, saciet griezt |énak,
lai asmens varétu parzagét pari apstradajama
materiala skiedrai. Tadéjadi griezums bas
precizaks un nelaus asmenim parvietoties.

Zagéesana, izmantojot linealu
(skatit R attelu)

Vienmeér izmantojiet raupjas apstrades
asmeni. Nostipriniet linealu uz apstradajama
materiala paraléli zagésanas linijai un

izlidziniet ar zaga pamatnes sanu malu.
Vispirms atziméjiet griezuma liniju un péc tam
novietojiet linealu paraléli, ievérojot tadu pasu
attalumu ka starp asmeni un pamatnes sanu
malu, vai ar atziméjiet pamatnes sanu malu
un péc tam nofikséjiet linedlu uz atzimétas
dalas paraléli griezuma Iiijai.

GrieSanas laika zaga pamatnes malai jabat
izlidzinatai attieciba pret linealu un jaatrodas
horizontali uz apstradajama materiala.

Zagesanu ar iegremdésanu (skat.
S attélu)
(i]  PIEZIME!

Meés neiesakam veikt zagésanu ar
fegremdésanu, izmantojot finierzaga asmeni.

/\  BRIDINAJUMS!

Neveiciet zagésanu ar iegremdésanu metala
virsmas.

Zagésana ar iegremdésanu ir noderiga un
ietaupa laiku tad, ja ir jaizzagé aptuvenas
atveres mikstakos materialos. Caurums
ieprieks nav jaiegriez.

Atziméjiet izzagejama atvéruma linijas.
Stingri turot zagi, salieciet uz prieksu t3, lai
zaga pamatnes priek$éja mala atbalstitos
pret materialu, bet asmens nesaskartos ar
materialu. leslédziet motoru un péctam
pakapeniski laidiet asmeni uz leju, neatlaizot
priek$éjo pamatnes dalu no materiala. Kad
asmens pieskaras materialam, turpiniet spiest
zaga pamatnes priek$g&jo malu un Iénam
salieciet zagi ka engi, lidz asmens izgriez
cauri un pamatne nonak horizontala stavokli
attieciba pret apstradajamo materialu.
Zagéjiet gar atziméto griezuma liniju.

Lai izveidotu asus stirus, vispirms nogrieziet
[idz starim, un péc tam pirms noapalojat
stari apstadiniet zagi un nedaudz pavirziet
to atpakalgaita. Kad atvere ir izgriezta, saciet
izzagét katru stari un grieziet no pretéja
virziena, lai izveidotu kvadratu.

Metala zagesana

/\  BRIDINAJUMS!

Metala griesanai nekad nelietojiet
kokmateriala griesanai paredzétu asmeni,
Pretéja gadijuma varat gat nopietnas traumas.

GrieZzot metalu, piestipriniet materialu ar
skavu. Parvietojiet zagi |oti Iénu.
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Grieziet ar zemaku atrumu.

Negrieziet, nesalieciet un nespiediet asmeni
ar speku. Ja zagis grie$anas laika atlec vai
atsitas, izmantojiet asmeni ar smalkakiem
zobiem.

Ja miksta materiala grieSanas laika asmens
iestrégst, izmantojiet asmeni ar rupjakiem
zobiem.

Lai atvieglotu griesanu, ieellojiet asmeni

ar vaska zimuli, ja pieejams, vai ari, griezot
téraudu — ar griezéjinstrumentiem paredzétu
smére|lu.

Plans metals ir janostiprina starp diviem koka
gabaliem vai ciesi japiestiprina pie viena koka
gabala (koks virs metala). Uz augséja koka
gabala atziméjiet iegriezuma linijas.

Griezot aluminija ekstraziju vai lenkveida
savienojumu dalas, iestipriniet materialu
skravspilé un zagéjiet tuvu skravspiles
zokliem.

Zageéjot caurules, kuru diametrs ir lielaks

par asmens griesanas dzilumu, vispirms
pargrieziet caurules sienu un péc tam
ievietojiet asmeni griezuma, zagésanas laika
grozot cauruli uz saniem.

Apkope un tiriSana

VN BRIDINAJUMS!
Pirms uzsakat darbu ar elektroinstrumentu
izpemiet akumulatoru.

Tirisana

m Regulari iztiriet elektroinstrumentu un
ventilacijas atveru sietinu. TiriSanas biezums
ir atkarigs no izmantota materiala un
lietosanas ilguma.

m Regulari izpatiet korpusa iek$pusi un
motoru ar sausu saspiesto gaisu.

Rezerves dalas un piederumi

Informacija par citiem piederumiem, jo Tpasi

instrumentiem un pulésanas paliglidzek|iem,

pieejama razotaja katalogos.

Ras&jumus un rezerves dalu sarakstus var

aplikot masu majas lapa:

www.flex-tools.com
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Informacija par atbrivosanos
no vecas iekartas

Vi BRIDINAJUMS!

Deaktivizéjiet nolietotus elektroinstrumentus:

— [zpnemiet no akumulatora
elektroinstrumentiem akumulatoru.

Tikai ES valstis
Neizmetiet elektroinstrumentus

majsaimniecibas atkritumos!Saskana

ar Eiropas Savienibas Direktivu Nr.2012/19/
ES par elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumiem un to Tstenojosiem aktiem
valsts tiesibu sistéma vairs nelietojami
elektroinstrumenti jasavac atseviski un
janodod videi nekaitigai otrreizéjai parstradei.

Neizniciniet izejvielas - ta vieta

nogadajiet uz otrreizéjo parstrades
punktu.
lerice, piederumi un iepakojums ir japarstrada
videi nekaitiga veida. Otrreizéjai parstradei
paredzétas plastmasas dalas ir apzimétas ar
specialu otrreizéjas parstrades simbolu.

Vi BRIDINAJUMS!

Neizmetiet akumulatorus sadzives atkritumos,
uguni vai adeni. Neméginiet atvért izlietotos
akumulatorus.

Tikai ES valstim:

Saskana ar Direktivu Nr. 2006/66/EK bojatie
vai izlietotie akumulatori ir japarstrada.

[i]  PIEZIME!

Ladzu, jautajiet savam izplatitajam par
utilizacifas iespéjam!
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( €&-Atbilstibas deklaracija

Més, uznemoties pilnu atbildibu, apliecinam,
ka sadala ,Tehniskas specifikacijas”
aprakstitais produkts atbilst $adiem
standartiem vai normativajiem dokumentiem:
EN 62841 saskana ar Direktivas Nr.
2014/30/ES, 2006/42/EK, 2011/65/ES
noteikumiem.
Par tehnisko dokumentaciju atbildigais: FLEX-
Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

o Ko 2R

Peter Lameli Klaus Peter Weinper
Tehniskais Kvalitates nodalas vaditajs
direktors

1.11.2023.; FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Atbrivojums no atbildibas

RaZotajs un vina parstavis nav atbildigi par
jebkadu kaitéjumu un zaudéto pelnu, ko
izraisijis partraukums uznémeéjdarbiba sakara
ar produkta lietoSanu vai nelietojamibu.
RaZotajs un vina parstavis nav atbildigi

par jebkadiem bojajumiem, kas radusies
nepareizas produkta izmantos$anas rezultata
vai izmantojot produktu kopa ar citu raZotaju
izstradajumiem.
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