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BRAS DE RIVETAGE / RIVETING ARM / NIETBUGEL / BRAZO DE REMACHADO / C BEUGELS / NJIEYX
ANA KNENKW / U~y MEZET—L [/ BRACCIO DI RIVETTAGGIO
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396
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Référence / Reference / Art.-Nr. / Referencia /

ApTukyn / Artikelnummer / B 5% S / Codice 063310 063327 063334

Longueur / Length / Gesamthohe / Longitud /

[nuHa / Lengte totaal / & &/ Lunghezza 121 mm 236 mm 396 mm

Largeur / Width / Stérke / Anchura / Dikte /

LnpuHa / totaal / 18 / Larghezza 50 mm 50 mm >0 mm

Hauteur / Height / Gesamtbreite / Altura /

BbicoTa / Breedte totaal / & & / Altezza 165 mm 215 mm 346 mm

Ouverture de 'étrier / Caliper opening /
Offnungsweite / Abertura del brazo / LLUnpuHa
OTKpbITUS Cko6bl / Opening breedte / F+1J/\
—RBEMME / Apertura braccio

Profondeur de I'ouverture / Opening depth /
Einstichtiefe / Profundidad de la abertura /
Iny6uHa oTkpbiTus / Opening diepte / FAO R
172 / Profondita dell’apertura

81 mm 81 mm 140 mm

52 mm 140 mm 248 mm

Poids / Weight / Gewicht / Peso / Bec /

Gewicht / &£ / Peso 3kg 5.4 kg 12.1kg
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A AVERTISSEMENTS - REGLES DE SECURITE
CONSIGNE GENERALE

Ce manuel manuel d’utilisation comprend des indications sur le fonctionnement de votre appareil et

les précautions a suivre pour votre sécurité. Merci de le lire attentivement avant la premiére utilisation

et de le conserver soigneusement pour toute relecture future. Lutilisation de cet appareil est réservée

aux professionnels et seul les opérateurs qualifiés et expérimentés l'installent, le réglent ou I'utilise.
Ne pas utiliser cet outil si des pieces sont manquantes ou endommagées. Ce produit ne doit pas étre modifié, de
quelque maniére que ce soit.

ENVIRONNEMENT DE TRAVAIL

Les glissades, trébuchements ou chutes sont une cause majeure d’accidents corporels graves voire mortels. Préter
attention aux flexibles laissés sur le sol. Cet appareil n‘est pas destiné a étre utilisée dans des atmosphéres potentielle-
ment explosives. Cet appareil est prévu pour étre utilisé a I'intérieur dans un environnement bien éclairé sur un sol plat.

ENVIRONNEMENT

Ce matériel doit étre uniquement utilisé conformément aux limites indiquées par la plaque signalétique et/ou le manuel.
Il faut respecter les directives relatives a la sécurité. En cas d'utilisation inadéquate ou dangereuse, le fabricant ne
pourra étre tenu responsable.

Plages de température :

Utilisation entre -10 et +40°C (+14 et +104°F).

Stockage entre -20 et +55°C (-4 et 131°F).

Humidité de I'air :

Inférieur ou égal a 50% a 40°C (104°F).

Inférieur ou égal a 90% a 20°C (68°F).

Altitude :

Jusqu’a 1000 m au-dessus du niveau de la mer (3280 pieds).

PROTECTION INDIVIDUELLE ET DES AUTRES

Pour bien se protéger et protéger les autres, respecter les instructions de sécurité suivantes :

Porter constamment un équipement de protection oculaire résistant aux impacts lors de I'utilisation de
I'appareil.

Porter un casque de sécurité en cas de travaux en hauteur.

Porter des protections acoustiques conformément aux instructions de I'employeur et tel qu'exigé par la
réglementation de sécurité et de santé au travail.

Porter des gants de protection pour limiter les risques liés a I'exposition aux vibrations et aux phéno-
ménes dangereux tels que coupures ou abrasions. Les mouvements répétés et I'exposition aux vibrations
peuvent étre nuisibles aux mains et aux bras aux épaules, a la nuque et autre partie du corps. En cas
d’engourdissement, de fourmillement, d’ankylose, cesser d'utiliser I'outil et consulter un médecin.

Porter des chaussures de sécurité afin d’éviter un accident lors d’'une éventuelle chute de piéce ou du
montage.

FR-RXY

Porter une tenue chaude lors d’un travail par temps froid afin de garder les mains chaudes et séches.

Conserver une posture stable et un appui des pieds s{r lors de I'utilisation de l'outil. Il convient que I'opérateur change
de posture au cours d'une longue tache, ce qui peut contribuer a éviter la géne et la fatigue.

L'outil ne doit pas fonctionner dirigé vers 'opérateur ou vers toute autre personne.
Garder les mains éloignées du mécanisme de compression ; il est fortement recommandé de tenir la riveteuse a deux
mains.

Etre vigilant au fait quune rupture de bras ou d’accessoires peut générer des projectiles & grande vitesse
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Inspecter régulierement la présence de fissures ; des blessures peuvent survenir en cas de chute de bras fissuré lors
de l'utilisation.

UTILISATION DE L'AIR COMPRIME

Ne jamais dépasser la pression pneumatique maximum inscrite au dos de la machine et dans cette méme notice

L'air sous pression peut causer de graves blessures. Il est recommandé de déconnecter la machine de son alimentation
en air comprimé avant de changer de bras ou d‘accessoire.

Ne jamais porter la riveteuse par le flexible.

REMPLACEMENT DES BRAS ET ACCESSOIRES

Utiliser uniquement les bras et accessoires recommandés par GYS.

BRUIT

Niveau de puissance acoustique pondéré : LWA = 78 dB.

MISE AU REBUT
En cas de mise au rebut de la GYSpress 10T PUSH-PULL, celle-ci ne doit pas étre abandonnée dans la nature et portée
dans un centre de recyclage agréé.

INSTALLATION — FONCTIONNEMENT PRODUIT

DESCRIPTION

La riveteuse a été congue spécialement pour la pose des principaux types de rivets utilisés et homologués dans la répa-
ration automobile :

e Rivets auto-pergants «Punch Rivets»

¢ Rivets «Flow Form»

Idéale pour toutes les opérations de rivetage sur toles (jusqu’a 8.3 mm d’épaisseur).

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Poids de la riveteuse 3.9kg

Pression du réseau d’air max 10 bar - 145 psi
Effort de serrage maximum 100 kN
MANIPULATION

Toutes les manipulations nécessaires a une utilisation correcte sont décrites dans cette notice. Il n’est pas permis d'avoir
recours a des méthodes de travail qui ne sont pas explicitement autorisées par le fabricant GYS.

CONNEXION AIR COMPRIME
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Pression d’air max :

Veiller a ne pas dépasser la pression d‘air d'utilisation maximale de 10 bar.

Air comprimé propre :

Veiller a n'utiliser que de I'air comprimé propre et sec pour alimenter la riveteuse. Humidité et
impuretés peuvent entrainer des défaillances du fonctionnement et/ou des dégats sur |'appareil.

MISE EN PLACE D'UN BRAS

—

:-T—T“ (m

Choisir un bras et préparer la goupille de blocage (1). Placer le bras
avec précaution sur le nez de la riveteuse en prenant soin d‘aligner
les 2 repéres.

Pour la mise en place de grands bras (ex : HR210, HR310), il est
conseillé de poser les bras a plat sur une table et d'amener le nez de
la riveteuse dans l'orifice du bras.

Lorsque le bras est placé sur la riveteuse, introduire la
goupille de blocage dans l‘orifice.

L'axe se verrouille automatiquement aprés son insertion
et ne doit plus ressortir spontanément de l'orifice.

A La goupille de blocage doit étre propre et
exempte de tout dommage. Ne pas utiliser de goupille
défectueuse.

Visser la rallonge fournie avec le bras. La riveteuse est a présent opérationnelle.
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Visser le kit d’'embouts requis pour la procédure de rivetage dans le support du bras. Avant chague montage, Vvérifier
que la matrice et le support rivet sont correctement associés (voir page 3) et serrés.

AR
&7

Une fois la matrice et le support poingon mis en place, finir le serrage avec la clé
spéciale fournie. Vérifier que les embouts tiennent bien en place aprés chaque procédure
de rivetage. Un desserrage est dangereux et peut provoquer une détérioration de la riveteuse.

L'utilisateur peut ajuster manuellement la vitesse d‘avancement du
vérin ainsi que l'effort de pose du rivet suivant le type de matériau a
assembler afin d'éviter toute déformation des toles.

Pour régler la pression en fonction des matrices et matériaux,
voir tableau page 77.

-—

Vitesse Pression

La riveteuse est fournie avec une boite de 300 rivets acier F—.__,

auto-percants (RAP). Ces rivets d’essai sont fournis pour permettre
de tester la riveteuse et ne doivent en aucun cas étre utilisés pour la
réparation automobile.
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@ 3.3 mm @ 5.3 mm

TT 97

Lors de l'installation de rivets auto-percants, controler l'assise des rivets. Les matrices ne doivent pas étre endomma-
gées car le rivetage pourrait poser probléme.

Lors de chaque procédure de rivetage, il est impératif de veiller a ce que la matrice - et non le rivet lui méme - soit
posée sur les toles a assembler. Il est par ailleurs important de faire en sorte que le support poingon soit positionné sur
les toles a assembler de maniére a former un angle a 90°.

JE ==

1
'
920°

RESULTAT DE POSE D'UN RIVET AUTO-PERCANT
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POINCONNER ET CALIBRER DES TROUS POUR RIVETS FLOW-FORM

Pour poingonner la tole et calibrer des trous, il est nécessaire d’utiliser une matrice spécifique appelée dévétisseur. Cette
matrice permet de retenir la tole lors de I'extraction du poingon.

En cas d'utilisation de rivets Flow-Form, il est nécessaire de percer les toles au préalable pour permettre la mise en place
du rivet. Le poincon et la matrice ci-dessus permet un percage précis ainsi que le calibrage des trous de rivet Flow-Form.
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Aprés le poingonnage, le poingon est enfoncé dans les
toles a assembler. La tole est libérée du poingon et prépa-
rée pour le rivetage.

Si le poingon ne ressort pas de la tole, utiliser la fonction
PULL de la riveteuse.
Appuyer sur le bouton PULL et appuyer sur la gachette.

Une fois le poincon sorti de la tole, appuyer sur le bouton
PUSH.

POSE DE RIVETS FLOW-FORM

Avant d’envisager d'assembler des tOles avec des rivets Flow-Form, il est nécessaire de faire un
avant-trou (voir la démarche ci-dessus).

Une fois 'avant-trou ifﬁgtg;’u'i?;e_rer le rivet Flow-Form L'embout F1 doit étre placé coté téte du rivet :

La matrice F2 est munie d’un orifice d'évacuation pour
les résidus de colle. Aprés chaque procédure de rivetage,
retirer les résidus de colle sur tous les outils contaminés.

RESULTAT DE POSE D'UN RIVET FLOW-FORM

11
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EXTRACTION DE RIVETS

4 Dans le cas de réparations de toles de carrosserie, des rivets anciens ou défectueux doivent
étre retirés des toles jointes.
Pour éviter d'avoir a retirer ces rivets par percage, I'embout d’extraction et sa matrice

doivent étre utilisés. Ils permettent en effet d’extraire les rivets en préservant les toles.

Avant d'utiliser la riveteuse et pour faciliter I'extraction
des rivets auto-percants, il est possible de faire une
empreinte sur le rivet avec l'outil de pointeau centreur
(réf : 048379) afin que le poingon d’extraction soit cal€,
par la suite, dans I'empreinte.

\‘ € >
—
i/“ Si pendant I'extraction le rivet reste dans l'orifice de la

matrice, souffler pour le faire tomber avant d’effectuer
une autre extraction.

Arréter la progression de la pointe de la matrice dés
que l'extraction du rivet est effectuée. Amener la pointe
en bout de course peut générer des contraintes sur la
pointe susceptibles de la casser.

CONTROLES ET MAINTENANCE

La riveteuse GYSPRESS 10T PUSH-PULL ne nécessite pas de maintenance spéciale. Un simple contréle visuel pério-
dique est recommandé afin de prévenir toute panne ou défaillance éventuelle en cours d'utilisation.

Nettoyer la riveteuse GYSPRESS 10T PUSH-PULL au moins une fois par semaine afin d’éliminer toute les poussiéres et
les salissures qui pourraient dégrader le bon fonctionnement du produit sur le long terme. Utiliser des chiffons auto-
nettoyants. Ne pas utiliser d’eau ni de liquides inflammables ou corrosifs.

A Lors des opérations d’entretien, I'alimentation en air comprimé doit étre déconnectée de I'appareil.
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ANOMALIES, CAUSES, REMEDES

Le tableau ci-dessous indique les anomalies pouvant étre observées lors de I'utilisation de l'outil. Si le probléme ren-
contré ne figure pas dans le tableau ci-dessous, cesser d'utiliser I'outil et contacter immédiatement votre revendeur
pour connaitre la démarche a suivre.

ANOMALIES

CAUSES

REMEDES

La riveteuse ne fonctionne pas.

L'air n’est pas branché.

Connecter I'air comprimé.

Pas assez d'air comprimé.

Vérifier I'alimentation en air comprimé.

L'air comprimé n’est pas
correctement réglé.

Régler I'air comprimé entre 2 et 6.5 bar.

Le potentiométre de vitesse est réglé
au minimum.

Régler la vitesse de pose.

Le rivet n’est pas placé correcte-
ment.

Mandrin ou matrice défectueux.

Remplacer le mandrin ou la matrice.

Présence de résidus de colle sur le
mandrin ou dans la matrice.

Nettoyer la colle.

La pression de pressage n'est pas
suffisante.

La pression de I'air est trop faible ou n'est
pas bien réglée.

Longueur du rivet erronée.

Respecter les instructions du construc-
teur.

Air, défaut d’étanchéité.

Flexible défectueux.

Remplacer le flexible.

Accouplements défectueux.

Remplacer I'accouplement.

Joints défectueux.

Réparation par le fabricant.

CONDITIONS DE GARANTIE FRANCE
La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 2 ans, a compter de la date d'achat

(pieces et main d'oeuvre).

La garantie ne couvre pas :

e Toutes autres avaries dues au transport.

e |'usure normale des pieces (Ex. : cables, pinces, etc.).
e Les incidents dus a un mauvais usage (erreur d’alimentation, chute, démontage).
e Les pannes liées a I'environnement (pollution, rouille, poussiére).

En cas de panne, retourner I'appareil a votre distributeur, en y joignant :
- un justificatif d’achat daté (ticket de sortie de caisse, facture....)

- une note explicative de la panne.

13
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A WARNINGS - SAFETY REGULATIONS
GENERAL INSTRUCTIONS

This user manual includes instructions on how to operate your device and explains the precautions to
be followed for your safety. Please read it carefully before first use and keep it for future reference.
This equipment should only be used by professionals and should only be installed, adjusted or opera-
ted by qualified and experienced personnel.

Do not use this machine if any parts are missing or damaged. This product must not be modified in any way.

WORKING ENVIRONMENT

Slips, trips or falls are a major cause of serious, or even fatal, personal injury accidents. Pay attention to cables and
hoses left on the floor. This device is not intended for use in potentially explosive atmospheres. This device is in-
tended for indoor use in a well-lit environment on a flat floor.

ENVIRONMENT

This equipment should only be used within the limits indicated on the information plate and/or the user manual. The
safety guidelines must be observed. The manufacturer cannot be held responsible in the event of improper or dangerous
use.

Temperature ranges:

Operate between -10 and +40°C (+14 and +104°F).
Store between -20 and +55°C (-4 and 131°F).

Air humidity:

Less than or equal to 50% at 40°C (104°F).

Less than or equal to 90% at 20°C (68°F).

Altitude:

Up to 1,000 m above sea level (3,280 feet).

PROTECTING YOURSELF AN OTHERS
Observe the following safety instructions to properly protect yourself and others:

Always wear impact-resistant, protective eye wear when using the device.

Wear a safety helmet when working at heights.

Wear soundproofing headphones to protect your hearing in accordance with your employer's instructions
and as required by occupational health and safety regulations.

Wear protective gloves to limit the risks associated with exposure to vibrations and dangerous pheno-
mena, such as cuts or abrasions. Repeated movements and exposure to vibrations can harm your hands
and arms, shoulders, neck and other parts of the body. In the event of numbness, tingling or ankylosis,
stop using the machine and consult a doctor.

Wear safety shoes in order to avoid potential accidents when assembling the device or in the event of a
part falling from the equipment.

= ON A

Wear a warm outfit when working in cold weather in order to keep your hands warm and dry.

Maintain a stable posture and secure footing when using this device. The operator should change posture during long
tasks; this can help to avoid discomfort and fatigue.

The tool should not be operated when directed at the operator or at any other person.
Keep hands away from the compression mechanism; holding the riveter with both hands is highly recommended.

Please be aware that broken arms or consumables can generate high-velocity projectiles.

Inspect for cracks on a regular basis; injury can occur if a cracked arm is dropped during use.
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USING COMPRESSED AIR

Never exceed the maximum air pressure listed on the back of the machine and in this manual.

Pressurised air can cause serious injuries. Disconnecting the machine from its compressed air supply is strongly recom-
mended before changing the arm or consumable.

Never carry the riveter by the hose.

REPLACING ARMS AND CONSUMABLES

Use only the arms and consumables specifically recommended by GYS.

NOISE
Weighted sound power level: LWA = 78 dB.

DISPOSING OF THIS DEVICE

When disposing of the GYSPRESS 10T PUSH-PULL, it must not be dumped in the natural environment and must be taken
to an authorised recycling centre.

SETUP - OPERATING THE DEVICE

DESCRIPTION

This riveting machine has been developed specifically for installing the main rivet types used and approved in the auto-
motive repair industry:

e Self-piercing rivets or ‘Punch Rivets’

¢ 'Flow Form’ rivets

Ideal for all sheet metal riveting applications (up to 8.3 mm thick).

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Weight of the riveting machine 3.9kg

Max. air network pressure 10 bar - 145 psi
Max. clamping force 100 kN
HANDLING

The correct handling procedures are explained in this user manual. It is vital that the GYS operating procedures are
followed.

COMPRESSED AIR CONNECTION

Maximum air pressure:

Make sure that the air pressure does not exceed 10 bar.

Clean compressed air:

Make sure you use only clean and dry compressed air for supply the riveting machine. Moisture
and impurities can lead to system failures and/or damages on the product.

15
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SETTING UP AN ARM

>
ﬁﬁ‘ (1

Choose an arm and prepare the locking pin (1). Put the arm with
care on the riveting machine nose, making sure that the 2 points of
reference are aligned.

For the implementation of large arms (eg, HR210, HR310), it is advi-
sable to lay the arms flat on a table and bring the nose of the riveting
machine in the arm’s orifice.

As soon as the arm is on the riveting machine, push the
locking pin in the hole.

The axle locks itself automatically and must not be
allowed to become unlocked.

A The locking pin must be clean with no damage. Do
not use any damaged pin.

Using the screw, fasten the extension The riveting machine is now ready to use.
supplied with the arm.
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Screw the required connectors kit for the riveting procedure in the arm support. Before assembling, check that the die
and the punch support are correctly in place (see page 3) and screwed.

AR
£y

As soon as the matrix and the punch support are in place, tighten with the spanner
provided. Check that the connection tips are in place after each riveting process. A release is
dangerous and may damage the riveting machine.

The user can adjust manually the speed of the actuator as well as
rivet installation pressure according to the type of material in order
to avoid distortion.

See page 77 in order to adjust the pressure according to the
material and matrix.

Pressure

The riveting machine is delivered with a box of 300 self-piercing rivets. F—.'-

These sample rivets are provided to allow a test of the machine. They are
specific to car body repair.

17
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@ 3.3 mm @ 5.3 mm

T7 97

During the installation of self-piercing rivets, make sure that the rivets are well-placed. The matrix must not be damaged
as problems during the riveting process may occur.

During each riveting process, make sure that the matrix - and the rivet itself - are layed out on the metal sheets to
assemble. It is important to put the punch support in place in order to form a 90° angle.

(j90°

RESULT OF THE INSTALLATION OF SELF-PIERCING RIVET

18
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STAMP AND CALIBRATE HOLES FOR FLOW-FORM RIVETS

To punch the sheet to a specific diameter, it is necessary to use a specific die. This die protects the sheet from damage.

If using Flow-Form rivets, it is necessary to drill metal sheets before in order to put the rivet in place. The punch and
the die above allow for a more precise punching as well as allowing the fitting of Flow-Form rivet.

19
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After punching the punch is pushed into the metal sheet
and pierces the hole. The sheet is free from the punch
and ready for riveting.

INSTALLATION OF FLOW FORM RIVETS

Before assembling metal sheets with Flow-Form rivets, it is necessary to pre-drill the metal (see
the procedure above).

Once the starter hole is done, insert the Flow-Form rivet: The end piece F1 must be on the head rivet side:

The F2 matrix has got an evacuation hole for glue resi-

dues. After each use, remove all the glue residues on the
tools.

If the punch does not come out of the sheet metal, use
the PULL function of the riveter.

Press the PULL button and squeeze the trigger.

Once the punch is out of the sheet metal, press the
PUSH button.

RESULT OF THE INSTALLATION OF A FLOW-FORM
RIVET
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RIVET EXTRACTION

] For car body repairs, old or damaged rivets must be removed.
To avoid to have to take off the rivets by drilling, the extraction connection and the matrix
must be used. Indeed, they enable to extract rivets while preserving metal sheets.

Before using the riveting machine and to facilitate the
extraction of self-piercing rivets, it is possible to make
a mark on the rivet with the center punch tool (ref :
048379) to locate the extraction tool in the mark.

\l
- —

If during the extraction, the rivet stays in the die hole,
remove ithe blank before making another extraction.
Once the hole is punched, release the pressure imme-
diately. Failing to do so may damage the tip.

CONTROLS AND MAINTENANCE

The GYSPRESS 10T PUSH-PULL does not require any special maintenance. A simple periodic visual control is recom-
mended in order to prevent any breakdown or failure during use.

Clean the GYSPRESS 10T PUSH-PULL at least once a week in order to eliminate dust and dirt which could alter the
function of the product in the long term. Use auto cleaning cloths. Do not use water nor flammable or corrosive
liquids.

A During maintenance, the compressed air supply must be disconnected.
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TROUBLESHOOTING

The chart below indicates the issues that can be observed during the use of the product. If the problem observed
does not appear in the table below, stop using the product and call immediately your distributor to seek support.

SYMPTOMS POSSIBLE CAUSES REMEDIES
Air is not connected. Connect the air pressure.
Air pressure too low. Check air pressure supply.
The air pressure is not adjusted Adjust air pressure between 2 and

The riveting machine does not work.
riveting ! wor correctly. 6.5 bar.

The potentiometer is set at the mini-

mum speed. Adjust the speed laying.

Mandrel or matrix faulty Replace the mandrel or the matrix.

Presence of glue on the mandrel or

inside the matrix. Clean the glue

The rivet is not in place.

. Air pressure is too low or not well-
The pressure is not enough. pressu oo loworno

ajdusted.
Rivet length incorrect. Follow manufacturer instructions.
Faulty pipe. Change the pipe.
Air, leak. Faulty coupling. Change the coupling.
Faulty seals. Repair by the manufacturer.

WARRANTY
The warranty covers faulty workmanship for 2 years from the date of purchase (parts and labour).

The warranty does not cover:

e Transit damage.

e Normal wear of parts (eg. : cables, clamps, etc..).

e Damages due to misuse (power supply error, dropping of equipment, disassembling).
e Environment related failures (pollution, rust, dust).

In case of failure, return the unit to your distributor together with:
- The proof of purchase (receipt etc ...)
- A description of the fault reported
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A WARNUNGEN - SICHERHEITSBESTIMMUNGEN
ALLGEMEINE HINWEISE

Diese Bedienungsanleitung enthalt Hinweise zur Funktionsweise Ihres Gerdts und zu VorsichtsmaB-
nahmen, die Sie zu Ihrer Sicherheit beachten sollten. Bitte lesen Sie sie vor dem ersten Gebrauch auf-
merksam durch und bewahren Sie sie fiir spateres Nachlesen sorgfaltig auf. Dieses Gerat ist nur fir
den professionellen Gebrauch bestimmt und darf nur von qualifizierten und erfahrenen Mitarbeitern
installiert, eingestellt und bedient werden.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht, wenn Teile fehlen oder beschadigt sind. Dieses Produkt darf nicht in irgendei-
ner Weise verandert werden.

ARBEITSUMGEBUNG

Ausrutschen, Stolpern oder Stiirzen ist eine Hauptursache fiir schwere oder todliche Unfélle. Achten Sie auf
Schlauche, die auf dem Boden liegen bleiben. Dieses Gerat ist nicht fiir den Gebrauch in potenziell explosiver Umge-
bung bestimmt. Dieses Gerat ist fiir den Gebrauch in Innenrdumen in einer gut beleuchteten Umgebung auf ebenem
Boden vorgesehen.

UMWELT

Dieses Gerdt darf nur innerhalb der auf dem Typenschild und/oder im Handbuch angegebenen Grenzen verwendet wer-
den. Die Sicherheitsrichtlinien miissen beachtet werden. Bei unsachgemaBer oder gefahrlicher Verwendung kann der
Hersteller nicht haftbar gemacht werden.

Temperaturbereiche :

Verwendung zwischen -10 und +40 °C (+14 und +104 °F).
Lagerung zwischen -20 und +55°C (-4 und 131°F).
Luftfeuchtigkeit :

Weniger als oder gleich 50% bei 40°C (104°F).

Weniger als oder gleich 90% bei 20°C (68°F).

Hohenlage:

Bis zu 1000 m Uber dem Meeresspiegel (3280 FuB).

INDIVIDUELLER SCHUTZ UND SCHUTZ VON ANDEREN

Um sich selbst und andere gut zu schiitzen, sollten Sie die folgenden Sicherheitshinweise beachten:

Tragen Sie bei der Verwendung des Gerdts stdndig einen stoBsicheren Augenschutz.

Tragen Sie bei Arbeiten in Hohe einen Schutzhelm.

Tragen Sie Gehorschutz gemaB den Anweisungen des Arbeitgebers und wie von den Arbeitsschutzvor-
schriften gefordert.

Tragen Sie Schutzhandschuhe, um die Risiken zu verringern, die mit der Gefédhrdung durch Vibrationen
und gefahrlichen Risiken, wie Schnitte oder Abschirfungen verbunden sind. Wiederholte Bewegung-
sablaufe und die Belastung durch Vibrationen kénnen die Hande und Arme, die Schultern, den Nacken
und andere Korperteile schadigen. Bei Taubheitsgefiihl, Kribbeln oder Steifheit sollten Sie das Werkzeug
nicht mehr benutzen und einen Arzt aufsuchen.

Tragen Sie Sicherheitsschuhe, um einen mdglichen Unfall durch herabfallende Teile oder beim Zusam-
menbau zu vermeiden.

G S 9O

Tragen Sie bei der Arbeit in kaltem Wetter warme Kleidung, um die Hande warm und trocken zu halten.

Bewahren Sie bei der Arbeit mit dem Werkzeug eine stabile Kérperhaltung und einen sicheren Stand. Der Anwender
sollte wahrend einer langeren Arbeit seine Koérperhaltung wechseln, da dies dazu beitragen kann, Beschwerden und
Ermidung zu vermeiden.

Das Werkzeug sollte nicht auf den Benutzer oder eine andere Person gerichtet sein.
Halten Sie Ihre Hande vom Pressmechanismus fern; es wird dringend empfohlen, das Nietgerat mit beiden Handen zu
halten.
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Seien Sie vorsichtig, da ein Bruch des Auslegers oder des Zubehérs Projektile mit hoher Geschwindigkeit erzeugen kann.

RegelmaBig auf Risse untersuchen; es kann zu Verletzungen kommen, wenn ein gerissener Ausleger wahrend des
Gebrauchs herunterfallt.

VERWENDUNG VON DRUCKLUFT

Uberschreiten Sie niemals den maximalen Luftdruck, der auf der Riickseite des Geréts und in dieser Anleitung ange-
geben ist.

Unter Druck stehende Luft kann zu schweren Verletzungen fiihren. Es wird empfohlen, das Gerat von der Druckluftver-
sorgung zu trennen, bevor Sie den Ausleger oder das Zubehdr wechseln.

Tragen Sie das Nietgerat niemals am Schlauch.

AUSTAUSCH VON AUSLEGERN UND ZUBEHOR

Verwenden Sie nur die von GYS empfohlenen Ausleger und Zubehdrteile.

LAUTSTARKE
Gewichteter Schallleistungspegel : LWA = 78 dB.

ENTSORGUNG

Wenn die GYSpress 10T PUSH-PULL entsorgt werden soll, muss zu einer zugelassenen Recyclingstelle gebracht werden.

INSTALLATION - FUNKTIONEN PRODUKT

BESCHREIBUNG

Das Nietgerat wurde speziell fiir das Setzen der wichtigsten Arten von Nieten entwickelt, die in der Kfz-Reparatur
verwendet und zugelassen werden:

e Selbststanznieten «Punch Rivets».

¢ Flow-Form-Nieten».

Ideal fiir alle Nietarbeiten auf Blechen (bis 8,3 mm Dicke).

TECHNISCHE DATEN

Gewicht des Nietgerats 3.9kg

Druck des Luftnetzes max. 10 bar - 145 psi
Maximale Anpressdruck 100 kN
HANDHABUNG

Alle fiir einen stérungsfreien Betrieb relevanten Handhabungen sind in dieser Betriebsanleitung beschrieben. Vom Hers-
teller GYS nicht autorisierte Anwendungen sind untersagt.

DRUCKLUFTANSCHLUSS
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Maximaler Betriebsdruck:
Der Betriebsdruck darf 10 bar nicht tberschreiten.

Saubere Druckluft:
Die Druckluft zur Versorgung des Nietgerates sollte sauber und trocken sein. Feuchtigkeit und
Verschmutzungen kdnnen den Betrieb stéren und das Gerat beschadigen.

NIETBUGEL-MONTAGE

g
:-T—T“ (m

Nietbligel auswahlen und Arretierstift bereit legen (1). Bligel ohne
verkanten sorgfiltig aufsetzen und die beiden Markierungen in Ube-
reinstimmung bringen.

Um die groBeren Biigel (z. B.: HR210, HR310) zu montieren empfiehlt
es sich diese flach auf eine Arbeitsflache zu legen und die Aufnahme
des Nietgerates langsam einzustecken. Weitere Informationen kon-

nen.

Nach Aufsetzen des Nietbiigels, den Arretierstift in die
Bohrung einsetzen.

Der Arretierstift muss zur Arretierung bis Gber die
Kugelsperre eingeschoben werden.

A Der Arretierstift muss sauber und unbeschadigt
sein. Keinen beschadigten Arretierstift benutzen.

Schrauben Sie den Verlangerungsadapter an den Arm. Das Nietgerat ist betriebsbereit.
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Das fiir den Niet-/ Entnietvorgang passende Werkzeug in den Trager des Biigels einschrauben. Vor der Montage,
sicherstellen, dass Matrize und Locheisentrager zueinander passen (siehe Bild unten) und festgezogen sind.

AR
£y

Nietmatrizen und Werkzeuge miissen in jedem Fall komplett eingeschraubt, korrekt
montiert und mit dem beiligenden Schliissel fest gezogen werden. Stellen Sie nach
jedem Nietvorgang sicher, dass sich die Werkzeuge nicht geldst haben. Nicht korrekt sitzende
Werkzeuge kénnen das Gerat beschadigen.

Werkzeuggeschwindigkeit und Pressdruck kénnen zur Prazisierung je
nach Anwendung u. Blechkombination individuell eingestellt werden.
Die passenden Einstellwerte entnehmen Sie der Tabelle a.
Seite 77.

Werkzeug-Ges-

chwindigkeit Pressdruck

Das Nietgerat wird mit einer Box mit 6x50 Stahl-Stanzniete (RAP) in
unterschiedlichen Abmessungen geliefert. Diese Niete sind zum Testen _—--"'

des Nietgerates und fiir universelle Nietverbindungen bestimmt. Sie i
entsprechen nicht den von den Fahrzeugherstellern autorisierten Nietty-
pen und diirfen flir Reparaturen nach Herstellervorgabe nicht eingesetzt

werden! BITTE VERWENDEN SIE DAZU DIE VOM FAHRZEUGHERS-
TELLER GELIEFERTEN NIETE!
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@ 3,3mm @ 5,3 mm

TT 97

Bei der Applikation von Stanznieten, den korrekten Sitz der Niete im Stempel priifen. Zur Gewahrleistung einer einwand-
freien Vernietung missen die Matrizen sauber und unbeschadigt sein.

Zum Vernieten die Blechkombination unter 90° zum Werkzeug an die Matrize (nicht an den Niet) anlegen.

JE == m

(j.%‘

ABBILDUNG STANZNIETVERBINDUNG VORDER- U. RUCKSEITE
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VORSTANZEN/ KALIBRIERUNG FUR FLIESSFORMNIETE

Zur Applikation von FlieBformnieten muss die Blechkombination vorgestanzt und die Stanzlécher miteinander kalibriert
werden. Die Stanzmatrize (s. oben) ermdglicht das gleichzeitige prazise Stanzen und Kalibrieren in einem Arbeitsgang.

Zur Applikation von FlieBformnieten muss die Blechkombination vorgestanzt und die Stanzlécher miteinander kalibriert
werden.
Die Stanzmatrize (s. oben) erméglicht das gleichzeitige prazise Stanzen und Kalibrieren in einem Arbeitsgang.
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Nach dem Stanzen wird das Blech beim Herausziehen
des Dornes Uber die integrierte Zugvorrichtung am Ge-
genhalter abgestitzt. Das Blech ist frei und zum setzen
des Nietes vorbereitet.

Wenn der Stempel nicht aus dem Blech herauskommt,
verwenden Sie die PULL-Funktion der Nietmaschine.
Driicken Sie die PULL-Taste und driicken Sie den Abzug.
Sobald der Stempel aus dem Blech heraus ist, driicken
Sie die Taste PUSH.

APPLIKATION VON FLIESSFORMNIETEN

Vor dem Montieren der Blechen mit FlieBformnieten, muss eine Vorbohrung gemacht werden (s.
Vorgang oben).

Nach der Bohrung der Vorbohrung, fiigen Sie den FlieB-

formniet in die Vorbohrung ein: Die Matrize F1 muss an dem Nietkopf anliegen:

Die Matrize F2 hat eine Bohrung zur Entfernung der
Klebstoffriickstdnde. Nach jedem Nietvorgang, Klebstof-
friicksténde von allen Werkzeugen entfernen.

ERGEBNIS DER APPLIKATION EINES FLIESSFORM-
NIETES
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ENTFERNUNG VON NIETEN

Zur Entfernung alter oder beschadigter Niete aus den montierten Blechverbindungen ve-
rwenden Sie die Auspresswerkzeuge E1/E2. Damit wird das Ausbohren tberflissig und die
Bleche kdnnen einfacher wieder verbunden werden.

Vor Entfernung der Niete empfiehlt es sich diese zur
besseren Zentrierung der Auspressmatrize mittels des
optional erhaltlichen Stempel (Art.-Nr.: 048379) an zu
koérnen.

: .
-/ —

STEUERUNG UND WARTUNG

Vor jeder weiteren Auspressung sollten die Nietrlicks-
téande (falls vorhanden) aus der «E1»-Matrize entfernt
werden.

Stoppen Sie den Pressvorgang sobald der Niet voll-
stindig gesetzt ist. Ein Uberdriicken kann sonst zum
Bruch der Matrizen flihren.

Uberpriifen Sie das GYSPRESS 10T PUSH-PULL regelméBig, um Stdrungen im Gebrauch zu vermeiden.
Das GYSPRESS 10T PUSH-PULL mindestens einmal pro Woche reinigen, um Verschmutzungen, die die ordnungs-
gemaBe Funktion langfristig beeinflussen kénnen, zu entfernen. Kein Wasser oder brennbare und korrosive Fliissigkei-

ten benutzen.

A Bei allen Wartungsvorgangen muss das Gerat von der Druckluftversorgung getrennt werden!
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FEHLER, URSACHEN, LOSUNGEN

Die nachfolgende Tabelle zeigt Fehler, die beim Einsatz des GYSPRESS 10T PUSH-PULL beobachtet werden kénnen.
Sollte es zu einer Stérung kommen, die nicht in der Tabelle aufgefiihrt ist, kontaktieren Sie umgehend Ihren Handler.

FEHLERSUCHE URSACHE LOSUNG

Druckluft nicht angeschlossen. Druckluft anschlieBen.
Druckluftversorgung unzureichend. Die Druckluftversorgung priifen.

Das Nietgerat funktioniert nicht. Die Druckluft ist nicht korrekt Druck zwischen 2 und
eingestellt. 6.5 bar einstellen.
Das Geschwindigkeitspotentiometer | Stellen Sie die Applikationsgeschwin-
ist auf dem Maximal geregelt. digkeit ein.
Beschadigte Stempel oder Matrize. Stempel oder Matrize ersetzen.

Klebstoffriickstéande auf Stempel oder

; Rickstdnde entfernen.
Matrize.

Der Niet ist nicht richtig positioniert.
Ungentigender Pressdruck. Luftdruck korrekt einstellen.

Ungeniigender Pressdruck. Entsprechend der Vorgaben korrigie-

ren.
Anschluss beschéadigt. Defekten Anschluss ersetzen.

Luft, Undichtigkeit. Kupplung beschadigt. Defekte Kupplung ersetzen.
Abdichtungen beschadigt. Reparatur durch den Hersteller.

GARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 24 Monate
nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg).

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei:

¢ Durch Transport verursachten Beschadigungen.

¢ Normalem VerschleiB der Teile (z.B. : Kabel, Klemmen, usw.) sowie Gebrauchsspuren.

¢ Von unsachgemaBem Gebrauch verursachten Defekten (Sturz, harte StéBe, Demontage).

¢ Durch Umwelteinfliisse entstandene Defekte (Verschmutzung, Rost, Staub).

Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor vorgelegten Kostenvoran-
schlages durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung tragt GYS ausschlieBlich die Kosten fiir den Riickversand an
den Fachhandler.
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A ADVERTENCIAS - NORMAS DE SEGURIDAD
CONSIGNA GENERAL

Este manual de usuario incluye instrucciones sobre el funcionamiento de su aparato y las precau-
ciones que debe tomar para su seguridad. Léalo atentamente antes de utilizar la maquina por primera
vez y consérvelo para futuras consultas. Este equipo es de uso profesional y sélo debe ser instalado,
ajustado o utilizado por operadores cualificados y experimentados.
No utilice esta herramienta si falta alguna pieza o esta danada. Este producto no debe ser modificado de ninguna
manera.

ENTORNO DE TRABAJO

Los resbalones, tropezones y caidas son una de las principales causas de lesiones graves y de muerte. Preste atencion
a las mangueras que quedan en el suelo. Este aparato no esta destinado a ser utilizado en atmdsferas potencialmente
explosivas. Este aparato esta destinado al uso en interiores, en un entorno bien iluminado y en un terreno llano.

ENTORNO

Este equipo sdlo puede utilizarse dentro de los limites indicados en la placa de caracteristicas y/o en el manual. Deben
respetarse las directrices de seguridad. En caso de uso inadecuado o peligroso, el fabricante no se hace responsable.

Rangos de temperatura :

Utilizar entre -10 y +40°C (+14 y +104°F).
Almacenamiento entre -20 y +55°C (-4 y 131°F).
Humedad del aire:

Inferior o igual al 50% a 40°C (104°F).

Inferior o igual al 90% a 20°C (68°F).

Altitud :

Hasta 1000 m sobre el nivel del mar (3280 pies).

PROTECCION INDIVIDUAL Y DE LOS OTROS

Para protegerse correctamente y proteger a los demas, siga las instrucciones de seguridad siguientes:

Utilice siempre proteccion ocular resistente a los impactos cuando utilice el equipo.

Utilice un casco de seguridad cuando trabaje en altura.

Utilice proteccidon auditiva de acuerdo con las instrucciones del empleador y segin lo exigido por las
normas de seguridad e higiene en el trabajo.

Utilice guantes de proteccion para reducir el riesgo de exposicion a las vibraciones y a peligros como
cortes o abrasiones. Los movimientos repetidos y la exposicion a las vibraciones pueden ser perjudiciales
para las manos y los brazos, los hombros, el cuello y otras partes del cuerpo. Si se produce adormeci-
miento, hormigueo o entumecimiento, deje de utilizar la herramienta y busque atencion médica.

Lleve zapatos de seguridad para evitar accidentes en caso de caida de piezas o durante el montaje.

= ON A

Lleve ropa de abrigo cuando trabaje con tiempo frio para mantener las manos calientes y secas.

Mantenga una postura estable y un pie seguro cuando utilice la herramienta. Es aconsejable que el operario cambie de
postura durante una tarea larga, lo que puede ayudar a evitar la incomodidad v la fatiga.

La herramienta no debe ser manejada hacia el operador o cualquier otra persona.
Mantenga las manos alejadas del mecanismo de compresion; se recomienda encarecidamente sujetar la remachadora
con ambas manos.

Tenga en cuenta que los brazos o accesorios rotos pueden generar proyectiles de alta velocidad

Inspeccione regularmente si hay grietas; pueden producirse lesiones si un brazo agrietado se cae durante el uso.
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USO DE AIRE COMPRIMIDO

No supere nunca la presion de aire maxima indicada en la parte posterior de la maquina y en este manual

El aire a presion puede causar lesiones graves. Se recomienda desconectar la maquina del suministro de aire compri-
mido antes de cambiar los brazos o los accesorios.

Nunca lleve la remachadora por la manguera.

SUSTITUCION DE BRAZOS Y ACCESORIOS

Utilice sdlo los brazos y accesorios recomendados por GYS.

RUIDO

Nivel de potencia sonora ponderado : LWA = 78 dB.

DESECHO

Al desechar la GYSpress 10T PUSH-PULL, no debe abandonarse en la naturaleza y debe llevarse a un centro de reciclaje
autorizado.

INSTALACION - FUNCIONAMIENTO DEL PRODUCTO

DESCRIPCION

La remachadora ha sido especialmente disefiada para la instalacion de los principales tipos de remaches utilizados y
homologados en la industria de la reparacion de automoviles:

e Remaches «Punch» autoperforantes

e Remaches «Flow Form

Ideal para todas las operaciones de remachado en chapa (hasta 8,3 mm de espesor).

CARACTERISTICAS TECNICAS

Peso del remachador 3.9kg

Presidn maxima del sistema de aire 10 bar - 145 psi
Fuerza de apriete maxima 100 kN
MANIPULACION

Todas las manipulaciones necesarias para un uso correcto estan descritas en este manual. No estd permitido utilizar la
herramienta para otros métodos de trabajo que los autorizados por le fabricante.

CONEXION DE AIRE COMPRIMIDO

Presion de aire maxima:

Vigile que la presion de aire maxima no pase de los 10 bar.

Aire comprimido limpio:

Utilice solamente aire comprimido limpio y seco para la remachadora. La humedad y las impure-
zas pueden provocar fallos o dafos a la herramienta.
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INSTALACION DE UN BRAZO

g
ﬁ:‘ (1

Elija un brazo y prepare el pasador de bloqueo (1). Coloque el brazo
con precaucion en la zona designada para ello prestando atencién a
que se alineen las 2 marcas.

Para colocar los brazos grandes (ej.: HR210, HR310), se aconseja
colocar los brazos en horizontal sobre una mesa y colocar el diente de
la remachadora en el orificio del brazo.

Cuando el brazo esté colocado en la remachadora, introduzca el
pasador de bloqueo en el orificio.

El eje se blogquea automaticamente tras su insercion y no debe salir
de nuevo por si mismo del orificio.

A El pasador de bloqueo debe estar limpio y exento de todo dafio.
No utilice un pasador defectuoso.

Atornillar la prolongacion incluida con el brazo. La remachadora ya se puede utilizar.
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Atornille el kit de boquillas necesario para el procedimiento de remachado en el soporte de brazo. Antes de cada mon-
taje, compruebe que la matriz y el soporte de remache estan correctamente asociados (vea pagina 3) v fijados.

AR
£y

Cuando la matriz y el soporte para punzon estan instalados, fijelos con la llave espe-
cial para ello incluida. Compruebe que las boquillas estan bien sujetos tras cada remache.
Una pérdida de sujecion es peligroso y puede provocar un deterioro de la remachadora.

El operador puede ajustar manualmente la velocidad de avance del
cilindro y la fuerza de presion del remachado segun el tipo de mate-
rial que se vaya a ensamblar para evitar cualquier deformacion.
Para ajustar la presion en funcion de las matrices y mate-
riales, vea la tabla de la pagina 77.

Velocidad Presion

La remachadora incluye de fabrica una caja de 300 remaches de acero

autoperforantes. Estos remaches de prueba estan incluidos para probar ’
la remachadora y no se deben usar para la reparacién de vehiculos.
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@ 3,3mm @ 5,3 mm

TT 97

Cuando se vaya a utilizar remaches autoperforantes, controle la base de los remaches. Las matrices no deben estar
dafadas ya que esto podria suponer un problema.

Cuando se proceda a remachar, es imperativo prestar atencion a que la matriz, y no el remache, esté colocado sobre la
chapa que se va a ensamblar. Es importante hacerlo de forma que el soporte de punzdn esté posicionado sobre la chapa
de modo que forme un angulo de 90°.

AW === mms

|
| | 900
1

RESULTADO AL PONER UN REMACHE AUTOPERFORANTE
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PERFORAR Y CALIBRAR LOS AGUJEROS PARA REMACHES FLOW-FORM

Para perforar la chapa y calibrar los orificios, se debe utilizar una matriz especifica llamada expulsor. Esta matriz permite
retener la chapa cuando se extrae el perforador.

Cuando se use remaches Flow-Form, es necesario perforar las chapas anteriormente para permitir la insercion del
remache. La matriz de perforacion de la imagen anterior permite una perforacion precisa y un calibrado de agujeros
para remaches Flow-Form.
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Tras la perforacion, el punzén se hunde en la chapa que
se va a ensamblar. La chapa se libera del perforador y
esta preparada para el remachado.

Si el punzon no sale de la chapa, usa la funcion PULL del
remachador.

Presiona el botdn PULL y aprieta el gatillo.

Una vez que el punzon esté fuera de la lamina de metal,
presione el botén PUSH.

PONER REMACHES FLOW-FORM

Antes de ensamblar las chapas con los remaches Flow-Form, es necesario efectuar un orificio
previo (ver el procedimiento anterior).

Una vez que el orificio se ha hecho, inserte el remache  La boquilla F1 debe estar colocada del lado de la cabeza
Flow-Form en este: del remache:

La matriz F2 tiene un orificio de salida para los residuos
de pegamento. Tras cada operacion, retire los residuos
de pegamento de las herramientas afectadas.

RESULTADO AL PONER UN REMACHE FLOW-FORM
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EXTRACCION DE REMACHES

’ En caso de reparaciones de chapas de carroceria, los remaches antiguos o defectuosos
deben retirarse de las chapas unidas.
Para evitar retirar estos remaches mediante perforacion, se debe utilizar la boquilla de

extraccion y su matriz. Estos permiten extraer el remache sin dafar la chapa.

Antes de utilizar la remachadora para facilitar la
extraccion de remaches autoperforantes, es posible
hacer una marca en el remache con la herramienta de
punzon de centrado (ref. 048379) para que el punzon
de extraccion esté bien centrado en la marca.

CII >

A\
B o

Si durante la extraccion el remache queda en el orifi-
cio de la matriz, sople para que caiga antes de realizar
otra extraccion.

Detenga el avance de la punta de la matriz cuando se
haya insertado el remache. Forzar la punta al extremo
de su longitud puede degradarla o incluso quebrarla.

CONTROL Y MANTENIMIENTO

La remachadora GYSPRESS 10T PUSH-PULL no requiere un mantenimiento especial. Se recomienda un simple control
visual periddico para prevenir cualquier fallo eventual durante su uso.

Limpie la remachadora GYSPRESS 10T PUSH-PULL al menos una vez por semana para eliminar el polvo y la suciedad
que podrian degradar el buen funcionamiento del producto a largo término. Utilice trapos de usar y tirar. No utilice
agua ni liquidos inflamables o corrosivos.

Cuando se realicen operaciones de mantenimiento, se debe desconectar la entrada de aire compri-
mido del aparato.
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®

ANOMALIAS, CAUSAS Y SOLUCIONES

La siguiente tabla indica las anomalias que se pueden observar cuando se utiliza esta herramienta. Si el problema
que se ha encontrado no figura en esta tabla, no utilice el producto y contacte inmediatamente a su distribuidor para

conocer qué debe hacer.

ANOMALIAS

CAUSAS

SOLUCIONES

La remachadora no funciona.

El aire no estad conectado.

Conecte el aire comprimido.

No hay aire comprimido.

Compruebe la entrada de aire com-
primido.

El aire comprimido no esta correcta-
mente ajustado.

Ajuste el aire comprimido entre 2 y
6.5 bar.

El potencidmetro de velocidad esta
ajustado al minimo.

Ajuste la velocidad.

El remache no esta colocado correc-
tamente.

Mandril o matriz defectuosos.

Reemplace el mandril o la matriz.

Presencia de residuos de pegamento
en el mandril o en la matriz.

Limpie el pegamento.

La presion de prensado no es sufi-
ciente.

La presion de aire es demasiado débil
0 no esta bien ajustada.

Longitud de remache incorrecta.

Respete las instrucciones del
constructor.

Aire, fallo de hermeticidad.

Conducto de aire comprimido defec-
tuoso.

Reemplace el conducto de aire.

Fallo del acoplamiento del conducto
de aire.

Reemplace el acoplamiento.

Juntas defectuosas.

Reparacién por el fabricante.

GARANTIA

La garantia cubre todos los defectos o vicios de fabricacion durante 2 afios, a partir de la fecha de compra (piezas y

mano de obra)

La garantia no cubre:

» Todas las otras averias resultando del transporte

e El desgaste normal de las piezas (cables, pinzas...)
e Los incidentes resultando de un mal uso (error de alimentacion, caida, desmontaje)
e Los fallos relacionados con el entorno (polucion, oxidacion, polvo...)

En caso de fallo, regresen la maquina a su distribuidor, adjuntando:
¢ Un justificativo de compra con fecha (recibo, factura...)

¢ Una nota explicativa del fallo
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A WAARSCHUWINGEN - VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
ALGEMENE INSTRUCTIES

Deze handleiding bevat belangrijke aanwijzingen voor het gebruik van dit apparaat en de veiligheids-
maatregelen die in acht moeten worden genomen voor, tijdens en na het gebruik. Leest u deze hand-
leiding aandachtig door alvorens het apparaat in gebruik te nemen, en bewaar de handleiding vervol-
gens als naslagwerk. Het gebruik van dit apparaat is voorbehouden aan professionele gebruikers, en
alleen goed opgeleide en ervaren personen mogen het apparaat installeren, afstellen en gebruiken.

Gebruik dit gereedschap niet wanneer er onderdelen ontbreken of wanneer er onderdelen beschadigd zijn. Er mogen
op geen enkele manier wijzigingen aangebracht worden aan dit apparaat.

WERKOMGEVING

Uitglijden, struikelen of vallen zijn een belangrijke oorzaak van veel ernstige en zelfs dodelijke ongevallen. Let goed op
eventuele slangen en kabels die op de grond liggen. Dit apparaat is niet bestemd voor een gebruik in potentieel explo-
sieve omgevingen. Dit apparaat moet binnen worden gebruikt, in een goed verlicht vertrek en op een vlakke, platte en
niet hellende ondergrond.

OMGEVING

Dit materiaal mag alleen worden gebruikt wanneer de beperkingen ervan, zoals beschreven op het typeplaatje en/of in
de handleiding, worden gerespecteerd. De veiligheidsvoorschriften moeten altijd gerespecteerd worden. In geval van
onjuist of gevaarlijk gebruik kan de fabrikant niet aansprakelijk worden gesteld.

Gebruikstemperatuur :

Gebruik tussen -10 en +40°C (+14 en +104°F).

Opslag tussen -20 en +55°C (-4 en 131°F).
Luchtvochtigheid :

Lager of gelijk aan 50% bij 40°C (104°F).

Lager of gelijk aan 90% bij 20°C (68°F).

Hoogte :

Tot 1000 m boven het niveau van de zeespiegel (3280 voet).

PERSOONLIJKE BESCHERMING EN BESCHERMING VAN ANDEREN
Bescherm uzelf en bescherm anderen, respecteer de volgende veiligheidsinstructies :

@ Draag voortdurend een oogbescherming die bestand is tegen wegspattende onderdeeltjes tijdens het
gebruik van dit apparaat.

Draag een veiligheidshelm wanneer u op hoogte werkt.

Draag altijd de door uw werkgever aanbevolen gehoorbescherming, die tevens moet voldoen aan de
geldende veiligheids- en arbo-normen als u met dit apparaat werkt.

Draag veiligheidshandschoenen om u te beschermen tegen gevaren die kunnen ontstaan ten gevolge
van blootstelling aan trillingen en andere gevaarlijke fenomenen zoals snijden of schuren. Vaak herhaalde
bewegingen en blootstelling aan trillingen kunnen uw handen, armen, schouders, nek en andere li-
chaamsdelen schade toebrengen. Wanneer u een slapend gevoel, geblokkeerde gewrichten of tintelingen
voelt moet u de werkzaamheden met de GYSPRESS meteen stoppen en een arts raadplegen.

Draag altijd veiligheidsschoenen om u te beschermen tegen de gevolgen van vallende onderdelen.

=R ON VD

Draag warme kleren wanneer u bij lage temperaturen werkt, zodat u uw handen warm en droog houdt.
Zorg ervoor dat u stevig op uw beide benen staat wanneer u dit apparaat gebruikt. Wanneer de werkzaamheden langere

tijd duren, is het beter dat de persoon die het apparaat hanteert regelmatig van positie verandert, om zo vermoeidheid
en krampen te voorkomen.
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Het apparaat mag niet in de richting van de persoon die het hanteert of naar andere personen gericht worden.
Houd uw handen ver verwijderd van het compresserende mechanisme ; het wordt sterk aanbevolen om de ponshagel-
tang met twee handen vast te houden.

Wees altijd alert op een eventuele breuk van een arm of een ander accessoire, dit kan elementen met grote snelheid
projecteren.

Controleer regelmatig of er scheuren aanwezig zijn : tijdens het gebruik van dit apparaat kunnen er, als gevolg van
scheuren in de armen, ernstige verwondingen ontstaan.

GEBRUIK PERSLUCHT

Overschrijd nooit de maximale pneumatische druk die vermeld staat op de achterkant van het apparaat en in deze
handleiding.

Lucht die onder druk staat kan ernstige verwondingen veroorzaken.
Koppel het apparaat van de elektrische voeding en van de perslucht af, voordat u een arm of een ander accessoire gaat
vervangen.

Draag de ponsnageltang nooit aan de kabel/slang.

VERVANGEN VAN DE ARMEN EN ACCESSOIRES

Gebruik alleen de door GYS aanbevolen armen en accessoires.

GELUID
Geluidsniveau : LWA = 78 dB.

AFVALVERWERKING

U moet de GYSpress 10T PUSH-PULL, wanneer u hem niet meer wilt of kunt gebruiken, naar een erkend recycle-punt
brengen.

INSTALLATIE - GEBRUIK VAN HET APPARAAT

OMSCHRIJVING

De ponsnhageltang is ontworpen voor het aanbrengen van gehomologeerde ponsnagels, tijdens het repareren van auto’s :
e Self piercing «Punch Rivets» ponsnagels

e «Flow Form» rivets

Ideaal voor alle ponsnagelwerkzaamheden op plaatwerk (tot 8.3 mm dik).

TECHNISCHE EIGENSCHAPPEN

Gewicht van de ponsnageltang 3.9kg
Maximale luchtdruk netwerk 10 bar - 145 psi
Maximale klemkracht 100 kN
BEDIENING

De juiste bedieningswijze worden in deze handleiding beschreven. Het is belangrijk dat deze instructies van GYS worden
opgevolgd.
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PERSLUCHT AANSLUITING

Maximum luchtdruk:

Zorg ervoor dat de perslucht de 10 Bar druk niet overschrijdt.

Schone lucht:

Zorg ervoor dat er alleen schone en droge perslucht in de ponstang komt. Vocht en vervuiling
kan leiden tot systeemfouten en of beschadiging aan het apparaat.

MONTEREN VAN EEN C BEUGEL

-

Kies een C beugel en houd de vergrendelings pin (1) bij de hand .
Bevestig de C beugel op de kop van de ponstang, zorg ervoor dat de
2 uitsparingen in de C beugel overeenkomen met de ponsnageltang.
Om de grote armen (bijv. HR210, HR310) te positioneren, is het raa-
dzaam om de armen horizontaal op een tafel te plaatsen en de tand
van de klinknagelmachine in het armsgat te plaatsen.

Zodra de C beugel is bevestigd op de ponsnageltang,
steek de vergrendelingspin in het daarvoor bestemde gat
door op de rode dop te duwen.

De vergrendelingspin blokkeerd automatisch, het is niet
toegestaan dat deze zichzelf deblokkeerd.

A De vergrendelingspin moet schoon en onbescha-
digd zijn. Gebruik nooit een beschadigde vergrendelings-

pin.
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T
De ponsnageltang is nu gereed voor
gebruik.

Using the screw, fasten the extension
supplied with the arm.

Schroef de kit tips die nodig zijn voor uw ponsprocedure in de houder van de arm. Controleer voor iedere montage of
de matrijs en de klinknagel houder correct op elkaar aangesloten zijn (zie pagina 3) en goed vastgedraaid zijn.

AR
&7

A9
5oy

Zodra de matrijs en contra matrijs zijn gemonteerd, draai deze geheel en stevig aan
met de bijgeleverde sleutel. Controleer de matrijzen na ieder gebruik. Los zittende matrijzen
zijn zeer gevaarlijk en kunnen de gebuiker verwonden en/of de ponsnageltang beschadigen.

De gebruiker kan de snelheid van de zuiger en de aandrukkracht
handmatig aanpassen overeenkomstig het soort materiaal om ver-
vorming te voorkomen.

Zie blz. 77 voor de juiste instellingen van materiaal en matri-
jzen.

Snelheid Druk
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ACCESOIREBOX MET PONSNAGELS INBEGREPEN

Het ponsnagelapparaat wordt met een accesoirebox met ca 300 uni-
versele ponsnagels (RAP) van diverse maten geleverd. Deze ponsna-
gels zijn voor test doeleinden en universele automotive ponsna- (R ———

gelverbindingen geschikt. Indien u niet over door de betreffende ;
autofabrikant goedgekeurde ponsnagels beschikt kunt u de repa- . g‘ !
ratie niet uitvoeren volgens de door de fabrikant gestelde regels. =
VRAAG UW ONDERDEEL LEVERANCIER NAAR DE DOOR DE FABRIKANT

GOEDGEKEURDE PONSNAGELS!

AANBRENGEN VAN ZELF PERFORERENDE NAGELS

@ 3,3mm @ 5,3 mm

TT Y

Gedurende het aanbrengen van de ponsnagels dient de bevestiging hiervan gecontroleerd te worden. De matrijzen
mogen niet beschadigd zijn waardoor eventuele problemen met het bevestigen kunnen voorkomen.

Gedurende het aanbrengen van de nagels moet de contra matrijs tegen het plaatwerk aan gehouden worden NIET de
matrijs met de nagel. Het is belangrijk dat de ponsnageltang en het plaatwerk altijd onder een 90 graden hoek staan.

(j90°
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AFBEELDING PONSNAGEL VERBINDING VOOR- EN ACHTER-ZIJDE

HET EGALISEREN EN VOORPONSEN VAN EEN GAT VOOR DE FLOW-FORM NAGELS

Voor het ponsen van plaatwerk en het kalibreren van gaten is een speciale matrijs nodig. Deze matrijs blokkeert het
plaatwerk tijdens het extraheren van de pons.

."ﬂ

Bij het gebruik van Flow-Form nagels is het noodzakelijk dat vooraf de juiste maat gaten wordt aangebracht, voordat
deze nagels aangebracht worden. De ponsmatrijs zorgt voor de juiste maat en calibratie van het gat voor de Flow-
Form nagel.
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Na het ponsen bevindt de pons zich in de te assembleren
platen. De pons is verwijderd uit het plaatwerk, dat nu
gereed is om vastgeklonken te worden.

Als de pons niet uit het plaatwerk komt, gebruik dan de
PULL-functie van de klinknagel.

Druk op de PULL-knop en druk op de trekker.

Zodra de pons uit het plaatwerk is, drukt u op de PUSH-
knop.

AANBRENGEN VAN FLOW-FORM NAGELS

-

Voordat de Flowform ponsnagels aangebracht kunnen worden is het noodzakelijk om de gaten
voor te ponsen (zie de procedure hierboven).

Zodra de gaten zijn aangebracht, breng de Flowform De matrijs met nummer F1 is voor de kop van de
ponsnagel aan: ponsnagel:
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De F2 matrijs heeft een afvoergat voor de overtollige
lijm. Reinig direct na gebruik de matrijzen van de
lijmresten voordat deze uitgehard zijn!.

RESULTAAT VAN EEN FLOW FORM PONSNAGELVERBIN-
DING.

VERWIJDEREN VAN PONSNAGELS

Voor het verwijderen van oude of beschadigde ponsnagels uit de plaatwerkverbindingen
gebruikt u de matrijzen E1/E2. Hiermee word uitboren overbodig en kunnen de plaatwerk-
delen eenvoudig weer aan elkaar verbonden worden.

Voor de verwijdering van de ponsnagel is het aan

te bevelen deze voor een goede centreering van de
uitdruk matrijs de ponsnagel d.m.v optioneel verkrijg-
bare centerpons (Art.-Nr.: GY 048379) te markeren.

A\l

Indien er na de verwijdering resten van de ponsnagel
aan de matrijs «E1» blijven zitten dienen deze resten
eerst verwijderd te worden voordat men de volgende
ponsnagel kan verwijderen.

BEDIENINGS KNOPPEN EN ONDERHOUD

De GYSPRESS 10T PUSH-PULL heeft geen speciaal onderhoud nodig. Een periodieke visuele controle is aanbevolen om
problemen en/of uitval tijdens gebruik te voorkomen. Maak de GYSPRESS 10T PUSH-PULL minimaal een keer per week
schoon om te voorkomen dat stof en vuil op de langere termijn problemen kan veroorzaken. Gebruik hiervoor zelfkle-
vende schoonmaakdoek. Gebruik geen water, brandbare of agressieve reinigingsmiddelen.

A Bij onderhoud aan de ponsnageltang dient de perslucht altijd afgekoppeld te worden.
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PROBLEMEN, OORZAKEN EN OPLOSSINGEN

In de volgende tabel staan mogelijk voorkomende fouten die bij het gebruik van de GYSPRESS 10T PUSH-PULL kun-
nen voorkomen. Komt er een storing voor die niet in de tabel is opgenomen, neemt u dan contact op met uw leveran-
cier.

PROBLEEM MOGELIJKE OORZAAK OPLOSSING
Perslucht is niet aangesloten Sluit perslucht aan
Persluchtdruk is te laag Controleer de persluchtdruk

De ponsnageltang werkt niet. Stel de persluchtdruk af tussen de 2

De persluchtdruk is niet correct en 6.5 bar.

De snelheidsregelaar staat op maxi-

male snelheid. Stel de snelheidsregelaar lager af.

Beschadigde of foutieve matrijs Vervang de matrijs

Aanwezigheid van lijm in de matrijs | Reinig de matrijs

De ponsnagel is niet correct gemon- Persluchtdruk is te laag of niet goed

teerd. De druk is niet hoog genoeg ingesteld
Verkeerde lengte van de ponsnagel. i;entr.eparatievoorschrift van de fabri-
Lekke slang Vervang de slang

Perslucht lekkage. lekke snelkoppeling Vervang de snelkoppeling
Lekke afdichtringen Reparatie noodzakelijk door fabrikant

GARANTIE

De garantie dekt alle gebreken en fabricagefouten gedurende twee jaar vanaf de aankoopdatum
(onderdelen en arbeidsloon).

De garantie dekt niet :

« Alle overige schade als gevolg van vervoer.

¢ De gebruikelijke slijtage van onderdelen (Bijvoorbeeld : kabels, klemmen, enz.).

e Incidenten als gevolg van verkeerd gebruik (verkeerde elektrische voeding, vallen, ontmanteling).
» Gebreken ten gevolge van de gebruiksomgeving (vervuiling, roest, stof).

In geval van storing moet het apparaat teruggestuurd worden naar uw distributeur, samen met:
- Een gedateerd aankoopbewijs (betaalbewijs, factuur ...).
- Een beschrijving van de storing.
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A NPEAYNPEXXAEHUSA - NTPABWUJIA BE3OIMNMACHOCTHU
OCHOBHbBIE MHCTPYKLIMN

3710 pyKOBOACTBO MOJIb30BATENA COAEPXKUT MHCIJOpMaLI,MIO 0] pa60Te Ballero YCTDOﬁCTBa n Mepax
NpeaoCTOPOXHOCTH, KOTOpPbIE HeobxoanMo cobnogaTb Ans obecrieyeHuss Ballei 6e3onacHOCTU.
I'I0>Kany|71CTa, BHMMATENIbHO MPOYTUTE €ro nepea nepsbiM UCNOb30BaHUEM U 6epe>|<Ho XpaHuTe
ANs  AanbHEeNLero WCnonb3oBaHUs. Mcrnonb3oBaHME 3TOro YCTDOI‘/’ICTBa npeaHa3Ha4yeHo Ans
I'IpOdJeCCMOHaJ'IOB, N TONbKO KBaJ'IMCbVILlMpOBaHHbIe M OMbITHbIE OMNEpaTopbl MOryT yCTtaHaB/IMBaTb,
HaCTpauBaTb WM UCMONb30BaTb €ro.

He ucnonb3yiTe 3TOT MHCTPYMEHT, eCv Kakue-nnbo AeTanun OTCyTCTBYIOT UM NOBPEXAEHbI. ITOT NPOAYKT HeMb3s
KakuM-nn6o 06pasoM MoanduUMpoBaTh.

PABOYASA CPEAA

CKomnbXeHue, CroTblkaHWe WK MNajeHue SBnseTcs OCHOBHOW I'IpVI‘-MHOl\/‘I CEPLE3HbIX N AaXXE€ CMEPTENIbHbIX TPaBM.
OGpaTMTe BHMMaHWe Ha LWIaHrM, oCTaB/fieHHbIe Ha Nosy. JTO YCTpOl‘/’ICTBO HE npeaHa3Ha4€HO AJ1d UCNoJ1b30BaHUA B
noTeHuUmanbHO B3pbIBOOMNACHBIX cpedax. ITo YCTpOVICTBO npeaHa3Ha4yeHo Ansd UCnonb30BaHUA B BHYTPEHHEM, XOPOLUO
OCBELLEHHOM MNMOMELLUEHNN Ha pOBHOl‘;1 NOBEPXHOCTH.

OKPY)KAIOLLIAA CPE[IA

370 060pYyAOBaHME CIEAYET UCMOb30BaTb TONbKO B Npeaenax, yKasaHHbIX Ha 3aBOCKOV TabnnyKe U/Unm B pyKOBOACTBE.
Heobxoammo cobnoaaTb npaBuna TEXHWUKKM 6e30MacHOCTU. B criydae HenpaBuIbHOrO MMM OMACHOrO MCMOMb30BaHMS,
NpoV3BOAUTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTMU.

[wnana3oHbl TeMnepaTyp:

Wcnonb3yiiTe npu TemnepaType oT -10 o +40°C (o1 +14 go +104°F).
XpaHeHune npu Temnepatype oT -20 go +55°C (ot -4 go 131°F).
Bna)xHoCTb BO3ayXa:

MeHbLe vnun pasHo 50% nipu 40°C (104°F).

MeHbLue nnmn pasHo 90% npu 20°C (68°F).

BoicoTa:

[o 1000 M Hag yposHeM mMops (3280 ¢yToB).

SALUUTA UHANBUAYAJIbHAA U AJ151 OKPYXXAROLLINX

YT06bI AOMKHBIM 06pa30oM 3alMTUTL Cebs M Apyrux, cobnoaanTe cneaytowme MHCTPYKLMKU MO TEXHUKE 6e30MacHoOCTy :

Mpy UCNONb30BaHWUM YCTPOWCTBA BCEra HaleBanTe yAaponpoYHbIE 3aLUMTHBIE OYKM.

HapeBaiTe 3alWTHBIN LWeM npy paboTe Ha BbICOTE.

HocuTe cpeacTBa 3alumThbl OPraHoB C/lyXa B COOTBETCTBUM C yKa3aHWsIMU paboTofaTensi v TpeboBaHMSIMM
npaBua TEXHUKM 6€30MacHOCTM U TMrMeHbl Tpyaa.

HocuTe 3aluTHblE NepyaTku, 4YTO6bl OrpaHUYMTb PUCKM, CBSI3aHHblE C BO3AEUCTBMEM BUGpaUMin K
OMacHbIMK SBIEHWSIMU, TaKMMU Kak NMopesbl UK cCcafinHbl. [OBTOPSIOLMECS ABUXKEHWUS U BO3AENCTBME
BUOpALMIA MOTyT HAHEeCTVW Bped NafoHsAM, pyKaM, MfedyaM, llee M ApyrMM YacTam Tena. B ciyudae
NOSIBNIEHNSI OHEMEHUS, MOKasblBaHUs, aHKWM03a, NPeKpaTUTE UCMONb30BaHWE annapaTta U obpaTuTech
K Bpauy.

HocuTe 3awmTHyto 06yBb, UTO6bI M36€XaTb HECYACTHOrO Clyyas B pe3ynbTaTe NajeHus AeTanv unu
MOHTaXa.

=R ON VD

Hocute Tennyto oaexay npu paboTe B XONOAHYIO Norogy, Ytobbl pyku OCTaBannch TEMbIMU U CYXUMU.

CoxpaHsiiTe YCTOMUYMBYIO OCaHKYy WM YCTOMYMBOE MOJSIOXKEHME MPU UCMOMb30BaHUMM MHCTPYMeHTa. OnepaTop A0SHKeH
MEHSITb MO3Yy BO BpeMs AIMTENbHON paboTbl, YTO MOXET NMOMOYb 13bexaTb AUCkoMdopTa 1 yCTanocTy.

3anpeLlaeTcs ynpaBnsTb MHCTPYMEHTOM, HaMNpaBileHHbIM Ha onepaTopa Wiaun ftoboe apyroe nunuo.
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[lepXknTe pyku nopanblie OT KOMMPECCUOHHOMO MEeXaHW3Ma; HacTOATENIbHO PEKOMEHAYETCS AepXaTb 3akEnoYHMK
ABYMSl pyKaMW.

byabTe BHUMaTENbHbI K TOMY CbaKTy, 4YTO €C/In Yy annapaTta €CTb C/IOMaHHOE neYvyo nin akCeccyap, MOryT JIETETb UCKPbI
M OCKOJIKU.

PerynsapHo OCManMBaVITe Ha HaIM4ne TpeELLNH; MOXET I'IpOVI30ﬁTM TpaBMa, €C/in C/iIOMaHHOE MneYvyo ynageT BO BpeEMA
MCNoJib30BaHUA.

NCMOJIb3OBAHME CXXATOIO BO31YXA

Hukorza He npeBbillaliTe MakcMMaribHOe NMHEBMATUYECKOE aB/ieHNe, yKa3aHHOe Ha 3aZiHel NaHenu annapaTa U B 3TOM
X€ PYKOBOZACTBE.

Bo3ayx moa faBneHWEM MOXET MPMBECTM K Cepbe3HbiM TpaBMaM. [lepes 3amMeHOM nfeya Wan MpuHaANeXHoCTeN
PEKOMEHAYETCSl OTK/OUMTb MaLUMHY OT MCTOYHMKA CXKaToro BO3ayXa.

Hukoraa He NEepPEHOCUTE KnenanblKUK 3a WiaHr.

3AMEHA MJIEYEA U NPUHAONEXXHOCTEM

Mcnonb3yiiTe opurvHabHbIE MIEYN U aKCECCYyapbl, pEKOMEHA0BaHHbIe GYS.

LwyMm

B3BeLLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOM MolHOCTU: LWA = 78 ab.

YTUNIN3ALUNA

Ecnn GYSpress 10T PUSH-PULL yTunu3upyeTcs, ero Henb3si OCTaBNsTb B OKpyXatlowel cpeae W OTMpaBnsTb B
YTBEPXKAEHHBIN LEHTP YTUM3aLMUN.

YCTAHOBKA — 3KCIJTYATALUA

OMUCAHME

3aKenoYHMK crneumanbHo paspaboTaH Anst YCTaHOBKM OCHOBHbIX TUMOB 3aK/eMoK, UCMOsb3yeMblX U 0A0OPEHHbIX npu
pPEMOHTE aBTOMOBUNEN:

¢ CamoHapesatoLme 3aknenku «Punch Rivets».

¢ 3aknenkun «Flow Form»

VpeanbHO noaxoauT Ans BCex onepauuin 3aKnenbiBaHUs IMCTOBOro MeTanna (TonwmHor o 8,3 mm).

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKH

Bec 3akneno4vHuka 3.9kr
MaKcMMasnbHOe [aBfieHNE B BO3AYLLUHON CETH 10 bar - 145 psi
MakcuMarnbHoe ycunime 3axuMa 100 kN

OBPALLEHME C UHCTPYMEHTOM

[laHHoe pyKOBOACTBO OMWCHLIBAET, KaK HY>XHO 06pallaTbCid C WMHCTPYMEHTOM ANS MPaBWIbHOMO WCMOb30BaHMsl.
Mpuberatb K MeToAaM paboTel, KOTOpbIe ABHO He ofobpeHbl narotosutenem GYS, He 403BOSEHO.
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NMOAKMHOYEHUE COKATOIO BO3AYXA

MakcumMmanbHoe AaBsieHue Bo3ayxa :
Cnegute 3a TeM, yTObbI HE npeBbilaTb MakCUMMa/lbHOE AaBJ/IEHNE BO3AYyXa 10 6ap

YucTblii oxaTblii BO3AYX :
CxaTbli Bo34yX, MOCTyNatoLWmMi B KienasbHbli annapaT, A0/MKEH 6bITb YNCTbIM 1 CyXuM. Hannume
B/lary U NpuMecelt MOXeT NPMBECTM K c60siM B paboTe 1/Wnn K NOBpeXAeHMsIM annapara.

YCTAHOBKA MNJIEYA

—_
—

BbibepuTe nneyo v NoaroToBbTE NpeaoXpaHMTENbHYHO Yeky (1).
AKKYpaTHO YCTaHOBUTE MJIeYO Ha KJienasbHblii anmnapaT, POBHO
pacrosnioXuns 06e OPUEHTUPOBOYHbLIE OTMETKM.

[ns moHTaxa 6onbwmx nned (HanpuMep: HR210, HR310),
COBETYETCS MOJSIOXKNUTb UX FOPU3OHTANIbHO Ha CTO/ M BCTaBUTb
HaKOHEYHMK KJienasibHKKa B OTBEPCTME Meva.

Mocne Toro, Kak nie4yo yCTaHOBNEHO Ha KienasbHblii
annapar, BCTaBbTe NPeAoXPaHUTENbHYIO YeKy B
OTBEPCTUE, BAABMB BEPXHIOK YacTb KPacHOro LBeTa.
Mocne ee BBOAA OCb aBTOMATUYECKU B/TOKUPYETCS U
60/blUe He J0/MKHA CaMOMNPOU3BOJIbHO BbIXOAUTL U3

OTBEPCTUS.

A [MpenoxpaHuTenbHas Yyeka Ao/MKHa 6bITb YUMCTOM
n 6e3 I'IOBpE)KLI,eHMﬁ. He ncnonb3oBaTh Yeky, ecsiv oHa

HencrnpasHa.

- 1)
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ﬂ. ﬂw

"'-J' —
KnenasnbHbI MHCTPYMEHT CUNTAETCS
Tenepb B paboyeM COCTOSIHWM.

MpVBUHTUTE HacaaKy, MAYLLYIO B KOMM/IEKTE C NSIEYOM.

MpUBUHTUTE K MeYy KOMMIEKT Hacafok, Heo6XoaMMbIX Ans onepaumu knenanus. Kaxabli pa3 nepesn ycTaHOBKOM
HacaZloK NPOBEPSATE, YTO LWTAMM 1 AepXKaTesb 3aK/ernkn COOTBETCTBYIOT APYr Apyry (CM. CTp. 3) ¥ XOPOLUO 3aKpensieHbl.

£ be
ol =

Mocne ycTtaHOBKM MaTpuubl U AepxaTens NnyaHCOHa 3aTAHUTE MX C MOMOLYbIO
cneuyManbHOro knwua (nocraeBnsieTca B Habope). lNocne kaxaon onepaums KNEMKM
MpOBEpbLTE, YTO HAaCaZKM XOPOLLO 3aBUHYeHbI. OcnabneHne 3aXx1ma onacHO 1 MOXET NMPUBECTU
K MOBPEXAEHUIO KNIENASIbHOrO MHCTPYMEHTA.

Monb3oBaTeslb MOXET BPYYHYIO OTKOPPEKTUPOBATb CKOPOCTb
NPOABVKEHUS LMNMHAPA, @ TakXKe CUITy AaB/IeHUS 3aKenku B
COOTBETCTBUM C UCMOSIb3YEMbIM METASINIOM, YTO NMOMOraeT n3bexaTtb
fedopmaumn Ky3oBa.

Ansa perynMpoBKu AaB/ieHUsl MaTpuLieid U MaTepUasioB CM.
Tabnuuy Ha cTp. 77.

CKopoCTb [JasneHve
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B Habope c knenanbHbIM MHCTPYMEHTOM MocTaensieTcs kopobka ¢ 300
CTanbHbIMM CaMOMpoHMKaoWmMMK 3aknenkamm (RAP). 2Tu 3aknienku
NOCTaBSATCA UCKIOUUTENBHO AN UCMOJIb30BaHUS AN TeCTUPOBaHUS FF-.‘
KnenanbHOro annapata M HUM B KOEM C/yyae He AO/MKHbl ObiTb

MCMos1b30BaHbl AJ19 KY30BHOIMO pEMOHTa.

@ 3,3 MM @ 5,3 MM

TT ¥7

Bo BpemMsi yCTaHOBKM CaMOMPOHWKAIOWMX 3aK/IEMNMOK MPOBEPbTE OCHOBY 3aKMenoK. MaTpuubl A0MKHbl 6biThb 6e3
NOBPEXAEHWI, TK MOTYT BO3HUKHYTb NPO6EMbI MPU KNENaHNUK.

Kaxkablil pa3 npu KnenaHuM HeobxoauMO cneauTb 3a TeM, YTobbl MaTpuua - @ He caMa 3ak/erka - npunerana K
COeIMHAEMbIM NIMCTaM MeTanla. K ToMy e, 4ype3BblYaiHO Ba)KHO, UTOObI oropa MyaHcoHa 6bina mnoaBedeHa K
COefMHSIEMbIM UCTaM MeTasnna nog yrsiom 90°.

S Em e E s

20°
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PE3Y/IbTAT YCTAHOBKM CAMOTMPOHMKAIOLLIEA 3AKJTEMNKMN

NMPOBUBATDb N KAJINBPOBATb OTBEPCTUSA AJ1AA SAKJIEINMOK FLOW-FORM

[Ans Npo6yUBKM TIMCTOBOMO MeTan/ia U KanmbpoBKM OTBEPCTMIA HYXKHO MOJIb30BaTbCA CrielmasibHbIM LTAMMOM, KOTOPbIN
Ha3bIBAETCA CbEMHUK. DTOT LUTAMN YAEPXXMBAET JIUCT META/INIA BO BPEMS U3BJIEYEHUS MyaHCOHa.

."ﬂ

pud

B cnyyae ucnonb3oBaHus 3aknenok Flow-Form nepen ycraHoBKOM He06x0aAMMO NpobuTb NNCTbI. [peacTaBneHHas Hxke
AblponpobuBoYHas MaTpuvua NO3BOMSIET AeflaTb TOYHbIE, XOPOLO OTKaNMbpoBaHHbIE OTBEPCTUS ANs 3aknenok Flow-
Form.
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MNMocne npobuBKkM OTBEpPCTUS MyaHCOH 3abuBaeTcs B
COeAVHsiEMblE NMCTbI MeTanna. JICT MeTansia ocBo6oXaeH
OT NyaHCOHa ¥ rOTOB ANS KNenaHusl.

Ecin nyaHCOH He BbIXOAUT W3 NIMCTOBOrO MeTanna,
ncnonbsyinTe dyHkumto PULL 3aknénku.

HaxxmuTe kHonky PULL 1 HaXXMuTe Ha KYpOK.

Mocne Toro, Kak NyaHCOH BbIAAET U3 IMCTOBOrO MeTasNa,
HakmuTe KHoMKy PUSH.

YCTAHOBKA 3AKJIENOK FLOW-FORM

——

Mepen coeMHEHNEM METAIIMUYECKMX NIUCTOB C MOMOLLbIO 3aKenokK TekyLuen dopmbl Flow-Form
HeobxoAMMOo NpoAenaTh Hanpasnstollee oTBepcTMe (CM. ONUCaHME AENCTBUMN HUKE).

Mocne Toro, Kak HanpaensoLLee OTBEPCTUE NMPoAeENaHo, Hacagka F1 gomkHa 6biTb NOMeLLeHa CO CTOPOHBI
BCTaBbTe B HEro 3aknenky Flow-Form : rOMOBKW 3aKIErnKu:
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MaTpuua F2 nMeeT oTBEpCTME 415 BbIBOAA OCTATKOB q
knes. Mocne Kaxxaon onepauny KNénku yaansmTe

OCTaTKK KJied CO BCEX 3arpsA3HEHHbIX NHCTPYMEHTOB.

PE3YJIbTAT YCTAHOBKM 3AKJIENKWN TEKYLLIEN
®OPMbl FLOW-FORM

WU3BJIEYMEHUE 3AKJIEMOK

B c/lyyae Ky30BHOrO peMOHTa HY)XXHO W3BfieYb CTapble WM AedeKTHble 3ak/enku us
COEAVHEHHBIX JIMCTOB MeTaa.

YTo6bl He U3BMEKATb 3TV 3aK/ENKM CBEPIIEHMEM, UCMONb3YUTE CNELUabHY0 Hacaaky ans
M3B/IEYEHNS Y COOTBETCTBYHOLLYIO MaTpuuy. C MX NMOMOLLIbIO MOXHO M3BJIEYb 3aK/ENKU, He
rnoBpeanB MeTasl.

N

'.‘.ﬂjl ;E.J:- _

Mepen MCnonb30BaHMEM KiIenanbHOr0 MHCTPYMEHTA
M 4TO6bI 06NErYMTb U3BIEYEHNE CAMOMPOHUKAOLWMNX
3aK/enoK, MOXHO caenaTb yrnybneHne Ha 3aknenke
C MOMOLLIO LieHTpupytowero KkepHepa (apT : 048379)
TakuM 06pa3oMm, YTO6bl MyaHCOH M3BIEYEHNS
BKIIMHWUIICS B YrybneHue.

I£il\\

Ecnn Bo BpeMs W3BMeYeHUs 3aKnenka octanacb B
OTBEPCTUM MATpuLbl, NOAYNTE Ha Hee, 4TO6bl OHa
BbiMana, nepea TeM, KaK W3BMeYb CleayoLlyo
3aKnenkKy.

OcTaHOBUTE MPOHMKHOBEHWE OCTpUSI MaTpulbl Kak
TONbKO 3aknenka 6yaeT BcTaBneHa. [poaBuxeHue
OCTpUSi A0 Yyrnopa MOXeT MpUBECTU K Harpyskam,
CrnocobHbIM CNOMaTb €ro.
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MPOBEPKWU N TEXOBCJTY)XUBAHUE

KnenanbHbli MHCTPYMeHT GYSPRESS 10T PUSH-PULL He TpebyeT crneunduyeckoro obcnyxmaHus. CoBeTyercst
NepUoANYECKM OCYLLECTBAATb 0ObIYHbIM BU3YasibHbIA OCMOTP C TEM, YTODbI NpeaynpeanTb BO3MOXHYHO MOSIOMKY MU
c60i1 BO BpeMsi UCMOJIb30BaHMSI.

Kak MMHMMYM pa3 B HeAesnto oumnilainTe knenanbHbii MHCTpYMeHT GYSPRESS 10T PUSH-PULL oT nbiin u
3arpsi3HEHUM, KOTopble MOrnM 6bl MOMELLaTb Xopollei paboTe annapaTa B A0/rOCPOYHONM nepcnekTuee. Monb3ynTech
CaMOUUCTALLMMUCS TPAINOYKaMuU. He Mcnonb3yinTe HU BOAY, HU BOCMIAMEHSIOLLYIOCS UIN €AKYH0 KUAKOCTb.

A Bo Bpems TEXOGCHY)I(VIBaHMFI noAaya OKaToro Bo3ayxa AOJ/KHa 6bITb OTK/IOYEHA OT annaparta.

HEUCIMPABHOCTU, UX NPNYUHbI N YCTPAHEHUE

HuxenpvBeaeHHas Tabnvua CoAepXUT CNIMCOK HEMCMPABHOCTEMN, MOMYLIMX BO3HVMKHYTb NMPU UCMOJIb30BaHUM
MHCTpyMeHTa. Ecnn BCcTpeyeHHas npobrieMa He yKasaHa B JaHHOMN Tabnvue, HEMEASIEHHO NpeKkpaTHTe Nosib30BaHWe
NOABEMHUKOM U CBSXKMTECH C NMPOAABLIOM, KOTOPbI COOBLUMT BaM O AaSIbHENLIMX AENCTBUSIX.

HEMCNPABHOCTHU MPUYUHDI YCTPAHEHUE
OxaTbl1 BO3AYX HE MOAKITHOYEH. ClMoaknounte noaayy OKaToro Bo3ayxa.
HepocraTtouHasi nogaya oKaToro BO3ayxa. MNpoBepbTe Nodayy OKaToro BO3Ayxa.
KnenanbHblii UIHCTPYMEHT He . .
pa6oTaeT CxaTbIl BO3A4YyX HEMNpaBuibHO OTperynupyvTe AaBrieHne oKaToro
OTperynnpoBaH. BO3ayxa oT 2 Ao 6.5 6ap.
MoTeHumMomMeTp CKopoCTH
4 P ckop 3ameHuTe MydTy nnmn matpuuy.
YCTaHOB/EH Ha MUHVMYM.,
MydTa nnm matpuua gedekTHsbl. 3ameHuTe MypTy nnmn mMatpuuy.
MpucyTcTBME OCTaTKOB Kies Ha MydTe um B .
pucy yo Ypanute Knen.
3aknerka HenpasuIbHO MaTpuue.
roMeteHa. Cnwuwkom cnaboe nnm HenpaBwibHO

HepocTtaTtouHoe aaBneHne NpeccoBKu.
OTpEerynmMpoBaHHoOE AaBlieHUE BO34yXa.

HenpaBunbHasa AnvHa 3akienku. CobniogaiiTe ykasaHus Npou3BoanTeNs.
HeuncnpaBHbIl LLaHr. 3aMeHuTE WNaHr.
CxaTblil Bo3ayx, npobnema
FepMETUUHOCTH. HewucrnipaBHble coeanHeHus. 3aMeHuTe CoeanHEHNE.
HewncnpaBHble Npokiagku. PeMOHT coBepLiaeTcs npon3sBoanTenem.
FTAPAHTUA

lapaHTMsi pacnpoCTpaHsAETCs Ha Ntobol 3aBOACKON AetheKT unv 6pak B TeueHue 2X NET ¢ AaTbl MOKYMKW U3aenus
(3anyactu 1 pabouast cuna).

lapaHTUS He pacnpoCcTpaHseTca Ha:

¢ JTtobble NosIoMKK, BbI3BaHHbIE TPAHCMOPTUPOBKON.

¢ HopmanbHbIi n3Hoc aetanei (Hanpumep : kabenu, 3aXxkumbl 1 T.4.).

o Cnyyan HenpaBWILHOMO MCNOMb30BaHNsa (owmbka NuTaHus, nageHne, pasbopka).

o Criyyam BbIXOZa M3 CTPOS U3-3a OKpYXKatoLLel cpeabl (3arpsi3HeHMe Bo3ayxa, KOppo3us, Mbifb).

Mpu BbIxOoAE M3 CTPOsi, 06paTMTECh B NYHKT MOKYMNKM anmnapaTa C NpeabsBieHNEM CeAYOWMNX AOKYMEHTOB:
- [JOKYMEHT, MOATBEPKAAOLWMI MOKYNKY (C AATOM): KaCCOBbIM YeK, MHBOWC....
- OMMCcaHm1e MOSIOMKMY.
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A AVVERTENZE - NORME DI SICUREZZA
ISTRUZIONI GENERALI

Questo manuale descrive il funzionamento dell’apparecchio e le precauzioni da seguire per la vostra
sicurezza. Leggerlo attentamente prima dell'uso e conservarlo con cura per poterlo consultare suc-
cessivamente. Questa attrezzatura € solo per uso professionale e deve essere installata, regolata o
utilizzata solo da operatori qualificati ed esperti.
Non utilizzare questo strumento se dei pezzi sono mancanti o danneggiati. Questo prodotto non deve essere modifi-
cato, in qualsiasi modalita che non sia questa.

AMBIENTE DI LAVORO

Scivolare, inciampare o cadere sono la piu grande causa di incidenti corporali gravi o mortali. Prestare attenzione ai
flessibili lasciati per terra. Questo apparecchio non & destinato all'uso in atmosfere potenzialmente esplosive. Questo
apparecchio € concepito per essere utilizzato all'interno in ambiente illuminato e a suolo piatto.

AMBIENTE

Questo apparecchio deve essere usato solo entro i limiti indicati sulla targhetta e/o nel manuale. Bisogna rispettare le
direttive relative alla sicurezza. In caso di uso inadeguato o pericoloso, il fabbricante non potra essere ritenuto respon-
sabile.

Intervallo di temperatura :

Utilizzo tra -10 e +40°C (+14 e +104°F).
Stoccaggio fra -20 e +55°C (-4 e 131°F).

Umidita dell'aria:

Inferiore o uguale a 50% a 40°C (104°F).

Inferiore o uguale a 90% a 20°C (68°F).

Altitudine :

Fino a 1000 m sopra il livello del mare (3280 piedi).

PROTEZIONE INDIVIDUALE E DEI TERZI

Proteggere voi e gli altri, rispettate le seguenti istruzioni di sicurezza:

Indossare sempre una protezione per gli occhi resistente agli urti quando si usa l'attrezzatura.

Indossare un casco di sicurezza quando si lavora in altezza.

Indossare protezioni per l'udito secondo le istruzioni del datore di lavoro e come richiesto dalle norme di
salute e sicurezza sul lavoro.

Indossare guanti protettivi per ridurre il rischio di esposizione a vibrazioni e pericoli come tagli e abrasio-
ni. I movimenti ripetuti e I'esposizione alle vibrazioni possono essere dannosi per mani e braccia, spalle,
collo e altre parti del corpo. In caso di intorpidimento, formicolio, anchilosi, smettere di usare l'attrezzo
e consultare un medico.

Indossare le calzature di sicurezza per evitare ogni incidente dovuto ad un'eventuale caduta dei pezzi o
del montaggio.

= ON A

Indossare indumenti caldi quando si lavora con tempo freddo per mantenere le mani calde e asciutte.

Mantenere una postura stabile e un appoggio sicuro quando si usa I'attrezzo. E opportuno che I'operatore cambi postura
durante un compito lungo, il che puo aiutare ad evitare il disagio e la fatica.

L'attrezzo non deve essere azionato verso l'operatore o altre persone. Tenere le mani lontane dal meccanismo di com-
pressione; si raccomanda vivamente di tenere la rivettatrice con entrambe le mani.

Essere consapevoli che i bracci o gli attacchi rotti possono generare proiettili ad alta velocita.



GYSPRESS 10T PUSH-PULL @

Ispezionare regolarmente la presenza di eventuali crepe; si possono verificare lesioni se un braccio incrinato viene fatto
cadere durante I'uso.

USO DI ARIA COMPRESSA

Non superare mai la pressione massima dell’aria indicata sul retro della macchina e in questo manuale.

La pressione dell’aria pud causare gravi lesioni. Si raccomanda di scollegare la macchina dall’alimentazione dell’aria
prima di cambiare bracci o accessori.

Non trasportare mai la rivettatrice per il tubo flessibile.

SOSTITUZIONE DI BRACCI E ACCESSORI

Usare solo bracci e accessori raccomandati da GYS.

RUMORE

Livello di potenza sonora ponderato : LWA = 78 dB.

SMALTIMENTO
Quando si smaltisce la GYSpress 10T PUSH-PULL, non deve essere abbandonata in natura e deve essere portata in un
centro di riciclaggio autorizzato.

INSTALLAZIONE - FUNZIONAMENTO DEL PRODOTTO

DESCRIZIONE

La rivettatrice € stata concepita specialmente per la posa dei principali tipi di rivetti utilizzati e omologati nella riparazione
delle automobili :

e Rivetti auto-perforanti «Punch Rivets»

e Rivetti «Flow Form»

Ideale per tutte le operazioni di rivettaggio su lamiere (fino a 8,3 mm di spessore).

CARATTERISTICHE TECNICHE

Peso della rivettatrice 3.9kg
Pressione massima del sistema d'aria 10 bar - 145 psi
Forza di serraggio massima 100 kN
MANIPOLAZIONE

Tutte le manipolazioni necessarie per un uso corretto sono descritte in questo manuale. Non € permesso ricorrere a
metodi di lavoro che non siano esplicitamente autorizzati dal fabbricante GYS.

CONNESSIONE ALL'ARIA COMPRESSA
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Pressione dell’air max :

Controllare di non oltrepassare la pressione d’aria massima di 10 bar.

Aria compressa pulita :

Controllare che I'aria compressa utilizzata per alimentare la rivettatrice sia pulita e secca. Umi-
dita e impurita possono provocare difetti di funzionamento e/o danni all'apparecchio.

POSIZIONAMENTO DI UN BRACCIO

—

:-T—T“ (m

Scegliere un braccio e preparare il perno di bloccaggio (1).
Posizionare il braccio sul naso della rivettatrice facendo attenzione ad
allineare i 2 punti di riferimento.

Per posizionare un grande braccio (ex : HR210, HR310), si consiglia
di appoggiare il braccio a piatto su una tavola e inserire il naso della
rivettatrice nell‘orifizio del braccio.

Quando il braccio & posizionato sulla rivettatrice, intro-
durre il perno di bloccaggio nellorifizio.

L'asse si blocca automaticamente dopo il suo inserimento
non deve piu uscire spontaneamente dall’orifizio.

A Il perno di bloccaggio deve essere pulito ed inte-
gro. Non utilizzare perni difettosi.

Avvitare la prolunga fornita con il braccio. La rivettatrice & pronta all’uso.
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Avvitare il kit di terminali richiesti per la procedura di rivettatura nei supporti del braccio. Prima di ogni montaggio veri-
ficare che la matrice e il supporto del punzone siano correttamente associati (vedi pag. 3) e bloccati.

AR
&7

Posizionati matrice e supporto punzone, bloccare con la chiave speciale fornita. Veri-
ficare la tenuta dei termnali dopo ogni operazione di rivettaggio. Un cattivo serraggio € perico-
loso e puo causare un deterioramento della rivettatrice.

L'utilizzatore pud regolare manualmente la velocita di avanzamento
del pistone e lo sforzo di posa del rivetto a seconda del tipo di mate-
riale da assemblare per evitare qualsiasi deformazione delle lamiere.
Per regolare la pressione in funzione delle matrici e dei ma-
teriali, vedere la tabella a pag. 77.

-—

Vitesse Pression

La rivettatrice & fornita con una scatola da 300 rivetti in acciaio auto-
perforanti (RAP). Questi rivetti di prova sono forniti per permettere di (MM
testare la rivettatrice e non devono essere utilizzati in nessun caso per le m

riparazioni delle automobili.
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@ 3,3mm @ 5,3 mm

TT 97

Prima di installare il rivetto controllare la sede dei rivetti. Le matrici non devono essere danneggiate perché il rivettaggio
potrebbe presentare dei problemi.

Ad ogni rivettaggio € obbligatorio controllare che la matrice - e non il rivetto stesso - sia posata sulle lamiere da assem-
blare. E’ inoltre importante fare in modo che il supporto del punzone sia posizionato sulle lamiere da assemblare in modo
da formare un angolo di 90°.

== mm

(}90‘

RISULTATO DELLA POSA DI UN RIVETTO AUTO-PERFORANTE

Per punzonare la lamiera e calibrare i fori, &€ necessario utilizzare una matrice specifica chiamata estrattore. Questa
matrice permette trattenere la lamiera quando si estrae il punzone.
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In caso di utilizzo di rivetti Flow-Form, € necessario perforare prima le lamiere per permettere il posizionamento del
rivetto. La matrice di punzonatura di cui sopra permette una perforazione precisa e la calibratura dei fori del rivetto
Flow-Form.

Dopo la punzonatura, il punzone resta inserito nelle
lamiere da assemblare. La lamiera viene liberata dal
punzone e preparata per la rivettatura.

Se il punzone non esce dalla lamiera, utilizzare la fun-
zione PULL del rivettatore.

Premere il pulsante PULL e premere il grilletto.

Una volta che il punzone & uscito dalla lamiera, premere
il pulsante PUSH.
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POSA DEI RIVETTI FLOW-FORM

Prima di considerare di assemblare delle lamiere con rivetti Flow-Form, si deve fare un foro guida
(vedi procedimento sopra riportato).

Una volta fatto il foro guida, Il terminale F1 deve essere dalla parte della testa del
inserirvi il rivetto Flow-Form : rivetto :

La matrice F2 & munita di orifizio d’evacuazione dei resi-
dui di colla. Dopo ogni procedura di rivettaggio , ripulire
dai residui di colla tutti gli utensili.

RISULTATO DELLA POSA DI UN RIVETTO FLOW-
FORM

ESTRAZIONE DEI RIVETTI

’ Nel caso di riparazioni di lamiere di carrozzeria vecchi rivetti o rivetti difettosi devono essere
rimossi dalle lamiere assemblate.
Per evitare di dover togliere questi rivetti perforando, utilizzare il terminale di estrazione e

la sua matrice. Essi permettono di togliere i rivetti preservando le lamiere.

74



GYSPRESS 10T PUSH-PULL @

Prima di utilizzare la rivettatrice e per facilitare I'estra-
zione dei rivetti autoperforanti, € possibile, con il pun-
teruolo di centraggio (réf : 048379), fare un‘impronta
guida affinché il punzone d’estrazione si inserisca
nellimpronta.

A\l
/1 -
Se durante |'estrazione il rivetto resta nell’orifizio della

matrice, soffiare per farlo cadere prima di effettuare
un’altra estrazione.

Fermare la progressione della punta della matrice
appena il rivetto € inserito. Portare la punta a fine
corsa puo creare delle tensioni sulla punta e romperla.

CONTROLLI E MANUTENZIONE

La rivettatrice GYSPRESS 10T PUSH-PULL non necessita di particolari manutenzioni. Un semplice controllo visivo perio-
dico e consigliato e raccomandato per prevenire evventuali guasti o diffetti durante I'uso

Pulire la rivettatrice GYSPRESS 10T PUSH-PULL almeno una volta alla settimana per eliminare la polvere e la sporcizia
che potrebbero compromettere, a lungo termine, il buon funzionamento del prodotto. Usare stracci autopulenti. Non
usare acqua né liquidi infiammabili o corrosivi.

é Quando si effettua la manutenzione, I'alimentazione ad aria compressa deve essere scollegata dall’ap-
parecchio.
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O,

ANOMALIE, CAUSE, RIMEDI

La tabella sottoriportata indica le anomalie che si possono osservare durante I'utilizzo dell’'utensile. Se il problema
riscontrato non & presente nella tabella sottostante, interrompere I'uso del dispositivo e contattare immediatamente il

rivenditore per informazioni sul da farsi.

ANOMALIE

CAUSE

RIMEDI

La rivettatrice non funziona.

L'aria non ¢ collegata.

Collegare I'aria compressa.

I'aria compressa non & suffi-
ciente.

Verificare I'alimentazione di aria com-
pressa.

L'aria compressa non € corretta-
mente regolata.

Regolare I'aria compressa tra 2 e 6.5 bar.

Il potenziometro di velocita &
regolato al minimo.

Regolare la velocita di posa.

Il rivetto non & posizionato corretta-
mente.

Mandrino o matrice difettosi.

Sostituire il mandrino o la matrice.

Presenza di residui di colla sul
mandrino o nella matrice.

Pulire dalla colla.

La pressione di serraggio non &
sufficiente.

La pressione dell'aria & troppo debole o
non & ben regolata.

Lunghezza del rivetto errata.

Rispettare le istruzioni del costruttore.

Aria, perdite.

Flessibile difettoso.

Sostituire il flessibile.

Accoppiamento difettoso.

Modificare I'accoppiamento.

Giunzioni difettose.

Riparazione da effettuarsi da fabbricante.

GARANZIA

La garanzia copre qualsiasi difetto di fabbricazione per 2 anni, a partire dalla data d'acquisto (pezzi e mano d'opera).

La garanzia non copre:
e Danni dovuti al trasporto.

¢ La normale usura dei pezzi (Es. : cavi, morsetti, ecc.).
« Gli incidenti causati da uso improprio (errore di alimentazione, cadute, smontaggio).
e I guasti legati all'ambiente (inquinamento, ruggine, polvere).

In caso di guasto, rinviare il dispositivo al distributore, allegando:
- la prova d’acquisto con data (scontrino, fattura...)

- una nota esplicativa del guasto.
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TABLEAU REGLAGE PRESSION / PRESSURE CONTROL CHART / TABELLE EINSTELLUNG PRESSDRUCK
/ TABLA DE AJUSTE DE PRESION / TABJIMLIA PETYJINPOBKW OABJIEHUA / TABEL INSTELLING AAN-
DRUKKRACHT / EA#If#1F+—t / TABELLA REGOLAZIONE PRESSIONE

=:= 2,0>6,5mm =:= 2,3>8,3mm
AkN
100 =
80 —
70 —
60 —
50 —
40 < RFF RFF RFF EJECT ADAPTER
RAP RAP ALU STEEL STEEL & PLUG
3049 233 @53 26 ?6 28 DRILLING | | = 24kN
1 2 3
RAP E&D RFF
A1 @3 mm B1 @5mm E1 ST1_®6mm Ts @6mm F1
— —_— E1 (x5): 054288 17:058071 17:058019
1 2 1/2/3 3
- L "
Az @3 mm Bz @5mm Ez T7 @6 mm Fz
A1+A2:054295 | B1+B2:054301 E1+E2:054318 ST1:058033 F1+F2:054714

. - Rivets Flow-Form
- Rivets Auto-Percants ) ) .
- Self-piercing rivets (SPR) Ilz:pv[\;fForm_rlvets (FFR)
@ - Stanznieten . R'e OmeEIte F
- Remaches autoperforantes - hemaches Flow-rorm
& b - Camor - 3aKkrnenku obTexatoLLei
POHMKAIOLLME 3aK/enkm chopMb1 Flow-Form
RAP - Zelf perforerende ponsnagels Flowf |
CBILTETLT Ay RFF - Flowform ponsnagels

e g -70—TF4—LUNRvyhk
- Rivetti auto-perforanti - Rivetti Flow-Form

AIR PRE RE : AIR MAX: AIR UNIT :
2bar=1.5t=15kN 10 bar = 145 psi 1 bar = 14.5 psi

3bar=3.4t=34kN
4 bar =5.2t =52 kN
5bar=7.2t=72kN
6 bar =9.0t =90 kN
6.5 bar = 100t = 100 kN
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ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / ICONOS / CUMBOJ1bl / PICTOGRAMMEN / ICONE / 7

ar

A\

I Attention ! Lire le manuel dinstruction avant utilisation. B Warning ! Read the user manual before use. B ACHTUNG ! Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig durch vor
Inbetriebnahme des Gerats. B jAtencion! Lea el manual de instrucciones antes de su uso. I Brumarue! MpodtiATe MHCTPYKUMIO NEPEN MCMONb3oBaHNEM. Let op! Lees
aandachtig de handleiding. Il Attenzione! Leggere il manuale d'istruzioni prima dell'uso. Bl & 1 EXDIRWERBAE £ HEFmA<TE IV,

& Attention ! Risque d'écrasement des doigts. EX Warning! Risk of crushing fingers. B Achtung! Zerquetschungsgefahr fiir die Finger. BS Precaucion. Riesgo de aplasta-
miento de los dedos I BHumarue ! BepostHocTs sawemnenus nansues B Waarschuwing | Waarschuwing : Dit apparaat kan uw vingers pletten Il Attenzione! Rischio di
schiacciamento delle dita. Bl #&! {52 D3I fBRIEN HD &I,

I Attention ! Limite de pression d'utilisation EX Warning! Working pressure limit. B Achtung! Druckbegrenzung fiir den Gebrauch B Precaucion. Limite de presion de
funcionamiento & Brumanme ! Mpeaen paboyero aasnenns KM Waarschuwing | Maximaal toegestane luchtdruk il Attenzione! Limite di pressione d'utilizzo. Bl &5 5 E
palist

I @

& Ce matériel faisant I'objet d'une collecte sélective selon la directive européenne 2012/19/UE. Ne pas jeter dans une poubelle domestique ! EX This hardware is subject to
waste collection according to the European directives 2012/19/EU. Do not throw out in a domestic bin ! Bl Fiir die Entsorgung lhres Gerates gelten besondere Bestimmungen
(sondermiill) gemaR europaische Bestimmung 2012/19/EU. Es darf nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden! Bl Este material requiere una recogida de basuras selectiva segiin
la directiva europea 2012/19/UE. jNo tirar este producto a la basura doméstica! @ 3to 06opynoaHue noanexut nepepaboTke cornacHo aupektuse Eepocotosa 2012/19/UE.
He BbibpacsisaTs B 06wuit MycopocBopHuk! B Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishoudelijk afval !
Questo materiale & soggetto alla raccolta differenziata seguendo la direttiva europea 2012/19/UE. Non smaltire coni rifiuti domestici! Bl Z/\— R 7 & FuN§42012/19 /
EUICTRES T BIIREMTREEL T TV REII L LTIRTAWTIZE L,

IE Matériel conforme aux Directives européennes. La déclaration UE de conformité est disponible sur notre site (voir  la page de couverture). Bl Device complies with euro-
peans directives, The EU declaration of conformity is available on our website (see cover page). BB Gerat entspricht europaischen Richtlinien. Die Konformitatserklarung finden
Sie auf unsere Webseite. Bl Aparato conforme a las directivas europeas. La declaracion de conformidad UE esta disponible en nuestra pagina web (direccion en la portada).
YCTPOICTBO COOTBETCTBYET ANpeKTUBaM EBpocotoaa. [leknapaLs o COOTBETCTBUM AOCTYNHA ANst MPOCMOTPa Ha HalueM caiite (ccbinka Ha obnoxke). KM Apparaat in
overeenstemming met de Europese richtlijnen. De verklaring van overeenstemming is te downloaden op onze website (adres vermeld op de omslag). Ell Materiale in conformita
alle Direttive europee. La dichiarazione di conformita & disponibile sul nostro sito (vedere sulla copertina). Bl Z#IZERNIE S ICEML TWE T, YD I TH A MHSEUES
EEZEBWBIBENERET

NnC
DA

IE Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir  la page de couverture). B Equipment in
compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page). EE Das Gerit entspricht den britischen Richtlinien und
Normen. Die Konformitétserklarung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite). B Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion
de Conformidad Britanica esta disponible en nuestra pagina web (véase la portada). Bl Matepuan cootseTcTayeT TpeGoBaHMsM BenmkobputaHm. 3asBneHne o COOTBETCTBUMN
ans Bennko6putaHun goctynHo Ha Halwewm Be6-caiite (cm. rnasHyio ctpanuLy) KM Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar
op onze website (zie omslagpagina). Il Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di
copertina). Bl 321513 REDEHZH /L TVWE T REDBERE S 3 B0 I MIBHINTVLEY (RIEEBH).

IE Matériel conforme aux normes Marocaines. La déclaration C» (CMIM) de conformité est disponible sur notre site (voir & la page de couverture). EX Equipment in conformity
with Moroccan standards. The declaration C» (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page). B Das Gerét entspricht die marokkanischen Standards. Die
Konformitétserklarung Ca (CMIM) ist auf unserer Webseite verfiigbar (siehe Titelseite). B9l Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad C
» (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada). I Tosap cootsetcTayeT Hopmam Mapokko. [eknapauus Co (CMIM) gocTynHa Ans ckaunsanus Ha
Haluem caitte (cm Ha TuTynbHol cTpaquLe). M Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring C» (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze
internet site (vermeld op de omslag). Il Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione C» (CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi scheda del
prodotto). B #4HIE Oy D EEICEMLTVET, C-(CMIM) BEE S 13 HHEOWebH 1 FTAF TEET (RIEZEBR) o

& Produit recyclable qui reléve d'une consigne de tri. BN This product should be recycled appropriately EE Recyclingprodukt, das gesondert entsorgt werden muss. B3
Producto reciclable que requiere una separacion determinada. ¥ 3tot annapat noanexwr ytunusauyy. B8 Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien
Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata. Il Produto reciclavel que se enquadra em uma ordem de classificacao. I8 Produkt nadaje sie do recyklingu zgodnie z
instrukcjami sortowni.
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