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General Part

Technical Assessment Body issuing the European Technical Assessment:
Centre Scientifiqgue et Technique du Batiment (CSTB)

Trade name: Injection system HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar
connections under fire loading

Product family: Post-installed reinforcing bar (Rebar) connections with improved
bond-splitting behaviour under fire

Manufacturer: Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircherstrasse 100
9494 SCHAAN

FURSTENTUM LIECHTENSTEIN
Manufacturing plants: Hilti plants

This European Technical Assessment 20 pages including 17 pages of annexes which form an integral part
contains: of this assessment

This European Technical Assessment EAD 332402-00-0601 v01
is issued in accordance with

Regulation (EU) No 305/2011, on the

basis of:

This Assessment replaces:
Corrigendum

The European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its official language. Translations of this European
Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the original issued document and shall be identified as such.
Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means, shall be in full. However, partial
reproduction may only be made with the written consent of the issuing Technical Assessment Body. Any partial reproduction shall be
identified as such. This European Technical Assessment may be withdrawn by the issuing Technical Assessment Body, in particular
pursuant to information by the Commission in accordance with Article 25(3) of Regulation (EU) No 305/2011.
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Specific Part

1.  Technical description of the product

The injection systems HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 are used for the connection, by anchoring or
overlap joint, of reinforcing bars (rebars) in existing structures made of ordinary non-carbonated concrete
C20/25 to C50/60. The design in case of fire of the post-installed rebar connections is done in accordance with
EOTA Technical Report TR 069.

Covered are rebar anchoring systems consisting of IT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 bonding material
and an embedded straight deformed reinforcing bar diameter, d, from 8 to 32 mm with properties according to
Annex C of EN 1992-1-1 and EN 10080. The classes B and C of the rebar are recommended. The illustration
and the description of the product are given in Annexes A.

2.  Specification of the intended use

The Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 are intended to be used in reinforced or unreinforced normal
weight, noncarbonated concrete without fibers C20/25 to C50/60 according to EN 206:2013+A1:2016 and
which are allowed with straight deformed post-installed reinforcing bars (rebars) according to the EOTA TR
069.

Concerning product packaging, transport and storage it is the responsibility of the manufacturer to undertake
the appropriate measures and to advise his clients on the transport and storage, as he considers necessary
to reach the declared performances. The information about installation is provided with the technical
documentation from the Manufacturer and it is assumed that the product will be installed according to it or (in
absence of such instructions) according to the usual practice of the building professionals.

The specifications and conditions given by the manufacturer are summarized in Annex B.

The performances assessed in this European Technical Assessment, according to the applicable EAD, are
based on an assumed intended working life of at least 50 years, provided that the conditions for the installation,
packaging, transport, storage, installation as well as appropriate use, maintenance and repair are met. The
indications given on the working life cannot be interpreted as a guarantee given by the manufacturer but are
to be regarded only as a means for choosing the right products in relation to the expected economically
reasonable working life of the works.

3. Performance of the product

3.1. Mechanical resistance and stability (BWR 1)

Essential characteristic Performance
Resistance to concrete cone failure No performance assessed
Robustness No performance assessed

Resistance to combined pull-out and concrete cone failure in uncracked | No performance assessed
concrete

Resistance to bond splitting failure No performance assessed

Influence of cracked concrete on resistance to combined pull-out and | No performance assessed
concrete failure

Resistance to bond-splitting failure under cyclic loading No performance assessed

Influence of increased crack width on resistance to pull-out failure No performance assessed

Resistance to pull-out failure in uncracked concrete under cyclic loading No performance assessed
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3.2. Safety in case of fire (BWR 2)

Essential characteristic Performance
Reaction to fire Anchorages satisfy requirements for Class A1
Resistance to fire See Annex C1

3.3. Hygiene, health and the environment (BWR 3)

Regarding dangerous substances contained in this European technical approval, there may be requirements
applicable to the products falling within its scope (e.g. transposed European legislation and national laws,
regulations and administrative provisions).

3.4. Safety in use (BWR 4)

For Basic requirement Safety in use the same criteria are valid as for Basic Requirement Mechanical resistance
and stability.

3.5. Protection against noise (BWR 5)

Not relevant.

3.6. Energy economy and heat retention (BWR 6)

Not relevant.

3.7. Sustainable use of natural resources (BWR 7)

For the sustainable use of natural resources, no performance was determined for this product.

3.8. General aspects relating to fitness for use

Durability and Serviceability are only ensured if the specifications of intended use according to Annex B1 are
kept.

4. Assessment and verification of constancy of performance (AVCP)

According to the Decision 96/582/EC of the European Commission', as amended, the system of assessment
and verification of constancy of performance (see Annex V to Regulation (EU) No 305/2011) given in the
following table apply.

Product Intended use Level or class System

For fixing and/or supporting to concrete, structural
elements (which contributes to the stability of the | — 1
works) or heavy units

Metal anchors for
use in concrete

5. Technical details necessary for the implementation of the AVCP system

Technical details necessary for the implementation of the Assessment and verification of constancy of
performance (AVCP) system are laid down in the control plan deposited at Centre Scientifique et Technique
du Béatiment.

The manufacturer shall, on the basis of a contract, involve a notified body approved in the field of anchors for
issuing the certificate of conformity CE based on the control plan.

The original French version is signed by

Loic Payet
Head of the division

1 Official Journal of the European Communities L 254 of 08.10.1996
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Product description: Injection mortar and steel elements

Injection mortar Hilti HIT-HY 200-A V3 and Hilti HIT-HY 200-R V3: hybrid system with aggregate
330 ml and 500 ml

Marking:

HILTI-HIT e
HY 200-A V3

Production time and production line

Expiry date mm/yyyy

200-AV3 Hilti HIT-HY 200-A V3 Hilti HIT-HY 200-A V3  Hilti HIT-HY '~

Product name: “Hilti HIT-HY 200-A V3~

Marking: \
HILTI-HIT
HY 200-R V3

Production time and production line ‘
Explry date mm/yyyy 3 200-RV3 Hilti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R

Product name: “Hilti HIT-HY 200-R V3~

Static mixer Hilti HIT-RE-M

Steel elements

Relnforclng bar (rebar): ¢ 8 to ¢ 32
Materials and mechanical properties according to Table A1.
Minimum value of related rib area fr according to EN 1992-1-1.

Rib height of the bar hrib shall be in the range:

0,05- ¢ =<hrib=<0,07 - ¢

The maximum outer rebar diameter over the ribs shall be:
6+2-007-¢=1,14-¢

(¢: Nominal diameter of the bar; hrib: Rib height of the bar)

Table A1: Materials

Designation | Material

Reinforcing bars (rebars)

Bars and de-coiled rods class B or C
with fy, and k according to NDP or NCL of EN 1992-1-1
fuk = flk =k- fyk

Rebar
EN 1992-1-1

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections

Product description Annex A1
Injection mortar / Static mixer/ steel element
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Specifications of intended use

Hilti HIT-HY 200-A V3: Anchorages subject to:
Fire exposure:
rebar size ¢ 8 to ¢ 32 mm
Hilti HIT-HY 200-R V3: Anchorages subject to:
Fire exposure:
rebar size ¢ 8 to ¢ 32 mm
Base material:
Compacted reinforced or unreinforced normal weight concrete without fibers in accordance with EN 206.

Strength classes in accordance with EN 206:
C12/15 to C50/60 for static and quasi-static loading and fire exposure
C16/20 to C50/60 for seismic loading.

Maximum chloride content of 0,40 % (CL 0.40) related to the cement content in accordance with EN 206.

Non-carbonated concrete.

Note: In case of a carbonated surface of the existing concrete structure the carbonated layer shall be removed in the
area of the post-installed rebar connection with a diameter of ¢ + 60 mm prior to the installation of the new rebar. The
depth of concrete to be removed shall correspond at least to the minimum concrete cover in accordance with

EN 1992-1-1. The foregoing may be neglected if building components are new and not carbonated and if building
components are in dry conditions.

Temperature in the base material:
at installation
-10 °C to +40 °C for rebar size ¢ 8 to ¢ 32 mm
in-service
-40 °C to +80 °C (max. long term temperature +50 °C and max. short term temperature +80 °C)

Use conditions for HZA(-R) (Environmental conditions):
Structures subject to dry internal conditions (all materials).

For all other conditions according EN 1993-1-4 corresponding to corrosion resistance classes Annex A6
Table A1 (stainless steels).

Design:
Anchorages are designed under the responsibility of an engineer experienced in anchorages and
concrete work.
Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the forces to be transmitted.
Design under fire exposure in accordance with EOTA Technical Report TR 069.
The actual position of the reinforcement in the existing structure shall be determined on the basis of the
construction documentation and taken into account when designing.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections

Intended Use Annex B1

Specifications
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Installation:
Use category: dry or wet concrete (not in flooded holes).
Drilling technique: Rebar size ¢ 8 to ¢ 32 mm:
Hammer drilling (HD), hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD (HDB), diamond coring with
roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT).
Overhead installation is admissible up to diameter 32 mm.
Rebar installation carried out by appropriately qualified personnel and under the supervision of the person
responsible for technical matters of the site.

Check the position of the existing rebars (if the position of existing rebars is not known, it shall be
determined using a rebar detector suitable for this purpose as well as on the basis of the construction
documentation and then marked on the building component for the overlap joint).

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections

Intended Use Annex B2

Specifications
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Table B1: Minimum concrete cover cmin! of the post-installed rebar depending on
drilling method and drilling tolerance?

. Rebar diameter Minimum concrete cover cmin" [mm]

Drilling method ) - - : - .

[mm] Without drilling aid With drilling aid
Hammer drilling and hammer drilling with $<25 30+0,06-1b22-¢ 30+0,02-b22-¢
Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD b =25 40 +0,06 - b2 ¢ 40 +0,02- b22" ¢
D . $<25 Drill stand works like a 30+0,02-b22-¢

iamond coring o :

225 drilling aid 40 +0,02-b22-¢
Diamond coring with roughening with $<25 30+0,06- b22-¢ 30+0,02- b22-¢
Hilti Roughening tool TE-YRT b =25 40 +0,06- b=2-¢ 40 +0,02- b=22- ¢

" Comments: The minimum concrete cover acc. EN 1992-1-1.
2 Minimium clear spacing is a = max (40 mm; 4 - ¢).

Table B2: Hilti HIT-HY 200-A V3, maximum embedment length lb,max depending on
bar diameter and dispenser (valid for hammer drilling and hammer
drilling with Hilti Hollow Drill Bit)

Elements Dispensers
HDE 500
HDM 330, HDM 500 HDE 500
Rebar
Concrete temperature 2 -10 °C ConcretS ge?g:perature
Size lo,max [mm] lo,max [mm]
$8-32 700 1000

Table B3: Hilti HIT-HY 200-R V3, maximum embedment length lb,max depending on
bar diameter and dispenser (valid for hammer drilling and hammer
drilling with Hilti Hollow Drill Bit)

Elements Dispensers
HDE 500
HDM 330, HDM 500 HDE 500 HDE 500
Rebar
Concrete ten:perature >-10 Concrete temperature 2 0 °C Concrete tempeirature 5°C
C to 25 °C
Size Iv,max or le,ges,max [mm] Iv,max or le,ges,max [mm] Iv,max or le,ges,max [mm]
08 - 32 700 1000 1000
Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
Intended Use Annex B3

Minimum concrete cover / Maximum embedment depth
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Table B4: Maximum working time and minimum curing time

HIT-HY 200-A V3 HIT-HY 200-R V3

Temperature in the

base material T Maximum working Minimum curing Maximum working Minimum curing

time twork time teure time twork time tcure

-10°C to -5°C 1,5 hours 7 hours 3 hours 20 hours
>-5°C to 0°C 50 min 4 hours 1,5 hours 8 hours
>0°C to 5°C 25 min 2 hours 45 min 4 hours
>5°C to 10°C 15 min 75 min 30 min 2,5 hours
>10°C to 20 °C 7 min 45 min 15 min 1,5 hours
>20°C to 30°C 4 min 30 min 9 min 1 hours
>30°C to 40°C 3 min 30 min 6 min 1 hours

" The minimum foil pack temperature is 0 °C.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections

Intended Use Annex B4
Maximum working time and minimum curing time
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Table B5: Parameters of drilling, cleaning and setting tools for
hammer drilling (HD)
Element Drill and clean Installation
Rebar / Hilti e Air Extension | Piston | Extension | Maximum
Tension Hamr?lir[)()jnllmg HEirTu_|s:;hB nozzle for air plug | for piston |embedment
Anchor HIT-DL nozzle HIT-SZ plug length
e T —— = 2 (D= | 2, -
oo
Size do [mm] Size Size [-] Size [-] lv,max? [mm]
o8 10 10 10 - HIT-VL 250
12 12 12 12 91,0 1000
10 12 12 12 12 250
o 14 14 14 HIT-DL 14 1000
12 14 14 14 10/0,8 14 250
¢ 16 16 16 or 16 1000
- 18 16 HIT-DL 18 HIT-VL
3 16 16 16 10/t 16 | 111,0 1000
¢ - 18 18 18
18 18 18 18
1
¢ 14 - 18 18 18 000
20 20 20 20
16 : 5o 20 25 1000
$ 18 22 22 22 22 1000
19 25 25 25 25 1000
25 25 25 25 1000
¢ 20
- 28 25 HIT-DL 28
0 22 28 28 28 16/0,8 28 1000
or
$24 32 32 HIT-DL B 32 HIT-VL 1000
16/0,7 1000
¢ 25 32 32 and/or 32 and/or
HIT-VL HIT-VL 16
$ 26 35 35 16/0,7 35 1000
and/or HIT- 1000
¢ 28 35 35 32 VL 16 35
29 - 35 35 1000
¢ 37 37 37
30 - 35 35 1000
¢ 37 37 37
$ 32 40 40 40 1000
1) Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes.
2) For HZA(-R) le,gesmax instead of Ivmax.
Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
Intended Use Annex B5
Parameters of drilling, cleaning and setting tools for hammer drilling
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Table B6: Parameters of drilling and setting tools for hammer drilling with hollow
drill bit (HDB)

Element Drill (no cleaning required) Installation
. Bebar{ Hammer c:IriIIihg, Brush | Air nozzle | Extension for| Piston plug Extepsion Maximum
Hilti Tension | hollow drill bit" HIT-BB | HIT-DL air nozzle HIT-SZ for piston |embedment
Anchor (HDB) plug length
Size do [mm] Size Size [-] Size [-1 lb.max [Mm]
o8 12 12 HIT-VL 400
12 12 9/1,0 400
610 14 14 400
612 14 14 400
912 16 16 s 1000
¢ 13 16 16 1000
¢ 14 18 18 1000
$ 16 20 20 1000
$ 18 22 22 1000
$ 19 25 No cleaning required 25 1000
$ 20 25 25 HIT-VL 1000
d 22 28 28 16/0,7 1000
d 24 32 32 1000
$25 32 32 and/or 1000
$ 26 35 35 1000
$28 35 35 HIT-VL16 ™ 500
629 372 37 1000
¢ 30 372 37 1000
¢ 32 402 40 1000

Y With vacuum cleaner Hilti VC 4X/10/20/40/60 (automatic filter cleaning activated) or a vacuum cleaner providing
equivalent cleaning performance in combination with the specified Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD.

2 For Hilti hollow drill bit TE-YD size 37 or large, vacuum cleaner HILTI VC60-X (automatic filter cleaning activated) or
vacuum cleaner providing equivalent cleaning performance in combination with the specified Hilti hollow drill bit TE-
YD has to be used.

3 Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections

Intended Use Annex B6

Parameters of drilling and setting tools for hammer drilling with hollow drill bit
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Table B7: Parameters of drilling, cleaning and setting tools for diamond coring
with roughening tool (RT)
Element Drill and clean Installation
e Diamond . . .
Rebar / Hilti ; ) : Extension | .. Extension | Maximum
: coring with Brush Air nozzle . Piston plug :
Tension roughening | HIT-RB HIT-DL for air HIT-SZ for piston | embedment
Anchor (RT) nozzle plug length
- E Do Ew ]
== | esr—rw
Size do [mm] Size Size [-] Size [ Ib,max [mm]
HIT-DL HIT-VL
¢ 14 18 18 18 V10/1 18 111.0 1000
$ 16 20 20 20 20 1000
¢ 18 22 22 22 HIT-DL 22 1000
619 25 25 25 16/?’8 25 1000
2 2 2 ¥ 2 HIT-VL 1000
¢ 20 5 5 ° HIT-DL B > 16/0.7
¢ 22 28 28 28 and/or 28 d/’ 1000
HIT-VL ancor
¢ 24 32 32 16/0.7 32 HIT-VL 16 1000
¢ 25 32 32 32 and/or i—|IT- 32 1000
¢ 26 35 35 VL 16 35 1000
¢ 28 35 35 35 1000
) Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes.
Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
Intended Use Annex B7
Parameters of drilling, cleaning and setting tools for diamond coring with roughening tool
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Table B8: Hilti roughening tool TE-YRT — tool parameters

Associated components
Diamond coring Roughening tool TE-YRT Wear gauge RTG...
g b F =
do [mm] .
Nominal Measured do [mm] Size
18 17,910 18,2 18 18
20 19,9 to 20,2 20 20
22 21,910 22,2 22 22
25 24,910 25,2 25 25
28 27,910 28,2 28 28
30 29,910 30,2 30 30
32 31,910 32,2 32 32
35 34,910 35,2 35 35

Table B9: Hilti roughening tool TE-YRT - roughening and blowing times

Roughening time Minimum blowing time
troughen tblowing

Ib [mm] troughen [S€C] = Ib [MM] / 10 tblowing [S€C] = troughen [SEC] + 20
0to 100 10 30
101 to 200 20 40
201 to 300 30 50
301 to 400 40 60
401 to 500 50 70
501 to 600 60 80

> 600 troughen [S€C] = Ib [MmM] / 10 tblowing [S€C] = troughen [SEC] + 20

Hilti roughening tool TE-YRT and wear gauge RTG

Hilti roughening A Qe — = —
tool TE-YRT > — — | =
Wear gauge {\
RTG k) J I
Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
Annex B8

Intended Use
Parameters for use of the Hilti roughening tool TE-YRT
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Cleaning alternatives

with diameters do < 20 mm and drill hole \
depths <10 - ¢.

Manual Cleaning (MC): z
Hilti hand pump for blowing out drill holes [

Compressed Air Cleaning (CAC):

Air nozzle with an orifice opening of
minimum 3,5 mm in diameter.

Automatic Cleaning (AC):

Cleaning is performed during drilling with
Hilti TE-CD and TE-YD drilling system
including vacuum cleaner.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections

Intended Use
Cleaning alternatives

Annex B9
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Installation instruction

Safety Regulations: Review the Material Safety Data Sheet (MSDS) before use for proper and safe

handling!
Wear well-fitting protective goggles and protective gloves when working with Hilti HIT-
HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3.
Important: Observe the installation instruction provided with each foil pack.
Before drilling remove carbonized concrete and clean contact areas (see Annex B1).
In case of aborted drill hole the drill hole shall be filled with mortar.

Hole drilling

a) Hammer drilling

Drill hole to the required embedment length with a hammer drill set in rotation-
hammer mode drill using an appropriately sized carbide drill bit.

Hammer drill (HD)

o NN O SRS ¢

b) Hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD

Drill hole to the required embedment depth with an appropriately sized Hilti TE-CD or
TE-YD hollow drill bit with vacuum attachment following the requirements given in
Table B8. This drilling system removes the dust and cleans the drill hole during
drilling when used in accordance with the user’s manual. After drilling is completed,
proceed to the “injection preparation” step in the installation instruction.

H
1

¢) Diamond coring with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT

Diamond coring is permissible when suitable diamond core drilling machines and the
corresponding core bits are used.

For the use in combination with Hilti roughening tool TE-YRT see parameters in
Table B9 and Table B10.

|
ke

Before roughening water needs to be removed from the drill hole.

[E:‘-:-x’z- Check usability of the roughening tool with the wear gauge RTG.
J Roughen the drill hole over the whole length to the required lb.
tmw Roughening time troughen Se€ Table B11.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections

Intended Use Annex B10
Installation instructions
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Splicing applications

Measure and control concrete cover c.
bt | B Carill = C + do/2.

S —— . Drill parallel to edge and to existing rebar.

I Where applicable use Hilti drilling aid HIT-BH.

Drilling aid For drill hole depths > 20 cm use drilling aid.

— Ensure that the drill hole is parallel to the existing rebar.
Three different options can be considered:

Hilti drilling aid HIT-BH

Lath or spirit level

Visual check

Hole drilling with Hilti drilling aid HIT-BH

Drill hole cleaning Just before setting the bar the drill hole must be free of dust and debris.
Inadequate hole cleaning = poor load values.

Manual Cleaning (MC) For drill hole diameters do < 20 mm and drill hole depths <10 - ¢.

« The Hilti hand pump may be used for blowing out drill holes up to diameters

do <20 mm and drill hole depths <10 - ¢.

Blow out at least 4 times from the back of the drill hole until return air stream is free of
noticeable dust.

Brush 4 times with the specified brush (see Table B7) by inserting the steel brush Hilti
HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion and
removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole

(brush @ = drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with the
proper brush diameter.

Blow out again with the Hilti hand pump at least 4 times until return air stream is free
of noticeable dust.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections

Annex B11
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Compressed Air
Cleaning (CAC)

For ¢ 8 to ¢ 12 and drill hole depths <250 mm
or ¢ > 12 mm and drill hole depths < 20 - ¢.

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the
whole length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m3/h) until return air stream
is free of noticeable dust.

Safety tip:

Do not inhale concrete dust.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B7) by inserting the steel brush Hilti
HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion and
removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole

(brush @ = drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with the
proper brush diameter.

Blow again 2 times from the back of the hole over the whole length with compressed
air until return air stream is free of noticeable dust.

Compressed Air
Cleaning (CAC)

For ¢ 8 to ¢ 12 and drill hole depths > 250 mm
or ¢ > 12 mm and drill hole depths > 20 - ¢.

<« 2xnp

Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (see Table B7).

Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free compressed
air until return air stream is free of noticeable dust.

For drill hole diameters = 32 mm the compressor has to supply a minimum air flow of
140 m3/h.

Safety tip:

Do not inhale concrete dust.

Screw the round steel brush HIT-RB in one end of the brush extension(s)

HIT-RBS, so that the overall length of the brush is sufficient to reach the base of the
drill hole. Attach the other end of the extension to the TE-C/TE-Y chuck.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B7) by inserting the steel brush Hilti
HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) and removing it.

Safety tip:

Start machine brushing operation slowly.

Start brushing operation once the brush is inserted in the drill hole.

Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (see Table B7).
Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free compressed
air until return air stream is free of noticeable dust.

Page 16 of 20 | 22/08/2025

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections

Intended Use
Installation instructions

Annex B12
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Cleaning of diamond cored holes with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT:
For all drill hole diameters do and all drill hole depths.

Flush 2 times by inserting a water hose (water-line pressure) to the back of the hole
until water runs clear.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B9) by inserting the steel brush Hilti
HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion and
removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole (brush & =

drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with the proper brush
diameter.

<220 Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the
whole length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m3/h) until return air stream
is free of noticeable dust and water. Remove all water from the drill hole until drill hole
is completely dried before mortar injection. Blow time see Table B11. For drill hole
diameters = 32 mm the compressor has to supply a minimum air flow of 140 m3/h.

ol

Rebar preparation
t

| YV WtV Vit Vi V. ViV Vil Vi Vi P Vi P i

. Before use, make sure the rebar is dry and free of oil or another residue.
PRl | Mark the embedment depth on the rebar (e.g. with tape) — Ib
( A

of] <= Insert rebar in drill hole to verify hole and setting depth Ib
I

Injection preparation

Tightly attach Hilti mixing nozzle HIT-RE-M to foil pack manifold. Do not modify the

- mixing nozzle.

 — Observe the instruction for use of the dispenser.
Check foil pack holder for proper function. Insert foil pack into foil pack holder and put
holder into dispenser.

The foil pack opens automatically as dispensing is initiated. Depending on the size of

the foil pack an initial amount of adhesive has to be discarded.
Discarded quantities are:
- 2 strokes for 330 ml foil pack,
> ' 3 strokes for 500 ml foil pack,
A== i 4 strokes for 500 ml foil pack < 5°C.

The minimum foil pack temperature is 0°C.

-—p- g
=—r—]

it

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections

Intended Use Annex B13
Installation instructions
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Inject adhesive from the back of the drill hole without forming air voids.
Injection method for drill hole depth <250 mm (without overhead applications)

Inject the adhesive starting at the back of the hole, slowly withdrawing the mixer with
each trigger pull.

Fill approximately 2/3 of the drill hole to ensure that the annular gap between the
rebar or Hilti tension anchor and the concrete is completely filled with adhesive along
the embedment length.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Injection method for drill hole depth > 250 mm or overhead applications

Assemble mixing nozzle HIT-RE-M, extension(s) and piston plug HIT-SZ
HT.SZ  HITVL HITVLK (see Table B7 to Table B9).

BB = el . e For combinations of several injection extensions use coupler HIT-VL-K.
g A substitution of the injection extension for a plastic hose or a combination of both is
ﬂTﬁﬂ; permltted.

The combination of HIT-SZ piston plug with HIT-VL 16 pipe and HIT-VL 16 tube
supports proper injection.

Required mortar level Mark the required mortar level In and embedment depth Ip with tape or marker on the
injection extension.
rp—t t:g Estimation: Im =1/3 - I
-'—*J Iy OF lo,ges Precise formula for optimum mortar volume:
: Im=1o- (1,2 ($2/do?) - 0,2)

For overhead installation the injection is only possible with the aid of extensions and
piston plugs. Assemble HIT-RE-M mixer, extension(s) and appropriately sized piston
plug (see Table B7 to Table B9). Insert piston plug to back of the hole and inject
adhesive. During injection the piston plug will be naturally extruded out of the drill hole
by the adhesive pressure.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections

Annex B14
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Before use, verify that the element is dry and free of oil and other

Setting the element )
contaminants.

For easy installation insert the rebar into the drill hole while slowly twisting until the

( i
embedment mark is at the concrete surface level.

- §

For overhead application:
During insertion of the rebar mortar might flow out of the drill hole. For collection of

the flowing mortar overhead dripping cup HIT-OHC may be used.

=t
-
R
B
P &I\Hﬂ

Support the rebar and secure it from falling until mortar has started to harden, e.g.
using wedges HIT-OHW.

N
S
S

7717111 717171717 171A)

i

A0
twom

After installing the rebar, the annular gap must be completely filled with mortar.
Proper installation:

] —— . desired anchoring embedment Iv is reached: embedment mark at concrete
b surface.
. excess mortar flows out of the drill hole after the rebar has been fully inserted

until the embedment mark.

Observe the working time twork (see Table B6), which varies according to temperature
of base material. Minor adjustments to the rebar position may be performed during

1A,
(arararararaar; avaravarararatararat the working time.

Full load may be applied only after the curing time tcure has elapsed
(see Table B6).

77
(vavarartatatal. Vata

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections

Intended Use Annex B15

Installation instructions
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Essential characteristics for post installed reinforcing bars (rebars) under fire
exposure

Bond-splitting reduction factor under fire exposure for a working life of 50 years and 100 years for concrete
classes C20/25 to C50/60 for all drilling methods.

1,20

1,00

o
[
o

0,40

Reduction factor kg, [-]
o
(o))
o

0,20

0,00

0 50 100 150 200 250 300 350

Temperature [°C]

Figure C1: Temperature reduction factor of the bond-splitting strength as a function of temperature

keisp = 1,0 for 0 < 22°C

kpisp = 1,25 e-0010 for 22°C < § < 321°C
Krisp=0 for 9 > 321°C

O = 321 °C

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections

Performance Annex C1
Essential characteristics under fire exposure
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Partie spécifique
1.  Description technique du produit

Le systéme a injection HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 est utilisé pour la connexion, par ancrage ou
par recouvrement de joint, de barres d’armatures (rebars) dans des structures existantes réalisées en béton
non carbonaté de résistance C20/25 a C50/60. Le dimensionnement des connexions de barres d'armature
post-installées en cas d'incendie est réalisée conformément au Rapport Technique EOTA TR 069.

Cet ETA couvre les ancrages réalisés a I'aide de la résine HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3 et des barres
d’armatures droites de diamétre, d, de 8 a 32 mm ayant des propriétés conformes a 'annexe C de 'EN 1992-
1-1 et a 'EN 10080. Les barres d’armatures de classe B ou C sont recommandées. Les illustrations et
descriptions du produit sont données dans les Annexes A

2. Définition de 'usage prévu

Les systemes Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3 sont destinés a étre utilisés dans du béton non
carbonaté, armé ou non armé, de poids normal, sans fibres, de classes C20/25 a C50/60 conformément a la
norme EN 206:2013+A1:2016, et autorisés avec des barres d’armature post-installées droites et déformées
selon le Rapport Technique EOTA TR 069.

Concernant I'emballage, le transport et le stockage du produit, il incombe au fabricant de prendre les mesures
appropriées et de conseiller ses clients sur le transport et le stockage, comme il le juge nécessaire pour
atteindre les performances déclarées. Les informations relatives a linstallation sont fournies dans la
documentation technique du fabricant, et il est supposé que le produit sera installé conformément a celle-ci
ou, en I'absence de telles instructions, selon les pratiques habituelles des professionnels du batiment.

Les spécifications et conditions fournies par le fabricant sont résumées dans I’Annexe B.

Les performances évaluées dans cette Evaluation Technique Européenne, conformément au Document
d’Evaluation Européen (EAD) applicable, sont basées sur une durée de vie prévue d’au moins 50 ans, a
condition que les conditions d’installation, d’emballage, de transport, de stockage, d’utilisation appropriée,
d’entretien et de réparation soient respectées. Les indications données sur la durée de vie ne doivent pas étre
interprétées comme une garantie du fabricant, mais uniquement comme un moyen d’aider au choix des
produits en fonction de la durée de vie économiquement raisonnable attendue des ouvrages.

3. Performance du produit

3.1. Résistance mécanique et stabilité (BWR 1)

Caractéristique essentielle Performance
Resistance a une rupture combinée par cone béton Pas de performance évaluée
Robustesse Pas de performance évaluée

Resistance a une rupture combinée par cone béton et glissement dans le | Pas de performance évaluée
béton non fissuré

Résistance a la rupture par fendage Pas de performance évaluée

Influence de la fissuration du béton sur la combinaison de la résistance a | F'as de performance évaluee
la rupture par extraction et de la résistance a la rupture du béton.

Résistance a la rupture par fendage sous chargement cyclique Pas de performance évaluée

Influence de I'augmentation de la largeur des fissures sur la résistance a Pas de performance évaluée
la rupture par extraction

Résistance a la rupture par extraction dans le béton non fissuré sous Pas de performance évaluée
chargement cyclique
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3.2. Sécurité en cas d’incendie (BWR 2)

Caractéristique essentielle Performance
Réaction au feu Les ancrages satisfont aux exigences de la classe A1
Résistance au feu Voir Annex C1

3.3. Hygiéne, santé et environnement (BWR 3)

En ce qui concerne les substances dangereuses contenues dans la présente Evaluation Technique Européen,
il peut y avoir des exigences applicables aux produits relevant de son domaine d’emploi (exemple :
transposition de la Iégislation européenne et des dispositions Iégislatives, réglementaires et nationales).

3.4. Sécurité d’utilisation (BWR 4)

Pour les exigences essentielles de Sécurité d’utilisation les mémes critéres que ceux mentionnés dans les
exigences essentielles Resistance mécanique et stabilité sont applicables.

3.5. Protection contre le bruit (BWR 5)

Non applicable

3.6. Economie d’énergie et isolation thermique (BWR 6)

Non applicable

3.7. Utilisation durable des ressources naturelles (BWR 7)

Pour I'utilisation durable des ressources naturelles aucune performance a été déterminée pour ce produit.

3.8. Aspects généraux relatifs a I'aptitude a I’emploi

La durabilité et I'aptitude a 'usage ne sont assurées que si les spécifications pour I'usage prévu conformément
a l'annexe B1 sont maintenus.

4. Evaluation et vérification de la constance des performances (EVCP)

Conformément a la décision 96/582/EC de la Commission Européenne!, telle qu’amendée, le systéme
d’évaluation et de vérification de la constance des performances (Voir Annexe V du réglement n® 305/2011 du
parlement Européen) donné dans le tableau suivant s’applique.

Produit Usage prévu Niveau ou classe | Systéeme

Pour fixer et / ou soutenir dans le béton, des
éléments structurels (qui contribuent a la — 1
stabilité de la structure) ou des éléments lourds.

Ancrages métalliques
pour le béton

5. Données techniques nécessaires pour la mise en place d’un systéme Evaluation et de
vérification de la constance des performances (EVCP)

Les données techniques nécessaires a la mise en ceuvre du systéme d’évaluation et de vérification de la
constance des performances (EVCP) sont fixées dans le plan de contréle déposé au Centre Scientifique et
Technique du Batiment.

Le fabricant doit, sur la base d'un contrat, impliquer un organisme notifié pour les taches visant la délivrance
du certificat de conformité CE dans le domaine des fixations, basé sur ce plan de contrble.

Délivré a Marne La Vallée

Loic Payet
Le Responsable de Division Structure, Magonnerie et Partition

Journal officiel des communautés Européennes L 254 du 08.10.1996



Evaluation technique Européenne ETE-25/0408 Page 4 sur 20 | 22/08/2025

Description du produit : Mortier d’injection et éléments en acier

Mortier d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et Hilti HIT-HY 200-R V3 : Mélange d’époxy et d’agrégats
330 ml and 500 m|

Marquage : —_
HILTI HIT S ol B [ o B [N g B[
HY 200-A V3 ‘

Ligne de production et date
Date de péremption mm/yyyy

200-A V3 Hilti HIT-HY 200-A V3 Hilti HIT-HY 200-A V3  Hilti HIT-HY ?

Nom du produit : “Hilti HIT-HY 200-A V3~

Marquage : —_
HILTI HIT
HY 200-R V3

Ligne de production et date
Date de péremption mm/yyyy

200-RV3  Hilti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R

Nom du produit : “Hilti HIT-HY 200-R V3”

Buse mélangeuse Hilti HIT-RE-M

Eléments en acier

Barre d’armature nervurée (rebar) : ¢ 8 a ¢ 32
Matériaux et propriétés mécanique selon le tableau A1.
Valeur minimum de la surface des nervures frselon 'EN 1992-1-1.

Hauteur des nervures de la barre hrip doit étre comprises dans la plage :
0,05-¢=<hib=<0,07-¢

Le diamétre maximum de la barre nervures comprises doit étre :
$+2-0,07-¢=1,14-¢
(¢: Diameétre nominal de la barre; hiib: Hauteur des nervures de la barre)

Tableau A1: Matériaux

Désignation | Matériau

Barre d’armature (rebars)

Barres et fils redressés de Classe de résistance B ou C
avec fyk et k selon NDP ou NCL de I'EN 1992-1-1
fuk = ftk = k - fyk

Barres d’armature
EN 1992-1-1

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3

Description du produit Annexe A1
Mortier / Buse mélangeuse / Eléments en acier / Matériaux




Evaluation Technique Européenne ETA-25/0408 Page 5 sur 20 | 22/08/2025

Précisions sur I’emploi prévu

Hilti HIT-HY 200-A V3 : Ancrages soumis a :

Exposition au feu :
barres d’armature de ¢ 8 a ¢ 32 mm

Hilti HIT-HY 200-R V3 : Ancrages soumis a :

Exposition au feu :
barres d’armature de ¢ 8 a ¢ 32 mm

Matériaux support :

+ Béton compacté armé ou non armé, non fibré de masse volumique courante, conforme a
EN 206:2013+A1:2016.
Béton de classe de résistance C20/25 a C50/60 selon 'EN 206:2013+A1:2016.
Une quantité maximum de chlorure limitée a 0,40 % (CL 0.40) de la quantité de ciment selon
I'EN 206:2013+A1:2016.
Béton non carbonaté.
Note: Dans le cas ou la structure existante en béton présente une surface carbonatée, la couche
carbonatée doit étre enlevée autour de I'armature rapportée sur une zone d’un diamétre ds + 60 mm
avant I'installation de la nouvelle armature. L’épaisseur de la couche de béton a enlever doit au moins
correspondre a I'enrobage de béton minimum conformément a 'EN 1992-1-1. Ces précautions peuvent
étre négligées si les éléments de I'ouvrage sont neufs et non carbonatés et si les éléments de I'ouvrage
sont en conditions d’ambiance séche.

Température des matériaux supports
A l'installation
-10 °C to +40 °C pour les barres armatures de ¢ 8 a ¢ 32 mm

En service
-40 °C to +80 °C (Température max. a long terme +50 °C et température max a court terme +80 °C)

Conditions d'utilisation pour HZA(-R) (conditions environnementales) :
Structures soumises a des conditions internes seches (tous matériaux).
Pour toutes les autres conditions selon EN 1993-1-4 correspondant aux classes de résistance a la
corrosion Annexe A6 Tableau A1 (aciers inoxydables).

Calcul :
Les ancrages sont congus sous la responsabilité d'un ingénieur expert en ancrages et travaux de
bétonnage.
Des plans et notes de calculs vérifiables sont préparés en tenant compte des charges a supporter.
Dimensionnement sous chargement statique ou quasi statique et chargements sismique selon TEOTA

Technical Report TR 069.
La position précise des renforts dans la structure existante doit étre déterminée grace aux plans de

construction et prise en compte dans la conception.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3

Emploi prévu Annexe B1

Enrobage minimum de béton / longueur d’ancrage maximale
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Installation :

Catégorie d'utilisation : béton sec ou humide (sauf dans des trous inondés).

Méthode de percage : diamétre des barres d’armatures ¢ 8 a ¢ 32 mm :

percage par percussion, pergage par percussion en utilisant un foret aspirant Hilti TE-CD, TE-YD,
percage par carottage diamant et utilisation conjointe de I'outil abrasif Hilti TE-YRT.

Application au plafond permise jusqu’a un diamétre de 32 mm.

Installation réalisée par du personnel qualifié et sous la supervision de la personne responsable des

questions techniques sur le chantier.

Vérifier la position des barres d’armatures existantes (si cette position n’est pas connue, elle devrait étre
déterminée par l'utilisation d’un détecteur adapté a cet usage et a partir de la documentation de la
construction et ensuite repérées sur la partie de la construction pour les joints de recouvrement).

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3

Emploi prévu
Enrobage minimum de béton / longueur d’ancrage maximale

Annexe B1
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Tableau B1 :Enrobage minimum de béton cmin” de la barre rapportée en fonction de
la méthode de percage et des tolérances de percage?

Diamétre de la Enrobage minimum de béton cmin" [mm]

Méthode de percage barre ] ] - ]

[mm] Sans aide au pergage With drilling aid
Percage par percussion et pergage par ¢ <25 30+0,06- b=2-¢ 30+0,02-1b=2-¢
percussion avec le foret aspirant Hilti TE-
CD, TE-YD ¢ =25 40+0,06- b=22"¢ 40+0,02- b=22-¢

¢ <25 Le support de la machine 30+0,02-1b=2-¢
Pergage par carottage diamant est considéré comme une

¢=25 aide au percage 40+0,02-1b=22-¢
Percage par carottage diamant avec b<25 30+0,06- b22"¢ 30+002- b22"¢
utilisation de I'outil abrasif
Hilti TE-YRT ¢=25 40+0,06- b=22"¢ 40+0,02- b22-¢

) Commentaire : L’enrobage minimum de béton doit étre conforme a 'EN 1992-1-1.
2 |’espacement minimum est a = max (40 mm; 4 - ¢).

Tableau B2 : Hilti HIT-HY 200-A V3, longueur d’ancrage maximale lomax selon le
diamétre de la barre et le type d’injecteur (valable pour le pergage par
percussion et le percage par percussion avec foret aspirant Hilti)

Elément Injecteurs

HDE 500

HDM 330, HDM 500 HDE 500

Barres d'armatures

Température du béton =-10 °C Température du béton

20°C
Taille Ib,max [mm] Ib,max [mm]
$8-32 700 1000

Tableau B3 : Hilti HIT-HY 200-R V3, longueur d’ancrage maximale lbmax selon le
diameétre de la barre et le type d’injecteur (valable pour le pergage par
percussion et le percage par percussion avec foret aspirant Hilti)

Elément Injecteurs

HDE 500

HDM 330, HDM 500 HDE 500 HDE 500

Barres d’armatures

Température du béton = -10 Température du béton 5 °C

Température du béton 20 °C

°C au 25°C
Taille lv,max OU le ges max [mm] lv.max OU le ges,max [Mmm] lv,max OU le ges,max [Mm]
$8 - $32 700 1000 1000
Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3
Emploi prévu Annexe B1
Enrobage minimum de béton / longueur d’ancrage maximale
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Table B4: Temps d’utilisation et temps de prise

HIT-HY 200-A V3 HIT-HY 200-R V3

Température dans le

matériau support T Temps de travalil Temps de cure Temps de travail Temps de cure

maximal twork minimal teure maximal twork minimal teure

-10°C to -5°C 1,5 heures 7 heures 3 heures 20 heures
>-5°C to 0°C 50 min 4 heures 1,5 heures 8 heures
>0°C to 5°C 25 min 2 heures 45 min 4 heures
>5°C to 10°C 15 min 75 min 30 min 2,5 heures
>10°C to 20°C 7 min 45 min 15 min 1,5 heures
>20°C to 30°C 4 min 30 min 9 min 1 heures
>30°C to 40°C 3 min 30 min 6 min 1 heures

1) Le température minimum de la résine est de 0 °C.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3

Emploi prévu Annexe B2

Temps d'utilisation et temps de prise
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Table B5 : Parameétres de pergage, nettoyage et outils d’installation, pergage par
percussion
Elément Percage et nettoyage Installation
Barres Pergage_par Brosse Buse a air Rallongg POUr|  piston plug ,.E’?“bo.“‘ Rallonge pour
d'armatures percussion HIT-RB HIT-DL buse a air HIT-SZ d’injection embout
(HD) (HD) HIT-SZ d’injection
C"._l—}l
S— I —— | [ =2 = |2 |
Size do [mm] Taille Taille [-] Taille [-] lv.max® [mm]
08 10 10 10 - HITVL 250
12 12 12 12 91,0 1000
12 12 12 12 250
¢ 10
14 14 14 14 1000
512 14 14 14 HIT-DL 10/0,8 14 250
ou
16 16 16 HIT-DL 16 1000
- 18 16 V10/1 18 HIT-VL
16 16 16 16 11/1,0
013 1000
- 18 18 18
18 18 18 18
23281
614 - 18 18 18 000
20 20 20 20
¢ 16 - 55 20 55 1000
$18 22 22 22 22 1000
$19 25 25 25 25 1000
20 25 25 25 25 1000
¢ - 28 25 28
$22 28 28 28 HIT-DL 16/0,8 28 1000
24 32 32 ou 32 1000
¢ HIT-DL B ':'ST/E)V; 1000
HIT-VL 16/0,7 HIT-VL 16
$ 26 35 35 et/ou 35 ) 1000
HIT-VL 16
$28 35 35 35 1000
32
o9 - 35 35 1000
¢ 37 37 37
- 35 35 1000
¢30 37 37 37
$ 32 40 40 40 1000
1) Assembler les rallonges HIT-VL 16/0,7 avec un coupleur HIT-VL K pour les trous les plus profonds
2) Pour HZA(-R) le,gesmax au lieu de lvmax.
Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3
Emploi prévu Annexe B3
Parametres de pergage et de nettoyage
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Tableau B6 : Parameétres de percage, nettoyage et outils d’installation, pergcage par

percussion avec foret aspirant
Elément Percage et nettoyage Installation
Pergage par Embout
chevilles foret aspirant HIT-RB dair buse d'air HIT-SZ d’injection d’ancrage
(HDB)" HIT-DL
d@ 7 N R e — D= e ]
@:iz-

Taille do [mm] Taille Taille [] Taille [] lo,max [mm]

8 12 12 HIT-VL 9/1,0 388
¢10 14 14 400
¢12 14 14 400
$12 16 16 HIT-VL 11/1.0 1000
$ 13 16 16 1000
¢ 14 18 18 1000
16 20 20 1000
018 22 22 1000
$19 25 Aucun nettoyage requis. 25 1000
$20 25 25 1000
b 22 28 28 HIT-VL 16/0,7 1000
$24 32 32 1000

et/ou

$ 25 32 32 1000
026 35 35 HIT-VL 16 1000
$28 35 35 1000
429 372 37 1000
¢ 30 37 37 1000
¢ 32 40? 40 1000

U Avec un systéme d’aspiration VC 4X/10/20/40/60 (Nettoyage automatique du filtire activé, mode éco désactivé) ou un
systeme d’aspiration de performances équivalentes lorsqu’utilisé en combinaison avec le foret aspirant Hilti TE-CD

ou TE-YD spécifié.

2) Pour les Hilti TE-YD de taille 37 ou plus, il est nécessaire d'utiliser I'aspirateur HILTI VC60-X (avec nettoyage
automatique du filtre activé) ou un aspirateur offrant des performances de nettoyage équivalentes en combinaison
avec le foret creux Hilti TE-YD spécifié.

3 Assembler les rallonges HIT-VL 16/0,7 avec un coupleur HIT-VL K pour les trous les plus profonds

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3

Emploi prévu

Parametres de pergage et de nettoyage

Annexe B4
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Tableau B7 : Parameétres de percage, nettoyage et outils d’installation, pergcage par
carottage diamant avec abrasion (RT)

Elément Percage et nettoyage Installation
Percage par
Barres carottage - Extension Embout Extension Profondeur
, -~ . Brosse Buse d’air o g
d’armatures/ Hilti| diamant pour buse d’injection | pour embout | maximale
. HIT-RB HIT-DL o o ,
cheville avec d’air HIT-SZ d’injection d’ancrage
abrasion
i b G ™ "SR - S = | :
Size do [mm] Size Size [] Size [] Ib,max [mm]
HIT-DL HIT-VL

014 18 18 18 V10/1 18 111.0 1000

16 20 20 20 20 1000

18 22 22 22 HIT-DL 22 1000

019 25 25 25 16/0.8 25 1000

ou

¢ 20 25 25 25 HIT-DL B 25 HIT-VL 1000

022 28 28 28 et/ou 28 107 1000

024 32 32 TleT/E)V7L 32 HIT-VL 16 1000

025 32 32 32 et/ou I’—|IT- 32 1000

626 35 35 VL 16 35 1000

028 35 35 35 1000

1) Assembler les rallonges HIT-VL 16/0,7 avec un coupleur HIT-VL K pour les trous les plus profonds

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3

Emploi prévu Annexe B5

Parametres de pergage et de nettoyage
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Table B8 : Parameétres pour I'utilisation de I’outil abrasive Hilti TE-YRT

Composants associés
Percage par carottage diamant Outil abrasif TE-YRT Témoin d’'usure RTG...
g Ok =
: do [mm] : do [mm] Taille
nominal [mm] mesuré [mm]
18 17,910 18,2 18 18
20 19,9 to 20,2 20 20
22 21,910 22,2 22 22
25 24,910 25,2 25 25
28 27,9 to 28,2 28 28
30 29,910 30,2 30 30
32 31,910 32,2 32 32
35 34,910 35,2 35 35

Table B9 : Parameétres d’installation de I'outil abrasif Hilti TE-YRT

Temps d’abrasion Temps de soufflage minimal
troughen tblowing
Ib [mm] troughen [s€C] = Ib [MmM] / 10 tolowing [S€C] = troughen [SEC] + 20
0a100 10 30
101 a 200 20 40
201 a 300 30 50
301 a 400 40 60
401 a 500 50 70
501 a 600 60 80
> 600 troughen [s€C] = Ib [MmM] / 10 tolowing [S€C] = troughen [SEC] + 20

Outil abrasif Hilti TE-YRT et témoin d’usure RTG

TE-YRT D —————————— 8 | =
RTG {)"‘m
-
Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3
Annexe B6

Emploi prévu
Parametres de pergage et de nettoyage
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Solutions de nettoyage alternatives

trous de forage de diametres dy <20 mm \
et de profondeurs de forage < 10 - ¢.

Nettoyage manuel : '
Pompe a main Hilti pour le soufflage des ,
\

Nettoyage a I’air comprimé :
Buse d’air avec une ouverture d’orifice
d’un diamétre minimum de 3,5 mm.

Nettoyage automatique :

Le nettoyage est réalisé pendant le
forage a I'aide du systéme de forage Hilti
TE-CD et TE-YD, incluant un aspirateur.

(T3
]

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3

Emploi prévu
Parametres de pergage et de nettoyage

Annexe B7
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Instruction d’installation

Reégles de sécurité :

©00

Consulter la Fiche de Données de Sécurité (FDS) / Material Safety Data Sheet
(MSDS) avant utilisation pour une installation en toute sécurité.

Porter des lunettes de protections adaptées ainsi que des gants de protection en
travaillant avec la résine Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3.

Important : Respecter les instructions d'installation fournies sur chaque cartouche.

Percage du trou

Avant percage, éliminer le béton carbonaté, nettoyer les surfaces de contact.
En cas de percage abandonné celui-ci doit étre rempli avec du mortier.

a) Percage par percussion

Percer le trou a la profondeur d’ancrage requise a l'aide un marteau perforateur et
une méche en mode percussion-rotation, en utilisant une méche en carbure de
diamétre approprié.

Percage par percussion (HD)

b) Percage par percussion avec le foret aspirant Hilti TE-CD, TE YD

Percer le trou a la profondeur d’'implantation requise avec la méche de taille
appropriée Hilti TE-CD ou TE-YD hollow drill bit, équipée d’'un systéme d’aspiration,
conformément aux exigences indiquées dans le Tableau B8. Ce systeme de percage
retire la poussiere et nettoie le trou durant le percage lorsque utilisé en accord avec le
manuel d’utilisation. Une fois le percage terminé, passer a I'étape “Préparation du
systéme d’injection” dans les instructions d’installation.

c) Carottage diamant avec abrasion avec I’outil abrasif TE-YRT

it

Le carottage diamant est permis lorsque le systéme de carottage de diamétre
approprié est utilisé.

Pour une utilisation combinée avec I'outil abrasif Hilti TE-YRT, se référer aux
parametres du Tableau B9 et Tableau B10.

<

)
o O
@ tm.lghﬁn

Avant abrasion 'eau doit étre évacuée du trou.
Vérifier 'usure de I'outil abrasif avec le témoin d’'usure RTG.
Abraser les parois du trou sur toute la longueur requise Ip.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3

Emploi prévu
Instruction d’installation

Annexe B8
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Recouvrements
Mesurer et contrbler I'épaisseur de béton c.
tatiratarararararall o Cdrill = C + do/2.
- “‘“"J_ T Percer parallélement a la surface du béton et a la barre d’armature existante.
Set Si applicable, utiliser I'aide au pergage Hilti HIT-BH.

Assistance au percage : Pour les trous dont |b > 20 cm utiliser une assistance au percage.

S’assurer du parallélisme du trou avec la barre d’armature existante.
Trois options peuvent étre considérées :

Aide au percgage Hilti HIT-BH

Niveau a bulle

Inspection visuelle

Aide au percage Hilti HIT-BH

Nettoyage du trou Juste avant d’installer la barre, le trou doit étre nettoyé de toute poussiére ou débris.
Nettoyage inapproprié = faible résistance a la traction
Nettoyage manuel Pour des diametres de pergage do < 20 mm et des profondeurs de pergage < 10 - ¢.
« La pompe a main Hilti peut étre utilisée pour souffler les trous de percage jusqu’a des

diameétres dy < 20 mm et des profondeurs de pergage < 10 - ¢.
Souffler au moins 4 fois depuis I'arriére du trou de forage jusqu’a ce que I'air qui
ressort soit exempt de poussiére notable.

Brosser 4 fois avec la brosse spécifiée (voir Tableau B7) en insérant la brosse en
acier Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou (si nécessaire avec une rallonge), en
effectuant un mouvement de rotation puis en la retirant.

La brosse doit rencontrer une résistance naturelle lors de son insertion dans le trou
(D brosse = @ trou) — si ce n’est pas le cas, la brosse est trop petite et doit étre
remplacée par une brosse de diamétre approprié.

Souffler a nouveau avec la pompe a main Hilti au moins 4 fois, jusqu’a ce que I'air qui
ressort soit exempt de poussiére visible.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3

Emploi prévu Annexe B9
Instruction d’installation
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Nettoyage a air

comprimé

(CAC)

Pour ¢ 8 a ¢ 12 et des profondeurs de pergage < 250 mm
ou ¢ > 12 mm et des profondeurs de percage < 20 - ¢.

Souffler 2 fois depuis I'arriére du trou (si nécessaire avec une rallonge de buse) sur
toute la longueur a I'aide d’air comprimé sans huile (min. 6 bar @ 6 m3¥h), jusqu’a ce
que l'air qui ressort soit exempt de poussiéere visible.

Conseil de sécurité :
Ne pas inhaler la poussiere de béton.

Brosser 2 fois avec la brosse spécifiée (voir Tableau B7) en insérant la brosse en
acier Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou (si nécessaire avec une rallonge), en
effectuant un mouvement de rotation puis en la retirant.

La brosse doit rencontrer une résistance naturelle lors de son insertion dans le trou
(D brosse = @ trou) — si ce n’est pas le cas, la brosse est trop petite et doit étre
remplacée par une brosse de diamétre approprié.

Souffler a nouveau 2 fois depuis l'arriere du trou sur toute la longueur a l'aide d’air
comprimé, jusqu’a ce que l'air qui ressort soit exempt de poussiére visible.

Nettoyage a air

Pour ¢ 8 a ¢ 12 et des profondeurs de percage > 250 mm

comprimeé (CAC) ou ¢ > 12 mm et des profondeurs de pergage > 20 - ¢.
Utiliser la buse d’air appropriée Hilti HIT-DL (voir Tableau B7).
Souffler 2 fois depuis I'arriére du trou sur toute la longueur a I'aide d’air comprimé
2;2)(-» sans huile, jusqu’a ce que I'air qui ressort soit exempt de poussiére visible.

Pour les diameétres de pergage = 32 mm, le compresseur doit fournir un débit d’air
minimum de 140 m3/h.

Conseil de sécurité :

Ne pas inhaler la poussiére de béton.

Visser la brosse en acier cylindrique HIT-RB a une extrémité de la ou des rallonges
de brosse HIT-RBS, de maniére a ce que la longueur totale de la brosse permette
d’atteindre le fond du trou de percage. Fixer 'autre extrémité de la rallonge dans le
mandrin du perforateur TE-C/TE-Y.

Brosser 2 fois avec la brosse spécifiée (voir Tableau B7) en insérant la brosse en
acier Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou (si nécessaire avec rallonge), puis en la
retirant.

Conseil de sécurité :
Démarrer 'opération de brossage de la machine lentement.
Commencer le brossage une fois la brosse insérée dans le trou de forage.

<«a2xnp

T33!

Utiliser la buse d’air appropriée Hilti HIT-DL (voir Tableau B7).
Souffler 2 fois depuis I'arriére du trou sur toute la longueur a l'aide d’air comprimé
sans huile, jusqu’a ce que I'air qui ressort soit exempt de poussiére notable.
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Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3

Emploi prévu
Instruction d’installation
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Nettoyage des percages par carottage par diamant avec abrasion avec I'outil abrasif TE-YRT
Pour tous les diamétres de percage d, et toutes les profondeurs de percage.

. Rincer 2 fois en introduisant un tuyau d’eau (sous pression de la conduite) jusqu’au
. fond du trou, jusqu’a ce que 'eau en ressorte claire.

Brosser 2 fois avec la brosse spécifiée (voir Tableau B9) en insérant la brosse en
acier Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou (avec rallonge si nécessaire), en effectuant
un mouvement de rotation puis en la retirant.

La brosse doit rencontrer une résistance naturelle lors de son insertion dans le trou
(9 de la brosse = @ du trou) — sinon, la brosse est trop petite et doit étre remplacée
par une brosse de diamétre approprié.

Souffler 2 fois depuis le fond du trou (avec rallonge de buse si nécessaire) sur toute
«>u la longueur a 'aide d’air comprimé sans huile (min. 6 bar a 6 m*h) jusqu’a ce que I'air
: qui ressort soit exempt de poussiére et d’eau visibles. Eliminer toute I'eau du trou
jusqu’a ce que celui-ci soit complétement sec avant I'injection du mortier.

Temps de soufflage : voir Tableau B11.

M Pour les diamétres de trous = 32 mm, le compresseur doit fournir un débit d’air
minimum de 140 m3/h.

o)

Préparation des barres

}
A A G, P v Avant utilisation, s’assurer que I'armature est séche et exempte d’huile ou de tout
PP g autre résidu.
e %{ — Marquer la profondeur d’ancrage sur I'armature (par ex. avec du ruban adhésif) — Ip

of] = Insérer 'armature dans le trou de pergage pour vérifier le trou et la profondeur de
" mise en place lo.

Préparation de I'injection

Fixer soigneusement la buse de mélange Hilti HIT-RE-M a la cartouche souple (bien

-
;ﬂ'!- ajusté). Ne pas modifier la buse de mélange.
Respecter les instructions d’utilisation de l'injecteur.

Veérifier le fonctionnement de l'injecteur. Ne pas utiliser d’injecteur ou de cartouches
souples endommageés.

La cartouche s’ouvre automatiquement lorsque I'injection commence. En fonction de
la taille de la cartouche, les premieres pressions doivent étre jetées.
Quantités a éliminer :

i 2 pressions pour une cartouche de 330 ml,
: -~ .
Pr=r=r=y 3 pressions pour une cartouche de 500 ml,
] 4 pressions pour une cartouche de 500 ml, < 5°C.

La température minimale de la cartouche est de 0 °C.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3

Emploi prévu Annexe B11
Instruction d’installation
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Injection de la résine : Injecter depuis le fond du trou sans former de bulles d’air.

Technique d’injection pour des profondeurs de pergage < 250 mm (hors application au plafond)

@!

=

Injecter la résine a partir du fond du trou vers I'extrémité et retirer lentement et
progressivement la buse mélangeuse aprés chaque pression.

Remplir le trou jusqu’a peu prés les 2/3, ou comme demandé pour assurer que
'espace annulaire entre la cheville et le béton soit complétement rempli sur toute la
longueur d’'implantation.

Aprés l'injection, dépressuriser I'injecteur en pressant le bouton de verrouillage. Ceci
permettra d’éviter de continuer a injecter de la résine.

Technique d’injection pour des profondeurs de pergage > 250 mm ou application au plafond

HIT-SZ HITYL HIT-VLK

(D= == b =
HIT-VL )
HIT-RE-M
-—=

Assembler la buse mélangeuse HIT-RE-M, les rallonges et embouts d’injection HIT-
SZ (voir Tableau B7 a Tableau B9).

Pour les combinaisons de plusieurs rallonges d’injection, utiliser un coupleur HIT-VL-
K.

Le remplacement de la rallonge d’injection par un tuyau en plastique ou une
combinaison des deux est autorisé.

La combinaison I'embout d’injection HIT-SZ avec le tuyau HIT-VL 16 et le tube HIT-
VL 16 permet une injection correcte.

Required mortar level

E— ==
-'—'-J lyorl
I,

e,ges

Signaler le niveau de mortier requis Im et la profondeur d’ancrage Ir avec de I'adhésif
ou un marqueur sur I'extension d’injection.

Estimation :

|m = 1/3 . |b

Formule exacte pour calculer le volume de résine :

Im=1o- (1,2 ($2/do?) - 0,2)

Pour les applications au plafond, I'injection n’est possible qu'avec I'aide d’embout
d’injection et une rallonge. Assembler la buse mélangeuse HIT-RE-M rallonges et
'embout pour injection de taille appropriée (voir Tableaux B7 a B9). Insérer 'embout
a injection au fond du trou et commencer l'injection. Au cours de l'injection, 'embout
sera naturellement repoussé par la pression de la résine vers le bord du trou.

Aprés l'injection, dépressuriser la pince en pressant le bouton de verrouillage. Ceci
permettra d’éviter de continuer a injecter de la résine.
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Mise en place de
I’élément

Avant utilisation, vérifier que I'élément et sec et non gras, sans trace d’autres
contaminants.

A0 AMAAAAAAAA,
<= 0

Pour faciliter I'installation, insérer la barre dans le trou percé en tournant doucement
jusgu’a ce que le repére signalant la profondeur d’ancrage atteigne la surface du
béton.

=
=t
N
5
mﬁl\ﬂﬂ

Pour une application au plafond :
Durant l'injection de la barre de la résine peut couler hors du trou. Pour sa
récupération le dispositif HIT-OHC peut étre utilisé.

N
N
N

7717 )17 I7I7I7171A)

Soutenir la barre et la sécuriser en empéchant sa chute jusqu’a ce que la résine
commence a durcir, e.g. en utilisant de coins HIT-OHW.

Aprés installation de la barre, I'espace annulaire doit étre complétement rempli de
résine.
Installation correcte :

. Profondeur d’'implantation atteinte Iv :
Marque de profondeur a la surface du béton.
. La résine excédentaire ressort du trou aprés avoir inséré la barre jusqu’au

repére d’enfoncement.

|"aVaVa/alalalalalalal
ez a2 aaaMAAAAAAAAA e
=

Respecter la durée pratique d'utilisation “twor”, (voir Tableau B6), qui varie en fonction
de la température du matériau support. Des légers ajustements du fer sont possibles
pendant la durée pratique d’utilisation.

La charge compléte ne peut étre appliquée qu’apreés le temps complet de
durcissement “tcure” s€ soit écoulé (voir Tableau B6).

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3

Emploi prévu
Instruction d’installation

Annexe B13
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Caractéristiques essentielles pour les barres d’armature (rebars) en situation
d’incendie

Facteur de réduction de la résistance des barres d’armatures rapportées (rebars) en situation d’incendie, pour une durée
de vie de 50 et 100 ans, applicable aux classes de béton C12/15 a C50/60, valable pour toutes les techniques de pergage.

1,20

-
o
o

o
[
S

0,60

0,40

Facteur de réduction kg, [-]

0,20

0,00

0 50 100 150 200 250 300 350

Température [°C]

Figure C1: Facteur de réduction de la résistance a la rupture par fendage en fonction de la

température.
krisp =1,0 pour 6 < 22°C
kfisp =1,25e0018 pour 22°C < 6 < 321°C
kfisp =0 pour 6 > 321°C
Omax =321 °C

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 200-A V3 et HIT-HY 200-R V3

Performance Annex C1
Caractéristiques essentielles en situation d’incendie
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Ttumaczenie z oryginatu dokumentu w jezyku angielskim

Cztonek EOTA

www.eota.pl
/CSTB, le futur en construction/
Centre Scientifique et
Technique du Batiment
84 avenue Jean Jaures Jednostka wyznaczona
CHAMPS-SUR-MARNE na podstawie art. 29
F-77447 Marne-la-Vallée Cedex 2 Rozporzgdzenia (UE)
nr 305/2011

Tel.: (33) 01 64 68 82 82
Faks: (33) 01 60 05 70 37

Europejska Ocena ETA-25/0408

Techniczna z dnia 22 sierpnia 2025 .

Ttumaczenie na jezyk angielski opracowane przez CSTB - wersja oryginalna w jezyku francuskim
Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Czes¢ ogodlna
Jednostka Oceny Technicznej wydajaca niniejsza Europejskg Ocene Techniczna:
Centre Scientifique et Technique du Batiment (CSTB)

Nazwa handlowa: System iniekcyjny HIT-HY 200-A V3 oraz HIT-HY 200-R V3
do potaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych
pretéw zbrojeniowych, pod wptywem obciazenia
oghiowego

Rodzina wyrobow: Potgczenia wklejanych pretéw zbrojeniowych o poprawionej
nosnosci ze wzgledu na roztupanie wigzania w warunkach
pozaru

Producent: Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircherstrasse 100
9494 SCHAAN
FURSTENTUM LIECHTENSTEIN

Zaktady produkcyjne: Zaktady Hilti

Niniejsza Europejska Ocena 20 stron, w tym 17 stron zatgcznikdw stanowigcych integralng
Techniczna zawiera: cze$¢ oceny technicznej

Niniejsza Europejska Ocena EAD 332402-00-0601 v01
Techniczna zostata wydana

zgodnie z rozporzgdzeniem (UE)

nr 305/2011 na podstawie:

Niniejsza ocena techniczna
zastepuje:

Sprostowanie

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej w jezyku urzedowym tej jednostki.
Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny w petni odpowiadac¢ oryginalnie wydanemu
dokumentowi i powinny by¢ oznaczone jako ttumaczenia. Niniejsza Europejska Ocena Techniczna, wigczajac w to jej formy
elektroniczne, moze by¢ rozpowszechniana wytgcznie w cato$ci. Jakkolwiek publikowanie czesci dokumentu jest mozliwe
wyltgcznie za pisemng zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest to
fragment dokumentu. Niniejsza Europejska Ocena Techniczna moze zosta¢ wycofana przez wydajgcg ja Jednostke Oceny
Technicznej, w szczegodlnoSci na podstawie informacji Komisji zgodnie z artykutem 25(3) rozporzgdzenia (UE) nr 305/2011.
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Ttumaczenie na jezyk angielski opracowane przez CSTB.

Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Czesé szczegotowa
1 Opis techniczny wyrobu

Systemy iniekcyjne HIT-HY 200-A V3 oraz HIT-HY 200-R V3 sg stosowane do potgczen wykonywanych
poprzez zakotwienie lub potgczenie na zaktad pretéw zbrojeniowych w istniejgcych konstrukcjach
wykonanych ze zwyktego, nieskarbonizowanego betonu klasy od C20/25 do C50/60. Projektowanie
potaczenn wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych w warunkach pozaru jest
przeprowadzane zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 069.

Przedmiotem niniejszej oceny technicznej sg systemy do wykonywania zakotwien pretow zbrojeniowych
sktadajgce sie z materiatu w postaci zywicy HIT-HY 200-A V3 oraz HIT-HY 200-R V3 tworzgcej wigzanie
chemiczne oraz osadzonego w nim prostego zebrowanego preta zbrojeniowego o srednicy d, od 8 mm
do 32 mm o wiasciwosciach zgodnych z Ztgcznikiem C do normy EN 1992-1-1 oraz z normg EN 10080.
Zalecane jest stosowanie pretow zbrojeniowych klasy B oraz C. Rysunek i opis produktu przedstawiono
w Zatgczniku A.

2 Wymagania techniczne zamierzonego zastosowania

Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz HIT-HY 200-R V3 sg przeznaczone do stosowania w zbrojonym lub
niezbrojonym, nieskarboznizowanym betonie zwyktym bez wtdkien o klasie C20/25 do C50/60 zgodnie
z EN 206:2013+A1:2016, w ktérym dozwolone jest uzycie prostych zebrowanych wklejanych pretow
zbrojeniowych zgodnie z EOTA TR 069.

W kwestiach zwigzanych z pakowaniem, transportem i przechowywaniem produktu, obowigzkiem
producenta jest podjecie odpowiednich srodkéw oraz udzielenie klientom wskazéwek na temat takich
metod jego transportu i przechowywania, ktére sg konieczne do osiggniecia deklarowanych wtasciwosci
uzytkowych. Informacje dotyczgce montazu muszg by¢ dostarczone wraz z dokumentacjg techniczng
opracowang przez producenta przy jednoczesnym zatozeniu, ze montaz produktu zostanie
przeprowadzony wedtug nich lub (w przypadku braku takich instrukcji) zgodnie z powszechng praktyka
stosowang przez specjalistéw branzy budowlanej.

Specyfikacje i warunki podane przez producenta podsumowano w Zatgczniku B.

Wiasciwosci uzytkowe poddane ocenie w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej, zgodnie
z odpowiednim EAD, opierajg sie na zatozeniu, ze szacowany okres uzytkowania bedzie wynosit 50 lat
pod warunkiem, ze zostang spetnione wymagania dotyczace pakowania, transportu, przechowywania,
montazu, jak rowniez wiasciwego stosowania, konserwacji i naprawy. Wskazania dotyczgce okresu
uzytkowania wyrobu nie moga by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez producenta, ale jako
informacja, ktéra moze by¢ wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku
z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania danej konstrukciji.

3 Wiasciwosci uzytkowe wyrobu
3.1 Nosnos¢ i statecznosé (podstawowe wymagania 1)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Nosnosc¢ ze wzgledu na zniszczenie przez wytamanie stozka Nie oceniano wiasciwosci
betonowego uzytkowych w tym zakresie
Wytrzymatos¢ konstrukcyjna Nie oceniano wtasciwosci

uzytkowych w tym zakresie

Nosnosc¢ ze wzgledu na kombinacje zniszczenia przez wyciggniecie Nie oceniano wtasciwosci
preta i przez wytamanie stozka betonowego w betonie niezarysowanym |uzytkowych w tym zakresie

Nos$nos¢ na zniszczenie wigzania chemicznego poprzez jego roztupanie |Nie oceniano wtasciwosci
uzytkowych w tym zakresie

Wptyw betonu zarysowanego na nosnos¢ ze wzgledu na kombinacje Nie oceniano wtasciwosci
zniszczenia przez wyciggniecie preta i zniszczenia betonu uzytkowych w tym zakresie
Nosnos¢ na zniszczenie wigzania chemicznego poprzez jego roztupanie |Nie oceniano wtasciwosci
pod wptywem obcigzenia cyklicznego uzytkowych w tym zakresie
Wptyw zwiekszonej szerokos$ci rys na nosnos¢ ze wzgledu na Nie oceniano wiasciwosci
Zniszczenie przez wyciggniecie preta uzytkowych w tym zakresie

Nosnosc¢ ze wzgledu na zniszczenie przez wyciagniecie preta w betonie |Nie oceniano wia$ciwo$ci

niezarysowanym pod wptywem obcigzenia cyklicznego uzytkowych w tym zakresie
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3.2 Bezpieczenstwo pozarowe (podstawowe wymagania 2)

Zasadnicze charakterystyki Wilasciwosci uzytkowe
Reakcja na dziatanie ognia Zakotwienia spetniajg wymagania klasy A1
Odpornosé ogniowa Patrz Zatgcznik C1

3.3 Higiena, zdrowie i sSrodowisko (podstawowe wymagania 3)

W uzupetnieniu do zapiséw zawartych w niniejszym dokumencie zwigzanych z substancjami
niebezpiecznymi, mogg obowigzywac¢ inne wymagania odnoszgce sie do produktéow, dotyczgce tego
zagadnienia (np. transponowane europejskie prawodawstwo i prawa krajowe, regulacje i przepisy
administracyjne).

3.4 Bezpieczenstwo uzytkowania (podstawowe wymagania 4)

W zakresie podstawowych wymagan dotyczacych bezpieczenhstwa uzytkowania obowigzujg takie same
kryteria jak dla podstawowych wymagan dotyczgcych nosnosci i statecznosci.

3.5 Ochrona przed hatasem (podstawowe wymagania 5)
Nie dotyczy.

3.6 Oszczednosé energii i izolacja cieplna (podstawowe wymagania 6)
Nie dotyczy.

3.7 Zréwnowazone wykorzystanie zasobéw naturalnych (podstawowe
wymagania 7)

Nie wyznaczono witasciwosci uzytkowych wyrobow w zakresie zréwnowazonego wykorzystania

zasobow naturalnych.

3.8 0Ogodlne aspekty dotyczace przydatnosci do uzycia

Trwatos¢ i uzytecznos¢ produktu sg zapewnione jedynie pod warunkiem zachowania specyfikaciji
zamierzonego stosowania zgodnie z Zatgcznikiem B1.

4 Ocena i weryfikacja statosci wiasciwosci uzytkowych (AVCP)

Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej 96/582/WE" z po6zniejszymi zmianami, obowigzuje system
oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych (patrz zatgcznik V do rozporzgdzenia (UE)
nr 305/2011) podany w ponizszej tabeli.

Produkt Zamierzone stosowanie Poziom lub
System
klasa
Mocowanie i/lub podtrzymywanie w betonie
Kotwy metalowe do elementow konstrukcyjnych (przyczyniajgcych | 1
stosowania betonie sie do statecznosci robét) lub elementéw
ciezkich

5 Szczegotly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci witasciwosci
uzytkowych (AVCP) zostaty okreslone w planie kontroli ztozonym w Centre Scientifique et Technique
du Batiment.

Producent na podstawie umowy zleca jednostce notyfikowanej zatwierdzonej w zakresie techniki
kotwienia wydanie certyfikatu zgodnosci CE, zgodnie z planem kontroli.

Oryginalna wersja w jezyku francuskim podpisana przez:

Loic Payet
Kierownik Dziatu

! Dziennik Urzedowy Wspdlnot europejskich nr L 254 z dnia 08.10.1996 .
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Opis wyrobu: Zywica iniekcyjna oraz elementy stalowe
Zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 200-A V3 and Hilti HIT-HY 200-R V3: system hybrydowy
z dodatkiem wypetniacza

330 mli 500 ml
Oznaczenie:
HILTI-HIT  — ——— T AIRSTE BNERSTE BedLS
HY 200-A V3
Numer prOdUkCyjny Oraz Iinia prOdUKCyjna 200-AV3 Hilti HIT-HY 200-A V3 Hilti HIT-HY 200-A V3 Hilti HIT-HY ’

Data przydatnosci mm/rrrr

Oznaczenie:

HILTI-HIT — ————»
HY 200-R V3

Numer produkcyjny oraz linia produkcyjna
Data przydatnosci mm/rrrr

Nazwa wyrobu: Hilti HIT-HY 200-R V3~

Mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M

Elementy stalowe

Pre,t zbrojeniowy: od ¢ 8 do ¢ 32

Materiaty i wtasciwosci mechaniczne zgodnie z Tabelg A1.

+ Minimalna warto$¢ odnosnej powierzchni zebra fr wedtug normy EN 1992-1-1.

»  Wysokosc¢ zebra preta hrio musi zawieraé sie w zakresie:
0,05 ¢ <hnib<0,07 - ¢

+ Maksymalna srednica zewnetrzna preta zbrojeniowego mierzona z uwzglednieniem zeber
bedzie odpowiadata:
$+2-0,07-6=1,14"-¢
(¢: Srednica nominalna preta; hriv: wysokos¢ zebra preta)

Tabela A1: Materialy
Nazwa elementu ‘Materiat
Prety zbrojeniowe

Prety proste oraz prety rozwijane z kregéw klasy B lub C
o wartosci fyk oraz k wedtug NDP lub NCL normy EN 1992-1-1
fuk = f = K - fyk

Pret zbrojeniowy
wg EN 1992-1-1

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do polaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw
zbrojeniowych

- Zatacznik A1
Opis wyrobu

Zywica iniekcyjna / Mieszacz statyczny / Elementy stalowe
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Szczegoly techniczne zamierzonego zastosowania

Hilti HIT-HY 200-A V3: Zakotwienia moga by¢ poddawane:

» Narazeniu na dziatanie ognia:
rozmiar preta zbrojeniowego od ¢ 8 do ¢ 32 mm.

Hilti HIT-HY 200-R V3: Zakotwienia moga byé poddawane:

» Narazeniu na dziatanie ognia
rozmiar preta zbrojeniowego od ¢ 8 do ¢ 32 mm.

Materiaty podtoza:

» Zbrojony lub niezbrojony beton zwykty zageszczany bez witdkien zgodnie z normg EN 206.

+ Klasy wytrzymatosci zgodnie z EN 206:
od C12/15 do C50/60 dla obcigzen statycznych i quasi-statycznych oraz narazenia na
dziatanie ognia
od C16/20 do C50/60 dla obcigzen sejsmicznych.

« Zawarto$¢ chlorkoéw nie wieksza niz 0,40% (CL 0,40) w odniesieniu do zawartosci cementu
zgodnie z EN 206.

- Beton nieskarbonizowany.
Uwaga: W przypadku skarbonizowanej powierzchni istniejgcej konstrukcji betonowej, przed
zainstalowaniem nowego preta zbrojeniowego warstwe skarbonizowang nalezy usunaé na obszarze
o $rednicy ¢ + 60 mm wokot potgczenia wykonywanego przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych.
Glebokos¢ warstwy betonu do usuniecia powinna odpowiada¢ co najmniej minimalnej warstwie otuliny
betonu wedtug normy EN 1992-1-1. Wymienione powyzej czynnos$ci mogg by¢ pominiete, jesli elementy
konstrukcji sg nowe i niekarbonizowane oraz jesli elementy konstrukcji sg zlokalizowane w warunkach
suchych.

Temperatura materiatu podtoza:

+ podczas montazu
od -10 °C do +40 °C - rozmiar preta zbrojeniowego od ¢ 8 do ¢ 32 mm

+ w trakcie eksploataciji
od -40°C do +80°C (maks. temperatura przy oddziatywaniu dtugotrwatym +50 °C oraz
maks. temperatura przy oddziatywaniu krétkotrwatym +80 °C)

Warunki uzycia HZA(-R) (warunki srodowiskowe):

» Konstrukcje pracujgce w suchych warunkach wewnetrznych (wszystkie materiaty).

» W przypadku wszystkich innych warunkéw zgodnie z normg EN 1993-1-4 odpowiadajgcych
klasom odpornosci na korozje wedlug Zatgcznika A6, Tabela A1 (stale nierdzewne).

Projektowanie:

» Zakotwienia powinny by¢ zaprojektowane pod nadzorem inzyniera doswiadczonego
w dziedzinie zakotwien i rob6t betonowych.

+ Nalezy sporzadzi¢ mozliwe do weryfikacji obliczenia oraz dokumentacje rysunkowg
z uwzglednieniem sit, jakie majg by¢ przeniesione.

» Projektowanie nalezy wykonaé¢ dla warunkéw narazenia na dziatanie ognia zgodnie
z Raportem technicznym EOTA TR 069.

+ Rzeczywiste potozenie zbrojenia w uzytkowanej konstrukcji nalezy okresli¢ na podstawie
dokumentaciji budowlanej i uwzgledni¢ podczas projektowania.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do polaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw
zbrojeniowych

Zalacznik B1
Zamierzone stosowanie

Specyfikacje
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Montaz:
» Kategoria zastosowania: beton suchy lub mokry (osadzanie w otworach zalanych woda jest
zabronione).

» Technika wiercenia otworéw: Rozmiar preta zbrojeniowego od ¢ 8 do ¢ 32 mm:
wiercenie udarowe (HD), wiercenie udarowe wierttem rurowym Hilti TE-CD, TE-YD (HDB),
wiercenie diamentowe (rdzeniowe) z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania
Hilti TE-YRT (RT).

* Montaz w pozycji ,nad glowg” jest dopuszczalny do srednicy 32 mm.

» Montaz pretéw zbrojeniowych powinien by¢é wykonywany przez odpowiednio wykwalifikowany
personel pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za nadzér techniczny budowy.

» Sprawdzic jak sg rozmieszczone inne prety zbrojeniowe (jezeli rozmieszczenie innych pretow
nie jest znane, powinno by¢ okres$lone za pomoca odpowiedniego detektora pretéw, jak
réwniez na podstawie dokumentacji technicznej, a nastepnie oznaczone na elemencie
budowlanym dla potrzeb wykonania potgczenia na zaktad).

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do potaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw
zbrojeniowych

- - Zatacznik B2
Zamierzone stosowanie

Specyfikacje
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Tabela B1: Minimalna otulina betonu cmin" wklejanego preta zbrojeniowego
w zaleznosci od metody wiercenia otworu oraz tolerancji wiercenia?

Srednica preta Minimalna otulina betonu cmin" [mm]

Metoda wiercenia zbrojeniowego | Bez prowadnicy do Z prowadnicg do

[mm] wiercenia wiercenia
Wiercenie udarowe i wiercenie udarowe $p<25 30+0,06-1b22-¢ | 30+0,02-1b22-¢
wierttem rurowym Hilti TE-CD, TE-YD $=25 40+0,06-1b=22-¢ | 40+0,02-1b=22"-¢

0 <25 fStakty.W Wie””ié’y. pe*gi 30+0,02 b22 ¢
Wiercenie diamentowe (rdzeniowe) un CJ?N?(;?(\;Z;;'W °

$=225 réwnoleglego 40+0,02-1b22"-¢
Wiercenie diamentowe (rdzeniowe) z b<25 30+0,06 - b22-¢ | 30+0,02 122" ¢
szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do
szorstkowania Hilti TE-YRT =225 40+0,06-1b22-¢ | 40+0,02-1b22-¢

1 Uwagi: Minimalne otulina betonu wg EN 1992-1-1.
2 Minimalny rozstaw w $wietle wynosi a = maks. (40 mm; 4 - ¢).

Tabela B2: Hilti HIT-HY 200-A V3, maksymalna dtugos¢ osadzenia lp,max
w zaleznosci od srednicy preta oraz typu dozownika (dotyczy
wiercenia udarowego i wiercenia udarowego wierttem rurowym Hilti)

Elementy Dozowniki
HDE 500
HDE 500
Pret zbrojeniowy HDM 330, HDM 500
Temperatura betonu =-10 °C Temperatura betonu =0 °C
Rozmiar Ib,max [mm] Ib,max [mm]
$8-32 700 1000

Tabela B3: Hilti HIT-HY 200-R V3, maksymalna dlugos¢ osadzenia lb,max
w zaleznosci od srednicy preta oraz typu dozownika (dotyczy
wiercenia udarowego i wiercenia udarowego wierttem rurowym Hilti)

Elementy Dozowniki
HDE 500
Pret zbrojeniowy HDM 330, HDM 500 riDE 509 ribE 09
Temperatura betonu Temperatura betonu Temperatura betonu
>2-10°C 20°C od5°Cdo25°C
Rozmiar Iv,max lub le,ges,max [mm] Ivmax lUb le,ges,max [mm] Iv,max lub le,ges max [mm]
¢8 - $32 700 1000 1000

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do polaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw
zbrojeniowych

Zatacznik B3
Zamierzone zastosowanie

Minimalna otulina betonu / Maksymalna gteboko$¢ osadzenia
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Tabela B4: Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania

HIT-HY 200-A V3 HIT-HY 200-R V3
Temperatura materiatu Maksymalny Minimalny czas Maksymalny Minimaln
podioza T ¥ czas roboczy y czas roboczy y czas
fuork utwardzania teure tuork utwardzania teure
od -10 °C do -5°C 1,5 godz. 7 godz. 3 godz. 20 godz.
>-5°C do 0°C 50 min 4 godz. 1,5 godz. 8 godz.
>0°C do 5°C 25 min 2 godz. 45 min 4 godz.
>5°C do 10 °C 15 min 75 min 30 min 2,5 godz.
>10°C do 20 °C 7 min 45 min 15 min 1,5 godz.
>20 °C do 30 °C 4 min 30 min 9 min 1 godz.
>30 °C do 40 °C 3 min 30 min 6 min 1 godz.

1 Minimalna temperatura tadunku foliowego wynosi 0°C.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do polaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw
zbrojeniowych

Zatacznik B4
Zamierzone zastosowanie

Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania
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Tabela B5: Parametry narzedzi do wiercenia otworéw, czyszczenia i osadzania -
wiercenie udarowe (HD)
Element Wiercenie i czyszczenie otworu Montaz
Prgt . . . Maksy-
zbrojeniowy / Wiercenie |Szczotka HIT- Dysza Przedtuzka ancovyka Przsadi’uzk.a malna
Kotwa powietrzna dyszy iniekcyjna | koncowki i
naprezeniowg udarowe (HD) RB HIT-DL powietrznej | HIT-SZ | iniekcyjnej d’rugosq
Hilti osadzenia
.m - 3 = Do " -
Gooe—
Rozmiar do [mm] Rozmiar Rozmiar [ Rozmiar [] lv,max?) [mm
10 10 10 - 250
¢8 12 12 12 12| "V 1000
6 10 12 12 12 12 ' 250
14 14 14 HIT-DL 14 1000
14 14 14 10/0,8 14 250
¢ 12 16 16 16 lub 16
- 18 16 HIT-DL 18 HIT-VL 1000
$13 16 16 16 Vv10/1 16 1MA0 [
- 18 18 18
18 18 18 18
¢ 14 . 18 18 18 1000
20 20 20 20
¢ 16 : 2> 20 5> 1000
$ 18 22 22 22 22 1000
¢ 19 25 25 25 25 1000
25 25 25 HIT-DL 25
¢ 20 . 28 5 16/0.,8 8 1000
¢ 22 28 28 28 lub 28 HIT-VL [""1000
0 24 32 32 H'T/;DbL B3 1.‘;{ 067 1000
¢ 25 32 32 HITAVL 32 HITAL | 1000
¢ 26 35 35 16/0,7 35 16 1000
¢ 28 35 35 i/lub 35 1000
- 35 32 HIT-VL 16 35
¢ 29 37 37 37 1000
- 35 35
¢ 30 37 37 37 1000
¢ 32 40 40 40 1000
) Dla otworéw o wigkszej gtebokosci zamontowac przedtuzke HIT-VL 16/0,7 ze ztgczem HIT-VL K.
2 Dla HZA(-R) le,ges,max zamiast lv,max
System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do polaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw
zbrojeniowych .
- - Zatacznik B5
Zamierzone zastosowanie
Parametry narzedzi do wiercenia otworéw, czyszczenia i osadzania -
wiercenie udarowe
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udarowe wierttem rurowym (HDB)

Tabela B6: Parametry narzedzi do wiercenia otworéw i osadzania - wiercenie

Element Wiercenie (czyszczenie nie jest wymagane) Montaz
Pret
zbrojeneiowy/ Wierceni_e Szczotka Dysza Przedtuzka thcévyka Przsadi’uzk.a Maksymg]na
K(?twg udarow1e, wiertto HIT-RB powietrzna dyszy . iniekcyjna .k.OHCO\.NkI. diugosq
naprezeniowg rurowe" (HDB) HIT-DL | powietrznej| HIT-SZ | iniekcyjnej | osadzenia
Hilti
2 2 i i i Y :"':] ES& ) 3
Emm— @“:': .- | = D= @3} -
Rozmiar do [mm] Rozmiar | Rozmiar [-] Rozmiar [-] Ib,max [mm]
¢ 8 12 12 HIT-VL 400
12 12 9/1,0 400
¢10 14 14 400
¢ 12 14 14 400
12 16 16 ';”1T/1VOL 1000
¢ 13 16 16 1000
¢ 14 18 18 1000
¢ 16 20 20 1000
¢ 18 22 22 1000
¢ 19 25 Czyszczenie nie jest wymagane 25 1000
¢ 20 25 25 1000
022 28 28 HIT-VL 1000
0 24 32 32 155'/867 1000
¢ 25 32 32 HIT-VL 1000
¢ 26 35 35 16 1000
¢ 28 35 35 1000
¢ 29 372 37 1000
¢ 30 372 37 1000
¢ 32 402 40 1000

Hilti TE-CD lub TE-YD.

") Z odkurzaczem Hilti VC 4X/10/20/40/60 (z wtgczong funkcjg automatycznego czyszczenia filtra) lub
odkurzaczem o réwnowaznej wydajnosci czyszczenia w potgczeniu z okreslonym wierttem rurowym

3) W przypadku wiertet rurowych Hilti TE-YD w rozmiarze 37 lub wigkszym, nalezy stosowa¢ odkurzacz
HILTI VCB60-X (z wigczong funkcjg automatycznego czyszczenia filtra) lub odkurzacz o réwnowaznej
wydajnosci czyszczenia w potgczeniu z okreslonym wierttem rurowym Hilti TE-YD.

2)Dla otworow o wiekszej gtebokosci zamontowaé przedtuzke HIT-VL 16/0,7 ze ztgczem HIT-VL K.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do polaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw
zbrojeniowych

Zamierzone zastosowanie
Parametry narzedzi do wiercenia otworéw i osadzania - wiercenie
udarowe wierttem rurowym

Zatacznik B6
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Tabela B7: Parametry narzedzi do wiercenia otworéw, czyszczenia i osadzania -
wiercenie diamentowe (rdzeniowe) z narzedziem do szorstkowania

(RT)
Element Wiercenie i czyszczenie otworu Montaz
Pret Wiercenie
zbrojeniowy / diamer)towe Szczotka Dysza Przedtuzka thcévyka Przsadi’uzk.a Maksymg]na
thwg (rdzenlowe) HIT-RB powietrzna dyszy . iniekcyjna .kpncoyvkll diugosq
naprezeniowgz szorstkowaniem HIT-DL | powietrznej| HIT-SZ | iniekcyjnej | osadzenia
Hilti (RT)
€0 » S |
e—r - (Fmm= 'Z D= [ —) B
$3337333333C m—LT BeEr—— —
Rozmiar do [mm] Rozmiar | Rozmiar [-] Rozmiar [-] Ib,max [mm]
HIT-DL HIT-VL
¢ 14 18 18 18 V10/1 18 111,0 1000
¢ 16 20 20 20 20 1000
¢ 18 22 22 22 l;lg;ng' 22 1000
¢ 19 25 25 25 lub 25 HIT-VL 1000
¢ 20 25 25 25 HIT-DL B 25 16/0,7 1000
¢ 22 28 28 28 i/lub 28 illub 1000
b 24 32 32 HIT-VL 32 HIT-VL 1000
b 25 32 32 - 1?/5(067 32 16 1000
¢ 26 35 35 HITAVL 1638 1000
¢ 28 35 35 35 1000

) Dla otwordw o wiekszej gtebokosci zamontowac przedtuzke HIT-VL 16/0,7 ze ztgczem HIT-VL K.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do polaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretow
zbrojeniowych

- - Zalacznik B7
Zamierzone zastosowanie

Parametry narzedzi do wiercenia otworéw, czyszczenia i osadzania -
wiercenie diamentowe (rdzeniowe) z narzedziem do szorstkowania
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Tabela B8: Narzedzie do szorstkowania Hilti TE-YRT - parametry narzedzia

Elementy powigzane
Wiercenie diamentowe (rdzeniowe) szorsTijvziziziae'lgé)-YRT Miernik zuzycia RTG...
g0 ¥ = 0
do [mm] )
nominalna zmierzona do [mm] Rozmiar

18 od 17,9 do 18,2 18 18
20 od 19,9 do 20,2 20 20
22 od 21,9 do 22,2 22 22
25 od 24,9 do 25,2 25 25
28 od 27,9 do 28,2 28 28
30 od 29,9 do 30,2 30 30
32 od 31,9 do 32,2 32 32
35 od 34,9 do 35,2 35 35

i przedmuchiwania

Tabela B9: Narzedzie do szorstkowania Hilti TE-YRT - czasy szorstkowania

. Minimalny czas
Czas szorstkowania . .
przedmuchiwania
troughen t )
blowing
lb [mm] troughen [S€K.] = Ib [mm] / 10 tblowing [S€K.] = troughen [s€K.] + 20
od 0 do 100 10 30
od 101 do 200 20 40
od 201 do 300 30 50
od 301 do 400 40 60
od 401 do 500 50 70
od 501 do 600 60 80
> 600 troughen [S€K.] = Ib [Mm] /10 tolowing [S€K.] = troughen [SEK.] + 20

Narzedzie do szorstkowania Hilti TE-YRT oraz miernik zuzycia RTG

Narzedzie do

i

szorstkowania e - =
Hilti TE-YRT

Miernik zuzycia { \
RTG K

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do polaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw
zbrojeniowych

Zamierzone zastosowanie
Parametry stosowania narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Zalacznik B8
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Metody czyszczenia otworéw

Czyszczenie reczne (MC): .
Pompka reczna Hilti do H
przedmuchiwania wierconych \

otworow o srednicy do < 20 mm oraz
gtebokosci < 10 - ¢.

Czyszczenie sprezonym

powietrzem (CAC): <R
Dysza do sprezonego powietrza \ \
z otworem wylotowym o srednicy co x
najmniej 3,5 mm. N vpe e g

Czyszczenie automatyczne (AC):
Czyszczenie podczas wiercenia
przeprowadza sie z uzyciem systemu
wiertet Hilti TE-CD i TE-YD
podtgczonego do odkurzacza.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do polaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw
zbrojeniowych

- - Zalacznik B9
Zamierzone zastosowanie

Metody czyszczenia otworow
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Instrukcja montazu

Przepisy dotyczace
bezpieczenstwa:

00

Przed uzyciem zapozna¢ sie z kartg charakterystyki w celu
zagwarantowania wtasciwego i bezpiecznego postepowania!
Podczas pracy z Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz HIT-HY 200-R V3 nalezy
nosi¢ szczelnie dopasowane okulary ochronne i rekawice ochronne.
Wazne: Przestrzegac instrukcji montazu dotgczonej do kazdego
tadunku foliowego.

Wiercenie otworow

Przed wierceniem usungc¢ skarbonizowany beton i oczysci¢
powierzchnie kontaktu (patrz Zatgcznik B1).
Niewykorzystane (btednie wykonane) otwory nalezy wypetni¢ zywica.

a) Wiercenie udarowe

SN NN |

Wywierci¢ otwor o wymaganej dtugosci osadzania miotowiertarka
w trybie obrotowo-udarowym z uzyciem odpowiedniego rozmiaru
wiertta z korncéwka z weglikéw spiekanych.

Wiertarka udarowa (HD)

b) Wiercenie udarowe wierttem rurowym Hilti TE-CD, TE-YD

H
1

Wywierci¢ otwér o wymaganej gtebokosci osadzenia odpowiednim
wierttem rurowym TE-CD lub TE-YD przytagczonym do odkurzacza
zgodnie z wymaganiami podanymi w Tabeli B8. Podczas uzycia zgodnie
z instrukcjg obstugi, system usuwa zwierciny oraz oczyszcza otwor
podczas wiercenia. Po zakonczeniu wiercenia przejs¢ do etapu
.przygotowanie iniekcji zywicy” w instrukcji montazu.

c) Wiercenie diamentowe (rdzeniowe) z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do
szorstkowania Hilti TE-YRT

Wiercenie technikg diamentowg rdzeniowg jest dopuszczalne

w przypadku uzycia odpowiednich wiertnic diamentowych oraz
dopasowanych wiertet rdzeniowych.

W przypadku stosowania w potaczeniu z narzedziem do szorstkowania
Hilti TE-YRT - patrz parametry podane w Tabeli B9 i Tabeli B10.

Przed przystgpieniem do szorstkowania z wierconego otworu nalezy
usung¢ wode.

Nalezy zastosowaé miernik zuzycia RTG w celu sprawdzenia, czy
narzedzie do szorstkowania nadaje sie do uzytku.

Uszorstni¢ powierzchnie wywierconego otworu na catej dtugosci,
biorgc pod uwage wymagang gtebokos¢ Ib.

Czas szorstkowania troughen - patrz Tabela B11.

zbrojeniowych

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do polaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw

Instrukcja montazu

Zamierzone zastosowanie

Zatacznik B10
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Zastosowania z potaczeniem na zaktad

ZmierzyC i sprawdzi¢ grubos¢ otuliny betonu c.
wrararararararars I A Caril = C + do/2.
=== e Wierci¢ rownolegle do krawedzi i do istniejgcego preta zbrojeniowego.

i d W razie potrzeby uzy¢ prowadnicy do wiercenia Hilti HIT-BH.
Prowadnica do Dla otworéw o gtebokosci > 20 cm nalezy zastosowac¢ prowadnice do
wiercenia otworow wiercenia.

Upewnic sie, ze otwor jest rownolegty do istniejgcego preta
zbrojeniowego.

Nalezy rozwazy¢ zastosowanie jednej z trzech mozliwosci:
Prowadnica do wiercenia Hilti HIT-BH

Listwa lub poziomica

Kontrola wizualna

Wiercenie otworu z uzyciem prowadnicy do wiercenia Hilti HIT-BH

Czyszczenie Bezposrednio przed osadzeniem preta wiercony otwor musi by¢
wywierconych oczyszczony z pytu i zwiercin.
otworéw Niewlasciwe oczyszczenie otworu = staba nosnos¢ potgczenia.

Czyszczenie reczne

(MC) Otwory o $rednicy do < 20 mm oraz gtebokosci < 10 - ¢.

@ud Pompka reczna Hilti moze byé stosowana do przedmuchiwania

= wierconych otworéw o srednicy do do < 20 mm oraz gteboko$ci

<10 - ¢.

Przedmuchaé co najmniej czterokrotnie od dna otworu do momentu,
gdy wylatujgcy strumien powietrza nie zawiera widocznego pytu.

Y

Wyszczotkowaé czterokrotnie otwor przy uzyciu stalowej szczotki

Hilti HIT-RB o okreslonym rozmiarze (patrz Tabela B7) poprzez jej
wprowadzenie ruchem okreznym do dna otworu (stosujgc przedituzke,
jesli to konieczne) i wyciggniecie.

Szczotka powinna napotykac opor podczas wkiadania do otworu

(9 szczotki = & otworu) - szczotke o zbyt matej Srednicy nalezy
wymieni¢ na szczotke o odpowiedniej Srednicy.

@« ixnp
- Przedmuchaé ponownie pompka reczng Hilti co najmniej czterokrotnie
do momentu, gdy wylatujagcy strumien powietrza nie zawiera

widocznego pytu.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do polaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw
zbrojeniowych

Zatacznik B11
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Czyszczenie
sprezonym
powietrzem (CAC)

Od ¢ 8 do ¢ 12 i otwory o gtebokosci < 250 mm
lub ¢ > 12 mm i otwory o gtebokosci < 20 - ¢.

Przedmuchaé dwukrotnie od dna otworu (uzy¢ przedtuzki dyszy, jesli
«xp to konieczne) na catej dtugosci przy uzyciu bezolejowego sprezonego

| 7% powietrza (min. 6 bar przy 6 m3h) do momentu, gdy wylatujgcy
, 2 strumien powietrza nie zawiera widocznego pytu.
Wskazéwka dotyczgca bezpieczenhstwa:

Nie nalezy wdychaé pytu betonowego.

Wyszczotkowac dwukrotnie otwdr przy uzyciu stalowej szczotki

Hilti HIT-RB o okreslonym rozmiarze (patrz Tabela B7) poprzez jej
wprowadzenie ruchem okreznym do dna otworu (stosujgc przediuzke,
jesli to konieczne) i wyciggniecie.

Szczotka powinna napotykac op6r podczas wktadania do otworu

(9 szczotki = @ otworu) - szczotke o zbyt matej srednicy nalezy
wymieni¢ na szczotke o odpowiedniej srednicy.

Ponownie przedmucha¢ dwukrotnie od dna otworu na catej dtugosci
otworu przy uzyciu sprezonego powietrza do momentu, gdy wylatujgcy
strumien powietrza nie zawiera widocznego pytu.

Czyszczenie
sprezonym
powietrzem (CAC)

Od ¢ 8 do ¢ 12 i otwory o gtebokosci > 250 mm
lub ¢ > 12 mm i otwory o gtebokosci > 20 - ¢.

Uzy¢ odpowiedniej dyszy powietrznej Hilti HIT-DL (patrz Tabela B7).

Przedmucha¢ dwukrotnie od dna otworu na catej dtugosci przy uzyciu
«xp bezolejowego sprezonego powietrza do momentu, gdy wylatujgcy
W2z strumien powietrza nie zawiera widocznego pytu.
N Dla wywierconych otworéw o $rednicy = 32 mm sprezarka musi
zapewni¢ minimalny przeptyw powietrza 140 m3h.
Wskazéwka dotyczaca bezpieczenstwa:

Nie nalezy wdycha¢ pyiu betonowego.

Okragta szczotke stalowg HIT-RB nalezy nakreci¢ na jeden koniec
przedtuzki HIT-RBS, tak aby catkowita dlugo$¢ szczotki byta
wystarczajgca do osiggniecia dna wywierconego otworu. Drugi koniec
przedtuzki nalezy umocowac¢ w uchwycie TE-C/TE-Y.
Wyszczotkowaé dwukrotnie otwdr przy uzyciu stalowej szczotki

Hilti HIT-RB o okreslonym rozmiarze (patrz Tabela B7) poprzez jej
wprowadzenie do dna otworu (jesli to konieczne, stosujgc przedtuzke)
i wyciggniecie.

Wskazéwka dotyczaca bezpieczenstwa:

Czyszczenie mechaniczne nalezy rozpocza¢ powoli.

Szczotkowanie nalezy rozpocza¢ dopiero po wprowadzeniu szczotki
do wywierconego otworu.

axp Uzy¢ odpowiedniej dyszy powietrznej Hilti HIT-DL (patrz Tabela B7).
Przedmucha¢ dwukrotnie od dna otworu na catej dlugosci przy uzyciu

- bezolejowego sprezonego powietrza do momentu, gdy wylatujgcy
strumien powietrza nie zawiera widocznego pytu.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do polaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw
zbrojeniowych

5

- - Zatacznik B12
Zamierzone zastosowanie

Instrukcja montazu
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Czyszczenie otworow wywierconych technika diamentowg rdzeniowa z szorstkowaniem
przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT:
Wszystkie Srednice do oraz gtebokosci wywierconych otworow.

Przeptuka¢ dwukrotnie wywiercony otwor poprzez wprowadzenie az do

- dna otworu weza z wodg (cisnienie z instalacji wodociggowej)
Bk i ptukanie do momentu, gdy woda wyptywajgca z otworu bedzie

czysta.

Wyszczotkowaé dwukrotnie otwor przy uzyciu stalowej szczotki

Hilti HIT-RB o okreslonym rozmiarze (patrz Tabela 9) poprzez jej
wprowadzenie ruchem okreznym do dna otworu (uzy¢ przedtuzki, jesli
to konieczne) i wyciggniecie.

Szczotka powinna napotykac op6r podczas wktadania do otworu

(9 szczotki = & otworu) - szczotke o zbyt matej Srednicy nalezy
wymieni¢ na szczotke o odpowiedniej Srednicy.

Przedmuchaé¢ dwukrotnie od dna otworu (uzy¢ przedtuzki dyszy, jesli
to konieczne) na catej dlugosci przy uzyciu niezaolejonego sprezonego
<2 powietrza (cisnienie min. 6 bar przy wydajnosci 6 m?h) az do
momentu, gdy wylatujgcy strumien powietrza nie zawiera widocznego
pytu i wody. Przed zastosowaniem zywicy iniekcyjnej nalezy usungc¢
wode z wywierconego otworu, az bedzie catkowicie suchy. Czas
przedmuchiwania - patrz Tabela B11. Dla wywierconych otworéw

o srednicy = 32 mm sprezarka musi zapewni¢ minimalny przeptyw
powietrza 140 m3/h.

!

Przygotowanie preta
zbrojeniowego

Przed zastosowaniem nalezy upewnic sie, ze pret zbrojeniowy jest

suchy i wolny od oleju lub innych zanieczyszczen.
priztbed || | Na precie zbrojeniowym nalezy wykona¢ oznaczenie gtebokosci
( osadzenia (np. przy uzyciu tasmy klejacej) — Io.
e Do wywierconego otworu nalezy wprowadzi¢ pret zbrojeniowy celem
zweryfikowania gtebokosci otworu i osadzenia .

Przygotowanie
iniekcji zywicy

Nalezy doktadnie zamocowaé mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M do
koncéwki tadunku foliowego. Nie wprowadzaé zadnych zmian
W mieszaczu.
Przestrzegac¢ instrukcji obstugi dozownika.
Sprawdzi¢, czy kaseta na tadunek foliowy dziata prawidtowo.
Wprowadzi¢ tadunek foliowy do kasety oraz umiescic¢ kasete
w dozowniku.
tadunek foliowy otwiera sie automatycznie po rozpoczeciu dozowania.
W zaleznosci od objetosci tadunku foliowego nalezy odrzuci¢
poczatkowg porcje zywicy.
Objetosci, ktére nalezy odrzucic:

2 nacisniecia spustu dozownika dla tadunku foliowego 330 ml,

3 nacisniecia spustu dozownika dla tadunku foliowego 500 ml,

4 nacisniecia spustu dozownika dla tadunku foliowego 500 ml < 5°C.
Minimalna temperatura tadunku foliowego wynosi 0°C.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do potaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw
zbrojeniowych

- - Zatacznik B13
Zamierzone zastosowanie

Instrukcja montazu
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Dozowac zywice od dna otworu w sposdb pozwalajgcy unikngé tworzenia sie pecherzykow
powietrza.

Metoda iniekcji dla otworéw o gtebokosci < 250 mm (nie dotyczy zastosowan ,nad glowa”)
Dozowa¢ zywice rozpoczynajgc od dna otworu, powoli wycofujgc
mieszacz po kazdym nacisnieciu spustu dozownika.

Wypetni¢ okoto 2/3 otworu w celu zapewnienia catkowitego
wypetnienia zywicg przestrzeni pierscieniowej miedzy pretem
zbrojeniowym lub kotwg naprezeniowg Hilti a betonem na catej
dlugosci osadzenia.

Po zakonczeniu iniekcji nalezy zwolni¢ nacisk ttoka dozownika poprzez
nacisniecie spustu dzwigni. Zapobiegnie to dalszemu wyptywowi
zywicy z mieszacza.

Metoda iniekcji dla otworéw o gtebokosci > 250 mm lub przy zastosowaniach ,nad glowg”

Zmontowac¢ mieszacz HIT-RE-M, przediuzke (przedtuzki) oraz
koncéwke iniekcyjng HIT-SZ (patrz Tabele od B7 do B9).

W celu potgczenia kilku przedtuzek nalezy zastosowac ztgczke typu
HIT-VL-K.

Dozwolone jest zastepcze zastosowanie elastycznych rurek lub
potgczenie obu elementéw.

Potaczenie kohcéwki iniekcyjnej HIT-SZ z przediuzkg HIT-VL 16 oraz
z rurkg HIT-YL 16 utatwia wiasciwg iniekcje.

Na przedituzce mieszacza nalezy wykonaé oznaczenie wymaganego

HIT-SZ  HIT-VL HIT-VL-K

[T= - ﬁé —p o -
HIT-VL
HIT-RE-M
-p

Wymagany poziom poziomu zywicy Im oraz gtebokosci osadzenia lpb przy uzyciu tasmy
ZYW'CV* klejgcej lub markera.
= —=f| Szacunkowy poziom:

e b e n=1/3 o

Dokfadny wzér na wyznaczenie optymalnej objetosci zywicy:

Im=1b- (1,2 - (¢?/do? - 0,2)

Dla montazu ,nad gtowg” iniekcja zywicy jest mozliwa wytgcznie przy
uzyciu przedtuzek oraz koncéwek iniekcyjnych. Zmontowac mieszacz
HIT-RE-M, przedtuzke (przedtuzki) oraz koncéwke iniekcyjng

o odpowiednim rozmiarze (patrz Tabele od B7 do B9). Wprowadzi¢
koncowke iniekcyjng do dna otworu i rozpoczg¢ dozowanie zywicy.
W trakcie iniekcji koncowka iniekcyjna bedzie w naturalny sposéb
wypychana z otworu przez cisnienie dozowanej zywicy.

Po zakonczeniu iniekcji nalezy zwolni¢ nacisk ttoka dozownika poprzez
nacisniecie spustu dzwigni. Pozwoli to zapobiec wyptywaniu zywicy z
mieszacza statycznego

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do polaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw
zbrojeniowych

Zatacznik B14
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Przed zastosowaniem nalezy upewnic sie, ze pret jest suchy i wolny

Osadzanie elementu ; ; . ,
od oleju lub innych zanieczyszczen.

Aby utatwi¢ montaz, nalezy wtozy¢ pret w wywiercony otwor wolno go
PR P obracajgc az do momentu, gdy znacznik gtebokos$ci osadzenia zrowna
-’ sie z poziomem powierzchni betonu.

-

¥ s oy
a
<
K
B
VLT *

}9 —— | Dlazastosowan ,nad gtowg™

: W trakcie osadzania preta zywica moze wyciekac z otworu.
Do zebrania nadmiaru zywicy moze postuzy¢ podkiadka chronigca
przed ociekaniem HIT-OHC.

Nalezy podeprze¢ pret zbrojeniowy i zabezpieczy¢ go przed
wypadnieciem do czasu az zywica zacznie twardnie¢, np. przy uzyciu
klinbw HIT-OHW.

Po osadzeniu preta przestrzen pierscieniowa musi by¢ catkowicie
wypetniona zywica.
Cechy prawidtowego montazu:
@W . osiggniecie wymaganej gtebokosci osadzania Iv: wykonane

L oznaczenie gtebokosci osadzania jest na poziomie powierzchni
betonowe;.

. nadmiar zywicy wyptywa z otworu po catkowitym osadzeniu preta
az do znacznika gtebokosci osadzenia.

Przestrzegac czasu roboczego twork (patrz Tabela B6), ktory rézni sie
w zaleznosci od temperatury materiatu podtoza. W trakcie uptywu
czasu roboczego mozna dokona¢ nieznacznych korekt potozenia preta
zbrojeniowego.

Petne obcigzenie moze by¢ przytozone dopiero po uptywie czasu
utwardzania teure (patrz Tabela B6).

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3
do polaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw
zbrojeniowych

- - Zatacznik B15
Zamierzone zastosowanie
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Zasadnicze charakterystyki wklejanych pretéw zbrojen
narazenia na dziatanie ognia

ognia dla okresu uzytkowania 50 lat i 100 lat - klasy betonu od C20/25
metody wiercenia

Wspotczynnik redukcji dla roztupania wigzania chemicznego w warunkach narazenia na dziatanie

iowych w warunkach

do C50/60, wszystkie

1,20

1,00

0,80

0,60

0,40

Wspotczynnik redukcji kisp [-]

0,20

0,00

0 50 100 150 200 250

Temperatura [°C]

Rysunek C1: Wspébtczynnik redukcji wytrzymatosci na roztupanie
temperatury

krisp=1,0 dla 0 <22°C
kfisp=1,25 e 0010 dla 22°C <6 <321°C
kfisp=0 dla 6 >321°C

Omax= 321 °C

300 350

wigzania w funkcji

do polaczen wykonywanych przy uzyciu wklejanych pretéw
zbrojeniowych

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3

Wiasciwosci uzytkowe
Zasadnicze charakterystyki w warunkach narazenia na dziatanie ognia

Zalacznik C1
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